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DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 3 i 5, art.
378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2021 . Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U.
22022 r. poz. 2556 ze zm.)

Po rozpatrzeniu

wniosku FANSULD Sp. z 0.0., ul. Zielona 22, 26-200 Konskie, Regon 290138506,
NIP 6580001627 w sprawie Zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania
stali lub stopéw zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg,
zlokalizowanej w msc. Konskie przy ul. Zielonej 22,

orzekam
zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Swie;tokrzyskiego znak: OWS.VIL7650-1/2010
z dnia 5 lipca 2010 r. ze zm. udzielajacg Odlewni Zeliwa ,,FANSULD” Sp. J. J. Postula,
R. Rudziniski, R. Postuta, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania stali lub
stopow zelaza o zdolnosci produkcyj nej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w msc.
Konskie przy ul. Zielonej 22, w nast¢pujacy sposob:

L Po slowie ,,orzekam” w miejsce zapisu:
»udzielam Odlewni Zeliwa ,FANSULD” Sp. J. J. Postuta, R. Rudzifiski, R. Postula,

pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odlewania stali lub stopow zelaza
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobg, zlokalizowanej na terenie ww.
zakladu.”

wprowadzam zapis w brzmieniu:

»udzielam FANSULD Sp. z 0.0., ul. Zielona 22, 26-200 Konskie, KRS 0000908675,
Regon 290138506, NIP 6580001627 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania stali lub stopéw zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, zlokalizowanej w msc. Konskie przy ul. Zielonej 22, oraz okre§lam:”

IL Punkt I ,RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI” otrzymuje
nast¢pujace brzmienie:

»l. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI
1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Odlewnia FANSULD Sp. z 0.0. w Konskich jest producentem zeliwa szarego gatunek EN-
GJL-150, EN-GJL-200, EN-GJL-250 wg PN-EN 1561 oraz zeliwa sferoidalnego. Na terenie
Zakladu wykonywane s3: odlewy do maszyn budowlanych, odlewy do maszyn rolniczych,
odlewy infrastruktury drogowej, odlewy do sprezarek, odlewy armatury wodne;j i gazowej,
odlewy Automotive oraz odlewy do wind i schodéw ruchomych.
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Odlewy wykonywane sg w technologii mas formierskich ,,na wilgotno” oraz formach
metalowych (kokilach). Formowanie, zalewanie i wybijanie odlewéw nastgpuje glownie
w automatycznych liniach formierskich.

W skiad instalacji do odlewania stali lub stopéw Zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 ton wytopu na dobe zlokalizowanej na terenie ,,FANSULD” Sp. z 0.0. w Konskich
wchodza:
— instalacja do odlewania metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na
dobe, ktorej gtéwne urzgdzenie stanowi dwutyglowy piec indukcyjny $redniej czgstotliwosci
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 8 Mg/h cieklego metalu,
— dwie Stacje Przerobu Mas (mieszarka, chtodziarka, przesypy przenosnikéw, wagi
pomiarowe skladnikdéw),
— Automatyczna Linia Formierska FBO o wydajnosci 50 Mg/h,
— Automatyczna Linia Formierska DISAMATIC o wydajnosci 100 Mg/h,
— rdzeniarnia wyposazona pie¢ maszyn do produkcji rdzeni (strzelarki firmy Primafond
Wilochy), stacja przygotowania masy rdzeniowej z dwoma mieszarkami o wydajnosci 1 Mg/
kazda wraz z urzadzeniami towarzyszacymi, ptuczke wiezowa do oczyszczania powietrza
Z amin, system magazynowania i transportu piasku kwarcowego,
— urzgdzenia do mechanicznej obrobki odlewdw.

Prowadzony na terenie FANSULD Sp. z 0.0. w Koniskich proces technologiczny produkeji
dzieli sie na nast¢pujace etapy:
1. Przygotowanie mas formierskich i rdzeniowych

Masy formierskie dla gniazd formowania maszynowego wykonywane sa:

— w Automatycznej linii formierskiej o wydajnosci 50 Mg/h (ilos¢ masy formierskiej wybitej
w obiegu wynosi ok. 160 m ) ze stacja przerobu mas o wydajnosci 1 Mg/h,

— w Automatycznej linii formierskiej DISAMATIC ze stacja przerobu mas o wydajnosci
100 Mg masy/godzing.

Zanieczyszczenia pylowo-gazowe powstajace w procesie przygotowania mas formierskich
i rdzeniowych odprowadzane sg emitorami: E-2 oraz E-4 o wysokosci 20 m, $rednicy 1,25 m
kazdy.

2. Wykonanie form i rdzeni -

Odlewy ksztaltowane sg w masach formierskich wykonanych na bazie piasku kwarcowego,
bentonitu, pylu weglowego i wody. Odlewy korpuséw wlazéw i skrzynek ulicznych wykonuje
si¢ w formach metalowych w kokilarkach z rdzeniem metalowym. Elementy odwzorowujace
wewnetrzne ksztalty odlewéw wykonuje si¢ z rdzeni w gniezdzie rdzeniami, przy uzyciu
dwoch technologii, tj. gorgcej rdzennicy i mas z zywicg utwardzanych CO;. Podstawowy
proces wykonywania rdzeni opiera si¢ o urzadzenia dzialajace w technologii zimnej rdzennicy
(cold-box) w procesie z zywicag fenolowg (fenolowy proces Ashland) utwardzang aminami
w postaci gazowej. Do wybranych grup rdzeni konieczne jest zastosowanie rdzeniarki
pracujacej w technice HOT-BOX, tj. w systemie termoutwardzalnych mas formierskich.
Zanieczyszczenia powstajgce w procesie wytwarzania rdzeni odprowadzane s3 emitorem E-3



0 wysokosci 12 m, $rednicy 0,4 m, z wylotem otwartym. Przeplyw gazéw w emitorze
wymusza wentylator wyciaggowy o wydajnosci 5 000 m>/h.
3. Wytop w piecu indukcyinym
Procesu wytopu metalu prowadzony jest z wykorzystaniem dwutyglowego pieca
indukcyjnego o mocy nominalnej — ok. 6 600 kW. Pojemnosé efektywna jednego tygla pieca
wynosi ok. 8 Mg ciektego metalu, przy czym, zaklada sig, ze topienie zeliwa odbywa¢ sie
bedzie w jednym tyglu z wydajno$cia ok. 6 Mg/h, zas w drugim przetrzymywany bedzie
ciekly metal. Temperatura spustu cieklego metalu wahaé si¢ bedzie w zakresie 1 300 =
1 500°C. Zapotrzebowanie na moc wynosi¢ bedzie ok. 6600 kW dla topienia oraz okoto
700 kW dla przetrzymywana cieklego Zeliwa. Szacowane zuzycie pradu na jednostke wytopu
waha¢ si¢ bedzie w granicach okolo 600 kWh/Mg, co przyjmujac 600 kWh i produkcje
cieklego zeliwa na poziomie 34 500 Mg/rok daje rocznie 20 700 MWh energii zuzytej na
potrzeby wytopu metalu. Zaklada si¢ efektywny czas pracy instalacji w ciagu doby na
poziomie 23 h. Przy zalozeniu rzeczywistej wydajnosci produkcji réwnej 6 Mg/, a nie
maksymalnej 8 Mg/h cieklego zeliwa daje to ok. 138 Mg/d. Piec wyposazony bedzie w dwa
niezalezne systemy chlodzenia z chiodnicami opartymi o suche radiatory w ukladzie
zamknigtym (do chtodzenia induktoréw pieca i do chtodzenia systeméw elektrycznych).
Odpylanie pieca indukcyjnego oraz stanowiska sferoidyzacji, zalewania i dozowania
dodatkéw odbywaé sie bedzie z wykorzystaniem dedykowanego systemu filtracji
o wydajnosci ok. 80 000 m>/h. System filtracji bedzie wyposazony w dwustopniowy uktad
filtracji sktadajgcej sie z separator wstgpnego typu OKZ oraz filtra tkaninowego.
Emisja gazéw i pyléw do powietrza zachodzi emitorem E-1 o wysokosci 20 m, $rednicy
wylotu 1,5 m. Zaklada si¢ efektywny czas pracy instalacji w ciggu doby na poziomie 23 h.
Przy zalozeniu rzeczywistej zdolnosci produkcyjnej pieca indukcyjnego réwnej 8 Mg/h
cieklego zeliwa, daje to maksymalng zdolno$é produkcyjng instalacji na poziomie
138 Mg/dobe.
4. Formowanie, zalewanie i wybijanie odlewéw nastepuje w dwéch automatyeznych linjach
formierskich
Gniazda odlewania recznego i kokilowego beda wykorzystywane w ograniczonym zakresie.
Wybijanie odlewéw z form polega na usuni¢ciu masy z odlewem ze skrzynki formierskiej.
Wybite odlewy trafiaja do dalszej obrébki, a zuzyta masa formierska trafia z powrotem do
Stacji przerobu mas, gdzie nast¢puje jej regeneracja.
5. Oczyszczanie i wykanczanie odlewu
Wykonane odlewy poddaje sie czyszczeniu z resztek masy przywartej do odlewow,
a nastepnie po oczyszczeniu poddawane sg operacji szlifowania i obrébce skrawaniem. Caly
proces prowadzony jest w odrebnej hali oczyszczania odlewéw. Oczyszczarka wraz ze
szlifierkami zostang wpiete w jeden uktad odpylajacy, ktory bedzie pracowat w oparciu o filtr
tkaninowy, wyposazony bedzie w wentylator o wydajnosci do 30 000 m?/h. Odpylone
powietrze bedzie kierowane na zewngtrz hali za posrednictwem emitora E-5 o wysokosci
12 m i $rednicy wylotu 0,4 m.




6. Kontrola jakosci odlewow

Kontrola jakosci odlewdéw polega na przeprowadzaniu badan okreslajacych przydatnosé
uzytkowg wyrobow.

7. Malowanie

Proces malowania odbywa si¢ dwodch linii do malowania proszkowego wraz
z powierzchniami odkladczymi. Kazda linia sklada¢ si¢ bedzie z dwoéch podstawowych
modutéw:

- kabina malarska do malowania proszkowego z systemem transportu,

- piec grzewczy gazowy o mocy 2x85 kW (dwa palniki).

2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw i paliw
Gléwnymi surowcami wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym sg surowce podstawowe
(ztom zeliwny, zlom stalowy i zlom obiegowy, dodatki stopowe i zelazostopy), surowce
pomocnicze m.in. aminy, piasek kwarcowy, mieszanka bentonitowo-kormiksowa, cegla
szamotowa, zaprawa szamotowa itp., a takze woda, gaz i energia elektryczna.

2.1 Rodzaje i ilos¢ wykorzystywanych materialéw i surowecow

Tabela. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych materialéw i surowcow

Lp. Surowiec / material Jednostka Zuzycie

pomocniczy

1. | Zlom zeliwny/ stalowy kupny Mg/rok 27 000

2. | Naweglacz Mg/rok 3000

3. | Suréwka Mg/rok 9000

4. | Zlom zeliwny obiegowy Mg/rok 14 000

5. | Zelazokrzem Mg/rok 2 000

6. | Zelazomangan Mg/rok 1 000

7. | Mieszanka bentonitowo- Mg/rok 4 000
kormixowa

8. | Piaski formierskie Mg/rok 12 000

9. | Piasek powlekany zywica Mg/rok 200

10.| SEPARAL Mg/rok 20

11.| Cegla szamotowa Mg/rok 50

12. | Masa ogniotrwala Mg/rok 100

13. | Zaprawa szamotowa Mg/rok 10

14. | Srut staliwny Mg/rok 250

15. | Tarcze szlifierskie Mg/rok 50

16. | Sklejacz/koagulator zuzla Mg/rok 20

17. | Tlen ciekly Mg/rok 10

18. | Modyfikator Mg/rok 600

19. | Sferoidyzatory Mg/rok 70

20. | Beton zaroodporny Mg/rok 1000

21.| Weglik krzemu Meg/rok 100

22. | Zelazo siarka Mg/rok 30

23.| Cyna Mg/rok 25

24. | Miedz Mg/rok 25

25. | Farba wodna Mg/rok 36

26. | Farba proszkowa Mg/rok 60

27.| Amina DMA Mg/rok 800




28. | Zywica PERMACURE Mg/rok 15 N
29. | Aktywator Mg/rok 15 '
30. | Kwas ortofosforowy dm’/rok 800
31. | Pokrycie do rdzeni Mg/rok 15

[ 32.| Alkohol izopropylowy Mg/rok 10

2.2 Zuzycie energii elektrycznej i paliwa

Tabela. Zuzycie energii elekirycznej

lTp. Rodzaj energii/paliwa Jednostka Zuzycie

1. | Energia elekiryczna na potrzeby Zakladu MWh/rok 60 000

- W tym na potrzeby instalacji IPPC 58 000

2. | Gaz ziemny m’/rok 250 000
2.3. Pobér i zuzycie wody

Woda na teren zakladu dostarczana jest z miejskiej sieci wodociggowej. Instalacja nie
korzysta z uj¢¢ wod powierzchniowych ani podziemnych. Woda wykorzystywana jest na cele
technologiczne (dodatek do mas, w rdzeniarni w urzadzeniu ochrony atmosfery — pluczce
wiezowej, do obiegu chlodzenia pieca) oraz socjalno-bytowe pracownikéw. Woda zuzywana
do produkcji mas zostaje w caloéci odparowana w procesie suszenia i zalewania ciektym
metalem. Woda krgzgca w zamknietym obiegu chlodzenia pieca ulega czesciowemu
odparowaniu i jest uzupeliana. Pobér wody jest opomiarowany przy pomocy dwéch
wodomierzy zainstalowanych w oddzielnych komorach licznikowych osobno dla celéw
technologicznych (wodomierz zainstalowany w studzience przy bramie towarowej)
i socjalno-bytowych (wodomierz zainstalowany w kotlowni zakladowe;).

Yaczne zuzycie wody wynosi 22 000 m3/rok, w tym na potrzeby technologiczne instalacji
19 500 m>/rok.

2.4. Odprowadzanie Sciekéw z instalacji - ilo§é, stan i sklad ciekéw przemyslowych

W wyniku funkcjonowania instalacji nie s3 wytwarzane $cieki przemystowe. Czgsé wody
wchodzacej do procesu technologicznego krazac w ukladzie zamknigtym odparowuje, czeéc
za$ (woda wykorzystywana w urzadzeniu ochrony atmosfery - pluczce wiezowej)
wyprowadzana jest z niego jako odpad (19 01 06" - szlamy i inne odpady uwodnione
z oczyszczania gazow odlotowych).”

IIl. W punkcie II ,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 1
»Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza - oraz dopuszczalne wielko$ci emisji
zanieczyszczen do powietrza” otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

»1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza - oraz dopuszczalne wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza:



1.1 Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

Na terenie FANSULD Sp. z 0.0. w Konskich glownym zZrodtem emisji zanieczyszczen do
powietrza sg procesy technologiczne zwigzane z wytopem zeliwa w dwutyglowym piecu
indukcyjnym.

Zrodtami zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza na terenie FANSULD
Sp. z 0.0. w Konskich sa:
- procesy wytopu zeliwa w dwutyglowym piecu indukcyjnym S$redniej czestotliwosci
o nominalnej mocy — ok. 6 600 kW oraz efektywnej pojemnosci jednego tygla ok. 8§ Mg
cieklego metalu. Zanieczyszczenia gazowo-pylowe powstajace podczas pracy pieca sg
ujmowane, a nastepnie kierowane do dwustopniowego ukladu odpylania o wydajnosci
ok. 80 000 m>/h, sktadajacego si¢ z:
e odpylacza wstepnego typu OKZ (I stopien odpylania),
e filtra tkaninowego, gwarantujgcego st¢zenia na wylocie do 10 mg/m* (Il stopien

odpylania).

Po odpyleniu zanieczyszczenia kierowane sa do powietrza emitorem E-1 o wysoko$ci 20 m
i $rednicy wylotu 1,5 m.
- procesy przerobu mas, formowania i zalewania odlewéw prowadzone na linii
technologicznej, ktérej dwoma gléwnymi elementami s3: Stacja Przerobu Mas (mieszarka,
chtodziarka, przesypy przenosnikoéw, wagi pomiarowe skladnikéw) i Automatyczna Linia
Formierska FBO. Zanieczyszczone gazy powstajace na linii sg odciggane i kierowane na
uklad odpylania oparty na filtrze tkaninowym typu FS firmy Dantherm Filtration
z kompletnym systemem regeneracji tkaniny filtracyjnej, skuteczno$¢ odpylania na poziomie
ponizej 20 mg/m?, skad nastepnie kierowane do powietrza emitorem E-2 o wysokosci 20 m
i érednicy wylotu 1,25 m.
- procesy przygotowania rdzemi prowadzone w rdzeniarni (dla linii automatycznego
formowania FBO-V) wyposazonej w dwie strzelarki SCB20, stacji przygotowania masy
rdzeniowe] z mieszarkg MER 100, wraz z urzadzeniami towarzyszacymi, pluczke wiezows
do oczyszczania gazéw z resztek amin wykorzystanych jako katalizator w procesie
utwardzania rdzeni, a takze instalacje i systemy magazynowania i transportu piasku do
produkcji rdzeni. Procesy technologiczne w rdzeniarni prowadzone sg w technologii zimnej
rdzennicy (cold-box) w procesie z zywicg fenolowa (fenolowy proces Ashland) utwardzana
aminami w postaci gazowej. System redukcji zapewnia dotrzymanie stezefh amin na wylocie
na poziomie do 5mg/m’. Zanieczyszczenia gazowe z rdzeniami po oczyszczeniu s
odprowadzane do powietrza emitorem E-3 o wysokosci 12 m i $rednicy 0,4 m. Przeplyw
gazow w emitorze wymusza wentylator wyciggowy o wydajnosci 5 000 m>/h. Do ptuczki
wiezowe] jako reagent w przeciwpradzie do przeplywajgcego gazu podawany jest wodny
roztwor kwasu ortofosforowego (stezenie 2+3%). System redukcji zapewnia dotrzymanie
stezen amin na wylocie na poziomie do 5 mg/m>.
- procesy przerobu mas, automatycznego formowania oraz zalewnia prowadzone na linii
technologicznej, ktérej dwoma gléwnymi elementami sg: Stacja Przerobu Mas (mieszarka,
chlodziarka, przesypy przenosnikéw, wagi pomiarowe skladnikéw) i Automatyczna Linia
Formierska. Zanieczyszczone gazy powstajace na linii odciggane sg i kierowane na uklad
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odpylania oparty na filtrze tkaninowym typu FS firmy Dantherm Filtration z kompletnym
systemem regeneracji tkaniny filtracyjnej, skutecznosé odpylania do poziomu za filtrem
ponizej 20 mg/m?, skad nastepnie kierowane do powietrza emitorem E-4 o wysokosci 20 m
i $rednicy wylotu 1,25 m.

- procesy oczyszczania odlewow prowadzone z wykorzystaniem stanowisk szlifierskich oraz
dwoch Srutowni. Zapylone powietrze z procesow oczyszczania odlewow jest ujmowane
i kierowane do wysokosprawnego filtra workowego gwarantujgcego st¢zenie pytu na wylocie
na poziomie do 4 mg/m? a nastepnie za posrednictwem emitora E-5 o wysokosci 12 m
i srednicy wylotu 0,4 m wprowadzane do atmosfery.

- procesy malowania proszkowego odlewéw prowadzone w dwéch liniach do malowania
proszkowego odlew6w. Kazda linia skiadaé sie bedzie z dwoch podstawowych modutéw:

* kabina malarska do malowania proszkowego z systemem transportu,

* piec grzewczy MAG-2/P gazowy o mocy 2x85 kW (dwa palniki).

Procesy powlekania nie stanowia Zrédla emisji LZO. Zrédlem emisji do powietrza s3
natomiast procesy spalania gazu ziemnego w palnikach gazowych pracujacych na potrzeby
suszarni przy malarni proszkowej. Powstajace w tym procesie gazy i pyly sa nastepnie
odprowadzane dwoma emitorami E6 i E7 o wysokosci 8 m i srednicy wylotu 0,2 m kazdy.

1.2 Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza oraz
dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw lub pyléw do powietrza

Tabela. Charakterystyka Zrédet emisji i parametry miejsc wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza oraz
wielkos$¢ dopuszczalnej emisji gaz6w i pyléw do powietrza

Lp. Miejsce Zrédlo emisji | Czas Charakterystyka zrédel Rodzaj Dopuszczalna
wprowadzania pracy emisji substancji wielko$é
gazéw lub zrédla (Predkosé|Wysoko$é|Srednica emisji
pyléw do emisji | wylotu [m] [m]
powietrza/nr [h/roK] | gazéw
emitora [m/s] kg/h
1. E-1 Piec 5750 11 20 L5 |SO; 0,9
indukcyjny NOx 0,96
dwutyglowy CcO 8,4
Zelazo 0,4
Cynk * 0,08
Weglowodory 0,2
alifatyczne
Weglowodory 0,4
aromatyczne
2 E-2 Linia przerobu | 5750 13 20 1,25 [Pyt 1,28
mas i Weglowodory 0,32
automatyczneg alifatyczne
o formowania Weglowodory 0,635
nrl aromatyczne
Fenol 0,042
Formaldehyd 0,034
3. E-3 Gniazdo 5750 10 12 0,4 |Tréjetyloamina 0,025
rdzeniarskie J
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E-4 Linia przerobu | 5 750 13 20 1,25 [Pyt 1,280
mas i Weglowodory 0,32
automatyczneg alifatyczne
o formowania Weglowodory 0,635
nr 2 aromatyczne

Fenol 0,042
Formaldehyd 0,034

E-5 Stanowisko 5750 10 12 0,4 [Pyl 0,12
oczyszczania
odlewow

E-6 Palnik gazowy | 1560 1,76 8 0,2 [Py} 0,0000048
przy SO; 0,000058
malowaniu NO« 0,0147
proszkowym CO 0,002901
nr 1

E-7 Palnik gazowy | 1560 1,76 8 0,2 [Pyt 0,0000048
przy SO, 0,000058
malowaniu NO, 0,0147
proszkowym CO 0,002901
nr 2

* rozumiany jako Cynk i jego zwigzki

1.3 Wielko$¢ dopuszczalnej rocznej emisji gazéw lub pyléw do powietrza z instalacji do
odlewania stali lub stopéw zZelaza

Tabela. Wielko$¢ dopuszczalnej rocznej emisji gazéw lub pyléw do powietrza z instalacji do odlewania stali

lub stopow zelaza

Rodzaj substancji Dopuszcza[lll\llls:g/ v:::;:;(oéc emisji
Pyl 18,01
SO, 12,61
INOx 5,01
cO 43,5
7elazo 2,07
Cynk* 0,414
Weglowodory 4,35
falifatyczne
Weglowodory 8,64
laromatyczne
Fenol 0,434
Formaldehyd 0,352
Trdjetyloamina 0,129
Pyl

* rozumiany jako Cynk i jego zwigzki

»




IV. W punkcie IL,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA?” ppkt 2.1
»Rodzaj i parametry Zrédel emisji halasu” otrzymuje nast¢pujgce brzmienie:

»2.1. Rodzaj i parametry zrédel emisji halasu

Tabela. GIéwne Zrédla hatasu

. Rozklad czasu
Poziom mocy ,
akustveznei pracy zrédia
Lp. Miejsce emisji halasu Rodzaj zréodia hatasu LtyA 1 halasu [h]
[ dv];] dzied | noc
(6-22) | (22-6)
Teren otwarty; elewacja pélnocna | Wentylatory chlodzenia
1. . . 82 16 7
hali pieca
2, Sprezarkownia — pomieszczenie Czerpnia powietrzna 92 16 7
przy dziale topienia 2 — elewacja
3. péinocna hali Wyrzutnia powietrza 92 16 8
. . Emitor E-1 — wyrzutnia
4, Dach hali produkcyjnej spalin pieca elektrycznego 75 16 8
. . Wentylator wewnetrznego
5. Elew?q a poludniowa wentylator systemu odpylania (wlot na 80 16 8
na $cianie budynku hale)
Hala produkeyjna (Stacja Przerobu | Emitor E-2 — wyrzutnia
6. . , 75 16 8
Mas nr 1) zanieczyszczen
7. Pluczka wiezowa — dach hali Emitor E-3 — wyrzutnia 75 16 8
spalin 1
3 Teren otwarty zaktadu po stronie | Wentylatory wyciggowe 82 16 8
’ péocno - wschodniej uktadu odpylania E-4
Stacja Przerobu Mas nr 2 — dach Emitor E-4 — wyrzutnia
9. . . , 75 16 8
hali zanieczyszczen
System odpylania oczyszczarek — | Emitor E-5 — wyrzutnia
10. . . . 75 16 8
dach hali zanieczyszczeh

”

V. W punkcie IL,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.1.1

»Wyszczegélnienie  rodzajow  odpadéw przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwos$ci oraz okreslenie
ilosci odpadéw poszezegélnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania w ciaggu roku”,
otrzymuje brzmienie:

»3.1.1. Wyszczegblnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadéw poszezegélnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tabela. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku

Tlos¢
Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow
odpadu
[Mg/rok]
Odpady farb Sklad: zawieraja rozpuszczalniki organiczne lub inne
1 lakierow niebezpieczne substancje, do ktérych mozna zaliczy¢
1. | 0801 11* | zawierajacych np. alkohole alifatyczne i aromatyczne, ropa naftowa, 2,0
rozpuszczalniki weglowodory alifatyczne i aromatyczne, pigmenty,
organiczne lub sadza, Zywice, oleje ro§linne, estry, aminy. ]




inne substancje

| Wiasciwosci: tatwopalne substancje i preparaty ciekle

niebezpieczne o temperaturze zaptonu od 21 do 55°C.
g‘;ﬁ;’éggﬁne niz Sklad:. wype}nia;ze, pigmel}ty, Zywige. .
080112 mienione Wiasciwosci: nie wykazuja wlasciwosci odpadow 6,0
332)8 o1 11 niebezpiecznych.
ggf:gyl:éek}e Sklad: zawieraja rozpuszczalniki organiczne lub inne
szozeliw niebezpieczne substancje, do ktérych mozna zaliczy¢
- np. alkohole alifatyczne i aromatyczne, ropa naftowa,
08 04 15* fozpuEsezalnik weglowodory alifatyczne i aromatyczne, pigmenty, 1,0
Gtpatiiczns kib sadza, zywice, oleje roélinne, estry, aminy.
irinee ubstaneie Wlasciwosci: tatwopalne substancje i preparaty ciekle
Hisheznigezns o temperaturze zaptonu od 21 do 55°C.
Skiad: tlenki wapnia i glinu, krzemionka, mineraly
krzemianowo-glinowe, metale i tlenki metali: Fe, Cr,
. . Cd, Mn, Cu, Mo, Nioraz C .
100503 [} Zuzle odlewnicze Wiasciwosci: odpad staly, niejednorodny i niepalny. 2 000,0
Odpad nie zawiera substancji stwarzajacych
szczegblne zagrozenie dla Srodowiska.
Sklad: podstawowym skladnikiem jest piasek
kwarcowy tworzony przez mineral ,kwarc” (SiO;).
L. Gesto$é piasku kwarcowego wynosi 2,5+2,8 kg/dm’.
lj(tiilze(::::i?clzioggly W skiad tego odpadu wchodzi piasek o lepiszczu
rocesie odlewania naturalnym do 15% (masa formierska), oraz §ladowe
10 09 08 iP;me niz iloéci masy rdzeniowej przepalonej, ktéra sklada sie¢ | 5 000,0
e gléwnie z piasku kwarcowego plukanego i niewielkiej
\lwgfrolgeél;one ilosci oleju Inianego jako lepiszcza.
Wiadciwosci: odpad nie zawiera substancji
stwarzajacych szczegélne zagrozenie dla s$rodowiska
i substancji kontrolowanych, stan skupienia staly.
Sklad: Pyly emitowane przez piec indukcyjny w
czasie procesu maja wymiary 1+10 mm. Frakcja
o wymiarach do 100 pm stanowi okolo 50% masy
pytéw, podczas gdy frakcja ponizej 2 um jest
l;c}llgtz ‘%;Z fl‘?’nne szacowana na 5+20%. Gazy odlotowe skladajg sie
1009 10 niz, wymienione z takich skladnikow, jak Nj, CO,, H,O oraz CO wraz 800,0
w 10 09 09 z malg koncentracja SO;. Cecha charakterystyczng
pylu jest duza zawarto$¢ SiO,, ktory po szybkim
schlodzeniu ma budowe szklistg.
Wlasciwosci: odpad staly, niepalny, nierozpuszczalny
w wodzie, nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych.
Sklad: odpady z oczyszczania gazéw, glownie pyly
z czastkami zelaza, Sklad chemiczny pylow [%
. masowy]: tlenki zelaza 30+60, SiO; 25, pyly koksu
10001y | ne caastkistale | 3,15, MnO 3+10, ALO; 143, MgO 143, CaO <,
niz wymienione 1 300,0
w1009 11 S <2, 200, <3. ‘ . i}
Wlasciwosci: odpad nie zawiera substancji
stwarzajacych szczegblne zagrozenie dla $rodowiska
1 substancji kontrolowanych.
Sklad: pyly emitowane przez piec indukcyjny
Inne “1,1 cza-sie procc;zu wyt;pg metali ocynkowanych. Sktad
. o chemiczny pylow to ZnO.
100999 ziiegzzx;}smone Wiasciwosci: odpad nie zawiera substancji 2700,0

stwarzajacych szczeg6lne zagrozenie dla $rodowiska
i substancii kontrolowanych.
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Skiad: odpady metalowe, zawierajace w swoim
skladzie Fe. Najczgsciej zawierajg réwniez dodatki
krzemu i manganu, a takze wigksze ilosci niz w stalach
siarki i fosforu.

9, 12 01 01 ?;?gggi?;;zzlaa Cialo stale drobnoziamis?e,' zav.vie_ra drobny piasek 100,0
oraz jogo stopdw !(war_co“{y przepalony, 9p11k1 'z.zellwa, oraz §ladowe

ilodci opilek z tarczy szlifierskiej.

Wilasciwosci: stale, niepalne, twarde,

nierozpuszczalne w wodzie, nie wykazuje wiasciwosci

niebezpiecznych.
g‘iﬁz‘;’e Emmley Skiad: woda, polimery, hakofluid.

10. | 120109* | z obrébkimetali | Vviasciwosci: odpad plynny, zawierajacy substancje | ¢
niezawierajace n;ebezpleczne dla $rodowiska, niejednorodny,
chlorowcow niepalny.

Sklad: zwiazki zelaza, krzemu, wegla i tlenki metali.

Odpad stanowia pozostatosci spawanych metali, zgary

Odpady i 2uzle spawalnicze oraz koncowki elektrod
11. | 120113 Srawsinitze spawalniczych. 4,0
P Wlasciwosci: odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny
W wodzie, nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych
dla §rodowiska.
Odpady Sklad: zelazo, wegiel.
12 120117 poszlifierskie inne | Wlasciwosci: odpad  staly, niepalny, twardy, 10.0
’ niz wymienione nierozpuszczalny w wodzie, nie wykazuje wiasciwosci ’
w1201 16 niebezpiecznych dla $rodowiska.
. . Sklad: grafit i katalizator (najczesciej zelazo, nikiel,

13. | 120121 ienione Wiasciwosci: odpad staty, niepalny, nierozpuszczalny 20,0
vvzylnzl 0120 w wodzie, nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych

dla $rodowiska.

Sklad: Weglowodory alifatyczne i aromatyczne,

butyloglikol, siarka, azot, woda.

Ze wzgledu na sklad chemiczny oleje smarowe dziela

sie na;

— oleje smarowe mineralne — sg to oleje, ktérych
gléwnym skladnikiem (bazg) sa produkty
przerobki ropy maftowej otrzymane w wyniku
destylacji, poddane nastepnie odparafinowaniu,
odasfaltowaniu i rafinacji,

— oleje smarowe syntetyczne — sg to oleje, ktérych

Inne oleje gléwnym skladnik.iem (bazg) 52 substancje nie
silnikowe bedace produktami bezposredniej przerébki ropy

14. | 1302 08* przekla dn,iowe naftowej, powstajace w wyniku proceséw 2,0
i smarowe chemicznych (syntezy, polimeryzacji, kondensacji

itp.) z surowc6w réznego pochodzenia.

Oleje przepracowane stanowia zatem mieszanine
wyjsciowych olejéw bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawieraja w swym skladzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki réznych
metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajace, produkty starzenia i rozkladu i inne.
Oleje przepracowane zaliczane s do odpadéw
niebezpiecznych. Wynika to z obecno$ci w nich
naftopochodnych oraz innych substancji szkodliwych
dla $rodowiska.
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| Wiasciwosci: latwop;l_lﬁe,_ draznigce, toksyczne,

rakotwoércze, ekotoksyczne.

Sklad: masa celulozowa, wypeliacz w postaci
(weglanu wapnia, koaliny, bialej glinki), wody
i $rodkéw chemicznych (klej papierniczy, barwnik).
Skladniki te sg laczone ze soba zgodnie z receptura
indywidualna dla kazdego konkretnego papieru.

15. | 150101 ZOp:k;‘;vuariutkary Tektura — najgrubszy material papierniczy (ma do 11 4,0
pap mm grubosci). Powstaje przez sprasowanie kilkunastu
warstw masy papierniczej.
Wlasciwosei: odpad palny, nie wywoluje
bezposredniego  zagrozenia dla  $§rodowiska,
biodegradowalny.
Opakowania Skl_ad: tworzy\ya sztuczm? g{éwnig polistyren,
16. | 150102 | ztwo polipropylen, poliweglan, poliamid, p011§ty1en. _ 25
sztuezaych Wlaﬁclwoé?l. odpad st_aly, palny, nie wywotuje
bezpodredniego zagrozenia dla §rodowiska.
Opakowania
zawierajgce Skiad: gléwnie zelazo, chrom, nikiel i inne pierwiastki
pozostalosci metali zelaznych, tworzywa gléwnie polipropylen,
17. | 1501 10* | substancji zanieczyszczone weglowodorami  aromatycznymi 2,0
niebezpiecznych 1 alifatycznymi.
Iub nimi Wiaseiwosci: toksyczne, ekotoksyczne, fatwopalne.
zanieczyszczone
Skiad: widkna naturalne i sztuczne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi. Podstawowy skladnik
stanowiag  substancje ropopochodne, materialy
Sorbenty, sorpeyjne, tj.: trociny, piasek, sorbenty do neutralizacji
materialy wyciekéw. Odpad w stanie skupienia statym,
filiracyjne (w tym | niebezpieczny ze wzgledu na zawartosé substancji
filtry olejowe ropopochodnych oraz metali ciezkich Odpad powstaje
nieujete w innych | réwniez jako czyéciwo bawelniane i papierowe
grupach), tkaniny | zanieczyszczone, rozpuszczalnikami i  innymi
18. | 1502 02* | do wycierania (np. | substancjami chemicznymi stosowanymi w zakladzie, 2,0
szmaty, §cierki) odpadem tym takze sa zanieczyszczone ubrania
iubrania ochronne | robocze pracownikéw, maski (ktére sa rodzajem filtra
zanieczyszczone i chronig przed szkodliwymi substancjami). Z uwagi
substancjami na wystepowanie w tych odpadach substancji
niebezpiecznymi niebezpiecznych, podczas niewlasciwego
(op. PCB) gromadzenia moga one spowodowaé skazenie np.
gruntu lub wéd wglebnych poprzez odsigkanie cieklej
frakcji niebezpiecznej.
Wiasciwosci: drazniace, toksvczne, ekotoksyczne.
Sktad: Odpady stanowia sorbenty, czyéciwo, odziez
ochronna itp. niezanieczyszczone substancjami
Sorbenty, ggeizlc);fcmymi powstajace w zwiazku z eksploatacja
gatena?y . Odpady maja postac stalg, ktorych podstawe stanowig
tracyjne, thaniny | o ol mma,  elanobaweln 1okn
19. | 150203 | do wycierania (np. tekstylia (bawe cai,atk cranobaweina. wioxna 1,0
szmaty, $cierki) syn?etyczne). . D9 owo  moga zawieraé
i ubramia ochronne | Z30i€czyszczenia mineralne i inne meskl:asyfik(?wage
inne niz 15 02 02 jako nicbezpieczne. Odpady w postaci stalej, nie
posiadajg wlasciwo$ci niebezpiecznych.
WilasciwoSéci:  stale, palne, nie wywoluje
bezposredniego zagrozenia dla §rodowiska.
Okladziny piecowe | Sklad: odpady te stanowig zuzyte okladziny piec6w
20 | 161104 | imaterialy odlewniczych. Okladziny zbudowane sg z wildkien 100,0
ogniotrwate ogniotrwalych powstajacych na bazie tlenkéw glinu,
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[z procesow krzemu i jego pochodnych. Odpady te wystepuja
metalurgicznych W postaci stalej, nierozpuszczalnej w wodzie.
inne niz Wiasciwosei:  stale, niepalne, nie wywoluje
wymienione bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
w161103 N
Sklad: odpady te stanowia zuzyte oktadziny piecéw
Materiaty odlewniczych.  Zbudowane sz z  widkien
izolacyjne inne niz | ogniotrwalych powstajacych na bazie tlenkéw glinu,
21. | 170604 | wymienione krzemu i jego pochodnych. 0,5
w17 06 01 Wiasciwosci: odpady stale, niepalne,
117 06 03 nierozpuszczalne w  wodzie, nie wywoluja
bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Sklad: roztwér wodny z solami aminowymi
Szlamy i inne i kwasem organicznym. Stezenie soli aminowych jest
22. | 1901 06* odpady uwodnione | na poziomie 20+30%, a stezenie kwasu na poziomie 8.0
) Z OCZySZCzZania 1%. :
gazdéw odlotowych | Wla$ciwosei: ekotoksyczne, odpad niepalny, mogacy
powodowaé powstawanie oparéw.

D" odpad pyt cynkowy - tlenek cynku

”

VL. W punkcie I, WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.1.3.
»Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takze wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»3.1.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takze wskazanie miejsca i sposobu
oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wszystkie wytworzone odpady winny by¢é magazynowane w sposéb selektywny, zgodnie
zwymaganiami w  zakresie -~ ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia
i zdrowia ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w miejscach na ten cel
przeznaczonych, odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem 0s6b
postronnych, na terenie zakladu FANSULD Sp. z o0.0. w Koniskich przy ul. Zielonej 22.
Nastgpnie odpady beda przekazywane podmiotom posiadajgcym uregulowany stan formalno-
prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Tabela. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przewidzianych do wytwarzania

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Nicjscelsp zs:i(;:)ag:sav%azynowama
Odpady farb i lakier6w zawierajacych
1. 0801 11* rozpuszczalniki organiczne lub inne Odpady beda magazynowane
substancje niebezpieczne selektywnie, w szczelnych pojemnikach
Odpady farb i lakier6w inne niz ktére ustawione s3 na utwardzonej
2. 08 0112 wymienione w 08 01 11 i szczelnej powierzehni w zamykanym
Odpady ciekle klejéw lub szczeliw pormeszczelelu 46 ozn?ui:onym J;’k °
3 08 04 15* zZawierajace rozpuszczaliki rlﬁ?eg':zznmao pa o\vn;anr;;emezplecznyc )
’ organiczne lub inne substancje J gazyn
niebezpieczne
Odpady beda magazynowane
4. 100903 | Zuzle odlewnicze selektywnie, na utwardzonej powierzchni
luzem lub w pojemnikach w boksie
przeznaczonym do magazynowamﬂ
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1 odpaddow niepalnych o powierzchn_i 150

m? — plac magazynowy nr 3. _ |

10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz

i wymienione 10 09 07

Odpady beda magazynowane
selektywnie, luzem na utwardzonej
i szczelnej powierzchni w boksie
przeznaczonym do  magazynowania
odpadéw niepalnych o powierzchni 150
m’ — plac magazynowy nr 3.

1009 10

Pyly z gazé6w odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
w workach typu Big-Bag, kontenerach
lub luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych
o powierzchni 150 m? - plac
magazynowy nr 3.

1009 12

Inne czastki stale niz wymienione
w1009 11

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
luizem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych
o powierzchni 150 m? - plac
magazynowy or 3.

1009 99

Inne niewymienione odpady? (pyt
cynkowy - tlenek cynku)

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
w workach typu Big-Bag, kontenerach
lub luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych
o powierzchni 150 m? - plac
magazynowy nr 3.

120101

Odpady z toczenia i pilowania zelaza
1jego stopdbw

Odpady beda magazynowane selektywnie
w wydzielonej czg$ci hali produkcyjnej na
utwardzonej powierzchni w boksach ziomu
wsadowego do produkeji o powierzchni
243,75 m? — miejsce magazynowania nr 1.

10.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali niezawierajace
chlorowcow

Odpady beda magazynowane
selektywnie, w szczelnych pojemnikach
ktére ustawione s3 na utwardzonej
i szczelnej powierzchni w zamykanym
pomieszczeniu oznaczonym  jako
magazyn odpadéw niebezpiecznych -
miejsce magazynowania nr 2.

11.

120113

Odpady spawalnicze

12,

120117

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

13.

120121

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

magazynowania nr 1.

Odpady beda magazynowane selektywnie
w  wydzielonej czeéci  budynku
produkcyinego na utwardzonej powierzchni
w boksach zlomu wsadowego do produkc;ji
o powierzchni 243,75 m?, a wysokosci
magazynowania do 4 m - migjsce

14.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe
1 smarowe

Odpady beda magazynowane
selektywnie, w szczelnych pojemnikach
ktére ustawione sa na utwardzonej
i szczelnej powierzchni w zamykanym
pomieszczeniu oznaczonym  jako
magazyn odpadéw niebezpiecznych -
miejsce magazynowania nr 2.

15.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Odpady beda magazynowane
selektywnie, w workach typu Big-Bag
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ktére ustawione s3 na utwardzonej ]
powierzchni na  stojakach  przy
le. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych magazynie odpadéw mniebezpiecznych
pod zadaszeniem - miejsce
magazynowania nr 2.
Odpady bedg magazynowane
selektywnie, w szczelnych pojemmikach
Opakowania zawierajace pozostatosci | ktére ustawione 53 na utwardzonej
17. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi i szczelnej powierzchni w zamykanym
zanieczyszczone pomieszczeniu oznaczonym jako
magazyn odpadéw niebezpiecznych -
miejsce magazynowania nr 2.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym Odpady beda magazynowane
filtry olejowe nieujete w innych selektywnie, w szczelnych pojemnikach
grupach), tkaniny do wycierania ktére ustawione sa na utwardzonej
18. 1502 02* (np. szmaty, ($cierki) i ubrania i szczelnej powierzchni w zamykanym
ochronne zanieczyszczone pomieszczeniu oznaczonym  jako
substancjami niebezpiecznymi magazyn odpadéw niebezpiecznych -
(np. PCB) miejsce magazynowania or 2.
Odpady beda magazynowane
selektywnie, w metalowych 200 1
Sorbenty, materialy filtracyjne, beczkach, ktére ustawione s3 na
19 1502 03 tkaniny do wycierania (np. szmaty, utwardzonej i szczelnej powierzchni
) $cierki) i ubrania ochronne inne niz w zamykanym pomieszczeniu
150202 oznaczonym jako magazyn odpadéw
niebezpiecznych - miejsce
‘magazynowania nr 2.
Odpady beda magazynowane
Okdadziny piecowe i materialy selektywnie3 hllzem iib v pojempjku na
. le 2 procesdw utwardzonej i szczelnej pqwmrzchx_u
20. 16 11 04 ogn 1otrw.a pro - L w zamykanym pomieszczeniu
metalurgicznych inne niz wymienione ) .
w16 1103 oznaczonym jako magazyn odp_a{low
niebezpiecznych - miejsce
magazynowania nr 2.
Odpady beda magazynowane
selektywnie, luzem lub w pojemniku na
Materialy izolacvine i , utwardzonej i szczelnej powierzchni
21, 17 06 04 ate_rla{.y 1zo’acyjne inne niz w zamykanym pomieszczeniu
wymienione w 17 06 011 17 06 03 . <
oznaczonym jako magazyn odpadéw
niebezpiecznych - miejsce
magazynowania or 2.
Odpady beda magazynowane
selektywnie, w kontenerach o pojemnosci
Szlamy i inne odpady uwodnione 1 ’, kt()rg ustav_vione 54 na utwardzoncj
22. 19 01 06* z oczyszczania gazéw odlotowych i szc_:zelnej Powwrzchm w zamykat.lym
pomieszczeniu oznaczonym  jako
magazyn odpadow niebezpiecznych —
miejsce magazynowania nr 2.

odpad pyl cynkowy - tlenek cynku

9

VII. W punkcie II.,,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.14.
»Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt lustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach”, otrzymuje
brzmienie:
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»3.1.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego,
o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt lustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

1. Wyposazenie:

— miejsca magazynowania odpadow palnych w dwie gasnice proszkowe: GP-6x ABC
o pojemnosci 6 kg oraz koc gasniczy;

— budynku biurowo-socjalno-produkcyjnego w sprzet gasniczy w postaci: agregatow
proszkowych AP — 25x ABC, gasnic proszkowych GP-6x ABC, gasnic $niegowych
GS-5x BC oraz kocy gasniczych.

2. Umieszczenie przeciwpozarowego wylacznika pradu w poblizu gtéwnego wejscia do
obiektu lub zlacza i odpowiednie jego oznakowanie.

3. Wyposazenie budynkéw, gdzie wyznaczono miejsca magazynowania odpadéw
palnych w podreczny sprzet gasniczy zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

4. Zapewnienie dla budynku biurowo-socjalno-produkcyjnego zaopatrzenia w wodg do

zewnetrznego gaszenia pozaru co najmniej 1 hydrantu o wydajnosci wyptywu wody
30 dm’/s lub zbiornika przeciwpozarowego o pojemnosci 100 m’. Zbiornik
wyposazony jest w instalacje zapobiegajaca zamarzaniu wody.

. Przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych sprzetu gasniczego raz w roku.

6. Zapewnienie i utrzymanie dojazdu jednostek strazy pozarnej do wszystkich Zrddet
wody (hydrantéw), zbiornika przeciwpozarowego oraz obiektéw.

7. Nie uzywanie otwartego ognia na terenie Zakladu.”

W

VIIL. W punkcie II.,,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.2.
» Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach”, otrzymuje brzmienie:

»3.2. Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach
3.2.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

3.2.1.1 Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji do odlewania

metali zelaznych
Tabela. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia

Lp. m}j(:(:tliu Rodzaj odpadu Maﬁcl;/(:-l:) i‘]léw
1. 02 01 10 | Odpady metalowe 27 000,0
2. 10 02 10 | Zgorzelina walcownicza (zendra) 27 000,0
3. 10 02 80 | Zgary z hutnictwa zelaza (zendra) 27 000,0
4. 1009 12 | Inne czastki stale niz wymienione w 10 09 11 27 000,0
5. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby Zeliwne 27 000,0
6. 12 01 01 | Odpady z toczenia i pilowania zelaza i jego stopéw 27 000,0
7. 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 27 000,0
8. 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 27 000,0
9. 1501 04 | Opakowania z metali 27 000,0
10. | 160117 | Metale zelazne 27 000,0
11. | 170405 | Zelazo i stal 27 000,0
12. | 190102 | Zlom zelazny usuniety z popioléw paleniskowych 27000,0
13. | 191001 | Odpady zelaza i stali 27 000,0
14, | 191202 | Metale zelazne 27 000,0
15. | 200140 |Metale 27 000,0

L3acznie nie wiecej niz 27 000,0
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Poszczegblne rodzaje odpadéw moga by¢ poddawane odzyskowi w proporcjach
uzaleznionych od receptury produkowanych wyrobéw oraz dostepnosci odpadéw.
W instalacji do odlewania metali zelaznych w ciggu roku kalendarzowego procesom
przetwarzania moze zosta¢ poddane nie wigcej niz 27 000 Mg odpadéw.

3.2.1.2. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
w instalacji do odlewania metali zelaznych

Tabela. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw

Kod . Masa odpadéw
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 1009 03 | Zuzle odlewnicze 2000
2. 1009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione 800
w 10 09 09
3 100999 | Inne niewymienione odpady? 2700,0

L .
D" odpad pyt cynkowy - tlenek cynku

W wyniku przetwarzania odpadéw wskazanych w Tabeli: »Rodzaj i masa odpadéw
przewidywanych do przetworzenia” beda powstawaé, oprécz odpadéw ujetych w Tabeli:
»Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpad6w” gotowe produkty
z zeliwa szarego oraz zeliwa sferoidalnego.

3.2.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalacznikiem nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia

Odpady przetwarzane bedg na terenie spétki FANSULD Sp. z o0.0. zlokalizowanej przy
ul. Zielonej 22 w miejscowosci Konskie, na ktérej eksploatowana jest instalacja do odlewania
metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe. Poszczegdlne
rodzaje odpadéw beda poddawane przetwarzaniu w w/w instalacji w procesie — R4
w proporcjach uzaleznionych od receptury produkowanych wyrob6w oraz dostgpnosci
surowca.

Proces przetwarzania odpadow prowadzony jest z wykorzystaniem dwutyglowego pieca

indukcyjnego 0 mocy nominalnej — ok. 6 600 kW. Pojemnos¢ efektywna jednego tygla pieca
wynosi ok. 8 Mg cieklego metalu, przy czym, zaklada sig, ze topienie zeliwa odbywaé sie
bedzie w jednym tyglu z wydajnoécig ok. 6 Mg/h, zas w drugim przetrzymywany bedzie
ciekly metal. Zaktada si¢ efektywny czas pracy instalacji w ciggu doby na poziomie 23 h. Przy
zalozeniu rzeczywistej wydajnosci produkcji réwnej 6 Mg/h, a nie maksymalnej 8 Mg/h
cieklego zeliwa daje to ok. 138 Mg/d. Piec wyposazony bedzie w dwa niezalezne systemy
chtodzenia z chtodnicami opartymi o suche radiatory w ukladzie zamknigtym (do chtodzenia
induktor6éw pieca i do chlodzenia systemow elektrycznych.

Dziat topialni indukcyjnej zostat wyposazony w:

- piec indukcyjny dwutyglowy o maksymalnej wydajnosci godzinowej ok. 8 Mg/h,

- suwnicg namiarows z elektromagnesem 12,6 Mg i suwnice remontowsg 15 Mg,

- wozy zaladowcze,

- stanowiska dozowania dodatkéw,

- system odpylania pieca indukcyjnego dwutyglowego.
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Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowana w Zakladzie metod¢ odzysku odpadéw oznaczono jako:
R4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

W wyniku przetwarzania odpadéw powstawaé bedg gotowe produkty z zeliwa szarego
gatunek EN-GJL-150, EN-GJL-200, EN-GJL-250 wg PN-EN 1561 oraz zeliwa sferoidalnego
np.: odlewy do maszyn budowlanych, odlewy do maszyn rolniczych, odlewy infrastruktury
drogowej, odlewy do sprezarek, odlewy armatury wodnej i gazowej, odlewy AUTOMOTIVE
oraz odlewy do wind i schodéw ruchomych, na ktére Spétka posiada Krajowy Certyfikat
Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych.

Przetwarzanie odpadéw winno odbywaé si¢ w sposob niepowodujacy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz §rodowiska.

3.2.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych
odpadow przewidzianych do przetwarzania

Tabela. Miejsce i sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania

Kod . Miejsce oraz sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
1. 02 01 10 | Odpady metalowe Odpady beda magazynowane
2. 10 02 10 | Zgorzelina walcownicza (zendra) selektywnie w wydzielonej czesci
3, | 100280 | Zgary z hutnictwa zelaza (zendra) budynku dI;rodlfkcnn_ego .
Tnn. tki stale niz = na utwardzonej powierzchni w bo
4. | 100912 - l%cozga,sl 11 Stalo fliz wWymienione ztomu wsadowego do produkcji
} . : .
5. | 100980 | Wybrakowane wyroby Zeliwne o powierzehni 243,75 mv’, a wysokosct
— : — magazynowania do 4 m — miejsce
Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego .
6. 12 0101 . magazynowania nr 1.
stopdw
7. 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow
8. 12 0199 | Inne niewymienione odpady
9. 1501 04 | Opakowania z metali
10. 16 01 17 | Metale zelazne
11. | 170405 | Zelazo i stal
12. | 190102 Zlom.zelazny usuniety z popiotéw
paleniskowych
13. | 191001 | Odpady Zelaza i stali
14. | 191202 |Metale zelazne
15. 20 0140 | Metale

3.2.4. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych
odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania

Tabela. Miejsce i spos6b oraz rodzaj magazynowanych odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania

Kod . Miejsce oraz sposéb magazynowania
odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych,
zabezpieczone przez dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych
o powierzchni 150 m? — plac
magazynowy nr 3.

Lp.

1. 10 09 03 | Zuzle odlewnicze
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2. 10 09 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione 10 09 07

Odpady bgda magazynowane
selektywnie, luzem na utwardzonej
i szczelnej powierzchni w boksie
przeznaczonym do magazynowania
odpaddw niepalnych o powierzchni
150 m* — plac magazynowy nr 3.

3. 1009 10

Pyly z gaz6w odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
w workach typu Big-Bag, kontenerach
lub luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych,
zabezpieczone przez dziataniem
czymnikdéw atmosferycznych

o powierzchni 150 m? — plac
magazynowy nr 3.

4. 1009 12

Inne czastki stale niz wymienione
w1009 11

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpad6w niepalnych,
zabezpieczone przez dziataniem
czynnikéw atmosferycznych

o powierzchni 150 m? —- plac
magazynowy nr 3.

5. 10 09 99

Inne niewymienione odpady"

Odpady beda magazynowane
selektywnie, na utwardzonej powierzchni
w workach typu Big-Bag, kontenerach
lub luzem w boksie przeznaczonym do
magazynowania odpadéw niepalnych,
zabezpieczone przez dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych

o powierzchni 150 m? — plac
magazynowy nr 3.

D" odpad pyt cynkowy - tlenek cynku

»

IX. W punkcie IL.,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.3.
»Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku”, otrzymuje brzmienie;

»3.3. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna laczna masa
wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktore moga by¢é magazynowane w okresie roku

Tabela. Maksymalna masa poszczeg6lnych rodzajéw odpadéw, ktore moga by¢ magazynowane w tym samym

czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

rodzajéw odpadoéw,

Maksymalna masa
poszczegélnych masa wszystkich

ktére moga by¢ ktére mogg by¢

Maksymalna lgczna

rodzajéw odpadéw,

Miejsce . Kod Rodzaj odpadu magazynowane magazynowane
magazynowania| odpadu
w tym w roku w tym w roku
samym [Mg] samym [Mg]
czasie[Mg] czasie
[Mg]
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QOdpady przeznaczone do przetwarzania

02 01 10 | Odpady metalowe 7 020,0 | 27 000,0
1002 10 Zgorzelina walcownicza 7020,0 | 27000,0
(zendra)
1002 80 | 2837y 2 hutnictwa zelaza 70200 | 27000,0
(zendra)
Inne czastki stale niz
1009 12 S 7020,0 | 27 000,0
wymienione w 10 09 11
10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne | 7 020,0 | 27000,0
1201 01 | Odpady ztoczenia i pilowania | ;5544 | 27000,0
zelaza i jego stopoéw
- 120102 | Castkiipyly zelaza orazjego | 50300 | 27000,0
ac stopow
magazynowy . e
or 1 120199 | Inne niewymienione odpady 7020,0 | 27 000,0 70200 | 27000,0
1501 04 | Opakowania z metali 7 020,0 | 27 000,0
16 01 17 | Metale zelazne 7020,0 | 27 000,0
17 04 05 | Zelazo i stal 7020,0 | 27000,0
19 01 g2 | Zlom zelazny usuniety 2 7020,0 | 27000,0
popiotéw paleniskowych
191001 | Odpady zelaza i stali 7020,0 | 27 000,0
191202 | Metale zelazne 7020,0 | 27 000,0
200140 | Metale 7 020,0 | 27 000,0
Odpady powstajace po przetworzeniu
10 09 03 | Zuzle odlewnicze 250,0 2 000,0
Pyly z gazow odlotowych
Plac 10 09 10 | inne niz wymienione 27,0 800,0
magazynowy w 10 09 09 5270 5 500,0
Nr3
Inne niewymienione odpady
100999 (pyt cynkowy — tlenek cynk) 250,0 2 700,0

Laczna maksymalna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktore moga byé
magazynowane w tym samym czasie wynosi 7 547,0 Mg.
Laczna maksymalna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku wynosi maksymalnie do 32 500,0 Mg/rok.”

X. W punkcie IL,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.4.
»Najwicksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadow”, otrzymuje brzmienie:
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»3.4 Najwicksza masa odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym czasie
W miejscu magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadow

Tabela Najwigksza masa odpadéw, ktéra moglaby by¢ magazynowana w tym samym czasie w danym miejscu
magazynowania odpadéw

Najwi¢ksza masa odpadoéw, ktére
moglyby by¢é magazynowane w tym
.. . samym czasie w miejscu magazynowania
Lp. Miejsce magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw
miejsca magazynowania odpadow
[Mg]
Miejsce magazynowania nr 1 — wydzielona czgsé budynku
| |produkcyjnego o powierzchni 243,75 m. Odpady 7020.0
" |magazynowane sa3 w wydzielonych boksach do wysokosci ’
4 m.
Plac magazynowy nr 3 na odpady powstajace po procesie
2 przetwarzania — otwarty, o powierzchni utwardzonej 5270
. - 2 ; L
wynoszacej 150 m?. Odpady magazynowane sg do wysokosci
ok. 1,2 m.
Najwi¢ksza masa odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane
W tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowanij 7547.0
odpadéw, wynikajgca z wymiaréw miejsc magazynowani i
odpadéw.

”

XI. W punkcie IL,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.5.
»Calkowita pojemnosé (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadéw”,
otrzymuje brzmienie:

»3.5. Calkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadéw

Tabela Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadéw

Calkowita pojemno$¢
Lp. Miejsce magazynowania odpadéw (wyrazona w Mg) miejsca
magazynowania odpadéw
Miejsce magazynowania nr 1 — wydzielona czesé budynku
produkcyjnego o powierzchni 243,75 m?%  Odpady
1. . " 7 020,0
magazynowane s3 W wydzielonych boksach do wysokosci
4 m.
Plac magazynowy nr 3 na odpady powstajace po procesie
przetwarzania — otwarty, o powierzchni utwardzonej
2. . N d 527,0
wynoszacej 150 m*. Odpady magazynowane sg do wysokosci
ok. 1,2 m.
Calkowita pojemno§¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc
; 7 547,0
Lmagazynowama odpadoéw.

”»
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XIl. W punkcie IL,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 3.6.
» Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czeéci lub innego miejsca magazynowania odpadéw”,
otrzymuje brzmienie:

»3.6 Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Wymagania wynikajagce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow okresla punkt
VII niniejszej decyzji.”

XIII. W punkcie II. ,,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 4.1.1
»Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza” otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

»4.1.1. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

Nalezy monitorowaé¢ emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang ponizej
czestotliwoscig i zgodnie z normami EN.

Tabela. Zakres i czgstotliwos€ pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza

Miejsce
wprowadzania .
Lp. | gazéw lub pyléw |Zrédlo emisji/proces |Rodzaj substancji Czqs.t ot]rlwoéé
. pomiaréw
do powietrza/
nr emitora
1. El Piec indukcyjny Pyl, SO,, NO,, CO, weglowodory |1 x rok
dwutyglowy alifatyczne, weglowodory
aromatyczne
2. |E2 Linia przerobu mas Pyl, weglowodory alifatyczne, 1 xrok
1 automatycznego weglowodory aromatyczne, fenol,
formowania nr 1 formaldehyd
3. E3 Gniazdo rdzeniarskie |Trdjetyloamina 1 x rok
4. E4 Linia przerobu mas Pyl, weglowodory alifatyczne, 1xrok
i automatycznego weglowodory aromatyczne, fenol,
formowania nr 2 formaldehyd
5. E5 Stanowisko Pyt 1 xrok
oczyszczania odlewow

Lokalizacja stanowisk pomiarowych powinna byé zgodna ze stosownymi normami,
w spos6b umozliwiajgcy latwy i bezpieczny dostgp ekipy pomiarowej. Sprawozdania
z wykonanych pomiaréw powinny by¢ przedkladane wilasciwym organom w ukladzie
i w terminach okreslonych w obowiazujacych przepisach prawa.”

X1V, Nazwge firmy: ,,Odlewnia Zeliwa ,,FANSULD” Sp. J. J. Postula, R. Rudzinski, R.
Postula” wyst¢pujaca w roznej formie i przypadku, zastepuje si¢ nazwg:
»FANSULD Sp. z 0.0.”.
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XV. Pozostale punkty decyzji Marszalka Wojewédztwa S'wiqtokrzyskiego znak:
OWS.VIL.7650-1/10 z dnia 5 lipca 2010 r. ze zm., pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

FANSULD Sp. z 0.0., ul. Zielona 22, 26-200 Koniskie w dniu 14 lutego 2022 r. wystgpila
do Marszatka Wojewddztwa Swie;tokrzyskjego z wnioskiem o zmiane¢ decyzji Marszalka
Wojewoddztwa Swi(;tokrzyskiego znak: OWS.VIL.7650-1/2010 z dnia 5 lipca 20107.
zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Swic;tokrzyskiego znak: OWS-
VI1.7222.56.2014 z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: OWSVIL.7222.17.2014 z dnia 4 maja 2015 r.
oraz znak: SO-I1.7222.42.2020 z dnia 10 listopada 2021r., udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odlewania stali lub stopow zelaza o zdolnosci produkeyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w msc. Koniskie przy ul. Zielonej 22.

Przedmiotowa instalacja stanowi instalacje moggcg powodowaé  znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci
zgodnie z pkt 2 ppkt 4 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegllnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. 2014 1. poz.
1169). W zwiazku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzeénia
2019 r. w sprawie przedsiewzig¢é mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U.
22019 r. poz. 1839 ze zm.) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsiewzigcie mogace
zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378
ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. 2022 r.
poz. 2556 ze zm.) zwanej dalej Pos, organem wlasciwym do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji jest Marszatek Wojewddztwa Swie;tokrzyskiego.

Wnioskowane zmiany wynikaja z koniecznosci uwzglednienia w posiadanym
pozwoleniu zintegrowanym modernizacji instalacji do odlewania zeliwa, polegajacej na:
likwidacji dwéch pracujgcych naprzemiennie zeliwiakéw i zastgpieniu ich nowoczesnym
piecem indukcyjnym dwutyglowym srednicj czestotliwosci; uruchomieniu nowej linii
technologicznej stacji przerobu mas formierskich DISA oraz uruchomieniu dwéch nowych
linii do malowania proszkowego odlewdw. Powyzsze zmiany wigzg si¢ z powstaniem nowych
zrodel emisji, w tym z powstaniem nowych emitoréw E-4 (Linia przerobu mas
1 automatycznego formowania nr 2), E-5 (Stanowisko oczyszczania odlewéw), E-1 (nowy
emitor pieca indukcyjnego, ktéry przejat numeracj¢ po zlikwidowanym emitorze zeliwiakow)
oraz dwoch emitor6w pieca gazowego, dwupalnikowego suszarni linii malowania
proszkowego odlewéw (emitory E-6 i E-7). Zastgpienie pracujacych naprzemiennie
zeliwiakéw nowoczesnym piecem indukcyjnym, wigzaé si¢ bedzie takze ze zwickszeniem
wydajnosci instalacji do wytopu zeliwa z 3,5 Mg/h (56 Mg/dobg) na 8 Mg/h (192 Mg/dobe).

W zwigzku z uruchomieniem nowej linii technologicznej stacji przerobu mas
formierskich DISA, jak towniez zwiekszeniem produkcji, nastapi zwickszenie
zapotrzebowania na wod¢. W wyniku funkcjonowania instalacji nie b¢dg wytwarzane $cieki
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przemystowe.

Na podstawie zebranego materialu dowodowego, w oparciu o art. 214 ust. 3 Pos,
tut. Organ uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji stanowi istotng zmiang instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 Pos, gdyz zwiekszana skala dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany,
sama w sobie, kwalifikowalaby jg jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach wydanych na
podstawie art. 201 ust. 2 Pos.

W wyniku analizy przedlozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spotka winna
zlozy¢ wyjasnienia do tresci wniosku. W zwiazku z powyzszym Marszatek Wojewddztwa
Swictokrzyskiego pismami: znak: $O-11.7222.2.2022 z dnia 17 marca 2022 r., znak: $0-
11.7222.2.2022 z dnia 27 lipca 2022 r. oraz znak: SO-11.7222.2.2022 z dnia 30 wrzesnia
2022 r., zwrdcit si¢ do prowadzacego instalacje o przedlozenie stosownych dokumentéw
i informacji. W odpowiedzi, Spétka pismami z dnia: 8 kwietnia 2022 r., 7 wrzesnia 2022 r.,
30 stycznia 2023 r. oraz 21 lutego 2023 r. zlozyla wymagane dokumenty i stosowne
wyjasnienia.

Po dokonaniu uzupelien przedtozony wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
spelnil wymagania formalne, okre§lone w ustawie Pos. Wniesiona zostala réwniez oplata
rejestracyjna za wydanie pozwolenia zintegrowanego na rachunek Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodne;j.

Zgodnie z art. 218 pkt 1 Pos$, tut. Organ zapewnil mozliwos$¢ udziatu spoleczenstwa na
zasadach i w trybie okreslonym w ww. ustawie o udostg¢pnieniu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie §rodowiska oraz o ocenach oddzialywania
na $rodowisko. Obwieszczeniem znak: PK-I1.7222.15.2022 z dnia 18 kwietnia 2023 r.,
Marszalek Wojewoddztwa Swigtokrzyskiego podat do publicznej wiadomosci informacje
o prowadzonym post¢powaniu w sprawie istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego oraz
o mozliwosci zapoznania si¢ z dokumentacja sprawy oraz skladania uwag i wnioské6w
w terminie od dnia od dnia 24 kwietnia 2023 r. do 24 maja 2023 r. Ww. obwieszczenie zostalo
zamieszczone na tablicy ogloszefi tut. Urzedu, Urzedu Miasta i Gminy Koniskie oraz na tablicy
informacyjnej na terenie zaktadu FANSULD Sp. z 0.0. w Konskich. We wskazanym terminie
nie wplynely zadne uwagi i wnioski.

W my$l art. 4la ust. 2 ww. ustawy o odpadach, tut. Organ pismem znak:
PK-I1.7222.15.2023 z dnia 9 marca 2023 r. wystapil do Swigtokrzyskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska (SWIOS) z prosba o przeprowadzenie kontroli instalacji
i miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spelniania wymagan okreslonych
w przepisach ochrony $rodowiska. Kontrole w wymaganym zakresie przeprowadzono
w okresie 22 marca — 06 kwietnia 2023 r., a jej ustalenia zawarto w protokole kontroli
nr WIOS-KIELCE 98/2023 (sygnatura: IK.1.7023.87.2023). Postanowieniem znak:
IK.11.7040.1.12.2023.mpt z dnia 7 kwietnia 2023 r. SWIOS wydat pozytywna opinie
w przedmiotowej sprawie.

Stosownie do zapisOw art. 183c¢ ust. 2 Po$ tut. Organ pismem znak: PK-11.7222.15.2023
z dnia 9 marca 2023 r. zwrdcit si¢ do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Konskich z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli instalacji i miejsc magazynowania
odpadéw, w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
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przeciwpozarowej oraz zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe]j okreslonymi
W operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy Pafistwowej Strazy Pozarnej
w Koriskich, po przeprowadzeniu kontroli w dniu 21 marca 2023 r. postanowieniem znak:
PZ.5268.1.2023 z dnia 28 marca 2023 r. potwierdzil spelnienie wymagan okre§lonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Na podstawie art. 41 ust. 6a ww. ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
PK-11.7222.15.2022 z dnia 9 marca 2023 r. wystapil z wnioskiem do Burmistrza Miasta
i Gminy Konskie o wyrazenie opinii w przedmiotowej sprawie. Burmistrz Miasta i Gminy
Koriskie nie przedstawit swojego stanowiska w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U.
22023 1. poz.775 ze zm.), zwanej dalej kpa, dlatego stosownie do art. 41 ust. 6b ww. ustawy
o odpadach przyjeto, ze wydano opini¢ pozytywna.

Marszatek Wojewddztwa Swie;tokrzyskiego zgodnie z art. 48a ust. 7 ww. ustawy
o odpadach wydat postanowienie znak: PK-I1.7222.15.2022 z dnia 18 kwietnia 2023 I.,
okreslajace forme i wysokos¢ zabezpieczenia roszezen, o ktérym mowa w art. 48a ust. 1 ww.
ustawy o odpadach. W dniu 26 kwietnia 2023 r. Spélka wplacila zabezpieczenie roszczen
na odrgbny rachunek bankowy wskazany przez tut. Organ stosownie do art. 48a ust. 10 ww.
ustawy o odpadach. Ponadto Spélka pismem z dnia 4 maja 2023 r. poinformowata tut. Organ,
ze dokonala wplaty w wysokosci 4 420,00 zt i jest to wartosé pomniejszona o 2 600,00 zt
w stosunku do ww. postanowienia. Wynika to z faktu iz kwota w wysokosci 2 600,00 zi
zostala juz wezedniej uiszczona na rachunku bankowym na podstawie postanowienia znak;
SO-11.7222.44.2020 z dnia 6 sierpnia 2021 r.

Pismem znak: PK-11.7222.15.2022 z dnia 25 maja 2023 r. Marszalek Wojewddztwa
Swie;tokrzyskiego zawiadomil prowadzacego instalacje o zakonczeniu post¢powania
dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujac o mozliwosci zapoznania
si¢ z aktami sprawy, zlozenia wyjasnieri lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych w sprawie
dowodéw w terminie 7 dni od daty otrzymania mniejszego zawiadomienia. Spétka pismem
z dnia 26 maja 2023 r. poinformowata tut. Organ ze nie wnosi uwag 1 wnioskdéw do
prowadzonego postepowania.

Biorgc pod uwage powyzsze okolicznosci Organ zwazyl co nast¢puje.

Zgodnie z art. 163 kpa, organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje
na mocy ktérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach
niz okreslone ww. ustawie, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne. Tego rodzaju przepisem
jest art. 214 ust. 5 Po$, z ktérego nalezy wywodzi¢ obowigzek zmiany pozwolenia
zintegrowanego w przypadku, gdy zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej
rozbudowa wykazata konieczno$é zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego.

W mysl art. 214 ust. 5 Po$, niniejsza decyzja zawiera wymagania, o ktérych mowa
w art. 188 i art. 211 ustawy Pos, majgce zwiazek z planowanymi zmianami.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowej decyzji
okreslit wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow i pylow do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania ww. instalacji, na poziomie zapewniajgcym dotrzymanie standardéw jakosci
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powietrza okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r.
poz. 845 ze zm.) poza terenem do ktérego wnioskodawca ma tytul prawny oraz wartosci
odniesienia zawartych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2010 1., Nr 16, poz. 87).

Z uwagi na przeprowadzong na terenic instalacji inwestycj¢ zmianie ulegla ilosé
punktowych zrodel halasu zewnetrznego zlokalizowanych na terenie zakladu. Czesé
istniejgcych zrodet zastgpiona zostata nowymi o tej samej mocy akustycznej, czgs$¢ Zrodet
zostala przesunigta w kierunku zachodnim, cze$é zostala zlikwidowana, a cz¢$¢ nowo
wybudowana. Spowodowalo to konieczno$¢ dostosowania zapiséw decyzji w przedmiotowym
zakresie.

7 uwagi na fakt, ze przedmiotowa decyzja dotyczy odpadow palnych, okreslono w niej
warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego sporzadzonego przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionego w formie
postanowienia z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich.

Whnioskodawca zobowigzany jest do ustanowienia zabezpieczenia roszczen zgodnie
z art. 48a ust. 1 ww. ustawy o odpadach, bowiem nie zachodza przestanki dotyczace
zwolnienia z tego obowigzku okres§lone w art. 48a ust. 2 ww. ustawy o odpadach.
W zwigzku z powyzszym Spotka w dniu 26 kwietnia 2023 r. wplacila na odrgbny rachunek
bankowy wskazany przez tut. Organ zabezpieczenie roszczen w wymaganej wysokosci.

Tut. Organ uznat, ze sporzadzenie raportu poczatkowego dla przedmiotowej instalacji nie
jest wymagane, gdyz na tereniec zakladu =zastosowano szereg mechanizmdéw
zabezpieczajacych oraz dziatan, dzieki ktérym wyeliminowano ryzyko wystgpienia skazenia
gleby, ziemi i wod gruntowych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji.

Zgodnie z art. 10 § 1 kpa Organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postgpowania, a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie si¢ co do zebranych
dowodéw i materialow

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t. j. Dz. U. z 2022 r.
poz.2142) wnioskodawca wniost optate skarbowa w wysokosci 1050,00 zt (stownie: tysiac
pieédziesiat ztotych) na rachunek Urz¢du Miasta Kielce.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewédztwa Swigtokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwolania wobec Marszalka Wojewodztwa Swietokrzyskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa

26



do wniesienia odwolania przez strong postepowania, decyzja staje sie ostateczna
1 prawomocna.

Otrzymuja:

1. ,FANSULD” Sp. z 0.0.
ul. Zielona 22
26-200 koniskie

2. a/a

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Swiqtokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekéw Kielc 3, 25-516 Kielce

3. Burmistrz Miasta i Gminy Konskie
ul. Partyzantow 1
26-200 Konskie
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