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DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 5 ustawy
7 dnia 27 kwietnia 2021 r. Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.)

po rozpatrzeniu
whiosku Cement Ozaréw S.A., ul. Ks. I. Skorupki 5, 00-546 Warszawa w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego
zlokalizowanej na terenie Cement Ozar6w S.A., Karsy 77, gm. Ozar6ow,
orzekam

zmieniam decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak: OWS-VIL7222.8.2014
7 dnia 4 wrzeénia 2014 r. ze zmianami udzielajaca Cement Ozarow S.A., ul. Ks. L. Skorupki 5;
00-546 Warszawa, NIP: 8630001399, Regon: 830000977 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego zlokalizowanej na terenie
Cement Ozaréw S.A., Karsy 77, gm. Ozaréw, w nastepujacy sposob:

L W punkcie 1. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”, podpunkt 1.1. ,,Opis
instalacji (parametry techniczne i technologiczne)” otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

,,1.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Cement Ozaréw S.A. posiada instalacje do produkcji cementu, w sktad ktérej wchodzi
linia pieca W1 o zdolnosci produkcyjnej 8700 Mg klinkieru na dobg. Réwnolegle z procesem
wypatu klinkieru prowadzony jest proces przetwarzania odpadow niebezpiecznych i innych
niz niebezpieczne.

Instalacja do produkcji cementu obejmuje piec obrotowy oraz powigzane Zz nim
technologicznie instalacje:

s przygotowania surowcow do produkeji klinkieru metodg sucha,

e przygotowania paliwa technologicznego,

e dystrybucji i magazynowania klinkieru,

e produkcji cementu,

e pakowania i dystrybucji cementu.

Przygotowanie surowcow do produkcji klinkieru metodq suchgq

Podstawowe surowce tzw. kamien wapienny wysoki oraz margiel pochodzenia
jurajskiego wydobywane sg w kamieniolomie i transportowane samochodami do
znajdujacych sie w famiarni 2 kruszarek miotkowych. Kruszony surowiec o granulacji 0-120
mm jest podawany ta$mociggami na sktad surowca o pojemnosei ok. 120 000 Mg. Sktad
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surowca posiada wydzielone miejsca do magazynowania surowcow ,,wysokich” i surowcow
»niskich”. Surowce magazynowane sg w pryzmach, z ktérych kazda zawiera ok. 8-12 tys. Mg
surowca.

Przemiat tzw. maki surowcowej odbywa si¢ w suszgco-mielagcych mltynach misowo-
rolowych. Mtyny pracuja w ukladzie technologicznie zamknigtym 2z separatorem
dynamicznym. W separatorze oddziela si¢ frakcje nadziarna. Nadziarno zawracane jest do
miynéw do ponownego rozdrobnienia. Do suszenia surowca w procesie przemiatu
wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z pieca obrotowego lub spaliny z paleniska
pomocniczego. Maka surowcowa wytrgcana jest w baterii cyklonow i dalej kierowana do
zbiornikéw homogenizacyjnych. Proces homogenizacji (typ FRF) nastepuje podczas wybierania
maczki ze zbiornikéw. Kazda linia technologiczna posiada 2 zbiorniki homogenizacyjne.

Dzial przygotowania paliwa technologicznego

Podstawowymi procesami dzialu przygotowania paliwa technologicznego jest suszenie
i przemial wegla. Pozostate operacje technologiczne wiazg si¢ jedynie z magazynowaniem
1 transportem mas.

Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz
samochodowym. Ze stacji roztadunkowej uktadem tasmociggdw kierowany jest on na otwarty
plac magazynowy, a nast¢pnie do zbiornikéw buforowych znajdujacych si¢ przed suszarniami
w przypadku, gdy wegiel jest mokry albo do zbiornikow buforowych mlyndéw jezeli jego
wilgotnos¢ nie przekracza 6%. W sklad dzialu przygotowujacego paliwo technologiczne
wchodza dwie linie suszenia i przemialu paliwa - wyposazone w bebnowe suszarnie obrotowe
oraz miyny suszgco-mielgce typu TIRAX. Suszenie paliwa realizowane jest w dwdch etapach:
podstawowym w suszami obrotowe] oraz kolejnym poprzez dosuszanie w mlynie.
Czynnikiem suszgcym i transportujacym pyl paliwowy moze by¢ gorace powietrze
z chlodnika rusztowego klinkieru, gorace gazy z palenisk pomocniczych lub powietrze
z otoczenia.

Pyl weglowy jest przygotowywany w 2 miynach suszgco-mielagcych o wydajnosei
25 Mg/h, sa to miyny kulowo-rurowe, jednokomorowe. Do suszenia i transportu
pneumatycznego w miynach wykorzystuje si¢ goragce gazy odlotowe z chlodnika klinkieru.
Zmielone czastki wegla unoszone sa w strumieniu powietrza na zewnatrz do separatora
statycznego. W separatorze nastepuje rozdzial gotowego produktu od tzw. nadziarna, ktére
wraca ponownie do mtyna. Pyt wegglowy o odpowiedniej wilgotnosci i stopniu rozdrobnienia
odbierany jest jednostopniowo w odpylaczu tkaninowym. Nast¢pnie kierowany jest do
zbiornikow zapasu przed piecem i kalcynatorem. Paliwo podstawowe moze by¢ zastgpione
paliwem alternatywnym.

Paliwo alternatywne (Alternative Fuel - AF) jest dostarczane do cementowni
samochodami ci¢zarowymi i rozkadowywane na stacjach dokujacych. Nastepnie przy pomocy
przeno$nikéw zgrzeblowych jest transportowane do siloséw. Paliwa alternatywne
magazynowane s3 w 5 silosach o pojemnosci 3000 m?® kazdy oraz w dwéch silosach
o pojemnoéei 2000 m? kazdy. W celu ochrony urzadzen przed wystgpieniem ewentualnych
blokad w systemie podawania paliwa, na przenosnikach tasmowych zainstalowane zostaty
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separatory magnetyczne, ktére oddzielaja z paliwa elementy stalowe. Aby zapewni¢ zgodng
7z wymaganiami procesowymi wielkos¢ czgstek zainstalowano sito tak, aby wieksze kawatki
nie mogly zablokowaé systemu. Po oddzieleniu czastek metalowych AF poprzez system
dozujacy dostarczane jest do zamknigtego systemu transportowego, jakim jest przenosnik
rurowy. W zaleznosci od instalacji paliwo jest podawane do procesu do kalcynatora lub do
rurociagu powietrza trzeciorzgdowego TAD oraz na wielokanatowy palnik pieca obrotowego
W1, ktérego konstrukcja umozliwia jednoczesne spalanie wielu rodzajéw paliw.

Paliwa alternatywne podawane sg poprzez system dozujaco-wazacy, do kalcynatora lub
do rurociagu powietrza trzeciorzedowego (TAD). Mozliwe jest réwniez dozowanie paliw
alternatywnych w ilosci do 10 Mg/h poprzez wielokanatowy palnik pieca obrotowego,
ktorego konstrukcja umozliwia spalanie jednoczesnie wielu rodzajow paliw. Podczas
normalnej pracy paliwo zastgpcze (do kalcynatora i TAD) podawane jest z wydajnoscia
52 Mg/h. Energia uzyskana ze spalania odpadéw niebezpiecznych nie przekracza 40%
nominalnej mocy cieplnej instalacji.

Tab. 1 Wydajnos¢ instalacji dozowania paliw alternatywnych

Instalacja podawania paliw alternatywnych Wydajnosé¢ [Mg/rok]

Podawanie odpadéw na kalcynator 430 000

Podawanie odpadéw na palnik gtowny 90 000 ]
| Razem 520 000

Produkcja klinkieru cementowego

Instalacja do produkcji klinkieru metodg sucha obejmuje:

— czterostopniowy wymiennik cyklonowy,

— kalcynator,

— piec obrotowy,

— chtodnik rusztowy,

— uklad by-passu piecowego,

— transport klinkieru do magazynu.
Maka surowcowa z miynéw surowca kierowana jest do zbiornikow homogenizacyjnych,
gdzie nastgpuje jej usrednienie. Nastgpnie transportowana jest do zbiornika buforowego
w ukladzie dozowania. Surowiec ze zbiornika buforowego trafia do pieca obrotowego.
System piecowy posiada 4-stopniowy wymiennik cyklonowy, w ktorym nastepuje wymiana
ciepta pomiedzy ,,maka surowcowa” i gazami odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja
ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika odciagane sg wentylatorami i kierowane do miyna
surowca lub do wiez schtadzajacych, a nastgpnie po oczyszczeniu w urzadzeniach
odpylajacych odprowadzane sa do atmosfery. Ruch maki surowcowej odbywa sie we
wspblpradzie w przewodach laczacych poszczegolne cyklony. Wytracony materiat
w cyklonach przemieszcza si¢ w dot wymiennika, w kierunku przeciwnym do ruchu gazow.
Material przechodzac przez kolejne stopnie cyklonow wymienia cieplo z goragcym gazem.
Integralng czeécig wiezy wymiennikéw ciepta jest kalcynator (dekarbonizator), stanowigcy
pionowy zbiornik dwustrefowy, umieszczony pomiedzy trzecim i czwartym stopniem
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cyklonéw. Do dekarbonizatora bezpo$rednio transportowane jest okoto 70% maczki
surowcowej. Pozostata czesé dociera do pieca poprzez tzw. komore wznosng. Do strefy dolnej
kalcynatora podawane sa spaliny z pieca obrotowego oraz paliwo. Powoduje to powstawanie
warunkow niepelnego spalania z niedoborem tlenu. Warunki takie pozwalajg na redukcje
czgsci ilosci tlenkéw azotu do azotu gazowego. Proces kalcynacji przebiega w temperaturze
900°C. Magka surowcowa po przej$ciu przez kalcynator posiada stopiefi kalcynacji okoto
90-95%.

W piecu obrotowym nastepuje konicowy proces kalcynacji CaCOs3, a nastgpnie spiekanie
materiatu wsadowego do klinkieru w temperaturze 1450°C. Mgka surowcowa przesuwajac
si¢ wzdhuz osi pieca, ulega procesowi klinkieryzacji. Piec do wypalania klinkieru to beben
o pochyleniu ok. 3,5%, $rednicy 5,75 m i dtugosci 99 m, ktéry podczas pracy obraca sie
z predkoscig max. 3,5 obrotu na minute. Ciepto, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje
si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowej (wytwarzanej w Dziale przygotowania paliwa
technologicznego). Mieszanka paliwowa ze zbiorika jest dozowana do wielokanatowego
palnika piecowego. W piecu obrotowym zainstalowany jest niskoemisyjny palnik
wielokanalowy, ktorego konstrukcja umozliwia spalanie jednocze$nie wielu rodzajéow paliw.
Do chlodzenia klinkieru zastosowano chtodnik klinkieru Coolax, ktéry jest chtodnikiem
rusztowym znadmuchem komorowym i trzema oddzielnie napedzanymi rusztami
poziomymi. Po schlodzeniu irozkruszeniu klinkier jest transportowany przenosnikami
stalowymi do hali lub silosu klinkieru. W wyniku chlodzenia klinkieru w chlodniku
rusztowym powstaje duza ilo$¢ goracego powietrza, ktére jest wykorzystywane jako:
powietrze wtérne do spalania paliwa w piecu, powietrze tzw. 3-rzedowe do spalania paliwa
w kalcynatorze, powietrze nadmiarowe, stuzace po oczyszczeniu do suszenia wegla oraz do
przemialu cementu w miynie Z5. Ponadto wystepuja jeszcze: powietrze pierwotne
przechodzace przez palnik glowny podzielone na promieniowe i obwodowe, rozpylajace
paliwo, powietrze transportowe.

Piec obrotowy wyposazony jest w uktad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie
zredukowa¢ poziom chloru i alkaliéw w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
Produkcja klinkieru cementowego w instalacji jest procesem ciggltym.

Produkcja cementu

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach
klinkieru, granulowanego zuzla wielkopiecowego, popioléw lotnych, gipsu i innych
niezbednych dodatk6éw uszlachetniajacych. Cement powstaje w wyniku wspdlnego przemiatu
niezb¢dnych skladnikow.

W miynowniach cementu zainstalowanych jest 5 miynéw cementu, 4 kulowo-rurowe
i jeden misowo-rolowy. Mtyny nr 1 i 2 pracujg w ukladzie otwartym, a nr 3 i 4 w ukladzie
zamknigtym z zewngtrznymi separatorami dynamicznymi. Miyn Z5 o wydajnosci 50 Mg/h,
jest mtynem pionowym rolowo-misowym. Do podgrzewania materiatu w mtynie Z5 stosuje
si¢ gorgce gazy z chlodnika rusztowego pieca do wypalania klinkieru lub gorace gazy
z paleniska pomocniczego opalanego olejem.



Do miynéw cementu doprowadzany jest materiat o écisle ustalonym sktadzie. Klinkier
W mieszaninie z kamieniem wapiennym i gips sa transportowane Zze sktadowisk
przenognikami tasmowymi, natomiast popiot lotny transportem pneumatycznym do osobnych
zbiornikéw buforowych, z ktérych jako mieszanka o ustalonym skladzie podawane sg do
miynéw. Z mtynéw pracujacych w ukladzie otwartym otrzymujemy gotowy produkt, ktory
trafia bezposrednio do siloséw cementu. W ukladzie zamknietym zmielony material po
wyjéciu z mlyna trafia do separatora, gdzie nastepuje jego segregacja: gotowy produkt
transportowany jest do siloséw cementu natomiast zbyt grube czastki powracajg do mtyna do
ponownego zmielenia. Mielenie w ukladzie zamknietym umozliwia uzyskanie cementu
bardzo drobno zmielonego. Jest to uklad o wysokiej wydajnosci oraz efektywnym zuzyciu
energii. Przy wyzszych przemiatach stosuje sig érodki powierzchniowo czynne.

Wytworzony cement jest kierowany na przeno$niki tasmowe i dystrybuowany przy
pomocy rynien pneumatycznych do siloséw magazynowych cementu. Do wyprodukowanego
cementu dozowany jest reduktor chromu Cr*® w cemencie do wartosci dopuszczalnych 2 ppm.
Wytworzony cement jest magazynowany w 12 silosach, z ktérych moze by¢ przeladowywany
poprzez zbiorniki buforowe do cystern kolej owych i samochodowych albo podawany na linie
do pakowania w worki.

Linia do produkcji cementow zuzlowych

Do produkcji cementéw zuzlowych wykorzystywany jest miyn cementu Z5, pionowy,
rolowo-misowy produkcji FLS Smidth o wydajnosci do 250 Mg/h. Klinkier, gips, popioty
zuzel lub inne materiaty (w zaleznosci od gatunku cementu) za pomocg ukladu przenos$nikow
podawane sg do miyna. Po przejsciu przez uklad separatora transportowany cement zostaje
w uktadzie odpylacza oddzielony od powietrza i skierowany do urzadzen transportujacych go
do siloséw. Do podgrzewania materialu w milynie stosuje si¢ gorace gazy z chlodnika
rusztowego pieca do wypalania klinkieru lub gorace gazy z paleniska pomocniczego
opalanego olejem.

W miynie Z5 produkuje si¢ cement CEM I i/lub przemial i suszenie zuzla
z wykorzystaniem gazow grzewczych pobieranych z komina filtra chtodnika. Cement CEM I
i/ lub zmielony zuzel z mtyna Z5 s transportowane i magazynowane w jednej z dwoch komor
silosu dwukomorowego o pojemnosci 5 000 Mg kazda, stanowigcych zbiorniki buforowe
przed mieszalniag. W mieszalni odbywa sic mieszanie w odpowiednich proporcjach
zmielonego suchego zuzla i cementu CEM L Produktem koficowym jest cement CEM II lub
CEM IIL. Gotowe cementy sa transportowane do silosu dwukomorowego o pojemnosci
pierwszej komory 6 000 Mg dla cementu CEM 111 i drugiej komory o pojemnosci 4 000 Mg
dla cementu CEM IL

Mokry zuzel jest dowozony do cementowni transportem kolejowym lub samochodowym
i skladowany na wydzielonej czgéci istniejacego sktadu wegla. Transport zuzla mokrego do
zbiornika przedmiynowego miyna Z5 odbywa si¢ poprzez uklad przenosnikéw podaj acych
mieszanke surowcows. Zrodtem ciepla do suszenia zuzla sg gorace gazy pobierane z komina
elektrofiltra chtodnika rusztowego. Z wentylatora gorgce gazy tloczone sg do miyna, gdzie
odbywa sie proces mielenia i suszenia.



Odbiér cementu lub zmielonego i wysuszonego zuzla z miyna Z5 do silosu
dwukomorowego odbywa si¢ spod filtra mlyna. Pierwszy odcinek transportu odbywa sie
rynng aeracyjna, nastgpnie poprzez zbiornik przesypowy cement podawany jest na uklad
przenosnikow tasmowych i do elewatora zlokalizowanego obok $ciany silosu dla cementu
CEM 1 i zuzla. Z elewatora cement lub zuzel, ukladem rynien zasypywany jest do
poszcezegolnych komor silosu (2 komory po 5 000 Mg kazda).

W mieszalni cementéw produkowane sg cementy CEM II i CEM III. Spod mieszarki
gotowy cement w odpowiednim gatunku transportowany jest uktadem rynien aeracyjnych
i przenos$nikiem kubetkowym do wybranych komér silosu wyrobu gotowego.

Poszczegllne cementy z komor silosu transportowane sg, za pomocg ukladéw rynien
aeracyjnych, do trzech stanowisk zatadunku cementu na cysterno-samochody.

W celu obnizenia poziomu chromu Cr*® w cemencie do wartosci dopuszczalnych 2 ppm.
Wykorzystuje si¢ lini¢ podawania siarczanu zelazawego FeSOs x 7H20 (suchy) zwanego
sulfatem. Zbiornik, gdzie jest magazynowany sulfat, posiada urzadzenia aeracji i odpylania,
komplet czujnikéw do pomiaru poziomu surowca oraz izolacje termiczna. Dla ustalenia
odpowiedniej ilosci podawanego siarczanu zelazawego w stosunku do produkeji cementu
wykorzystane sa urzgdzenia wazaco-dozujgee.

Instalacja do dozowania wodorotlenku wapnia do instalacji pieca W1

Instalacja do dozowania wodorotlenku wapnia do instalacji pieca W1 ma na celu
ograniczenie zawartosci chlorowodoru w gazach odlotowych wprowadzanych do powietrza
z pieca obrotowego W1, w okresach w ktorych nie pracujg mtynownie surowca. W trakcie
postoju miynowni surowca nastgpuje zmniejszenie absorpeji chloru z gazéw odlotowych
przechodzacych przez mlyny. W zwigzku z powyzszym zachodzi potrzeba doraznego,
bezposredniego dodawania wodorotlenku wapnia do strumieni gazéw w celu redukcji
chlorowodoru. Na potrzeby dozowania wodorotlenku wapnia zainstalowane zostaly dwa
zbiomiki wodorotlenku wapnia (o pojemnosci 145 m® kazdy) wraz z uktadem dozowania
reagenta do dwoch rurociggéw odprowadzajacych gazy odlotowe z pieca obrotowego do
komina nr K1 i K3. Z uwagi na rozdzielenie strumieni gazéw po wiezy wymiennikéw na dwie
nitki zostaly wykonane dwie bliZniacze instalacje. Instalacja dozowania wodorotlenku wapnia
pracujgca doraznie, bedzie uruchamiana w przypadku wystapienia ryzyka przekraczania
dopuszczalnych wielkosci emisji dla HCI, powodowanej postojami mtynéw surowca. Zaktada
sig, ze czas pracy planowanej instalacji wyniesie max. 660 h/rok, tj. po 330 h/rok dla kazdej
linii.
W sktad instalacji dozowania wodorotlenku wapnia do instalacji pieca W1 beda wchodzié:
- uklad rozladunku wodorotlenku wapnia,
- uklad magazynowania wodorotlenku wapnia,
- uktad dozowania i transportu wodorotlenku wapnia do instalacji pieca W1.

Dow6z wodorotlenku wapnia do zaktadu odbywag si¢ bedzie cysternami samochodowymi,
natomiast roztadunek cysterny z wodorotlenkiem wapnia odbywac si¢ bedzie pneumatycznie.
Zbiorniki wodorotlenku wapnia zostaty zainstalowane na dachu budynku mlynéw surowca
nr 1 1nr 2, symetrycznie po obu stronach pieca. Odpylanie zbiornikéw zapewnione zostanie
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poprzez filtry tkaninowe zabudowane na zbiornikach magazynowych, ktére wykorzystywane
beda w trakcie zaladunku wodorotlenku wapnia do zbiornikow. Leje zbiornikow zostana
wyposazone W system aeracji, przeciwdzialajacy zbrylaniu materialu sypkiego na
wewnetrznych $cianach siloséw. Poziom napelnienia zbiornikéw mierzony bedzie
dedykowanymi czujnikami.”

II. W punkcie 1. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”, podpunkt

2.1. ,,Podstawowe surowce” otrzymuje nastgpujgce brzmienie:

»2.1. Podstawowe surowce
Podstawowym surowcem do produkcji klinkieru jest kamien wapienny, wydobywany
w kopalni znajdujacej si¢ na terenie Cement Ozaré6w S.A. Surowiec ze zloza wydobywany

jest metoda odkrywkowa, skad po wstepnym kruszeniu, podawany jest na sklad surowca.

Tab. 2 Roczne zuzycie surowcow

Lp. Nazwa surowca [N}lg(;f'f)k]

1. Kamiefi wapienny wysoki i niski (margiel) 5 000 000

2. Kamief gipsowy 200 000

3. Gips syntetyczny 150 000

4. |Popioly lotne 600 000

5.  |Lupek powgglowy 70 000

6. |Zuzel wielkopiecowy 400 000

7. Reduktor chromu 50 000

8. Srodki powierzchniowo czynne 1500

9. Dodatki ,,zelazonosne” 30 000

10. |Woda na potrzeby technologiczne 250 000

11. |Wodorotlenck wapnia 800

»
III. W punkcie 1. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”, podpunkt 2.2.
,,Paliwo” otrzymuje nast¢pujace brzmienie:
,.2.2. Paliwa

W instalacji do produkcji cementu stos

uje sie wegiel kamienny, koks ponaftowy, olej

opatowy ciezki i lekki, paliwa alternatywne. Paliwa kopalne stuza przede wszystkim do

opalania piecéw obrotowych, a takze palenisk mtynéw surowca i suszarn.

Tab. 3 Roczne zuzycie paliw

. Tlos¢
Lp. Paliwa [Mg/rok]
1. [Wegiel kamienny 150 000
2.  |Paliwa zastgpcze (alternatywne) 520 000
3. Koks ponaftowy 100 000
4.  |Olej opatowy lekki 750
5. |Gaz propan-butan 4

»
.



IV. W punkcie 3. ,Warunki korzystania ze srodowiska”, podpunkt
3.1. ,Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza” otrzymuje nastepujace
brzmienie:

»3.1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza

3.1.1 Zrédla powstawania i miejsca wprowadzania gazow lub pylow do powietrza

Tab. 4 Charakterystyka Zrodet emisji i parametry miejsc wprowadzania gazow lub pytéw do powietrza

Charakterystyka Zrédel emisji o
vl:l;e(_::::_ . Wysokosé Srednica Temp. (i:ts Predkosé
Lp. | "Prol Zrédlo emisji | Symbol | WVys wewnetrzna | wylotowa | P"2%Y | ga76w na
dzania - technolo- | emitora R . Zrédla .
. X emitora gazow . wylocie
emitor gogiczny emisji
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
L. g1 [-Amamia A1PO1 15,0 0,80 297 | 3600 9,39
surowca
2. gy [LAmiamia BIPOI 15,0 0,80 297 | 3600 9,39
surowca
3. E3 fbwm‘k‘. . H1P11 42,0 0,40 318 | 8040 | zadaszony?
omogenizacyjne
4| g4 [Pblomiki o apn | 420 0,40 318 | 8040 | zadaszony
homogenizacyjne
5| ps |[Colomikd H1PO1 75,0 0,60 330 | 8040 | zadaszony!
homogenizacyjne
6. ge  [Lbiomiki H2P01 75,0 0,60 325 | 8040 |zadaszonyV
homogenizacyjne
7.| gy |fbiomiki H1P21 75,0 0,60 320 | 8040 |zadaszony®
homogenizacyjne
8. E8 ﬁbm . . H2P21 75,0 0,60 320 8 040 | zadaszonyV
omogenizacyjne
9. | E10 |Dozownia W1P21 40,0 0,30 305 | 8040 9,95
10.| Ell  |[Dozownia W1P31 40,0 0,80 307 | 8040 9,95
11.| Er2 [Plecobrotowy —|El2kemin| ., 3,80 453 | 8040 | 20,00
W1 - emitor nr 1 nr ]
12.| p13 [Plecobrotowy |El3komin| ,,, 4,45 360 | 8040 | 20,00
W1 - emitor nr 2 nr 3
13.| E15 |Sklad klinkieru U1P21 32,0 0,70 300 | 6600 | 10,11
14.| E16 |Sklad klinkieru ULP11 32,0 0,70 300 | 6600 | 10,11
Homogenizacja —
15.| E17 |transport maki R2P21 13,0 0,31 316 | 6000 | 18,40
SUrOWCOWE]
16.| E13 |Produkcia X1P11 15,0 0,60 370 | 8040 | 13,75
cementu
Produkcja
17.| EI18A |cementu(stacja | ULP23 15,0 0,60 370 | 7200 | 18,18
katowa nowy)
18.| Er9 [Produkeia Z1P03 | 320 0,80 370 | 6500 | zadaszony
cementu
19.| Epo [Produkcia Z2P03 32,0 0,80 370 | 6500 |zadaszony?
cementu
20.| E21  |Produkeja 73P03 | 320 0,80 370 | 6500 | 21,00
cementu
21| pp3 |Produkeia Z1P11 32,0 0,50 370 | 6500 | 16,98
cementu




Charakterystyka Zrodel emisji |
ygz::_ ] Wysokosé Srednica | Temp. C;iis Predkosé
Lp. prot Zrodto emisji Symbol ys wewnetrzna | wylotowa pracy gazéw na
dzania - technolo- | emitora R ) zrodla .
. X emitora gazow - wylocie
emitor goglczny cmisjl
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
2.| Ep4 [Frodukeja Z2P11 32,0 0,50 370 6 500 16,98
cementu
23.| Eps [Produkeja Z3P11 32,0 0,60 370 6500 | 29,47
cementu
24| 26 [Produkeja UP26 | 38,0 1,00 370 | 8040 | 17,68
cementu
25.| g7 [Produkeja X2P21 38,0 0,60 370 8 040 11,79
cementu
26. E28 Silosy cementu L1PO1 55,0 0,70 281 8 040 11,43
27. E29  |[Silosy cementu L1P11 55,0 0,55 281 8 400 | zadaszony"
28. E30 Silosy cementu LiP21 55,0 0,55 281 8 400 14,36
29.] E31 |[Silosy popiou L4P11 30,0 0,60 281 2 800 14,99
30.| E3p |Pekownia P1P21 23,0 0,45 293 3 600 12,23
cementu
31.| p34 [Pakowni P1P41 28,0 0,60 293 6 000 3,01
cementu
32| E35 (Pekownia PIP51 23,0 0,45 293 3600 | 12,23
cementu
33.| E3¢ |Pakownia P1PO1 26,0 0,65 203 | 6600 |zadaszony®
cementu
34.| E37 |Fakownia PIPI1 33,0 0,50 203 | 3600 | zadaszony”
cementu
35.| E3g |pakownia P1P61 33,0 0,42 293 | 6600 |zadaszony®
cementu
36.| E39 |Pakowma P1P71 35,0 0,55 293 | 2400 |zadaszony"
cementu
37.| pap |Pekownmia P1P81 36,0 0,55 293 | 4800 | zadaszony®
cementu
33.| E41 [Pokownia PIPO1 | 508 0,55 203 | 6600 | zadaszony?
cementu
39.| E42 |Dzial weglowy Q1P11 34,0 1,30 307 3600 | zadaszony”
40.| FE43  |Dzial weglowy Q2P11 34,0 1,30 307 3600 | zadaszony”
41.| E44 |[Miynwegla K2P11 43,0 0,9 331 3600 | zadaszony"
42, E45 Mtyn wegla K1P11 48,0 0,9 331 3600 | zadaszony”
Kotlownia - dwa
43| pag  [oty WR-250 |X3POIX3 | g4 1,40 453 | 5000 | 039
nominalnej mocy P02
2.9 MW kazdy
44| Ea7 [Chiodnik WIP70 | 350 42 520 | 8040 | 1349
rusztowy
45.| FE48 |Sklad klinkieru | WIP8S 38,0 0,45 323 8 040 15,72
46.| E49 |Silosniedopalu | W1P86 33,0 0,50 332 8 040 12,73
47.| E50 |Silosniedopatu | W1P87 33,0 0,50 304 8 040 12,73
48.| E51 |[Silosniedopalu | W1P64 32,0 0,40 316 8 040 12,82
49.| Es2 [R9R U1P51 13,0 0,54 309 8 040 9,70
przesypowa




. Charakterystyka Zrédel emisji
Miejsce Srednica Temp. Czas Predkosé
wprowa- =, e Symbol | Wysokosé pracy .
Lp. . Zrédlo emisji R wewnetrzna | wylotowa | ;| gazéw na
dzania - technolo- | emitora . p zrodia .
. X emitora gazow s 3 wylocie
emitor | gogiczny emisjl
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
50.| Es3 |Sacia U1P31 13,0 0,54 303 8 040 9,70
przesypowa
s1.| Es4 |owcid U1P41 13,0 0,54 313 | 8040 9,70
przesypowa
52. ESS Silos klinkieru WI1P67 60,0 0,36 323 8 040 10,92
53. E56 Silos klinkierun WI1P68 60,0 1,10 323 8 040 14,59
54. E57 Skiad klinkieru U1p6l1 93 0,54 315 8 040 9,70
55. E58 Sktad klinkieru U1P71 10,0 0,54 321 8 040 9,70
56. E59 Sktad klinkieru U1P81 9,0 0,54 311 8 040 9,70
57. E60 Sklad klinkieru U1iP91 9,0 0,54 311 8 040 9,70
58. Eo6l Terminal pakowni| P1-101 42,0 0,56 291 6 000 12,79
59. E62 Terminal pakowni| P1-111 42,0 0,56 291 6 000 12,79
60. E63 Terminal pakowni| P1-121 42.0 0,45 291 6 600 11,88
61. E64 Dzial weglowy K1P21 21,0 0,6x0,4 303 6 000 11,90
62.| Ee5 |l K1P30 52,0 0,6x0,6 307 | 3600 | 3,94
wymiennikéw
63.| E66 |Dozownia H1P41 12,0 0,6x0,4 323 | 8040 5,90
64. E67 Dozownia Hi1P51 42,0 0,6x0,6 327 8 040 3,94
65. E68 Dozownia H1P61 98,0 0,6x0,6 315 8 040 3,94
66. E69 Mtiyn surowca H1P71 42,0 0,6x0,6 204 4 800 3,94
Odpylanie
67.| E70 |odbiorupyhu WIPO1 | 2,5 0,6x0,6 333 8040 | 12,00
chlodnika
Tusztowego
68. E71 Miyn cementu Z4 | ZA4P11 35,5 1,10 360 7 200 32,15
69.| E74 |[L2sypsilosu U1P27 33,0 0,50 293 | 8040 | 14,15
gipsu
70.| E75 |ZASypsilosu U1P28 33,0 0,50 323 | 8040 | 14,15
klinkieru
Odpylacz przy
71. E76 zaladunku U1P101 25,0 0,55 293 2 800 10,05
Kklinkieru
Przesyp cementu
72.| Ers  [PHZLZAm foppsg| 19,0 0,40 308 | 6500 | poziomy®
1stniejgcy
transport
Zbiornik
przedmlynowy
73. E79 (odpylanie 511BF610 11,0 0,80x0,80 308 6 500 | poziomyV
przenosnika
TEWETSYjnego)
Zbiornik
przedmtynowy
74, E80  |(odpylanie 511BF110 | 41,0 0,55 308 6 500 | poziomyV
napedu ta$m
klinkieru)
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Charakterysiyka Zrédel emisji

VI:'I‘:;::: ' Wesokogs | Srednica | Temp. Crf:s Predkosé
Lp. prot Zrédio emisji Symbol yS wewnetrzna | wylotowa pracy gazéw na
dzania - technolo- | emitora . p ir6dia .
] . emitora gazow - wylocie
emitor gogiczny emisji
{m] [m] K] [h/rok] [m/s]
Zbiornik '
75.| ES81 |przedmiynowy |S11BF210| 36,0 0,35 293 | 7200 | poziomy"
(gips)
Zbiornik
76.| E82 |przedmiynowy |511BF310| 36,0 0,50 293 | 6500 | poziomyV
(popish)
Podawanie
mieszanki (stacja
77.| Eg3y  [PrECSYPOWA 511BF635 | 11,0 | 0,60x0,60 293 | 6500 | poziomy?
mieszanki przy
zbiorniku
przedmiynowym)
Podawanie
78.| Egq [micszank 511BF630 | 35,0 0,60 293 | 6500 | poziomy"
(przesyp w
miynowni)
79.| E85 (Z)gpylame miyna | s31pRs00 | 41,5 2,50 370 | 6500 | 21,00
Transport
cementu (stacja
80.| E8s [PTECYPOWAZ  I531BF525| 80 0,35 370 | 6500 | poziomy"
rynny na
przenos$nik
taSmowy)
81.| E9 If:sl:mlk PYlBY- | 4oimp302| 230 | 1,00x075 | 353 | 8400 | 7,50
Odpylacz na
82.| E103 | PYEEI g |262BF150| 2335 | 0,1x0,18 293 | 8040 7,72
¢3 | Eloa |Odpvlaczma  locppieo| 226 | 01x018 | 203 | 8040 | 7,72
silosie nr 2 SAFS
84.| E108 |Fiirsystemu 262BF470 | 1557 |0,129x0,294 | 293 | 8040 | 10,99
dozowania SAFS
Odpylacz 511FN709
85.| EL09 | oty szl 01 39,0 0,25 293 | 7200 | 11,32
g6.| E110 |OdpYlacz SUIENTIZ | 5 4 0,25 203 | 7200 | 11,32
przesypu zuzla -MO1
g7.| El11 [Odpylacz o [SHENTIOL 5, 0,25 203 | 7200 | 11,32
przesypu zuzla -M01
Qdpylacz 511FN742 . 1
88.| El12 | D o Mol 38,0 0,25 293 | 7200 | poziomy
Odpylacz 542FN052 L
89.| El13 | O o cementu| -MOI 18,0 0,40 293 | 7200 | poziomy
Odpylacz 542FN092 . o
9. Ell4 | cementu| -MOI 19,0 0,40 293 | 7200 | poziomy
Odpylacz 542FN122 . D
OL| EIIS | e cementu| Mol 17,0 0,40 323 | 7200 | poziomy
Odpylacz 542FN207 CD
92.| El16 przcsypu cementu | _-MO1 68,0 0,40 323 7200 | poziomy
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Miejsce

Charakterystyka zr6del emisji

Czas |

FOWa- Wrsokos$é Srednica Temp. Predkosé
Lp. Wprow Zrédlo emisji Symbol YS0os wewnetrzna | wylotowa pracy gazow na
dzania - technolo- | emitora . ; zrédia .
. emitora gazow ‘e wylocie
emitor gogiczny emisji
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
Odpylacz silosu  |612FN026 . D
93. E117 uzla Mol 56,0 0,25 323 8040 | poziomy
Odpylacz silosu  |612FN016 )
94.| E118 Cementy Mol 56,0 0,25 323 7200 | poziomy
Odpylacz 632FN292 c
95. E119 przesypu cementu | -MO1 11,0 04 323 8 040 | poziomy
Odpylacz 632FN307 . 0
96.| E120 przesypu cementu | -MO1 68,0 0,4 323 8 040 | poziomy
97.| Ei21 [Qdpylaczsilosu [613FNO26 | o, 0,25 323 | 7200 | poziomyV
zuzla -M01
Odpylacz silosu | 613FN016 . n
98. E122 cement Mol 56,0 0,25 323 7200 | poziomy
Odpylacz
99.| E123 |zbiomika SAANI62 | 4555 0,4 293 | 7200 | poziomy?
- MO1
cementu
Odpylacz
zbiornika 511FN907 P
100., EI124 { transportu MO1 32,0 0,25 293 7200 | poziomy
sulfatu
Odpylacz
101 E125 |zaladunkuna 63?5113?16 15,0 0.4 323 | 7200 | poziomy"
samochod
Odpylacz
102 E126 |zaladunkuna 63?;[%“1)26 15,0 0,4 323 | 8040 | poziomy
samochod
Odpylacz
103.| E127 |zaladunku na 62?1\1:/'11(\)1% N 15,0 0,25 323 7200 | poziomyV
samochod
Odpylacz
104. E128 |zatadunku na G2SEN145 15,0 0,25 323 7200 | poziomy"
-M01
samochod
QOdpylanie stacji
katowej LD
105.| E129 ransportu AlP11 14,5 1 323 7200 | poziomy
surowca
Odpylanie
106., E130 |AumundaU1U05 | UlP111 28,5 0,80 323 7 800 | poziomyV
mlyny cementu
Odpylanie
107.| E131 |GAMAMETRIX | AlP31 14,5 0,80 293 7200 | poziomy"
1
Odpylanie
108., E132 |GAMAMETRIX | BI1P31 14,5 0,80 293 7200 | poziomyY
2
Odpylacz
109 B33 |zmladwnkuna  ($2FNI401 s 04 293 | 7200 | poziomy"
samochod
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Charakterystyka Zrédel emisji
vl:’hej sce- Wysokosé Srednica Temp. Czas Predkosé
Lp. proyva Zrédlo emisji Symbol ys? 0s¢ wewnetrzna | wylotowa Pracy gazéw na
dzania - technolo- | emitora . , zrédia .
. X emitora gazow e e wylocie
emitor gogiczny €misjl
[m] [m] K] [h/rok] [m/s]
Odpylanie
110.| E134 |separatora miyna 74P33 25 0,5x0,5 293 7200 7,78
cementu 74
Instalacja do .
111.| E135 redukcji HCI 331BF410 26 0,25 293 11 poziomy"
Instalacja do .
112.| EI136 redukeji HCI 332BF410 26 0,25 293 11 poziomyV
Pakownia
113.| E137 |cementu - P1P31 26 1x0,6 293 8400 | poziomyV
pakowaczka
Pakownia
114.| E138 |cementu - P1P97 4 0,25 293 8400 | poziomy”
paletyzarki

U Jla emitoréw zadaszonych i poziomych przyjmuje sig predkos¢ wylotowg gazéw v = 0 m/s

3.1.2 Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw lub pylow wprowadzanych do powietrza

3.1.2.1 Dopuszczalne wielkosci emisji gazow lub pytéw wprowadzanych do powietrza z pieca
obrotowego W1 podczas prowadzenia procesu wspdlspalania odpaddw

Dopuszczalne wielko$ei emisji zanieczyszczen do powietrza zgodnie z obowigzujacymi
standardami emisyjnymi dla instalacji wspétspalania odpadow w piecach obrotowych do
wypalu klinkieru (emitory E12, E13)

Tab. 5 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z proceséw wspdlspalania odpadéw w piecu

do produkcji klinkieru cementowego

Dopuszczalna wielkosé emisji®

Miejsce
Lp. | wprowadzania Opis emitora mg/m,® 10% O2
- emitor Rodzaj substancji (dla dioksyn i
furanéw w ng/um’)!
1 2 3 4
1. El12 -Plice:lzkl;]o;(;wy Wi Pyl 30/209

HC1 10
HF 1
NOx 500/450%
cO 2000
Cd+TI? 0,05
Hg? 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd+Cu+Mnt+Ni+ V7 0,5
Dioksyny + furany?” 0,1
SO, 1200%
TOC 45% |
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2. E13 _Plif:n ?El::zwy W1 Pyt 30/209
HCI 10
HF 1
NOx 500/4509
co 2000

cd+TD 0,05
Hg? ] 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd+Cu+Mn+Ni+V? 0,5
dioksyny + furany?? 0,1
SO, 1200
TOC ' 459

) stezenie substancji w gazach odlotowych wyrazone w miligramach substancji na metr szeScienny gazéw
odlotowych (dla dioksyn i furanéw nanogramach na metr szescienny gazéw odlotowych) odniesiony do
warunkéw umownych tj.: temperatury 273 K, cisnienia 101,3 kPa i gazu suchego (zawarto$é pary wodnej
nie wigksza niz 5 g'kg gazéw odlotowychy),

2 suma iloczynow stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspélczynnikéw réwnowaznosci
toksycznej, wymienionych w zalgczniku nr 7 do rozporzqdzenia w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajow instalacji, #rddel spalania paliw oraz wrzgdzer spalania lub wspdispalania odpadow,

Y dopuszczalna wielko$é emisji, nie wynikajgca ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego dwutlenku
siarki mozna nie stosowaé w przypadku, gdy zaktad wykaze, ze substancja ta nie powstaje w wyniku spalania
odpadow albo gdy ilosé tef substancyi powstajgca w wyniku spalania odpadow jest nie wigksza od ilosci, jaka
powstataby, gdyby odpady nie byly spalane,

Y dopuszczalna wielko$é emisji, nie wynikajgca ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancji
organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé
w przypadku, gdy zaklad wykazal, ze substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpaddéw,

% dopuszczalna wielko$é emisji wynikajgca z poziomu BAT-AEL okreslonego w Decyzji Wykonawczej Komisji
z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu,

& standardy emisyjne okreslone jako Srednie dobowe wartosci stezefi substancji w gazach odlotowych,
w przypadku cigglych pomiaréw wielkosci emisji substancji. Srednie dobowe wartosci stezeh sq obliczane
na podstawie Srednich trzydziestominutowych wartosci stgzer: substancji w gazach odlotowych,

7 wartosci standardoéw emisyjnych dotyczq minimum trzydziestominutowego i maksimum o$miogodzinnego
okresu pobierania probek, a w przypadku dioksyn i furanow - minimum sze$ciogodzinnego i maksimum
oSmiogodzinnego okresu pobierania probek.

Energia uzyskana ze spalania odpadéw niebezpiecznych nie przekracza 40%
nominalnej mocy cieplnej instalacji.
Podczas oceny dotrzymywania wartosci standardéw emisyjnych dla instalacji
wspolspalania odpadéw w piecach obrotowych do wypatu klinkieru, nie uwzglednia sie:
- okresOw rozruchu i wylgczania instalacji albo urzgdzen, o ile w trakcie ich trwania nie sg
spalane odpady;
- wplywajacych na zwiekszenie emisji substancji zaklocen w pracy urzadzen ochronnych
ograniczajgcych emisje do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od poczatku roku.
Wspédtspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (SO») i substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny (TOC)
w stosunku do procesu wypatu klinkieru prowadzonego bez wspétspalania odpadéw. Emisja
tych substancji jest silnie zwigzana z surowcem, a nie z rodzajem paliwa. Substancje te
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powstaja niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces wspoispalania odpadow. W zwiazku
z tym nalezy uznaé zasadno$¢ odstapienia od stosowania standardéw emisji SO2 1 TOC
w przedmiotowej instalacji.

3.1.2.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczeni do powietrza

Tab. 6 Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw lub pyléw do powietrza

Dopuszczalna wielkos¢
Miejsce . -, . .. Symbol emish” 3
Lp. wpfo:v;ixizima Zrodlo emisji technologiczny Rodzaj mg/Nm
substancji | (dla PCDD/F
ng/Nm®)
1. El Pamiarnia surowca Al1PO1 pyt 10
2. E2 $amiarnia surowca B1PO1 pyt 10
3. E3 Zbiomiki homogenizacyjne HIP11 pyt 10
4. 2% Zbiorniki homogenizacyjne H2P11 pyl 10
5. E5 Zbiorniki homogenizacyjne H1PO1 pvt 10
6. E6 Zbiorniki homogenizacyjne H2P01 pyt 10
7. E7 Zbiomiki homogenizacyjne H1P21 pyt 10
8. E8 Zbiorniki homogenizacyjne H2P21 pyt 10
9. E10 Dozownia W1P21 pyt 10
10. |EIll Dozownia W1P31 pyt 10
pvt 20
HCl 10
HF 1
NOy jako NO; |450
CO 2000
Piec obrotowy W1 Cd+Tl 0,05
1. |E12, EI3 lscgzi?fglifcﬁ)ali:{vnaego w piecu iij zzzzrr ; He 0.05
(emisja dla kazdego emitora) (Sjl; : é; j_- (1;2 I 0,5
Mn+Ni+V
PCDD/F ¥ 0,1
NH;3 50
SOx jako 8O; | 1200%
TOC 45
12. |EI15 Sktad klinkieru U1P21 pyt 10
13. |El6 Skiad klinkieru U1P11 pyt 10
14. |E17 Homogenizgcj a — transport maki R2P21 pyt 10
SUrowcowe;j
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Dopuszczalna wielko$é
isiil) 234
Miejsce ] Symbol emisit
Lp. | wprowadzania Zrédlo emisji ymbo mg/Nm?
- emitor technologiczny Rodzaj
substancji | (dla PCDD/F
ng/Nm®)
15. |E18 Produkcja cementu X1P11 pyt 10
16. |E18A Produkcja cementu (stacja U1P23 pyt 10
katowa nowy)

17. |EI19 Produkcja cementu Z1P03 pyt 20
18. |E20 Produkcja cementu Z2P03 pyt 20
19. |E21 Produkcja cementu Z3P03 pyt 20
20. |E23 Produkcja cementu Z1P11 pyt 10
21. |E24 Produkcja cementu Z2P11 pyt 10
22. |E25 Produkcja cementu Z3P11 pyt 10
23. |E26 Produkcja cementu U1P26 pvt 10
24. |E27 Produkcja cementu X2P21 pyt 10
25. |E28 Silosy cementu L1P01 pyt 10
26. |E29 Silosy cementu L1P11 pyt 10
27. |E30 Silosy cementu L1P21 pyt 10
28. |E31 Silosy popiotu L4P11 pyt 10
29. |E32 Pakownia cementu P1P21 pyt 10
30. |E34 Pakownia cementu P1P41 pvt 10
31. |E35 Pakownia cementu P1P51 pyt 10
32. |E36 Pakownia cementu P1P0O1 pyt 10
33. |E37 Pakownia cementu P1P11 pyt 10
34. |E38 Pakownia cementu P1P61 pyt 10
35. |E39 Pakownia cementu P1P71 pyl 10
36. | E40 Pakownia cementu P1P81 pyt 10
37. |E41 Pakownia cementu P1P91 pyt 10

pyt 10

d'wutllenek 164

siarki
38. |E42 Dzial weglowy Q1P11

dwutlenek 21

azotn

tlenek wegla 21

pyt 10
39. |E43 Dzial weglowy Q2P11 dwutlenek

L 104
siarki
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Dopuszc.z?.llnzzl v;/iflkoé(:
Micjsce . . - Symbol o 3
Lp. wpfozvnz:i(:(z):ma Zrédlo emisji technologiczny Rodzaj mg/Nm
substancji | (dla PCDD/F
ng/Nm?)
::Z’ut;cllenek 13
tlenek wegla 13
40. |E44 Miyn wegla K2P11 pyt 20
41. |E45 Miyn wegla K1P11 pyt 20
pyl 100
N ‘sii‘:r“ktilenek 1500
b et L e
azotu
tlenek wegla -
43. |E47 Chiodnik rusztowy W1P70 pyt 20
44. | E48 Skiad klinkieru WI1P85 pyt 10
45. |EA49 Silos niedopatu W1P86 pyt 10
46. |ES0 Silos niedopatu W1P87 pyt 10
47. |ES1 Silos niedopalu WI1P64 pyt 10
48. |ES52 Stacja przesypowa U1P51 pyt 10
49, |ES53 Stacja przesypowa U1P31 pyt 10
50. |E54 Stacja przesypowa U1P41 pyt 10
51. |ESS Silos klinkieru W1P67 pyt 10
52. |ES56 Silos klinkieru W1P68 pyt 10
53. |E57 Sklad klinkieru U1P61 pyt 10
54. | ES8 Sktad klinkieru U1P71 pyl 10
55. |ES9 Skiad klinkieru U1P81 pyt 10
56. |E60 Skiad klinkieru U1p9l pyt 10
57. |E61 Terminal pakowni P1-101 pyt 10
58. |E62 Terminal pakowni P1-111 pyt 10
59. |E63 Terminal pakowni P1-121 pvi 10
60. |E64 Dzial weglowy K1P21 pyt 10
61. |E65 Wieza wymiennik6w K1P30 pyl 10
62. |E66 Dozownia H1P41 pyt 10
63. |E67 Dozownia H1P51 pvt 10
64. |E68 Dozownia HI1P61 pvt 10
65. | E69 Miyn surowca H1P71 pyt 10

17



Dopuszezalna wielkosé
igiil) 2). 314)
Miejsce } Svmbol enmsyt
Lp. | wprowadzania Zrédlo emisji ymoe mg/Nm?3
- emitor technologiczny Rodzaj
substancji (dla PCDD/F
ng/Nm?)
Odpylanie odbioru pytu
66. |E70 chlodnika rusztowego WIp91 pyt 10
67. |ET71 Miyn cementu 74 ZAP11 pvt 20
68. |E74 Zasyp silosu gipsu U1P27 pyt 10
69. |E75 Zasyp silosu klinkieru U1P28 pyt 10
Odpylacz przy zaladunku
70. |E76 Wlinkiera U1P101 pyt 10
Przesyp cementu przy Z1-Z4 na
71. |E78 istniejacy transport 541BF530 pyt 10
Zbiornik przedmltynowy
72. |E79 (odpylanie przeno$nika 511BF610 pvt 10
rewersyjnego)
Zbiornik przedmiynowy
73. | E80 (odpylanie napedu tasm 511BF110 pyt 10
klinkieru)
74. | E81 Zbiornik przedmlynowy (gips) | 511BF210 pyt 10
75. |E82 Zbiornik przedmlynowy (popiol) | 511BF310 pyt 10
Podawanie mieszanki (stacja
76. |E83 przesypowa mieszanki przy 511BF635 vt 10
zbiorniku przedmtynowym)
77. |E84 Podawanie mieszanki (przesyp | 51 gpe30 pyt 10
w miynowni)
pyt 20
d.wut.lenek 91
siarki
78. |ES85 Odpylanie mtyna Z5 531BF500
dwutlenek 28
azotu
tlenek wegla 3
Transport cementu (stacja
79. |E86 przesypowa z rynny na|531BF525 pyt 10
przenosnik tasmowy)
80. |E96 Zbiornik pylu By-pass 451BF302 pyt 10
81. |E103 Odpylacz na silosie nr 1 SAFS | 262BF150 pyt 10
82. |E104 QOdpylacz na silosie nr 2 SAFS | 262BF160 pyt 10
83. |E108 Filtr systemu dozowania SAFS | 262BF470 pyt 10
84. |E109 Odpylacz przesypu zuzla 511FN709-M01 | pyt 10
85. |E110 Odpylacz przesypu zuzla 511FN719-M01 | pyt 10
86. |El11 Odpylacz przesypu zuzla 511FN729-M01 | pyt 10
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Dopuszezalna wielko$é
igiil) 2 34
Miejsce . Symbol sy
Lp. | wprowadzania Zrédlo emisji ymba mg/Nm3
- emitor technologiczny Rodzaj
substancji | (dla PCDD/F
ng/Nm®)

87. |El112 Odpylacz zbiornika zuzla 511FN742-M01 | pyt 10
88. |El113 Qdpylacz przesypu cementu 542FN052-MO1 | pyt 10
89. |El14 Qdpylacz przesypu cementu 542FN092-MO1 | pyt 10
90. |EI15 Odpylacz przesypu cementu 542FN122-M01 | pyt 10
91. |Ell6 Odpylacz przesypu cementu 542FN207-M01 | pyt 10
92. |E117 Odpylacz silosu zuzla 612FN026-M01 | pyl 10
93. |E118 QOdpylacz silosu cementu 612FN016-M01 | pyt 10
94. |E119 Odpylacz przesypu cementu 632FN292-M01 | pyl 10
95. |E120 Odpylacz przesypu cementu 632FN307-M01 | pyl 10
96. |E121 Odpylacz silosu zuzla 613FN026-M01 | pyl 10
97. |E122 Odpylacz silosu cementu 613FN016-M01 | pyl 10
98. |E123 Odpylacz zbiomika cementu 542FN162-M01 | pyl 10

Odpylacz zbiornika i transportu
99. E124 sulfatu 511FN907-M01 | pyt 10

Odpylacz zatadunku na pyt 10
100. E125 samochod 632FN016-MO1

Odpylacz zatadunku na pyt 10
101. E126 samochéd 632FN026-M01

Odpylacz zaladunku na pyt 10
102. E127 samochod 623FN156-M01

Odpylacz zatadunku na pyt 10
103. E128 samochéd 623FN146-M01
104. |E129 Odpylanie stacji katowej AlPI1 pyt 10

transportu surowca
105. | E130 Odpylanie Aumunda U1U05 UIP111 pyt 10

mlyny cementu
106. |E131 Odpylanie GAMAMETRIX 1 A1P31 pyt 10
107. |E132 Odpylanie GAMAMETRIX 2 B1P31 pyt 10
108. | E133 Odpylacz zaladunku na 622FN146-M01 | P! 10

samochod

Odpylanie separatora mtyna 10
109. |E134 cementu Z4 ZAP33 pyt
110. |E135 Instalacja do redukcji HC1 331BF410 pyt 10
111. [E136 Instalacja do redukeji FICI 332BF410 pyt 10
112. 1137 Pakownia cementu - pakowaczka | P1P31 pyt 10
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- Dopuszczalna wielkos¢
isijD 25 34

Miejsce i Symbol s
Lp. | wprowadzania Zroidlo emisji technologiczny mg/Nm?®

- i Rodzaj

emitor | substancji | (dla PCDD/F
ng/Nm®)
|

13. [E138 Pakownia cementu - paletyzarki | P1P97 pyt 10

Y stezenie substancji w gazach odlotowych wyrazone w miligramach substancji na metr szescienny gazéw
odlotowych odniesiony do warunkéw umownych tj.: temperatury 273 K, cisnienia 101,3 kPa i gazu suchego
(zawarto$¢ pary wodnej nie wigksza niz 5 g/kg gazéw odlotowych).

Y warto$é $rednia dobowa rozumiana jako S$rednia wartos¢é w okresie 24 godzin mierzona poprzez ciggle

monitorowanie emisji

Y warto$¢ srednia w okresie pobierania prébek rozumiana jako wartosé $rednia dla pomiarow  punktowych
(okresowych) trwajqcych co najmniej 30 minut, a w przypadku emisji PCDD/F $rednia z okresu pobierania

probek (6 — 8 godzin).

Y dopuszczalna wielkosé emisji wynikajqca z poziomu BAT-AEL okreslonego w Decyzji Wykonawczej Komisji
z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostgpnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysiowych,
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu.

? dopuszczalna wielko$é emisji nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT dla przemystu
cementowego, zgodnie z zapisem art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska organ ochrony srodowiska
udzielil odstepstwa od granicznych wielkosci emisji SO, (w przeliczeniu na SO;)

3.1.3 Wielkos¢ dopuszczalnej rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza

Tab. 7 Dopuszczalna wielko$¢ rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza

Rodzaj substancji Wielkosé d[l;\[/;lglj:;]z{]alnej emisji

pyl 392,02
HC1 94,0
HF 9.4
NOx jako NO; 43019
SO, 11434,1
CO 18 835,3
TOC 423,1
kadm + tal 0,47
rtec 0,47
antymon + arsen + oléw + chrom + kobalt + 4,698
miedZ + mangan + nikiel +wanad

dioksyny i furany 0,94x106
amoniak 470,1

3.1.4 Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow
wprowadzanych do powietrza

Tab. 8 Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji

Miejsce : . Spehienie
. 2 - Symbol Opis usytuowania punktu
Lp. |wprowadzapia| Zro6dla emisji technologiczn OmMiAroweso wymagan normy
- emitor glezny p & PN-Z-04030-7
. El I amiarnia surowca A1P01 Na emitorze Spemia
2. E2 F.amiarnia surowca B1P0O1 Na emitorze Spelnia
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Miejsce . Symbol Opis usytuowania punktu Spelnienie
Lp. |wprowadzania| Zrédla emisji techn}:)lo iczn P zmiaro o 2 wymagai normy
- emitor giczny P wes PN-Z-04030-7
3. E3 %blonukl. . H1P11 Na emitorze Spehia
omogenizacyjne
4. E4 ﬁblormlq‘ . H2P11 Na emitorze Spehia
omogenizacyjne
N Na rurociagu wylotowym
5. E5 fblormlq. . HI1PO1 odpylacza, przed Spehia
omogenizacyjne
wentylatorem
Na rurociaggu wylotowym
6. E6 ﬁblormkl_ . H2P01 odpylacza, przed Spefnia
omogenizacyjne
wentylatorem
L Na rurociggu wylotowym
7. E7 ibwrmkl_ . H1P21 odpylacza, przed Spehia
omogenizacyjne
wentylatorem
L Na rurociggu wylotowym
8. E8 fbmmlkl. . H2P21 odpylacza, przed Spetnia
omogenizacyjne
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
9. E10 Dozownia W1P21 odpylacza, przed Spehia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
10. Ell Dozownia W1P31 odpylacza, przed Spelia
wentylatorem
Brak mozliwosci
Stanowisko do pomiaréw techmcznys:h
zachowania
manualnych zamontowane
. . wymaganych
na emitorze, na poziomie :
80m qd_legioém od
11. El12 Piec obrotowy W1 | E12 kominnr 1 miejsc zaburzen
przeplywu gazéw
Stanowisko do pomiar6w
ciaglych preeplywu €026W | gpepnig
i emisji pylu na emitorze, na
poziomie §0m
Stanowisko do pomiaréw
manualnych zamontowane .
. . Spelnia
na emitorze, na poziomie
. . 80m
12. E13 Piec obrotowy W1 | E13 komin nr 3 Stanowisko do pomiarow
_cm(gl_y.c'h przeplywu. gazéw Spehia
i emisji pylu na emitorze, na
poziomie 80 m
Na rurociggu wylotowym
13. E15 Sktad klinkieru U1lP21 odpylacza, przed Spelnia
wentylatorem
Na rurociaggu wylotowym
14. El6 Skilad klinkieru UlP11 odpylacza, przed Spenia
wentylatorem
Homogenizacja — Na rurociggu wylotowym
15. E17 transport maki R2P21 odpylacza, przed Spetnia
SUrOWCOWwej wentylatorem
16. E18 Produkcja cementu X1P11 Na emitorze Spehnia
17. E19 Produkcja cementu Z1P03 Na rurociggu dolotowym do Speia

wentylatora wyciggzowego
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Miejsce ” F— . Symbol Opis usytuowania punktu Speln’i enie
Lp. wprowaflzama Zrodla emisji technologiczny pomiarowego wymagar normy
- emitor PN-Z-04030-7
18. E20 Produkcja cementu Z2P03 g:;:;ﬁgi;?ﬂi%ﬁ:’x’yézodo Spehia
19. E21 Produkcija cementu Z3P03 I;: nr‘t;rl‘;‘t’;‘g“wi"cli‘:g"g’:vy;zod° Spehnia
20. E23 Produkcja cementu Z1P11 Na emitorze Spetnia
21. E24 Produkcja cementu Z2P11 Na emitorze Spehia
22, E25 Produkcja cementu Z3P11 Na emitorze Spelnia
23. E26 Produkcja cementu UlP26 Na emitorze Speia
24. E27 Produkcja cementu X2P21 Na emitorze Spetia
25. E28 Silosy cementu L1PO1 Na emitorze Spetia
26. E29 Silosy cementu L1P11 Na emitorze Spemia
217. E30 Silosy cementu L1P21 Na emitorze Spetnia
28. E31 Silosy popiotu LAP11 Na emitorze Spetnia
29. E32 Pakownia cementu P1P21 Na emitorze Spehia
30. E34 Pakownia cementu P1P41 Na emitorze Spetnia
31. E35 Pakownia cementu P1P51 Na emitorze Spemia
32, E36 Pakownia cementu P1P01 Na emitorze Spehia
33. E37 Pakownia cementu P1P11 Na emitorze Spemia
34. E38 Pakownia cementu P1P61 Na emitorze Spetnia
35. E39 Pakownia cementu P1P71 Na emitorze Speia
36. E40 Pakownia cementu P1P81 Na emitorze Spetnia
37. E41 Pakownia cementu P1P91 Na emitorze Spetia
38. E42 Dzial weglowy Q1P11 Na emitorze Speia
39. E43 Dzial weglowy Q2P11 Na emitorze Spetnia
40. E44 Mtyn wegla K2P11 Na emitorze Spetnia
41. E45 Mtyn wegla K1P11 Na emitorze Spemia
Kotlownia - dwa
42. EA46 igﬁuyglﬁej fng c"y X3P01/X3P02 |Na emitorze Spetnia
2,9 MW kazdy
43. E47 Chlodnik rusztowy WIP70 Na emitorze Spehia
44, E48 Sklad klinkieru W1P85 Na emitorze Spehia
45. E49 Silos niedopatu WI1Pg6 Na emitorze Spelnia
46. E50 Silos niedopatu W1P87 Na emitorze Spetnia
47, E51 Silos niedopatu W1P64 Na emitorze Spemia
48. ES52 Stacja przesypowa U1P51 Na emitorze Spetia
49. E53 Stacja przesypowa U1P31 Na emitorze Spehia
50. E54 Stacja przesypowa U1P41 Na emitorze Spehia
51. E55 Silos klinkieru WI1P67 Na emitorze Spelnia
52. Es6 Silos klinkieru WI1P68 Na emitorze Spehia
Na rurociagu wylotowym
53. ES7 Sklad klinkieru U1P61 odpylacza, przed Spetia

wentylatorem
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Miejsce . . Spelnienie
Lp. |wprowadzania Zrédla emisji techsn):lr:)l;i)izny Opis u;ztl:lli(;v:::vleagopunktu wymagan normy
- emitor PN-Z-04030-7
Na rurociggu wylotowym
54. E58 Sktad klinkieru U1P71 odpylacza, przed Spetia
wentylatorem
55. E59 Sktad klinkieru U1P81 Na emitorze Spelnia
56. E60 Skiad klinkieru U1P91 Na emitorze Spehia
Na rurociaggu wylotowym
57. Eo4 Dzial weglowy K1P21 odpylacza, przed Speia
wentylatorem
Wieza Na rurociggu wylotowym
58. E65 wymiennikéw KI1P30 odpylacza, przed Spelnia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
59. E66 Dozownia HI1P41 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
60. E67 Dozownia H1P51 odpylacza, przed Speia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
61. E68 Dozownia H1P61 odpylacza, przed Spehia
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
62. E69 Miyn surowca H1P71 odpylacza, przed Spetia
wentylatorem
Qdpylanie odbioru Na rurociaggu wylotowym
63. E70 pytu chiodnika W1P91 odpylacza, przed Speia
rusztowego wentylatorem
64. E71 Miyn cementu Z4 74P11 Na emitorze Spehia
Na rurociggu wylotowym
65. E74 Zasyp silosu gipsu U1pP27 odpylacza, przed Spetnia
wentylatorem
. Na rurociagu wylotowym
66. E75 ﬁgsyp silosu U1P28 odpylacza, przed Spelnia
inkieru
wentylatorem
Na rurociggu wylotowym
67. E76 Sa(liap()illllicl:czuplzlziikieru U1P101 odpylacza, przed Speknia
wentylatorem
Przesyp cementu
68. E78 przy Z1-7Z4 na 541BF530 Na emitorze Spemia
istniejacy transport
Zbiornik
przedmlynowy Na rurociagu wylotowym
69. E79 (odpylanie 511BF610 odpylacza, przed Spehia
przenosnika wentylatorem
rewersyjnego)
Zbiornik
70. pgo  |przedmiynowy S1IBF110  |Na emitorze Spelnia
(odpylanie napedu
ta$m klinkieru)
Zbiornik
71. E81 przedmtynowy 511BF210 Na emitorze Spetnia
(gips)

23




Miejsce s Symbol Opis usytuowania punktu Spelnienie
Lp. |wprowadzania| Zrédla emisji ¢ chn)(,)lo iczn P ())’m'ar e 5 wymagan normy
- emitor ¢ giczny pormiaroweg PN-Z-04030-7
Zbiornik
72. E82 przedmtynowy 511BF310 Na emitorze Spehia
(popidt)
Podawanie
mieszanki (stacja .
B——— Na rurociagu wylotowym
73. E&3 Przesypov 511BF635 odpylacza, przed Spetnia
mieszanki przy wentylatorem
zbiorniku
przedmiynowym)
Podawanie Na rurociaggu wylotowym
74. Eg4 mieszanki (przesyp 511BF630 odpylacza, przed Spehia
w miynowni) wentylatorem
Odpylanie mtyna . .
75. E85 75 531BF500 Na emitorze Speia
Transport cementu
(stacja przesypowa
76. E86 Z rynny na 531BF525 Na emitorze Spetnia
przenoénik
taémowy)
L Na rurociggu wylotowym
77. E96 Z:)slg)rmk pyhu By- 451BF302 odpylacza, przed Spehia
p wentylatorem
Odpylacz na . .
78. E103 silosie nr 1 SAFS 262BF150 Na emitorze Spehia
Odpylacz na . .
79. E104 silosie nir 2 SAFS 262BF160 Na emitorze Spehia
Filtr systemu . .
80. E108 dozowania SAFS 262BF470 Na emitorze Speinia
81. E109 Su‘;fl’:lacz PTZESYP | 511FN709-M01 | Na emitorze Spelia
82. E110 (Z)udzlizlacz PTZESYPU | 511EN719-MO1 | Na emitorze Spehia
83. Ell1 gldz‘glacz PIZESYPU | 511FN729-M01 | Na emitorze Spetnia
Odpylacz . .
84. Ei12 sbiornika zuzla 511FN742-M01 | Na emitorze Spehia
85. E113 Odpylacz przesypu | 545EN052-MO1 | Na emitorze Speknia
cementu
86. E114 | Qdpylaczprzesypu | 540000 MO1 | Na emitorze Spehia
cementu
87. El1s | Odpylaczprzesypu | 545109 MoT | Na emitorze Spelnia
cementu
88. Ellg | QdPYIaczprzesypu | s4hino07-M01 | Na emitorze Speknia
cementu
89. E117 | O%Ylaceslost | 617EN026-M01 | Na emitorze Spetnia
90. grig | Qdpylaczsilosu | oeng16-M01 | Na emitorze Spehia
cementu
91. Eilg | Qdpylaczprzesypu | c15en099 MO1 | Na emitorze Spetnia
cementu
92, gi20 | Odpylaczprzesypu | o1opia67 Mo1 | Na emitorze Spehnia
cementu

24



Lp.

Miejsce
wprowadzania
- emitor

Zrédla emisji

Symbol
technologiczny

Opis usytuowania punktu
pomiarowego

Spelnienie
wymagan normy
PN-Z-04030-7

93.

El121

Odpylacz silosu
zuzla

613FN026-MO1

Na emitorze

Speia

94.

E122

Odpylacz silosu
cementu

613FN016-MO1

Na emitorze

Spehia

95.

E123

Odpylacz
zbiornika cementu

542FN162- M01

Na emitorze

Spehia

96.

E124

Odpylacz
zbiornika
i transportu sulfatu

511FN907-M01

Na emitorze

Speknia

97.

E125

Odpylacz
zaladunku na
samochdd

632FN016-M01

Na emitorze

Spetnia

98.

E126

Odpylacz
zaladunku na
samochod

632FN026-M01

Na emitorze

Speia

99.

E127

Odpylacz
zatadunku na
samochod

623FN156-M01

Na emitorze

Spehia

100.

E128

Odpylacz
zaladunku na
samochod

623FN146-M01

Na emitorze

Spehia

101.

E129

Odpylanie stacji
katowej transportu
surowca

AlP11

Na emitorze

Spehia

102.

E130

Odpylanie
Aumunda U1UQ5
mlyny cementu

UlP11l1

Na emitorze

Spemia

103.

E131

Odpylanie
GAMAMETRIX 1

AlP31

Na emitorze

Speia

104,

E132

Odpylanie
GAMAMETRIX 2

B1P31

Na emitorze

Spenia

105.

E133

Odpylacz
zatadunku na
samochod

622FN146-M01

Na emitorze

Speia

106.

E134

Odpylanie
separatora mtyna
cementu 74

Z4P33

Na emitorze

Spehia

107.

E135

Instalacja do
redukeji HCI

331BF410

Na emitorze

Spehia

108.

E136

Instalacja do
redukcji HCI

332BF410

Na emitorze

Spetnia

109.

E137

Pakownia cementu
- pakowaczka

P1P31

Na emitorze

Spehia

110.

E138

Pakownia cementu
- paletyzarki

P1P97

Na emitorze

Speia

Wszystkie stanowiska pomiarowe zapewniajg tatwy i bezpieczny dostep ekipy pomiarowe;.”
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V. W punkcie 3. ,,Warunki korzystania ze $§rodowiska”, podpunkt 3.3 ,,Emisja halasu
do Srodowiska” otrzymuje nastepujace brzmienie:

» 3.3 Emisja halasu do srodowiska

3.3.1 Rodzaj i parametry Zrodel emisji

Gléwne Zrédla halasu zlokalizowane na terenie instalacji IPPC
Tab. 9. Punktowe Zrédta hatasu:

Czas pracy [h]

Poziom mocy

Lp. Nazwa zZrédla akustycznej
dzien noc LwaldB]
6.00-22.00 | 22.00-6.00
1. |Czerpnia powietrza chlodzacego elektromagnes wylawiacza zelaza 16 3 85
na linii nr 1 surowca
2. |Czerpnia powietrza chtodzgcego elektromagnes wylawiacza zelaza 16 8 85
na linii nr 2 surowca
3. |Druga czerpnia powietrza chlodzacego elektromagnes wylawiacza 16 8 95
7elaza na linii cementu
4. |Czerpnia powietrza dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku 16 8 92
homogenizacyjnym linii 1
5. [Czerpnia powietrza dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku 16 8 92
homogenizacyjnym linii 2
6. |Zespdl napedowy pieca obrotowego nr 1, prawy 16 8 108
7. |Zespét napedowy pieca obrotowego nr 1, lewy 16 8 108
8. [Wyrzutnia nr 1 odpylacza urzadzeh dozujacych 16 8 84
9. |Wyrzutnia nr 2 odpylacza urzadzen dozujacych 16 8 84
10. [Wyrzutnia nr 3 odpylacza urzadzen dozujacych 16 8 84
11. [Chiodnik rusztowy klinkieru z pieca nr 1 16 8 92
12. |Wentylator powietrza nadmiarowego z chlodnika rusztowego 16 8 100
13. |Wentylator powietrza do palnikéw pieca nr 1 16 8 114
14. [Wentylator odpylacza E135 1 0 85
15. [Wentylator odpylacza E136 1 0 85
16. [Dmuchawa odpylacza E135 1 0 85
17. |Dmuchawa odpylacza E136 1 0 85
Tab. 10. Zr6dia hatasu typu budynek.
Poziom
Czas pracy [h] halasn
Lp. Nazwa zrédia wewnatrz
dzien noc budynku
6.00-22.00 |22.00-6.00 [dB]
1. [Skiad Usredniajacy Surowca 16 8 82
2. |Pomieszczenie dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku
homogenizacyjnym linii nr 1 16 8 100
g yjnym
3. |Pomieszczenie dmuchawy Air-Lift przy zbiorniku 16 8 100
homogenizacyjnym linii nr 2
g yjnym
4. |Zbiornik homogenizacyjny linii 2, poziom 1 16 8 95
5. |Zbiornik homogenizacyjny linii 1, poziom 1 16 8 94
6. [Zbiornik homogenizacyjny linii 2, poziom 2 16 8 86
7. Zbiornik homogenizacyjny linii 1, poziom 2 16 8 85
8. |Miynownia surowca na linii 1 16 8 90
9. [Mlynownia surowca na linii nr 2 16 8 90
10. [Wentylatory pieca i elektrofiltry linii 1 16 8 88
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11. [Wentylatory pieca i elektrofiltry linii 2 16 8 88
12. |Sprezarkownia gléwna na poziomie 0 Dozowni 16 8 98
13. Miynownia wegla 16 8 91
14, (Chlodnik rusztowy klinkieru z pieca nr 1 16 8 92
15. Budynek dmuchaw do transp. mialtu dla linii 1 16 8 101
16. |Sprezarkownia przy zbiornikach homogenizacyjnych 16 8 90
17. |Podajnik celkowy Multicell AF nr 1 16 8 80
18. [Podajnik celkowy Multicell AF nr 2 16 8 80
Dmuchawa nr 1 instalacji dozowania paliw alternatywnych do
19. 16 8 92
lkalcynatora
Dmuchawa nr 2 instalacji dozowania paliw alternatywnych do
20. 16 8 92
kalcynatora

3.3.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajgcego z instalacji do srodowiska
Dopuszczalne poziomy halasu, wyrazone réwnowaznym poziomem dzwieku A (dB),
przenikajacego z instalacji do srodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem, tj.
na tereny zabudowy zagrodowej, wynosza:

- w porze dziennej (od godz. 6.00 do godz. 22.00) — 55 dB,
- w porze nocnej (od godz. 22.00 do godz. 6.00) — 45 dB.

V1. W punkcie 3. ,,Warunki korzystania ze Srodowiska”, podpunkt 3.4. ,,Gospodarka
odpadami” otrzymuje nastepujgce brzmienie:

»3.4. Wytwarzanie i gospodarowanie odpadami
3.4.1. Wytwarzanie i sposoby post¢powania z odpadami

3.4.1.1 Wyszczegolnienie rodzajow odpadow przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie ilosci
odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tab. 11. Rodzaje i iloci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

. . - . Ilosé
Lp. oc{;(:(li . Rodzaj odpadu Podstawowy slda(()ldcph:(;gxzny 1 wlasciwosci odpadéw
[Mg/rok]
Qdpady niebezpieczne
erzn;ﬁz]?;isvl:éei leilnfalr(g\jvn’:, Sktad: Weglowodory, metale cig¢zkie oraz

1. | 130205+ |P! N e zanieczyszczenia mechaniczne takie jak: pyl, drobne 15
niezawierajace zwigzkow | : . .
chlorowcoorganicznych zlarnla. . _mlneralow, droblny I?le_t alu.

— = Wiasciwosci: Odpad plynny, szkodliwy, drazniacy,

2. [ 130208* Inne oleje silnikowe, toksyczny, ekotoksyczny, rakotworczy. 50
) przekladniowe i smarowe i ’ ’

Sorbenty, materialy Sklad: Filtry zawieraja od 10 do 40% aluminium lub
filtracyjne (w tym filtry  |niskogatunkowg stal (obudowa lub konstrukcja
olejowe nieujete w innych (wsporcza filtru). Okolo 10 do 50% stanowi materiat
grupach), tkaniny do filtracyjny, zwykle tworzywo sztuczne (polipropylen,
wycierania (np. szmaty, [poliamid lub nylon). Filtry zatrzymuja w masie do 5%

3. (150202% | 2.0, . o~ . 25
§cierki) i ubrania ochronne |wysokorafinowanych olejow mineralnych
zanieczyszczone zawierajacych ponizej 3% DMSO
substancjami (dimetylosulfotlenek) jako rozpuszczalnika.,
niebezpiecznymi Wilasciwoéci: Odpad staly, palny, toksyczny,

(np. PCB) ekotoksyczny.
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Odpady inne ni; niebezpieczne

Zuzle, popioty

'Skfad: Popioly paleniskowe i zuzle powstaja
w kotle przy spalaniu wegla kamiennego.
W skladzie chemicznym odpadéw paleniskowych|
wyréznia si¢ dwa rodzaje skladnikéw, tzw. gléwne|
i mikroelementy. Podstawowymi skladnikami
odpadéw paleniskowych sa tlenki krzemu, glinu,

paleniskowe i pyly wapnia i Zelaza, oraz siarka zwiazana w siarczanach.
' z kotlow (z wylaczeniem |W znacznie mniejszych ilosciach wystepuja tlenki
4. | 100101 g . 700
pytow z kotlow magnezu, manganu, sodu, potasu, fosforu, tytanu,
wymienionych atakze siarka w postaci wolnej. Sklad chemiczny zuzli
w 10 01 04) i popiotéw jest podobny, z tym ze zawarto$é
niespalonego wegla w popiolach jest mniejsza niz
\w zuzlach. Zuzle maja strukture zwarta, spieczona
i usuwane s3 z paleniska w formie kawaltkow
spieczonych lub porowatych.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, niepalne.
Skiad: Celuloza. Powstajacy w instalacji odpad to
5 150101 Opakowania z papieru worki papierowe uszkodzone podczas pakowania lub 50
’ i tektury transportu migdzyprocesowego.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, palne.
Sklad: Polietylen. Powstajacy w instalacji odpad to
6. | 150102 Opakowania z tworzyw  |folia termokurczliwa uszkodzona podczas pakowania 50
’ sztucznych Iub transportu migdzyprocesowego.
Wiasciwosci: Odpady w postaci statej, palne.
Sktad: Celuloza, hemiceluloza i lighina. Powstajacy
7. | 150103 |Opakowania z drewna w1r}sta1ac_11 odpad to uszkodzone drewniane palety 100
zanieczyszczone stala.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, palne.
Skiad: Celuloza. Powstajacy w instalacji odpad to
Opakowania worki wielomaterialowe (papierowe z wkladka
8. | 150105 |-P . foliowa) uszkodzone podczas pakowania lub 15
wielomaterialowe .
transportu migdzyprocesowego.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, palne.
Sorbenty, materialy Sktad: Odpady to zuzyte filtry powietrza, ktéry
filtracyjne, tkaniny do sktada si¢ z metalowej obudowy i papierowego
9. | 150203 |wycierania (np. szmaty, wkiadu filtracyjnego, materialy filtracyjne 100
$cierki) i ubrania (inne niz z odpylaczy to gloéwnie tkanina poliestrowa.
wymienione w 15 02 02) |Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, palne.
Skiad: Mieszanina metali zelaznych i niezelaznych,
Zuzyte urzadzenia inne niz | zywic, porcelany i tworzywa sztucznego. Powstajacy
10. | 1602 14 |wymienione w 16 02 09 do|w instalacji odpad to zuzyte i uszkodzone elementy 20
16 0213 urzadzen nienadajace si¢ do naprawy.
Wiadciwosci: Odpady w postaci stalej, niepalne.
Skitad: Odpady zuzytych materialéw ogniotrwalych
i okladzin powstaja podczas normalnej eksploatacji
. . piecow do klinkieru jako ubytki i uszkodzenia
Oktladziny piecowe . T .
. ] - eksploatacyjne tych piecow. Sklad masy materiatu
i materialy ogniotrwale . : L.
2 DIOCESOW ogniotrwalego jest uzalezniony od stosowanych
11.| 161106 |“P . . rodzajéw materiatéw nowych. Skiad najczesciej| 1200
niemetalurgicznych inne . \ .
. Lo powstajacych odpadéw, ktdre nie sg wykorzystywane
niz wymienione , :
w16 1105 ze wzgledu na duza zawartos$¢ tlenku magnezu: MgO

(80,0-93,5 %), SiO2 (0-0,5 %), Al,0; (4-12,0 %),
Fe;03(0-4,5 %), Ca0 (0,5-2,5 %).
Wiadciwosci: Odpady niepalne.
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Sklad: Odpady zawierajace mieszanine zelaza i stali.
Powstajacy w instalacji odpad to konstrukcje i moduty
12. | 170405 |Zelazo i stal metalowe z demontazu maszyn i infrastruktury| 4000
zakladu.

Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, niepalne.
Sktad: Mieszanina zelaza, aluminium, miedzi oraz
cynku w roznych proporcjach. Zawarto$¢ cynku
ponizej 0,1% jako ochrona antykorozyjna. Metale
moga by¢ nieznacznie zanieczyszczone (ponizej 1%)

13.1 170407 |Mieszaniny metali gruzem z rozbidrek. Powstajacy w instalacji odpad to 5 000
konstrukcje i moduly metalowe z demontazu maszyn
i infrastruktury zaktadu.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, niepalne.
Sktad: Giéwnie zelazo i jego stopy. Masa
. w niewielkim stopniu zanieczyszczona  jest
14.| 191202 |Metale zelazne tworzywami sztucznymi. Odpad powstaje w procesie 3000
przygotowywania paliw zastgpczych.
Inne odpady (w tym Wiaséciwoéci: Odpady w postaci stalej, niepalne.
substancje i przedmioty
15.| 191212 |z mechanicznej obrébki 2000

odpadéw inne niz
wymienione 19 12 11%)

3.4.1.2 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

W celu zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko, nalezy podejmowac dzialania takie jak:

1. Systematyczne prowadzenie szkolen pracownikow w zakresie prawidlowego
prowadzenia procesow produkcyjnych oraz obshugi maszyn i urzadzen, a takze
postepowania z odpadami.

2. Biezace kontrole, naprawy i konserwacja urzadzen i maszyn w celu ich utrzymywania
w dobrym stanie technicznym.

3. Magazynowanie odpadoéw w sposob selektywny.

4. Przekazywanie wytworzonych odpadow uprawnionym podmiotom w celu ich dalszego
zagospodarowania.

5. Prowadzenie proces6w technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami
technicznymi poszczegdlnych urzagdzen.

3.4.1.3 Sposob dalszego gospodarowania odpadami, 7 uwzglednieniem zbierania, transportu,
odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takie wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju
magazynowanych odpadow

Wytwarzane odpady winny byé magazynowane na terenie zaktadu do produkcji klinkieru
cementowego zlokalizowanego na terenie Cement Ozaréw S.A., Karsy 77, gm. Ozaréw
w sposéb selektywny, zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz
bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywaé sie bedzie
w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych
przed dostgpem 0s6b postronnych. Czas magazynowania odpadéw nie powinien przekraczaé
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termindw, o ktérych mowa w obowigzujacych przepisach prawa. Miejsca magazynowania
odpadéw niebezpiecznych beds zabezpieczone przed dostepem o0s6b postronnych
i wyposazone w sorbenty przeznaczone do likwidacji ewentualnych wyciekéw. Nastepnie
odpady winny by¢ przekazane uprawnionym podmiotom do dalszego zagospodarowania.

Tab. 12 Miejsce i sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpaddéw.

Lp. 0;:‘:(1111 Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadéw
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje silnikowe, Wyznaczone miejsce na terenie magazynu technicznego,
1 13 02 05* przektadniowe i smarowe zbiorniki na olej spelniajagce wymogi magazynowania
) niezawierajgce zwigzkow oleju. Miejsce magazynowania oraz pojemniki
chlorowcoorganicznych oznaczone tablica z nazwa i kodem odpadu.
P Magazynowanie przedmiotowych odpadéw winno
2. 1302 08* e OICJC.Sﬂml?OWC’ odbywac si¢ w sposéb zgodny z obowigzujgcymi w tym
przekladniowe i smarowe . L .
zakresie przepisami wykonawczymi.
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete | Wyznaczone miejsce w budynku warsztatowym Pionu
w innych grupach), tkaniny do | Gorniczego wyznaczone do magazynowania odpadow
3. 1502 02* |wycierania (np. szmaty, niebezpiecznych, w pojemnikach.
$cierki) i ubrania ochronne Miejsce magazynowania oraz pojemniki oznaczone
zanieczyszczone substancjami | tablicg z nazwa i kodem odpadu.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne nii niebezpieczne
Zuzle, popioly paleniskowe
i pyly z kottéw Boks o utwardzonym wybetonowanym podiozu na placu
4. 100101 | (z wylaczeniem pyléw obok kotlowni zakladowej. Miejsce magazynowania
z kotléw wymienionych oznaczone tablica z nazwa i kodem-odpadu.
w 1001 04)
. . Wyznaczone miejsce w hali pakowni. Miejsce
5. 150101 Qpakowama Z papieru magazynowania oznaczone tablica z nazwa i kodem
i tektury
odpadu.
. Wyznaczone miejsce w hali pakowni i paletyzarek.
6. 150102 Opakowaniaz fyorzyw Miejsce magazynowania oznaczone tablica
sztucznych .
z nazwa i kodem odpadu.
Wyznaczone miejsce - czg§¢ rampy na hali paletyzarek.
7. 1501 03 | Opakowania z drewna Miejsce magazynowania oznaczone tablica z nazwa
i kodem odpadu.
Wyznaczone  miejsce  hali pakowni. Miejsce
8. 150105 | Opakowania wielomateriatlowe | magazynowania oznaczone tablica z nazwa 1 kodem
odpadu.
Sorb_enty, materzlaiy flltracy_]ne, Boks wiaty magazynowej przy hali klinkieru. Miejsce
tkaniny do wycierania (np. . . .
9. 150203 AN L magazynowania oznaczone tablica z nazwa i kodem
szmaty, §cierki) i ubrania (inne odpadu
niz wymienione w 15 02 02) pac.
Zuzyte urzadzenia inne niz Wyznaczone miejsce na terenie magazynu technicznego.
10. 1602 14 | wymienione w 16 02 09 do Miejsce magazynowania oznaczone tablica z nazwa
16 02 13 i kodem odpadu.
Okladziny piecowe
i materialy ogniotrwale Utwardzony plac obok stacji paliw i GAMAMETRIX.
11. 16 11 06 |z procesdéw Miejsce magazynowania oznaczone tablica z nazwg
niemetalurgicznych inne niz i kodem odpadu.
wymienione w 16 11 05 |
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12. 17 0405 | Zelazo i stal Wyznaczone miejsce magazynu hutniczego. Miejsce
TN : ——— | magazynowania oznaczone tablica z nazwg i kodem
| 13. 1704 07 | Mieszaniny metali odpadu.
| Wyznaczone miejsce przy instalacji SAFS i instalacji

1a. 191202 | Moetale zelazne paliw altemWnych PA, w 'kontenerach. _Mlejsce

magazynowania oznaczone tablica z nazwa i kodem
odpadu
Inne odpady (w tym substancje | Wyznaczone miejsce przy instalacji SAFS i instalacji
i przedmioty z mechanicznej paliw alternatywnych PA, w kontenerach. Miejsce
15. 191212 . - - : . .
obrobki odpadow inne niz magazynowania oznaczone tablica z nazwg i kodem
wymienione 19 12 11%) odpadu

3.4.1.4 Warunki przeciwpoiarowe wynikajgce 7 operatu przeciwpoiarowego, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach

1.

Zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode do zewngtrznego gaszenia
pozaru, tj. hydrantow nadziemnych DNB80, odcigtych zasuwami, pozostajacych
w polozeniu otwartym. Hydranty winny by¢ usytuowane nie blizej niz 5Sm od $cian
chronionych budynkéw i nie dalej niz 15m od zewngtrznej krawedzi drogi pozarowe;.
Odlegto$¢ miedzy hydrantami nie powinna przekracza¢ 150m. Odleglosci najblizszych
hydrantéw od chronionych obiektéw budowlanych powinny by¢ mniejsze niz 75m.
Zapewnienie sieci hydrantéw wewnetrznych wodnych w budynku pakowni z halg
paletyzarek.

. Wyposazenie budynkéw oraz obiektow, w ktorych magazynowane sg odpady palne,

w podreczny sprzet gasniczy.

. Zapewnienie dogodnego dojazdu oraz przejazdu systemem drég wewnetrznych jednostek

strazy pozarnej do obiektéw, w ktorych magazynowane sa odpady oraz do Zrédet
zaopatrzenia w wode.

3.4.2. Przetwarzanie odpadow

3.4.2.1 Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w okresie roku

Tab.13. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania (odzysku) w instalacji do produkcji cementu

Masa odpadoéw
Kod . Rodzaj procesu przewidywanych
Lp. odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania do przetworzenia
[Mg/rok]*
L | 010102 quady z wydpbywama kopalin innych Skladnik zestawu 400 000
niz rudy metali. surowcowego R5
Odpady powstajace przy plukaniu Sktadnik zestawu
2. | 010412 |ioczyszczaniu kopalin inne niz SUrOWCOWego 50 000
wymienione w 01 04 07101 04 11 R5,R13
Trociny, widry, §cinki, drewno, plyta .o .
3. | 030105 |widrowa i fornir inne niz wymienione Odzysk energii cieplnej 20 000
R1,R13
w03 01 04
4| 030199 |fnne niewymienione odpady OdzySkg?e;{gigc‘eplnej 1000
’ |
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Odzysk energii cieplnej

5. 03 0299 | Inne niewymienione odpady R1,R13 1000
6. | 030301 |Odpadyzkoryidrewna Odzysk energil cieplnej 10 000
Mechanicznie wydzielone odrzuty Odzysk energii cieplnej
7.| 030307 | rzerébki makulatury i tektury R1, R13 20000
. , Materiat do redukcji
8. | 061183 |Odpadowy siarczan zelazowy chromu RS, R13 40 000
Wapno pokarbidowe niezawierajace .
9. | 070180 |substancji niebezpiecznych (inne niz Sk Zesiav 50 000
. surowcowego RS, R13
wymienione w 07 01 08)
10.| 080116 Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery | Odzysk energii cieplnej 300
) inne niz wymienione w 08 01 15 R1,R13
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne | Odzysk energii cieplnej
1. 080120 niZ wymienione w 08 01 19 : R1,R13 1000
I e . .
12.| 080199 Inne niewymienione odpady Odzysk}irllell'ggcwplnej 300
Szlamy wodne zawierajace farby Odzysk energii cieplnej
13.| 080307 jrukarskic RI, R13 400
Odpady ciekle zawierajace farby Odzysk energii cieplnej
14.| 080308 rukarskie R1, R13 1 000
Qdpady farb drukarskich inne niz Odzysk energii cieplnej
15.| 080313 wymienione w 08 03 12 R1,R13 300
Szlamy farb drukarskich inne niz Odzysk energii cieplnej
16.1 080315 wymienione w 08 03 14 R1,R13 400
Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz Odzysk energii cieplne;j
17.] 080410 wymienione w 08 04 09 R1,R13 300
Osady z klejéw i szczeliw inne niz Odzysk energii cieplnej
18.1 080412 wymienione w 08 04 11 R1,R13 300
Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw | Odzysk energii cieplnej
12. | 0810413 inne niz wymienione w 08 04 13 R1,R13 300
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly Skladnik zestawu
20.| 100101 |zkotléw (z wylaczeniem pyléw SUrOWCOWEZ0 500
z kottéw wymienionych w 10 0104) RS, R13
. Skladnik zestawu
21.| 100102 |Popioly lotne z wegla surowcowego R5 450 000
22 | 100117 Poplc_)ly }otne ze wspolspalania inne niz Skladnik zestawu 80 000
wymienione w 10 01 16 surowcowego RS
Piaski ze zl6z fluidalnych Sktadnik zestawu
23.1 1001 24 (z wylaczeniem 10 01 82) surowcowego RS 50000
Mieszanki popiotowo - zuzlowe .
24.| 100180 |z mokrego odprowadzania odpadéw Skdadnik zestawu 350 000
. surowcowego R5, R13
paleniskowych
Zuzle z proceséw wytapiania Skladnik zestawu
25.) 100201 (wielkopiecowe, stalownicze) surowcowego R5, R13 300000
Skladnik zestawu
26.| 100202 | Nieprzerobione zuzle z innych proces6w 150 000

surowcowego R5, R13
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Szlamy i osady pofiltracyjne .
27.| 100214 |z oczyszczania gazéw odlotowych inne surilgiilx;ﬂ; zoe;ta;w;;l 3 15 000
| | niz wymienione w 10 02 13 g J
' . . Materiat do redukeji
28.| 100281 |Odpadowy siarczan zelazawy chromu R5, R13 30 000
. Sktadnik zestawu
29.| 100305 Odpady tlenku glinu surowcowego RS 15 000
Odpady z przygotowania mas wsadowych Skiadnik zestawu
30.1 101201 do obrobki termicznej surowcowego RS, R13 60000
_ Skiadnik zestawu
31.| 101206 Zuzyte formy surowcowego RS 10 000
Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, Skladnik zestawu
32.| 101208 | kafle i ceramika budowlana (po przerébce surowcowego RS 20 000
termicznej)
Odpady z przygotowania mas wsadowych Skladnik zestawu
3.1 101301 do obrébki termicznej surowcowego RS 40 000
Odpady z wapna palonego Sktadnik zestawu
34.1 101304 i hydratyzowanego surowcowego R5, R13 40 000
Szlamy z obrobki metali inne niz Odzysk energii cieplnej
35.1 120115 wymienione w 12 01 14 R1,RI3 300
36.| 150101 |Opakowania z papieru i tektury OdZySklglllerﬁg"‘eplneJ 10 000
37.| 150103 |Opakowania z drewna Odzysk energii cieplnej 5000
RI,R13
38.| 150105 |Opakowania wiclomateriatowe OdzyskIgllle;{gigmep Inej 5000
39.| 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe R AR 5000
Oktadziny piecowe i materialy
40.| 161106 o.gmotrwaie'z proceséw o Sktadnik zestawu 2000
niemetalurgicznych inne niz wymienione surowcowego R5, R13
w161105
4.1 170101 Odpad.}: betgnu oraz gruz betonowy Skadnik zestawu 50 000
z rozbiérek i remontéw surowcowego R5, R13
Skladnik zestawu
42.| 170102 Gruz ceglany surowcowego RS, R13 25 000
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
.| 170107 cegl_anego, o_dpadowyc’:h materlah:’)w ' Skladnik zestawu 25 000
ceramicznych i elementéw wyposazenia surowcowego R5, R13
inne niz wymienione w 17 01 06
44| 170504 Glebe.l 1 ziemia, w tym kamienie, inne niz Skladnik zestawu 16 000
wymienione w 17 05 03 surowcowego R5
45.| 170506 Urob_ek z poglebiania inny niz Skladnik zestawu 16 000
wymieniony w 17 05 05 surowcowego R5
46.| 190802 |Zawartosé piaskownikéw Sldadnik zestawu 500
surowcowego RS
47.| 190805 Ustabilizowane komunalne osady Odzysk energii cieplnej 10 000
) $ciekowe R1,R13
, - Skladnik zestawu
48.| 191001 Odpady zelaza i stali surowcowego RS, R13 70 000
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Osady z zaktadowych oczyszczalni Odzvsk enereii cieplne:
49.| 191106 |Sciekéw inne niz wymienione 24 gl C1epane] 2000
R1,R13
w 191105 o
50.| 191201 |Papieri tektura Odzysk energii cieplnej 2 000
) - RI,RI13
51.| 191204 |Tworzywa sztuczne i guma Odzysk;xllell'ﬂgcwplnej 80 000
Drewno inne niz wymienione Odzysk energii cieplne;j
52.1 191207 w1912 06 RI, R13 2 000
. Odzysk energii cieplnej
53.| 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne) R1.R13 500 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
54| 191212 |1 przed’ml(.)ty) z {r'lechan'lcz.nej obrébki Odzysk energii cieplnej | 30 000
odpaddéw inne niz wymienione RI1,R13 [
wl91211
55.] 200303 Odpady z czyszczenia ulic i placéw . [ 1000
surowcowego RS

* }.aczna ilo$é¢ odpadow przewidywanych do przetwarzania w ciagu roku nie przekroczy 2 643 900 Mg.

Tab. 14. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia (unieszkodliwiania) w instalacji do

produkcji cementu

Masa odpadéw
Kod . Rodzaj procesu przewidywanych
Lp- odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania do przetworzenia
[Mg/rok]*
Trociny, wiéry, $cinki, drewno, plyta | Przeksztalcanie termiczne
1. | 030104* | widrowa i fornir zawierajace substancje na ladzie 20 000
niebezpieczne D10, D15
Odpady farb i lakieréw zawierajacych | Przeksztalcanie termiczne
2. | 0801 11* rozpuszczalniki organiczne lub inne na ladzie 1 000
substancje niebezpieczne D10,D15
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery | Przeksztalcanie termiczne
3. | 080115* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne na ladzie 300
lub inne substancje niebezpieczne D10, D15
Odpady z usuwania farb i lakieréw Przeksztalcanie termiczne
4. | 080117* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne na ladzie 300
lub inne substancje niebezpieczne D10, D15
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw Przeksztalcanie termiczne
5. | 080119* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne na ladzie 400
lub inne substancje niebezpieczne D10, D15
. o Przeksztalcanie termiczne
6. | 080312* Odpa‘z]fzrt:ndlc.uke If‘ifé‘;“hé:‘z"ggral ace na ladzie 300
! P D10, D15
. . Przeksztalcanie termiczne
7| osasrae | Sy b e
! P D10, D15
Odpadowe Kleje i szczeliwa zawierajace | Przeksztalcanie termiczne
8. | 0804 09%* rozpuszczalniki organiczne lub inne na ladzie 300
substancje niebezpieczne D10, D15
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Uwodnione szlamy klejéw lub szczeliw

Przeksztalcanie termiczne

niebezpiecznymi (podkiady kolejowe)

9. | 0804 13* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne na ladzie 300
lub inne substancje niebezpicczne D10, D15
Przeksztalcanie termiczne
10. | 090101* Wodne roztwory wy’wolywaczy na ladzie 300
i aktywatoro6w D10, D15
Przeksztalcanie termiczne
11. | 0901 02* Wodne roztwory wywolywaczy do ptyt na ladzie 300
offsetowych D10, D15
- Przeksztalcanie termiczne
12. | 09 01 04* Roztwory utrwalaczy na ladzie 300
D10, D15
o | Przeksztalcanie termiczne
13. | 110111% Wody pop}ucz.ne zawierajace substancje na ladzie 400
niebezpieczne D10, D15
. o Przeksztalcanie termiczne
14. | 110113* Odpady z odt}pszgzama .zaw1eraj ace na ladzie 300
substancje niebezpieczne D10, D15
o ) Przeksztalcanie termiczne
15. | 1201 08* Odpadox.;ve emt%lSJe 1.roz.twory olejowe na ladzie 300
z obrobki metali zawierajace chlorowce D10, D15
o o Przeksztalcanie termiczne
16. | 12 01 00% Odpadowe .emuls'_]e 1'roztwory z Ob’I'Obkl na ladzie 2 000
metali niezawierajace chlorowcow D10, D15
Przeksztalcanie termiczne
17. | 1203 01* Wodne ciecze myjace na ladzie 2 500
D10, D15
o y Przeksztalcanie termiczne
18. | 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow na ladzie 3000
w separatorach D10, D15
Inne chlorowcoorganiczne Przeksztalcanie termiczne
19. | 1406 02* rozpuszczalniki i mieszaniny na ladzie 300
rozpuszczalniko6w D10, D15
o ) Przeksztalcanie termiczne
20. | 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i rfueszamny na ladzie 300
rozpuszczalnikow D10, D15
o Przeksztalcanie termiczne
21. | 1607 08* Odpady zawierajace rope naftowa na ladzie 500
lub jej produkty D10, D15
) ) o Przeksztalcanie termiczne
22 | 16 1001* Uwodnione odpad}{ meklg zawierajace na ladzie 300
substancje niebezpieczne D10, D15
Odf;ﬁz;regln;;;zilg:l zVeVCI’;ZbYW Przeksztalcanie termiczne
23. | 1702 04% . Y yace ub na ladzie 40 000
zanieczyszczone substancjami D10.DI5
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T

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw zawierajace substancije

niebezpieczne

Przeksztalcanie termiczne
na ladzie 250 000
D10, D15

24, 191211*

L _ | |
* }.aczna iloé¢ odpadow przewidywanych do przetwarzania w ciggu roku nie przekroczy 324 000 Mg.

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwiania ww. odpadow
nie beda wytwarzane odpady poprocesowe.

3.4.2.2 Miejsce i dopusiczona metoda przetwarzania odpadow, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opisem procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej
instalacji

Odpady przetwarzane bedg na terenie Cement Ozaréw S.A. w obregbie nieruchomosci

zlokalizowanej w msc. Karsy 77, gm. Ozaréw, na ktorej eksploatowana jest instalacja do
produkcji cementu.
Przetwarzanie odpadéw wymienionych w punkcie 3.4.2.1. prowadzone bedzie w piecu
obrotowym do wypalania klinkieru. Odpady inne niz niebezpieczne o odpowiedniej wartosci
opatowej wykorzystywane bgda jako paliwo alternatywne. Cze$¢ odpadow odzyskiwana bedzie
poprzez wykorzystanie jako sktadnik zestawu surowcowego, zastgpujgc surowiec naturalny -
kamien wapienny, gips oraz klinkier. W procesie wypatu klinkieru odpad w catosci wbudowany
bedzie w strukture produkowanego klinkieru, natomiast w procesie produkcji cementu po
przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi dodatkami bedzie tworzyl pelnowartosciowy
produkt - cement. Odpady niebezpieczne przewidywane do unieszkodliwiania podawane beda
do kalcynatora lub pieca do wypalania klinkieru poprzez wielokanalowy palnik. Powstajgce
gazy skierowane zostang do pieca, gdzie resztki zanieczyszczen (organicznych
i nieorganicznych) ulegng rozkltadowi lub utlenieniu. Ilo$¢ i jako§¢ odpadéw poddawanych
unieszkodliwianiu bedzie tak dobrana, aby pozostalo$¢ stala nie spowodowala zmian
w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie spowodowala przekroczenia
standardow emisyjnych dla wspolspalania odpadow.

Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowang w zakladzie metode odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1 - Wykorzystanie giéwnie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii,

RS - Recykling lub odzysk innych materialdéw nieorganicznych,

R13 - Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).

Zgodnie z zalacznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujagcy wykaz procesow
unieszkodliwiania, zastosowang w zakladzie metode unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:

D10 - Przeksztatcanie termiczne na ladzie,

D15 - Magazynowanie poprzedzajgce ktorykolwiek z proceséw wymienionych w pozycjach
D1-D14 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).
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Przetwarzanie odpadéw winno odbywaé si¢ w sposdéb, niepowodujgcy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz srodowiska.

3.4.2.3 Miejsce i sposob magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadow
przewidzianych do przetwarzania

Odpady przewidywane do przetworzenia beda magazynowane selektywnie, zgodnie

z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi.
Magazynowanie odpadéw odbywac si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych,
na terenie zakladu Cement Ozardw S.A. w msc. Karsy 77, gm. Ozardw.

Tab.15. Miejsca i sposob magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku

Kod . Miejsce i sposé6b magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
. .. . Odpady nie beda magazynowane,
1. 010102 ?uipai}ééﬁvy dobywaiiia kopglin inycli iz wprowadzane bgda bezposrednio do linii
Y technologiczne;j.
Odpady powstajace przy plukaniu . .
2. 0104 12 |i oczyszczaniu kopalin inne niz wymienione Hala d(;gatkc;w l::‘);ﬁu]ﬁf zy::ri Otpad
w 01040710104 11 agazynowaty :
Trociny, wibry, $cinki, drewno, plyta
3. 030105 |wiérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04
4. | 030199 |Inneniewymienione odpady Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
5. 03 0299 |Inne niewymienione odpady
6. 030301 |Odpady z kory i drewna
7 03 03 07 Mechal}lcz.me wydzwlox}e odrzuty
z przerdbki makulatury i tektury
8. 06 11 83 | Odpadowy siarczan zelazowy Zbiornik siarczanu zelazawego.
Wapno pokarbidowe niezawierajace .
9. 0701 80 substancji niebezpiecznych e dcﬁ:tl:léw l:)(;vrzlglujlqlfzy:ﬁ Ocipad
(inne niz wymienione w 07 01 08) gazyn Y ’
10. | 080116 Szlal}ly wq@e zawierajace farby i lakiery
inne niz wymienione w 08 01 15
11. | 080120 Zawiesiny wod.ne farb lub lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 19
12. 08 01 99 Inne niewymienione odpady
13. | 080307 Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie
14. | 080308 Odpady ciekle zawierajgce farby drukarskie
15. | 080313 Odpady farb drukarskich inne niz Zbiornik magazynowy instalacji paliw
wymienione w 08 03 12 technologicznych.
16. | 080315 Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione
w0803 14
Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
17.] 080410 wymienione w 08 04 09
18. | 080412 Osady z kllejélw i szczeliw inne niz
wymienione w 08 04 11
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Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw inne

19. |l 080414 niz wymienione w 08 04 13
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly
20. | 100101 |zkottéw (z wylaczeniem pytéw z kotlow Bo?dfoggwfdzﬁﬁﬁwgzzﬁ:gx?m
B wymienionych w 10 0104) P przy J-
21. | 100102 |Popioly lotne z wegla
. ] . - Odpady nie beda magazynowane lecz
22. | 100117 Poplc?}y _lotne ze wspolspalania inne niz wprowadzane bezposrednio do linii
wymienione w 10 01 16 technologiczne;.
Piaski ze z{6z fluidalnych (z wylaczeniem
23. | 100124 10 01 82)
. 1 0o L. Hala dodatkéw korygujacych, plac
24, 1001 80 Mies ! pop1oiowo ) ZuZIOW? z mokrego magazynowy przed tamaczem. Odpad
odprowadzania odpadow paleniskowych
| magazynowany luzem.
Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, | Magazyn zuzla obok p6l weglowych.
25.| 100201 :
stalownicze) Odpad magazynowany luzem.
26. | 100202 |Nieprzerobione zuzle z innych proceséw Boksy magazynowe za hala dodatkow.
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania Zbiornik buforowy wewnatrz hali
27.| 100214 |gazow odlotowych inne niz wymienione dodatkéw korygujacych, magazyn przy
w1002 13 zbiornikach maczki surowcowe;.
28. | 100281 |Odpadowy siarczan zelazawy Zbiomik siarczanu zelazawego.
Odpady nie beda magazynowane, lecz
29. | 100305 Odpady tlenku glinu wprowadzane bezposrednio do linii
technologiczne;j.
30 101201 Odpady z przygotowania mas wsadowych do Boksy magazynowe za halg dodatkéw.
) obrobki termicznej ’
31. | 101206 Zuzyte formy
Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, Odpady nie beda magzruzyno'wane,.le.(.:z
32.| 101208 | kafleiceramika budowlana (po przerébee wprowadzane bezposrednio do linii
termicznej) technologiczne;.
33 | 101301 Odpady z przygo’tovs(ania mas v‘./sadowych do
obrobki termicznej
Odpady z wapna palonego .
34, | 101304 i hydratyzowanego Boksy magazynowe za hala dodatkow.
Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione | Zbiornik magazynowy instalacji paliw
35. 120115 .
w1201 14 technologicznych.
36. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury
37. | 150103 | Opakowania z drewna Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
38. | 150105 |Opakowania wiclomaterialowe
39. | 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale
40. | 161106 |z proceséw niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05
Odpady betonu oraz gruz betonowy
41. | 170101 bidrek i ;
Z TOZOINIEK 1 TCTONTON] Utwardzony plac obok stacji paliw
42. 170102 |Gruz ceglany i GAMAMETRIX. Odpad magazynowany
luzem.
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego,
43 170107 odpadowych materialéw ceramicznych i

elementow wyposazenia inne niz wymienione
w1701 06
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44 17 05 04 Gleba i zien_lia, w tym kamienie, inne niz
) wymienione w 17 05 03 Odpady nie beda magazynowane, lecz
Urobek z poglebiania inny niz wymieniony wprowadzane bezposrednio do linii
45. | 170506 . .
__ _ w17 0505 technologiczne;j.
| 46. | 190802 |Zawartos¢ piaskownikow
47. | 190805 |Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe Zbiornik magazynowy instalacii paliw
technologicznych.
48. | 191001 |Odpady zelaza i stali Hala dodatkéw korygujaeych. Odpad
| magazynowany luzem. |
[ Osady z zakladowych oczyszczalni §ciekow Zbiomik magazynowy instalacji paliw |
49. | 191106 |. . .. .
| inne niz wymienione w 19 11 05 technologicznych.
50. i 191201 |Papieri tektura Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
" Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
51. | 191204 |Tworzywa sztuczne i guma Silosy paliw alternatywnych instalacji
SAFS.
52. 19 1207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
53. |_ 19 1210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
[ Inne odpady (w tym zmieszane substancje Silosy paliw altematywnych instalacji
54. | 191212 |iprzedmioty)z mechanicznej obrébki SAFS.
odpad6w inne niz wymienione w 19 12 11
Odpady nie bgda magazynowane, lecz
55. | 200303 |Odpady z czyszczenia ulic i placéw wprowadzane bezposrednio do linii
technologiczne;j.
Tab. 16. Miejsca i sposGb magazynowania odpadow przewidzianych do unieszkodliwiania
Kod . Miejsce oraz sposéb magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpad6w
Trociny, wiéry, $cinki, drewno, plyta Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
1. | 030104%* widrowa i fornir zawierajace substancje Silosy paliw alternatywnych instalacji
niebezpieczne SAFS.
Odpady farb i lakieréw zawierajacych
2. | 080111% rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery
3. | 080115*% | zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakieréw . . T
4. | 080117* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub Zbiornik maghanzylnowy mstlelllacp paliw
inne substancje niebezpieczne technologicznych.
Zawiesiny wodne farb lub lakierow
5. | 0801 19* | zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne
6. | 080312* Odpady farb dl_'uka_rsklch.zawwrajqce
substancje niebezpieczne
7 | 0803 14* Szlamy farb drjuka‘rsklch zawierajace
substancje niebezpieczne
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Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace

8. | 0804 09* rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne
Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw
9. | 080413*% | zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub
Zp
inne substancje niebezpieczne
10. | 0901 01* Wodne roztwory wywolywaczy
’ i aktywatoréw
11. | 0901 02* Wodne roztwory wywotywaczy do plyt
’ offsetowych
12. | 0901 04* Roztwory utrwalaczy
13 1101 11% Wody popluczne zawierajace substancje
) niebezpieczne
14. | 1101 13* Odpady z odtluszczania zawierajace
) substancje niebezpieczne
15. | 1201 08* Odpadowe emulsje 1 roztwory olejowe
' z obrébki metali zawierajace chlorowce
16. | 1201 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrdbki
’ metali niezawierajace chlorowcow
17. | 1203 01* Wodne ciecze myjace
18. | 13 0502* | Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach
19. | 1406 02% Inne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki i
’ mieszaniny rozpuszczalnikbéw
20. | 1406 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
) rozpuszczalnik6w
21 | 1607 08* Odpady zawierajace rop¢ naftowa lub jej
) produkty
22 | 161001* Uwodnione odpady cickte zawierajace
) substancje niebezpieczne
Odpady dl."ewx.la, STkéa ! tv.vorzyw SEfuCZnyCh Silosy paliw alternatywnych instalacji PA.
23 | 1702 04* zawierajace lub zanieczyszczone Silosv paliw alternat h instalacii
. S . y paliw alternatywnych instalacji
substancjami niebezpiecznymi SAFS
(podkiady kolejowe) '
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i Wﬁ:ﬁ::e wjiini}l’l?tazl:él.?sf?xlﬁ%hw
24. | 1912 11* |przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw ywny J

zawierajace substancje niebezpieczne

w jednym z siloséw paliw alternatywnych
instalacji SAFS.
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3.4.2.4 Maksymalna masa posziczegdlnych rodzajow odpadéw i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore mogq by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktore
mogq by¢ magazynowane w okresie roku

Tab. 17 Rodzaj i masa odpadéw, ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku

| Mazx, masa Max. Iaczna masa

poszczegblnych wszystkich
rodzajéw odpadow,rodzajéw odpadéw,
ktére moga byé ktére moga byé

Lp. Miejsce . Kod Rodzaj odpadu magazynowane | magazynowane
magazynowania odpadu
w tym w tym
samym |w roku| samym | wroku
czasie [Mg] | czasie [Mg]
[Mg] [Mg]
[Trociny, widry, scinki,
030105 [Irewno, phyta widrowa 3585 | 20000
i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04
03 0199 lInne niewymienione odpady 3585 1 000
030299 [Inne niewymienione odpady 3585 1000
03 03 01 |Odpady z kory i drewna 3585 110000
Mechanicznie wydzielone
030307 drzuty z przerdbki 3585 20000
makulatury i tektury
Opakowania z papieru
1501 3585
0101 el 10 000
Silosy paliw 150103 [Opakowania z drewna 3585 | 5000
alternatywnych :
(Opakowani
instalacji PA 150105 |‘Paxowama 3585 | 5000 | 3585 | 541000

wielomaterialowe

1. |(5 szt. o pojemnosci

s 7 mieszane odpady 3585
717 Mg kazdy) D 150106 opakowaniows 5000
191201 |Papier i tektura 3 585 2000
19 12 04 [Tworzywa sztuczne i guma 3585 40 000
Drewno inne niz
1 3585
01207 wymienione w 19 12 06 2000
Odpady palne
1
191210 (paliwo alterna o) 3585 400000
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
19 12 12 | Przedmioty) z 3585 | 20000

mechanicznej obrobki
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

Trociny, widry, $cinki, 603

*
030104 drewno, plyta wiérowa

20000| 603 260 000
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i fornir zawierajace substancje

niebezpieczne
Silos paliw deady drewna, szklta
alternatywnych i tworzyw §Ztuclleljych
f 4 " zawierajace lu
instalacji PA 170204 zanieczyszczone substancjami 603 40000
(jeden z pieciu niebezpiecznymi (podklady
siloséw o kolejowe)
pojemnosci Inne odpady (w tym
603 Mg) 1 zmieszane substancje
19 12 11* |i przedmioty) z mechaniczne;j 603 (200 000
obrébki odpadéw zawierajace
substancje niebezpieczne
191204 | Tworzywa sztuczne i guma 956 40 000 |
Silosy paliw i
" tenfafywnych 1912 10 Odp:ﬁzrﬁzmghw" 956 100 000
instalacji SAFS Inne odpady (w tym 956 150 000
(2 szt. 0 pojemnosci zmieszane substancje
478 Mg kazdy) 2 1912 12 |i przedmioty) z mechanicznej 956 10 000
obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11
Trociny, wibry, $cinki,
03 01 04+ |, drewno,pytawibrowa |50 |50 g
i fornir zawierajace substancje
Silosv paliw niebezpieczne
P Odpady drewna, szkla
"_ﬂtzlllatxv‘énjz;g i tworzyw sztucz%ych
nsialacyi zawierajace lu
£
(jeden z dwoch 170204 zanieczyszczone substancjami 402 40000 402 | 110000
silos6w niebezpiecznymi (podktady
0 pojemnosci kolejowe)
400 Mg) ? Inne odpady (w tym
Zmieszane substancje
19 12 11* |i przedmioty) z mechanicznej 402 50 000
obrobki odpadéw zawierajace
substancje niebezpieczne
Odpady powstajace przy
plukaniu i oczyszczaniu
0104 12 |kopalin inne niz 33943 | 50000
wymienione w 01 04 07
1010411
Wapno pokarbidowe
Hala dodatkéw niezawierajace substancji
RN 0701 80 fHisbezpiEcznych (H0E i 33943 | 50000 | 554 43 | 520 000
TYEWacy wymienione w 07 01 08)
Mieszanki popiotowo -
100180 |Zuzlowe zmokrego 22506 [350 000
odprowadzania odpadow
paleniskowych
191001 Odpady zelaza i stali 3394,3 | 70 000
Dwa boksy . bi -
. |magazynowe za 10 02 02 Nzleiﬁf}f:g ;f;‘:eszg; © 240  |150000[ 240 | 250 000
{hala dodatk6éw
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Odpady z przygotowania mas
10 1201 wsadowych do obrobki 240 60 000
termicznej
Odpady z wapna palonego
101304 i hydratyzowanego 240 40 000
Boks )
o utwardzonym Zuzle, popioly paleniskowe
i pyly z kotlow
5. W:’;th";mfanym 100101 |(z wylaczeniem pylow 375 | 500 | 375 | 500
P Pz z kotléw wymienionych
kottowni w10 0104)
zakladowej
Mieszanki popiolowo -
6. |Plac magazynowy | o |zuzlowe z mokrego 8155 (350000 8155 | 350000
przed famaczem odprowadzania odpadéw
paleniskowych
Magazyn zuzla Zuzle z proceséw
7. |obok pol 100201 |wytapiania (wielkopiecowe, | 15 612,3 (300 000| 15 612,3 | 300 000
weglowych stalownicze)
Zbiornik bufo-rowy Szlamy i osady
g, |Wewnatrz hali 100214 |Pofiliracyjne z oczyszczania | oy 3| 15000 | 623 | 15000
dodatkéw gazéw odlotowych inne niz
korygujqcych wymienione w1002 13
Magazyn przy Szlamy i osady pofiltracyjne
9. |zbiornikach maczki | 1002 14 |Z 0cZyszczama gazow 3711 |15000| 3711 | 15000
. odlotowych inne niz
SUrowcowe) wymienione w 10 02 13
Okladziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
16 1106 |z proceséw 646,5 2000
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16.11 05
Odpady betonu oraz gruz
Utwardzony plac 170101 |betonowy z rozbidrek 646,5 | 50000
10. | obok stacji paliw Lremontow 646,5 | 102 000
i GAMAMETRIX 17 01 02 Gruz ceglany 646,5 25 000
Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych|
170107 | mMaterialéw ceramicznych | o | o000
1 elementéw wyposazenia
inne niz wymienione
w1701 06
06 11 839 | Odpadowy siarczan 247 | 40000
1 Zbiornik siarczanu zelazowy 247 70 000
" | zelazowego doad ;
10 02 819 | Odpadowy siarczan 247 | 30000
zelazawy
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12.

Zbiornik
mMagazynowy
instalacji paliw
technologicznych

08 01 16%

Szlamy wodne zawierajace
farby i lakiery inne niz
wymienione w 08 01 15

60

300

08 01 20%

Zawiesiny wodne farb lub
lakieréw inne niz wymienione
w08 0119

60

1000

08 01 99%

Inne niewymienione odpady

60

300

08 03 07

Szlamy wodne zawierajace
farby drukarskie

60

400

08 03 08

Odpady ciekle zawierajace
farby drukarskie

60

1000

08 03 139

Odpady farb drukarskich inne
niz wymienione w 08 03 12

60

300

08 03 159

Szlamy farb drukarskich inne
niz wyvmienione w 08 03 14

60

400 60 16 900

08 04 10%

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione
w 08 04 09

60

300

08 04 129

Osady z klejow i szczeliw
inne niz wymienione
w080411

60

300

08 04 144

Uwodnione szlamy klejéw
lub szczeliw inne niz
wymienione w 08 04 13

60

300

12 01 15%

Szlamy z obrobki metali inne
niz wymienione w 12 01 14

60

300

19 08 05

Ustabilizowane komunalne
osady $ciekowe

60

10 000

19 11 069

Osady z zakladowych
oczyszczalni $ciekOw inne niz
wymienione w 19 11 05

60

2000

0801 11*%

Qdpady farb i lakieréw
zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

60

1 000

08 01 15%%

Szlamy wodne zawierajace
farby i lakiery zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

60

300 60 14 000

08 01 17*%

Odpady z usuwania farb i
lakieréw zawierajace
rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

60

300
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' Zawiesiny wodne farb lub

lakier6w zawierajace

08 01 19*Y | rozpuszczalniki organiczne 60 400

lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady farb drukarskich
08 03 12%4 zawierajace substancje 60 300
niebezpieczne

Szlamy farb drukarskich
08 03 14*9 zawierajace substancje 60 300
niebezpieczne

Odpadowe kleje i szczeliwa
Zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

08 04 09*4 60 300

Uwodnione szlamy klejéw
lub szczeliw zawierajgce
08 04 13*¥ | rozpuszczalniki organiczne 60 300
lub inne substancje
niebezpieczne

Wodne roztwory

#4)
090101 wywolywaczy i aktywatoréw

60 300

Wodne roztwory

09 01 02%4 wywolywaczy do plyt 60 300
offsetowych

09 01 04*4 Roztwory utrwalaczy 60 300

Wody popluczne zawierajace

#4)
110111 substancje niebezpieczne

60 400

Odpady z odtluszczania
1101 13* zawierajace substancje 60 300
niebezpieczne

Odpadowe emulsje i roztwory
1201 08* | olejowe z obrobki metali 60 300
zawierajgce chlorowce

Odpadowe emulsje i roztwory
12 01 09%4 z obrébki metali 60 2000
niezawierajace chlorowcow

1203 01%9 Wodne ciecze myjace 60 2500

Szlamy z odwadniania olejow

13 05 02
W separatorach

60 3000

Inne chlorowcoorganiczne
14 06 02*4 | rozpuszczalniki i mieszaniny 60 300
rozpuszczalnikéw

Inne rozpuszczalniki i

#4)
140603 mieszaniny rozpuszczalnikéw

60 300

Odpady zawierajace rope

*4)
1607082 | afiows lub jej produkty

60 500

Uwodnione odpady ciekte
16 1001*Y |  zawierajgce substancje 60 300
niebezpieczne




Objasnienia:
) W jednym z pieciu siloséw paliw alternatywnych instalacji PA odpady niebezpieczne beda magazynowane
naprzemiennie z odpadami innymi niz niebezpieczne po wezeéniejszym odpowiednim przygotowaniu.

2 W jednym z dwéch siloséw paliw alternatywnych instalacji SAFS odpady niebezpieczne bgda magazynowane
naprzemiennie z odpadami innymi niz niebezpieczne po wezesniejszym odpowiednim przygotowaniu.

3 QOdpady beda magazynowane w tym samym miejscu naprzemiennie.
4 Odpady inne niz niebezpieczne beda magazynowane w tym samym miejscu naprzemiennie z odpadami
niebezpiecznymi.

Paczna maksymalna masa wszystkich rodzajéow odpadéw, ktére mogg by¢
magazynowane w tym samym czasie (we wszystkich miejscach magazynowania odpadow)
wynosi 41 085.20 Mg.

F.aczna maksymalna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktore moga by¢ magazynowane
w okresie roku (we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw) wynosi 2 643 900 Mg/rok.

3.4.2.5 Najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w miejscu magazynowania odpaddéw, wynikajgca z wymiaréw miejsca magazynowania

odpadow
Tab. 18. Najwicksza masa odpadow, ktéra moglaby by¢ magazynowana w tym samym czasie w danym miejscu
magazynowania odpadoéw
‘ Najwigksza masa odpadéw, ktore
moglyby by¢ magazynowane
Lp. Miejsce magazynowania W tym samym czasle w miejscu

magazynowania odpadéw,
wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéw [Mg]

1. | Silosy paliw alternatywnych instalacji PA (5 szt.) 3 585
2. | Silosy paliw alternatywnych instalacji SAFS (2 szt.) 956
3. | Hala dodatkéw korygujacych 6 788,6
4. | Boksy magazynowe za halg dodatkow (2 szt.) 240
Boks o utwardzonym wybetonowanym podlozu przy kotlowni
5. . 375
zakladowej
6. | Plac magazynowy przed tamaczem 8 155
7. | Magazyn zuzla obok pdl weglowych 15612,3
8. | Zbiornik buforowy wewnatrz hali dodatkéw korygujacych 62,3
9. | Magazyn przy zbiornikach maczki surowcowe| 3711
10. | Utwardzony plac obok stacji paliw i GAMAMETRIX 1293
11. | Zbiornik siarczanu zelazawego 247
12. | Zbiornik magazynowy instalacji paliw technologicznych 60
Najwieksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢é magazynowane
w tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowania 41 085,2

odpadéw, wynikajgca z wymiaréw miejsca magazynowania
odpadéw

3.4.2.6 Catkowita pojemnos¢ (wyraiona w Mg) miejsca magazynowania odpadow

Tab. 19. Calkowita pojemnosé (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpad6éw.

Calkowita pojemno$¢ (wyrazona |

Lp. Miejsce magazynowania w Mg) miejsca magazynowania
odpadéw
1. | Silosy paliw alternatywnych instalacji PA (5 szt.) 3 585
Silosy paliw alternatywnych instalacji SAFS (2 szt.) 956
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3. | Hala dodatkéw korygujacych J 67886 |
)I! [

3 foksy magazynowe za halg dodatkéw (2 szt.) 240

Boks o utwardzonym wybetonowanym podlozu przy kotlowni

. ! 375
‘ zakladowej -

6. | Plac magazynowy / przed tamaczem - 8 155
’—7. Magazyn zuzla obok pdl wezlowych | 15612,3
8. | Zbiornik buforowy wewnatrz hali dodatkéw korygujacych | 62,3 |

9. | Magazyn przy zbiornikach maczki surowcowej | 3711
_| 10. [ Utwardzony plac obok stacji paliw i GAMAMETRIX 1293
* 11. | Zbiornik siarczanu zelazawego 247 |
| 12, | Zbiomik magazynowy instalacji paliw technologicznych ,' 60
(Calkowita Pojemno$¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc

. . 41 085,2
| magazynowania odpadéw

3.4.2.7 Wymagania wynikajgce ; warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czgsci lub innego miejsca magazynowania odpadow

1. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - silosy paliw

alternatywnych instalacji PA:

- Wyposazenie obiektu w przeciwpozarowe wylaczniki pradu,

- Wyposazenie obiektu w instalacje dozowania wody do zbiorikow magazynowych
(silosow),

- Wyposazenie obiektu w instalacje pomiaru temperatury zbiornikéw magazynowych —
WIRECHIP,

- Wyposazenie obiektu w przeciwpozarowe urzadzenia wodne tzw. ,,suche piony”,

- wyposazenie obiektu w system ADICOS stuzacy do wezesnej detekeji tlenia oraz
przegrzewow paliwa alternatywnego.

2. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsca magazynowania - silosy paliw
alternatywnych instalacji SAFS:

- Wyposazenie obiektu w instalacje dozowania wody do zbiornikéw magazynowych
(silosow),

- WyposaZenie obiektu w instalacje gasniczg zraszaczowg GURECO,

- Wyposazenie obiektu w instalacje pomiaru temperatury zbiornikéw magazynowych —
WIRECHIP,

- Wyposazenie obiektu w przeciwpozarowe urzadzenia wodne tzw. ,,suche piony”,

- Wyposazenie obiektu w system ADICOS stuzacy do wczesnej detekcji tlenia oraz
przegrzewow paliwa alternatywnego.

3. Zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wod¢ do zewngtrznego gaszenia
pozaru, tj. hydrantéw nadziemnych DNS80, odcigtych zasuwami, pozostajacych
W polozeniu otwartym. Hydranty powinny by¢ usytuowane nie blizej niz Sm od $cian
chronionych budynkéw i nie dalej niz 15m od zewngetrznej krawedzi drogi pozarowe;j.
Odlegto$¢ migdzy hydrantami nie powinna przekraczaé 150m. Odleglosci najblizszych
hydrantéw od chronionych obiektéw budowlanych powinny by¢ mniejsze niz 75m.
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4. Zapewnienie dogodnego dojazdu oraz przejazdu systemem droég wewnetrznych jednostek
strazy pozamnej do obicktéw w ktérych magazynowane sg odpady oraz do Zrodet
zaopatrzenia w wodg.

5. Wyposazenie budynkéw oraz obiektow, w ktérych magazynowane s3 odpady palne,
w podreczny sprzet gasniczy.

3.4.2.8 Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow, jeieli wymaga tego rodzaj odpadow,
w szezegdlnosci niebezpiecznych, lub potrzeba zachowania wymagan ochrony Zycia, zdrowia
ludzi lub srodowiska

Kazdorazowo w przypadku ustanowienia nowej gwarancji bankowej lub jej kontynuacji
nalezy niezwlocznie przedklada¢ ww. dokumenty Marszalkowi Wojewodztwa
Swietokrzyskiego jako dowdd ustanowienia zabezpieczenia roszczen zgodnie z art. 48a ust. 10
i ust. 11 ustawy o odpadach, jednak nie pézniej niz w terminie 14 dni od dnia jego
ustanowienia.”

VII. W punkcie 8. ,Sposoby zapobiegania i ograniczania oddzialywania na
srodowisko” podpunkt 8.2.1. ,Urzgdzenia odpylajgce zainstalowane na
instalacji IPPC” otrzymuje brzmienie:

»8.2.1. Urzqdzenia ograniczajgce emisje gazow lub pylow do powietrza

_Tab. 20. Urzadzenia ograniczajace emisj¢ gazéw lub pytow do powietrza

Miejsce Urzadzenie . "
. e Symbol A Poziom redukeji
Lp. |wprowadza- Zrédlo emisji . ograniczajace P
. . technologiczny . . substancji
nia - emitor emisj¢

.. . pyt ogdlem

1. El Lamiarnia surowca A1PO1 filtr tkaninowy <10 mg/Nm’
. . pyl ogdlem

2. E2 Lamiarnia surowca B1PO1 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
D . . . pyt ogélem

3. E3 Zbiorniki homogenizacyjne HIP11 filtr tkaninowy <10 me/Nm?
N . . . pyl ogdlem

4. E4 Zbiorniki homogenizacyjne H2P11 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
L . . . pyt ogdtem

S. E5 Zbiorniki homogenizacyjne H1P0O1 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
L . . . pyl ogotem

6. Eé6 Zbiorniki homogenizacyjne H2P01 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
S . . . pyt ogotem

7. E7 Zbiomiki homogenizacyjne H1P21 | filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
D . . . pyl ogélem

8. E8 Zbiorniki homogenizacyjne . H2P21 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
. . pyl ogdtem

9. E10 Dozownia W1P21 filtr tkaninowy <10 mg/Nm®
. . pyl ogdtem

10. | Ell Dozownia WI1P31 filtr tkaninowy <10 meg/Nm?
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Lp. wplz'/gf\{:fieza- Zrodlo emisji Symb?l o:rl;izsig;;?;ie rozion redlf!ccji
nia - emitor technologiczny emisje substancji
11. E12 Piec obrotowy W1 - emitor nr 1 | E12 komin nr 1 filtry thaninowe <p%/(i) (;%2;1?23
od:;sc;[?;:l;ﬂ;qca tlenki Iillzg tu jako

12. E13 Piec obrotowy W1 - emitor nr 2 | E13 komin nr 3 typu SNCR < 450mg2 s
13. EI5  |Skiad klinkieru U1P21 filtr tkaninowy <pi‘/é ‘lfg"/ﬁﬁ ,
14.| EI6  |Skiad klinkieru UIP11 filtr tkaninowy <p1y; ‘f;;‘;_,,
16. E18 Produkcja cementu X1P11 filtr tkaninowy <p ly é ?f;;nnlﬁ
17.]  E18A gff;ﬁ{z\i‘;’;mm (stacja U1P23 filtr taninowy | PV ‘]’fg};‘; . |
18.| E19  |Produkcja cementu Z1P03 filtr tkaninowy <p1yé ‘fg};ﬂ
19.|  E20  [Produkcja cementu Z2P03 filtr tkaninowy <plyé ‘;fg};’;
20.|  E21  |Produkeja cementu Z3P03 fitr kaninowy | P¥] e
21.| E23  [Produkeja cementu Z1P11 filtr tianinowy | _PY1 ‘fg};&
22.| E24  [Produkcja cementu Z2P11 filtr tkaninowy <p1y (}) ‘I’nggfg‘:’ﬁ
23.| E25  |Produkcja cementu Z3P11 filtr tkaninowy <pf’; ‘;f;;‘;s
24.| E26  |Produkcja cementu U1P26 filtr tkaninowy <p1y(1) (r)fg/};?:ﬁ
25.| E27  |Produkcja cementu X2P21 filtr taninowy | P ‘1’1%51323
26.| E28 [Silosy cementu L1P01 filtr tkaninowy <pi‘/é ‘I’f;’/_}lfl‘;‘l ,
27. E29 Silosy cementu LiP11 filtr tkaninowy <p i, g 32/113133
28.| E30 [Silosy cementu L1P21 filtr tkaninowy <p%' é ‘fgﬁ&
29. E31 |Silosy popiotu L4P11 filtr tkaninowy <pi‘/é ‘;f;;%
30.] E32  |Pakownia cementu P1P21 filtr tkaninowy <pf’é ‘fg};‘;‘f
3. E34  |Pakownia cementu P1P41 filtr tkaninowy <p1y é ‘ﬁ/};‘&
32.| E35  |Pakownia cementu P1P51 filr tkaninowy | P! ﬁ;ﬁﬁs

\_33. E36 Pakownia cementu P1P01 filtr tkaninowy <p ly (}) (1)11?/11?:13
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34. E37 Pakownia cementu P1P11 filtr tkaninowy <pil (1) (:53;11113
35.] E38 |Pakownia cementu P1P61 filtr tkaninowy | P} fg}g;s
36. E39 Pakownia cementu P1P71 filtr tkaninowy <p¥(i) ?fg;;?ns
37. E40 Pakownia cementu P1P81 filtr tkaninowy <p¥(1) (1)1%;/1131111113
38. E41 Pakownia cementu P1P91 filtr tkaninowy <pi’ é (:r%g/llfll;lls
39.| E42  |Dzial weglowy Q1P11 elektrofiltr FBT <p2yé ‘;ﬁf&
40.| E43  |Dzial weglowy Q2P11 filr tkaninowy | PV ‘,;%;”,*;;
41| E44  Miynwegla K2P11 Bl deaminowy | Py 980N,
42. E45 Miyn wegla K1P11 filtr tkaninowy <p§'(1) ?f;;r:lns
Kotlownia - dwa kotly WR - 2,5 bateria cyklon6w ¥ owdlem

43.| BA6  |onominalngj mocy2,9 MW | X3POL/X3P02 | dlakazdegoz | Py 80U,

kazdy kotléw &

44.| EAT  |Chlodnik rusztowy W1P70 elektrofiltr B2 fggﬁs
45.| B48  |Sklad Klinkieru W1P85 filtr tkaninowy <p1yé ‘;f;ﬁrga
46.| E49 |Silos niedopatu W1P86 filtr tkaninowy <ply(1) ‘fg}ﬁﬁs
47. E50 Silos niedopalu WI1P87 filtr tkaninowy <p¥ (}) (;%2/1;1;3
48.| ES1 |Silos niedopatu W1P64 filr tkaminowy | ¥ i’fgf;ﬁa
49, E52 Stacja przesypowa U1P51 filtr tkaninowy <p%’ (1) (r)r%go/ig:f
50. E53 Stacja przesypowa U1P31 filtr tkaninowy <p¥(i) (:leflnnlﬁ
51. E54 Stacja przesypowa U1P41 filtr tkaninowy <p¥(i) (I)fg/l;ﬁS
52.| ESS |Silos Klinkieru W1P67 filtr tkaninowy | P, (1, ?f; ,lﬁn;ls
s3.| 56 |Silos Klinkieru W1P68 filtr tkeminowy | P (fg};ﬁs
54.| E57  |Sklad klinkieru U1P61 filtr tkaninowy | _P¥ ‘fg};‘;s
55| Es§  |Skiad klinkieru U1P71 filr tkaninowy | _P¥? ?f;;;s
56| ES9 |Skiad klinkieru U1P81 filtr tkaninowy | ™% (r)f?@ef;s
57.| E60 |Sklad Klinkieru U1P91 filtr tkaninowy <p1yé i’fg};r;s
s8.| B6l |Terminal pakowni P1-101 flr thainowy | > ‘;fgfﬁrﬁls
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|
r 59.| B62  |Terminal pakowni PI-111 fltrtkaninowy | P! (l)fg/ﬁll 34{
60.| E63 |Terminal pakowni P1-121 filtr thaninowy <p1yé ‘r’f"f;‘; .
61.| E64  |Dzial weglowy K1P21 filtr thaninowy | P! ‘fg"};‘l‘:ﬁ
. L, . pyl ogélem
62. E65 Wieza wymiennikéw | K1P30 filtr tkaninowy < 10 mg/Nnn®
63.| E66 |Dozownia HIP41 filtr tkaninowy <p1y; fgf:& ,
64.| E67  |Dozownia HIPs1 filr tkaninowy | P¥! ‘;‘fg};ﬁ
65.| E68  |Dozownia HIP61 filtr thaninowy <p1yé ‘fg"/ﬁﬁ \
66.| E69  |Miyn surowca HIP71 filtr taninowy | P! ‘;f;lfl’l’r‘l;
Odpylanie odbioru pytu . pyl ogélem
67. E70 chiodnika rusztowego W1P91 filtr tkaninowy <10 me/Nm?
68.| E71  |Miyn cementu Z4 Z4P11 filtr tkaninowy fgf) ‘;f;;g
69.| E74  |Zasyp silosu gipsu UiP27 filtr tkaninowy <pi‘/é ‘:fg;’;‘ﬁ
70.|  E75  |Zasyp silosu Kinkieru U1P28 filtr tkaninowy <p1yé ‘I’fg/ﬁ‘; .
Odpylacz przy zaladunku . pyt ogélem
.| E76 | BYAC U1P101 filtr tkaninowy | PV mg/Nm?
Przesyp cementu przy Z1-Z4 na . pyt ogétem
72. E78 istniejacy transport 541BF530 filtr tkaninowy < 10 me/Nm?
Zbiornik przedmtynowy .
73. E79 (odpylanie przenosnika 511BF610 filtr tkaninowy <p ly é (I)I%O;;I:ln3
rewersyjnego) &
Zbiomik przedmtynowy
74. E80 (odpylanie napedu tagm 511BF110 filtr tkaninowy <p1y é (1)52/}131:13
klinkieru)
_— . . pyl ogotem 4‘
75. E81 Zbiornik przedmtynowy (gips) 511BF210 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
Zbiomik przedmtynowy . pyt ogétem
76. E82 (popish) 511BF310 filtr tkaninowy <10 mg/Nm?
Podawanie mieszanki (stacja 1 ogélem
77.| E83 |przesypowa mieszanki przy 511BF635 filtr tkaninowy <p1yo mg /N’
zbiorniky przedmiynowym)
Podawanie mieszanki (przesyp . pyt ogblem
78. E84 w mlynowni) 511BF630 filtr tkaninowy < 10 mg/Nm?
79.| E85  |Odpylanie miyna Z5 S3IBF500 | filtr tkaninowy <p1yé gf;;‘&
Transport cementu (stacja
80. E86 przesypowa z rynny na 531BF525 filtr tkaninowy <p2y é (;%2/1;1;3
przeno$nik tasmowy)
81.| E9 |Zbiorik pyl By-pass 4SIBF302 | filtrdaninowy | P! ‘I’fgfgﬁ ,
| 82 E103 Odpylacz na silosie nr 1 SAFS 262BF150 filtr tkaninowy pyt ogélem
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< 10 mg/Nm®
83.| FI04 |Odpylaczmasilosionr2 SAFS | 262BFI60 | filtrkaninowy | B2 ‘f;*;%
84.| E108 |Filtr systemu dozowania SAFS | 262BF470 filtr tkaninowy ji’é ‘;’f;;‘&
85.| E109 |Odpylacz przesypu zuzla 511FN709-MO1 | filtr tkaninowy <p1y(1) ‘I’fg/*;&s
86.| [E110  |Odpylacz przesypu zuzla 511FN719-M01 | filtr tkaninowy <p1y(1) ‘;%;};‘:13
§7.| EI1l  |Odpylacz przesypu zuzla SUIFNT29-MOI | filir thaninowy | P ‘1’1%2/1;’;3
88.| El12  |Odpylacz zbiornika zuzla 511FN742-MO1 | filtr tkaninowy <P1y(1) ‘:f;?;‘&
89. El13 Odpylacz przesypu cementu 5421\41:1(\1)(;52' filtr tkaninowy <P%’(1) ﬁ;;ﬁ3
90. El114 Odpylacz przesypu cementu 5421\1:42292' filtr tkaninowy <Pi/(1) (:I%gf’/l;&lls
91.| E115 |Odpylacz przesypu cementu  |542FN122-MO1 | filtr tkaninowy <ply(1) fg};ﬁs
92. El16 Odpylacz przesypu cementu 542FN207-M01 | filtr tkaninowy f{é (1)1%;;;1;3
93.| EI117 |Odpylacz silosu zuzla 612FN026-MO1 |  filtr tkaninowy <P1yé ﬁ;};ﬁs
94.| E118  |Odpylacz silosu cementu 612FNO16-MO1 | filtr tkaninowy <p1y(*) ‘1’;‘152/*;‘;‘13
95. E119 Odpylacz przesypu cementu 632FN292-MO01 | filtr tkaninowy <p¥({) (r)fg/{§1$3
96. E120 Odpylacz przesypu cementu 632FN307-M01 | filtr tkaninowy f{é (r)r%g/il?rlxlﬁ
97.| El121  |Odpylacz silosu zuzla 613FN026-MO1 |  filtr tkaninowy <P1Y(1) ﬁé’};l:ln .
98.| EI122  |Odpylacz silosu cementu 613FNO16-MO1 |  filtr tkaninowy <P1y(1) ‘fgf;&
99. E123 Odpylacz zbiornika cementu 54215[13 1 62- filtr tkaninowy <pi’(l) (I)fg};r:rlls
100 pige |Odp¥laczzbiomikaitransportn 5y pnogr o1 | filr daninowy | PYO) S,
o1 Bros  [Odpviacz zaladuniaina 632FNO16-MO1 | filtr thaninowy | P¥Y ‘fg};&
102 Ei26 |oopyiace zaladunkuna 632FNO26-MO1 | filtrthaninowy | P} 5N,
103 Elz7  (Odpylacz zaladunkuna 623FNIS6-MO1 | filr teaninowy | PY O80 R,
toa Eizg |Odpylacz zaladuniuna 623FN146-M01 | filr tkaminowy | ¥ ‘;fé’};&
105 BB |t aona AU | sty | PO,
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Odpylanie Aumunda U1U05 . pyl ogdtem

106, E130 miyny cementu UlPI111 filtr tkaninowy <20 mg/Nm?
107 E131  |Odpylanic GAMAMETRIX 1 AlP31 filtr tkaninowy pyt ogétem

i < 10 mg/Nm?
. . pyt ogdtem

108, E132 Odpylanie GAMAMETRIX 2 B1P31 filtr tkaninowy < 10 mg/Nm?
Odpylacz zatadunku na . pyt ogdtem

109 E133 samochéd 622FN146-MO01 tkaninowy < 10 mg/Nm?
Odpylanie separatora mltyna . py! ogétem

110, E134 cementu Z4 74P33 tkaninowy < 10 mg/Nm?
. .. . pyt ogbtem

111  E135 Instalacja do redukeji HCI 331BF410 tkaninowy < 10 mg/Nm?
. .. . pyl ogétem

112  E136 Instalacja do redukcji HCI 332BF410 tkaninowy < 10 mg/Nm?
Pakownia cementu - . pyt ogbtem

113 E137 pakowaczka P1P31 tkaninowy < 10 mg/Nm3
. . . pyt ogélem

114 E138 Pakownia cementu - paletyzarki P1P97 tkaninowy < 10 mg/Nm?®

”

VIII. Pozostale punkty decyzji Marszalka Wojewodztwa Swiqtokrzyskiego znak:
OWS-VI1.7222.8.2014 z dnia 4 wrzesnia 2014 I. ze zmianami, pozostaja bez
zmian.

Uzasadnienie

Spoétka Cement Ozaréw S.A., ul. Ks. I Skorupki 5, 00-546 Warszawa wystgpita
w dniu 31 maja 2022 r. do Marszatka Wojewodztwa Swiqtokrzyskiego w Kielcach
z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa Swiqtokrzyskiego znak:
OWS-VI1.7222.8.2014 z dnia 4 wrze$nia 2014 r. ze zmianami: znak: OWS-VIL.7222.46.2014
zdnia 2 grudnia 2014 r., znak: OWS-VII.7222.77.2014 z dnia 17 sierpnia 2015 r., znak: OWS-
VIL.7222.17.2017 z dnia 18 wrzesnia 2017 r., znak: OWS-VIL.7222.1.2019 z dnia 19 lutego
2019 r. oraz znak: SO-I1.7222.4.2020 z dnia 26 kwietnia 2021 r.; udzielajacej Spétce
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego
w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton na dobe, zlokalizowanej na
terenie cementowni Grupa Ozaréw S.A., Karsy 77, gm. Ozaréw.

Przedmiotowa instalacja  stanowi instalacj¢ mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
zgodnie z pkt 3 ppkt 1a) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catodci (Dz. U. 2014 1. poz.
1169). W zwiagzku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

53



Na podstawie § 2 ust.1 pkt 17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 1.
w sprawie przedsiewzig¢é moggcych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U.
z 2019 r. poz. 1839 ze zm.) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsigwzigcie mogace
zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378
ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. 2021 r.
poz. 1973 ze zm.) zwanej dalej Po$, organem wlasciwym do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji jest Marszalek Wojewodztwa Swictokrzyskiego.

Whioskowane zmiany zwiazane s z koniecznoscig aktualizacji zapiséw posiadanego
pozwolenia w zwigzku z zakonczeniem przebudowy instalacji dozowania paliw
alternatywnych do kalcynatora oraz budowa instalacji dozowania wodorotlenku wapnia dla
instalacji pieca W1. Zmiany pozwolenia dotycza takze rocznych wielko$ci zuzycia
materialow, surowcéw i paliw. Zaktualizowano i doszczegétowiono takze opisy instalacji
objetych pozwoleniem zintegrowanym. Niniejsza zmiang pozwolenia dodane zostaly cztery
nowe zrodta zorganizowanej emisji pytu do powietrza: dwa zbiorniki magazynowe
wodorotlenku wapna (emitory E-135 i E-136), Pakowaczka (emitor E137) oraz Paletyzarka
(emitor E138). Nowe Zrodto emisji — pakowaczka (Emitor E137), zastgpi trzy istniejace zrodia
emisji pyhu - 3 pakowaczki (emitory E32, E33, E35). Pakowaczka z kt6rej zanieczyszczenia
pylowe kierowane byly do emitora E33 zostata juz zlikwidowana. Pozostate dwie pakowaczki
(emitory E32 oraz E35) zostang zlikwidowane na poczatku 2023 r. Powyzsze spowodowato
ponadto konieczno$¢ wprowadzenia zmian w rodzajach i parametrach zrédel emisji hatasu.
Dodano 8 nowych Zrédet hatasu, a dwa z dotychczasowych zostaly wymienione na nowe.
Ponadto ujeto nowe rodzaje odpadéw zaréwno wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja
instalacji jak réwniez przewidzianych do przetwarzania w instalacji do produkcji klinkieru
cementowego. Zwiekszono takze ilo§ci wskazanych rodzajow odpadéw objetych dotychczas
pozwoleniem oraz zaktualizowano zapisy w zakresie miejsc i sposobéw magazynowania
odpadow.

Na podstawie zebranego materialu dowodowego, w oparciu o art. 214 ust. 3 Pos,
tut. Organ uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji nie stanowi istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 Pos, gdyz nie bedzie powodowaé zwigkszenia negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

W wyniku analizy przedtozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spéltka winna
zlozy¢ wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego pismem znak: SO-11.7222.9.2022 z dnia 24 sierpnia 2022 r., zwrocil si¢ do
prowadzacego instalacje o przedtozenie stosownych dokumentéw i informacji. W odpowiedzi
Spotka pismami znak: PS/95/2022 z dnia 23 sierpnia 2022 r. oraz PS/100/2022 przedtozyla
wymagane dokumenty i stosowne wyjasnienia.

Stosownie do zapiséw art. 183c ust. 2 Po$ tut. Organ pismem znak: SO-11.7222.9.2022
z dnia 12 wrzesnia 2022 r. zwrocil sic do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Opatowie z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania
odpadéw, w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodnoéci z warunkami ochrony przeciwpozarowej okreslonymi
w operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy Pafistwowej Strazy Pozarnej
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w Opatowie, po przeprowadzeniu kontroli w dniach 4- 5 pazdziernika 2022 r. postanowieniem
znak: PZ.5268.8.2022 z dnia 10 pazdziernika 2022 r. potwierdzit spetnienie ww. wymagan.

W mydl art. 41 ust. 6a w zwigzku z art. 45 ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (t.j. Dz. U. 22022 1. poz. 699 ze zm.), tut. Organ pismem znak: SO-11.7222.9.2022
z dnia 12 wrzesnia 2022 r. wystapit do Burmistrza Miasta i Gminy Ozaréw o wyrazenie opinii
W przedmiotowej sprawie, pouczajac jednoczesnie, ze w przypadku niewydania opinii we
wskazanym terminie przyjmuje si¢, ze wydano opini¢ pozytywna. W zwigzku z brakiem
stanowiska Burmistrza Miasta i Gminy Ozaréw w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (t.jDz. U. 22022 . poz.
2000 ze zm.) zwanej dalej k.p.a., przyjeto, ze wydano opinig pozytywng stosownie do art 41
ust. 6b ww. ustawy o odpadach.

W dniu 23 wrzesnia 2022 I., po uprzednim zawiadomieniu Strony, pracownicy Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Swic;tokrzyskiego w Kielcach w obecnosci przedstawiciela
Spotki dokonali ogledzin na terenie cementowni Cement Ozaréw S.A. - Zaklad w Karsach,
Karsy 77, gm. Ozaréw. Celem ogledzin bylo zweryfikowanie informacji zawartych we
whniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, wraz z uzupehieniami, ze stanem
faktycznym. Podczas ogledzin ustalono, Ze teren, na ktorym Spétka prowadzi dziatalnogé jest
uporzgdkowany i zabezpieczony przed dostgpem oséb postronnych. Na terenie zaktady
znajduje si¢ 25 miejsc magazynowania odpadéw przeznaczonych do magazynowania
odpadéw przewidywanych do przetwarzania oraz odpadéw wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacja instalacji. Miejsca magazynowania odpadéw wyposazone sg W system wizyjny.
Odpady sa magazynowane w sposob selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych.
Poszczegoblne miejsca magazynowania oznaczone s3 tabliczkami informujacymi o rodzaju
i kodzie odpadéw. Boksy oraz place magazynowe przeznaczone do magazynowania odpadow
posiadaja utwardzone nawierzchnie. Na podstawie ogledzin stwierdzono, ze informacje
zawarte we wniosku sg zgodne ze stanem faktycznym.

W toku prowadzonego post¢powania Marszalek Wojewddztwa Swie;tokrzyskiego zgodnie
art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach wydat postanowienie znak: PK-11.7222.19.2022 7 dnia
24 pazdziernika 2022 r., okreslajace forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszezen, o ktérym
mowa w art. 48a ust. 1 ww. ustawy. Spétka, w dniu 14 listopada 2022 r. przedtozyla tut.
Organowi oryginat gwarancji bankowej na kwote okreslona w ww. postanowieniu.

Pismem znak: PK-11.7222.19.2022 7 dnia 17 listopada 2022 r. Marszalek Wojewddztwa
Swi(-;tokrzyskiego zawiadomit prowadzacego instalacje o zakonczeniu postepowania
dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujgc o mozliwosci zapoznania
si¢ z aktami sprawy, zlozenia wyjasnien lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych
materialow i dowodéw w sprawie w terminie 7 dni od dnia otrzymania ww. zawiadomienia.
Spéika nie skorzystala z przystugujacego jej prawa w powyzszym zakresie.

Biorgc pod uwage powyzsze okolicznosci tut. Organ zauwazyt co nastepuje.

Zgodnie z art. 163 k.p.a. organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmienié¢ decyzje
na mocy ktérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone w ww. ustawie, o ile przewiduja to przepisy szczegélne.

Tego rodzaju przepisem szczegllnym jest art. 214 ust. 1 Pos, z ktorego nalezy wywodzié
obowigzek zmiany pozwolenia zintegrowanego w przypadku zmiany w instalacji objetej tym

55



pozwoleniem, polegajacej na zmianie sposobu jej funkcjonowania, ktora moze mie¢ wplyw na
srodowisko.

W my$l art. 214 ust. 5 Po$ niniejsza decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego
zawiera wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211 tej ustawy, majace zwiazek
z planowanymi zmianami.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowej decyzji
okredlit wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pyléow do powietrza, powstajacych
w wyniku funkcjonowania ww. instalacji, na poziomie zapewniajacym dotrzymanie
standardéw jakosci powietrza okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
$rodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdéw niektérych substancji
w powietrzu (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 845) poza terenem do ktorego wnioskodawca ma tytul
prawny oraz wartosci odniesienia zawartych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Ponadto w decyzji uwzgledniono nowe rodzaje odpadéw przewidzianych do
wytwarzania oraz do przetwarzania w przedmiotowej instalacji, a takze zwiekszono ilosci
odpadéw przewidzianych zaréwno do wytwarzania jak i przetwarzania, ktére dotychczas
objete byly pozwoleniem. Dokonano réwniez aktualizacji opisdw miejsc i SposoboOw
magazynowania odpadow.

Zgodnie z art. 10 § 1 kpa tut. Organ zapewnit stronie czynny udzial w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do zebranych
dowodow i materiatow.

Niniejsza decyzja jest w catosci zgodna z wnioskiem strony.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Na podstawie ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t. j. Dz. U. z 2022 1.
poz. 2142 ze zm.), potwierdza si¢ uiszczenie oplaty skarbowej w wysokosci 1005,50 zt
(stownie: tysiac pigé ztotych, pigédziesigt groszy) na rachunek Urzedu Miasta Kielce.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Klimatu
i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego w terminie
14 dni od daty jej otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozy¢ oswiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania.

Z dniem doreczenia o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania przez ostatnia
ze stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna L \
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Otrzymuja:
1. Cement Ozaréw S.A.
Karsy 77
27-530 Ozaré6w | /
2. ala //
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Do wiadomoéci:

1.

Minister Klimatu i Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54

00-922 Warszawa

. Swie;tokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska

Al. IX Wiekéw Kielc 3, 25-516 Kielce

. Burmistrz Miasta i Gminy Ozaréw

ul. Stodolna 1
27-530 Ozarow
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