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DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 19601 Kodeks postepowania
administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.) w zwigzku z art. 10 ustawy z dnia
20 lipca 2018 . o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 1.,
poz. 1592 ze zm.) oraz art. 214 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2021 r. Prawo ochrony
$rodowiska (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.)

po rozpatrzeniu
wniosku Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., ul. Zakladowa 3, 26-052 Nowiny w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji klinkieru cementowego
zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., ul. Zakladowa 3, 26-052 Nowiny
orzekam

zmieniam decyzje Wojewody Swictokrzyskiego znak: SR.I1.6618-2/04 z dnia 15 grudnia
2004 r. ze zm. udzielajacg Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. , ul. Zaktadowa 3, 26-052 Nowiny,
NIP: 6570081493, Regon: 290622478, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, w nastgpujacy sposdb:

I. Po slowie ,orzekam” w miejsce zapisu:
,udzielam Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC
zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach”
wprowadzam zapis w brzmieniu:
,;udzielam Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., NIP: 6570081493, Regon: 290622478, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji IED do produkcji klinkieru cementowego zlokalizowanej na
terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 3, 26-052 Nowiny”.

II. W punkcie I. ,RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE”
ppkt1. ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom” otrzymuje nast¢pujgce brzmienie:

»,1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach posiada i eksploatuje instalacj¢ typu IED ,.do
produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkeyjnej ponad
500 ton na dobe lub w innych piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 ton na dobg”,
sktadajaca sie z dwoch linii technologicznych o wydajnoéci 2 100 Mg klinkieru na dobg kazda
oraz instalacji do produkcji i pakowania cementu.

Roéwnolegle z procesem wypatu klinkieru prowadzone sa procesy przetwarzania odpaddw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:
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» odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecach obrotowych do produkcji
klinkieru cementowego o tgcznej $redniej zdolnosci przetwarzania 500 Mg/dobg odpadéw
niebezpiecznych,

* odzysk i unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do
produkcji klinkieru cementowego oraz instalacji do produkcji cementu o lacznej zdolnosci
ok. 1200 Mg/dobg odpaddéw innych niz niebezpieczne.

Procesy przetwarzania odpadéw na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach
prowadzone sg takze w instalacji innej niz IED, a mianowicie Mieszalni Suchych Zapraw.

Tab. 1 Charakterystyka techniczna elementéw instalaciji i urzadzen

Wydajnosé instalacji w zakresie Wydajnosé Wydajnosé Wydajnosé
przetwarzania odpadéw* [Mg/h] [Mg/doba] [Mg/rok]
Instalacja IED do produkcji cementu
Przetvsfarzame odpaddéw w piecach obrotowych, 70 1700 510 000
w tym:
1) Paliwa (razem): 40 970 300 000
w tym:
—  Stale Paliwa Wtorne (SPW) 33 800 250 000
—  Zuzyte opony 7 170 50 000
2) Odpady stanowiace dodatki do surowca 20 480 140 000
3) Oqudy plynne dozowane do chlodnikow 10 250 70 000
klinkieru
Odpady stanowiace dodatki do produkcji 4 1000 300 000
cementu

Instalacje inne niz IED

Odpady przetwarzane w Mieszalni Suchych

36 350 40 000
Zapraw
Razem 106 3050 850 000
* - WydajnoSci instalacji w  zakresie przetwarzamia odpadéw  obejmuje  procesy  odzysku

i unieszkodliwiania,  przy  czym  unieszkodliwianie = odpadéw  odbywa  si¢  wylgcznie
w piecach obrotowych do wypalu klinkieru. llo$¢ unieszkodliwianych odpadow niebezpiecznych nie przekroczy
5 Mg/dobe. Lgczna wydajnosé przetwarzania odpadéw w instalacji IED wynosi 1 700 Mg/dobe.

W ramach instalacji IED do produkcji cementu przebiegajg nastgpujace procesy
technologiczne:

e przygotowanie surowcow do produkcji klinkieru metodg suchg,
przygotowanie paliwa technologicznego,
magazynowanie paliw,
wytwarzania klinkieru metoda sucha,
dystrybucja i magazynowanie klinkieru,
produkcja cementu,
e dystrybucja i magazynowania cementu.

Pozwolenie obejmuje takze Mieszalni¢ Suchych Zapraw o zdolnosci produkcyjnej
450 Mg/dobe wraz ze wszystkimi urzadzeniami pomocniczymi.

Na terenie Zakladu prowadzony jest takze proces wydobycia surowca mineralnego
w postaci kamienia wapiennego oraz margli. Dziatalnos¢ zwigzana z wydobyciem surowca
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nie jest bezposrednio zwigzana z dziatalnoscia podstawowa (produkcja cementu) w zwiazku
z czym nie zostala objeta warunkami niniejszego pozwolenia.

Produkcja klinkieru, na dwéch istniejacych liniach, oparta jest na metodzie suchej.
Do produkcji wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamien wapienny i margiel pochodzenia
jurajskiego. Wydobycie surowca odbywa si¢ w Zakladzie Gorniczym, skad jest
transportowany samochodami do 2 kruszarek miotkowych. Lamany surowiec o granulacji
0-40 mm jest podawany tasmociggami na skiad surowca o pojemnosci 40 000 Mg
Zestawianie surowca nastepuje bezposrednio przed miynami surowca za pomocg ukladow
wazacych (4 wagi) i dalej zestawiony chemicznie, zmielony surowiec podlega procesowi
homogenizacji w zbiomikach homogenizacyjnych, zainstalowanych w  ciagach
transportowych. Na podstawie analiz skladu maki surowcowej po miynie, okresla si¢ wartosci
strumieni poszczegdinych skladnikéw mieszaniny surowcowej. W skiad zestawu oprocz
surowcow wapiennych moze wchodzi¢ dodatek korekceyjny jako korektor zawartosci zelaza.
Przemiat tzw. maki surowcowej odbywa si¢ w suszaco-mielacych mtynach kulowych. Miyn
pracuje w ukladzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym. Zawracane do
mtyna nadziarno jest wazone za pomoca wagi tasmowej. Do suszenia surowca w procesie
przemialu wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z pieca obrotowego. Maka surowcowa
wytracana jest w baterii cyklonéw i dalej kierowana do 2 zbiomikéw homogenizacyjnych
i 2 zbiornikéw zapasu (Yacznie okoto 10 000 Mg). Kazda linia piecowa posiada zbiornik
homogenizacyjny i jeden zapasu.

Podstawowymi procesami technologicznymi dzialu przygotowania paliwa
technologicznego jest przemiat i suszenie wegla oraz koksu ponaftowego, a takze suszenie
paliw zastepczych (z odpadow). Pozostale operacje technologiczne wigza si¢ jedynie
z magazynowaniem i transportem mas. Paliwo technologiczne — wegiel i koks ponaftowy -
dostarczane jest transportem kolejowym oraz samochodowym, a nastgpnie ze stacji
roztadunkowej uktadem tasmociggéw, kierowane jest na sktad usredniajacy o pojemnoscei
8 500 Mg. Dla kazdego rodzaju paliwa wyznaczone sa oddzielne boksy magazynowe.
Ze skladu usredniajacego, ukladem tasmociagéw, paliwo technologiczne (wegiel i koks
ponaftowy) transportowane jest do zbiornika buforowego znajdujacego si¢ przed miynem
rolowo-misowym. Do suszenia i transportu pneumatycznego w miynie wykorzystuje sie
gorace gazy odlotowe z piecéw (1i2). Pyl weglowy/koks ponaftowy jest odbierany
w odpylaczu tkaninowym, a nastepnie kierowany do dwoch siloséw magazynowych (jeden
dla pylu weglowego, drugi dla koksu ponaftowego) o pojemnosci 500 m® kazdy. Z kazdego
z siloséw mozliwe jest zasilanie piecéw obrotowych obu linii produkcyjnych.

Paliwo podstawowe - wegiel kamienny i koks ponaftowy, w miar¢ mozliwosci
zastepowany jest paliwem zastgpczym pochodzenia odpadowego. W Cementowni
przewidywane jest wykorzystanie paliw zastgpczych przygotowywanych w instalacjach poza
terenem Cementowni.

Modut wytwarzania klinkieru metoda suchg kazdej linii technologicznej obejmuje:
e miyn surowca,
e czterostopniowy wymiennik cyklonowy,
e komora wznosu, piec obrotowy,



o chlodnik rusztowy,
e uklady by-passow piecowych.

Miyny surowca wyposazone sg w separatory i cyklony odpylajace. Mlyny maja za zadanie
wysuszy¢ i odpowiednio rozdrobnié¢ surowce wykorzystywane do produkcji klinkieru metoda
sucha. Rozdrobniony i wysuszony surowiec kierowany jest rynng transportowa do zbiornikow
homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi ujednorodnienia poprzez mieszanie
pneumatyczne, a nastgpnie po sprawdzeniu parametrow fizyko-chemicznych do zbiornikow
zapasu. Surowiec z tych zbiomikéw transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy
do pieca obrotowego. Kazdy system piecowy posiada wiasny, oddzielny 4-stopniowy
wymiennik cyklonowy, w ktérym nastepuje wymiana ciepla pomig¢dzy ,,maka surowcowg”
i gazami odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika
sa odciggane wentylatorem i kierowane do miyna surowca, mlyna wegla lub do wiez
schtadzajacych, a nastepnie po oczyszczeniu w urzadzeniach odpylajacych odprowadzane sa
do atmosfery.

Proces wypalania klinkieru zachodzi w temperaturze ok. 1500°C (w strefie spiekania)
w piecu obrotowym o nachyleniu 3%, srednicy 4,6 m i dhugosci ok. 65 m, ktéry podczas pracy
obraca si¢ z predkosciag 2,5 obrotu na minut¢. Ciepto, niezbedne do wypalenia klinkieru,
uzyskuje si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowej dozowanej do niskoemisyjnego
wielokanatowego palnika piecowego, umozliwiajagcego spalanie jednoczesnie wielu rodzajow
paliw. Konstrukcja palnika pozwala na ograniczenie ilosci powietrza pierwotnego do spalania
(ponizej 7%), co ogranicza ilo§¢é powstajgcych tlenkéw azotu. Wplywa na to réwniez
recyrkulacja spalin oraz ostona strugi pylowej przed bezposrednim kontaktem paliwa
z powietrzem wtémym. Paliwa zastepcze mozna wprowadzaé¢ w trzech punktach.
Bezposrednio do palnika wiclokanatowego pieca obrotowego, do palnika satelitarnego,
znajdujacego sie obok palnika wielokanalowego lub do komory wznosu. Obydwa piece
obrotowe do wypatu klinkieru posiadaja komore wlotowa specjalnej konstrukcji (,,}abedzia
szyja”) spelniajacg role kalcynatora typu AT. Z tego wzgledu sa one przystosowane
do podawania zaréwno paliw podstawowych jak i zastepczych od strony wlotu pieca.
W komorze wznosu, gdzie procesy zachodza w temperaturach 650-900°C, istnieje mozliwos¢
zastosowania paliw o nizszej wartosci opatowej niz wartos¢ opatowa paliw podawanych przez
palnik gléwny. Czesci niepalne wspotspalanych odpadéw sg transportowane razem z wsadem
surowcowym do komory pieca obrotowego, gdzie w temperaturze 1500 °C s3g wbudowywane
w strukture klinkieru. W ciggu technologicznym produkcji klinkieru zastosowano chtodnik,
ktory jest chtodnikiem rusztowym (z komorg goraca i zimng) z nadmuchem komorowym
i czterema oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi. Po schlodzeniu i rozkruszeniu
klinkier jest transportowany przenosnikami zgrzeblowymi do magazynéw, skad kierowany
jest do produkcji cementu.

Kazdy piec obrotowy wyposazony jest w uktad by-passu piecowego. Uktad ma za zadanie
zredukowa¢ poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
W ukiadzie nastepuje usuniecie czesci gazow odlotowych z pieca, schtodzenie ich i odpylenie
w odpylaczu by-passu. W ten sposob przemieszcza si¢ gazy spalinowe zawierajgce szkodliwe



chlorki poza piec, unikajac ich odparowania w strefie spiekania i zawrécenia do wymiennika
cyklonowego.

W ciggu technologicznym transportu paliw alternatywnych do piecéw obrotowych
zainstalowany zostal ukiad suszgcy - dwie suszarnie, w ktérych wykorzystywane jest
powietrze nadmiarowe z chtodnikéw klinkieru. W suszarni nr 1, stanowigcej wstgpny etap
suszenia, uklad suszacy stanowi pionowo usytuowany rurociag, do ktérego oprocz paliwa,
doprowadzane jest z odpowiednig predkoscia i cisnieniem gorgce powietrze. Paliwo
alternatywne zostaje poderwane w goére rurociggu poprzez strumiefi gorgcego powietrza,
a nastepnie wychwycone w odpylaczu workowym. Wydajnos¢ uktadu suszenia to ok.
22 Mg/h. Natomiast Suszarnia nr 2, to suszarnia tasmowa wraz z ukladem transportowym
sktadajacym sig z przenosnikéw zgrzeblowych. Proces suszenia przebiega tu w przedziale
temperatur od 60 do 100 °C. Ciepte powietrze, pobierane z chtodnikéw klinkieru, napgdzane
przez zewnetrzny wentylator, przeptywa przez warstwe produktu roztozonego na tasmie.
Ciggle pomiary stopnia wilgotnosci produktu koncowego pozwalaja na automatyczna
regulacje i kontrole procesu suszenia. Wilgotnosé paliwa po suszami wynosi ok. 10 %.
Wydajno$é ukladu suszenia nr 2 to ok. 25 Mg/h. Gazy wylotowe z ukladu suszenia sg
zawracane do uktadu wypalania klinkieru, w zwigzku z czym instalacja ta nie stanowi zrodla
emisji zanieczyszczen do powietrza. Suszamie wyposazone s w odpowiednie zabezpieczenia
przeciwpozarowe.

Stosowanie paliw zastepczych nie ma wplywu na jego sktad wypalanego klinkieru. Popi6t
powstaly przy spaleniu paliw zastgpczych jest wbudowany w strukture klinkieru i jest to
uwzgledniane podczas przygotowania (korekcji) zestawu surowcowego. W praktyce sklad
klinkieru, a tym samym zawarto$§¢ metali cigzkich, sa podobne przy stosowaniu paliw
podstawowych jak i przy wspodtspalaniu paliw zastgpczych.

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach
klinkieru, granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiotow lotnych, gipsu i innych
niezbednych dodatkéw uszlachetniajgcych. Klinkier z dziatu magazynowania i dystrybucji
transportowany jest do mtynowni dwoma réwnoleglymi ciggami przenosnikéw tasmowych
i zgrzeblowych. W mtynowni cementu zainstalowane sa 3 miyny cementu. Popioty lotne
magazynuje si¢ w hermetycznych silosach, z ktoérych dozuje si¢ je precyzyjnie do mtynow
transportem pneumatycznym. W procesie produkcji cementu wykorzystywane sg takze pyty
z instalacji by-passu. Sg one dozowane do procesu poprzez silosy magazynowe zlokalizowane
obok tasmociagédw klinkieru i whasnie tymi tasmociagami razem z klinkierem podawane do
miynéw.

Gips, granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki sg przechowywane w magazynie
dodatkéw, skad poprzez zbiomiki zasypowe sa wprowadzane do mtyna. Wytworzony cement
jest magazynowany w silosach, z ktérych moze by¢ przetadowywany pneumatycznie do
cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania, mieszania
mieszanek.



Charakterystyka techniczna element6w instalacji i urzadzen

Instalacja do produkcji klinkieru i cementu (IED)

Tab. 2 Charakterystyka techniczna poszczeg6lnych elementdw instalacji IED

Lp.

Obiekt
technologiczny

Charakterystyka

L. DZIAL PRZY GOTOWANIA SUROWCA

1. Wydzial kruszenia |- Kruszarka mlotkowa typ 40.88 ZAB Dessau wydajnoé¢ 600 Mgh wraz
surowca z urzadzeniami pomocniczymi - 2 kpl.
2. Sklad surowca - Sktad surowca, zadaszony, 2 suwnice, pojemnos¢ sktadu 40 tys. Mg,
- magazyn dodatkéw zelazonos$nych — 2 500 Mg.
3 Przemiat maki | - Miyn kulowy, 1 komorowy — wydajno$é MS1 do 200 Mg/h, MS2 do 145 Mg/h,
SUrOWCOWej moc napedu miyn 1: 2x2000 kW i 2x 1250 kW na mlynie,

- kruszarka wstgpna (tylko miyn Nrl) typ: PMH o 2.600 x 2.200, moc
znamionowa silnika: 900 kW, ilo§¢ gazu: max 215.000 m*/h,

- separator dynamiczny, V = 250 tys. m’/h, moc N = 213 kW, (miyn nr 1); typ
SKSL-2800, V = 250 tys. m*/h, N = 75 kW, (mtyn nr 2),

- wentylator obiegowy, przeplyw 215 tys. m*/h, moc N = 516 kW, szt. 2,

- 0odbiér maki — bateria cyklonow 1200x8 — szt. 2,

- transport maki mtynowej — elewator o wydajnoéci 220 Mg/h — producent
BEUMER Group GmbH & Co. KG -2 kpl.

II. DZIAY, WYPALANIA

KLINKIERU oraz SKEADOWANIE KLINKIERU

1.

Homogenizacja
maki

System homogenizacji — pneumatyczny:

- transport maki — elewator o wydajnosci 200 Mg/h — producent BEUMER Group
GmbH & Co. KG — 2 kpl.,

- transport maki (rezerwowy) — airlift 1.6m, wyd. 70 Mg/h — 4 szt. (ZAB-Dessau),
- silos homogenizacyjny: @ 15 m., pojemnos¢ 2000 Mg, szt. 2,

- odpylacz VSA 34000, V = 37 tys. nm*/h — szt 2,

- silos zapasu: @ 15 m, pojemno$é 3500 Mg, szt. 2,

- odpylacz Era Krakéw, przepustowosé 15 tys, nm/h, 2 szt.,

- aeracja- dmuchawy aeracji typ GMB16T13, V = 70,6 m3/min., moc N = 160 kW,
producent Aerzener - szt. 6.

Wypalanie
chlodzenie
klinkieru

Piec obrotowy: & 4,6 x 65 m., wydajnos¢ 2100 Mg/24h, nachylenie 3%, moc
napedu pieca N = 450 kW, obroty pieca: nmax = 2,5 obr/min,- 2 piece:
- wymiennik ciepla-cyklonowy 4-stop. jednogaleziowy, 2 uklady,
- palnik wielokanatowy (pyt weglowy/paliwo ptynne/ Stale Paliwa Wtérne),
wydajnosc¢: pyl weglowy — 15 Mg/h, paliwo ptynne 2,5 Mg/h/lanca, Stale
Paliwa Wtérne — 11,5 Mg/h; nominalna moc cieplna: 75MW; typ: Buzzi
Unicem — Ikeda design, producent: Rocketq International — 2 kpl.,
- wentylator powietrza pierwotnego V = 7300 m%h, moc N = 55 kW,
producent Pillard — szt. 2,
- wentylator wyciggowy wymiennika, typ L2N2725, V =
N = 1000 kW, producent Howden — Sirocco — szt. 2,
- wentylator kominowy, typ LRH SDE-1400 Z/L-180, moc N = 315 kW,
2 szt.,
- chtodnik rusztowy: ruszt staly 2 rzedy po 5 plyt (300x328 m), 4 rz¢dy po7 piyt,
ruszt ruchomy komora goraca 2128x9513 m., komora zimna 2432x12792 m.,
6 komor podrusztowych — 2 kpl,
- wentylatory chlodnika:

«  komora goraca, typ AS45, V = 13,88 m%/s, P = 80 kPa, N = 125 kW,

producent Claudius-Peters - 2 szt.,

*  komora zimna, typ AS36, V = 6,94 m?/s, N = 55 kW - 2 szt;
- instalacja do podawania Stalych Paliw Wtérnych, wydajnos¢ 11,0 Mg/h
2 kpl.,
- instalacja by pass pieca 1: wentylator wyciggowy typu KXE080-180015-00,
V=100 000m*h, N=200kW, odpylacz typu FI PP15W-88-07/1E00, powierzchnia

96,5 m¥s,

filtracyjna 2177 m?,




- instalacja by-pass pieca 2: wentylator wyciagowy typu KXE080-180015-00,
V=100 000 m*/h, N=200kW, odpylacz ECO INSTAL typu 2xDF952-
3,5,0/2,3/80-K0O, powierzchnia filtracyjna 1904 m?.

3.

Magazynowanie
klinkieru

Hala klinkieru, zamkniety, pojemnoé¢ hali: 150 000 Mg.
Magazyn klinkieru otwarty (rezerwowy), pojemnos¢ 50 000 Mg.

IIL. DZIAL. PRZY GOTOWANIA PALTWA TECHNOLOGICZNEGO

1.

Sktad wegla

Sktad okragly, zadaszony poj. 8,5 tys. Mg:
- zwalowarka przenosnikowa, wyd. 400 Mg/,
- urzadzenie wybierajace, wydajno$¢ 120 Mg/h,

Przemial wegla

- Miyn misowo-rolowy, wyd. 30 Mg/h, moc N = 400 kW, szt. 1:
- wentylator wyciagowy, V = 105 tys. m’/h, moc N = 400 kW, szt. 1,
- odpylacz tkaninowy, V = 105 tys. m%h, szt. 1.

Suszenie

Suszarnia or 1, wyd. 22 Mg/h, max. 150m’/h.
Suszarnia nr 2, wyd. 25 Mg/h, max. 200m*/h.

Paliwa z odpadéw

Magazyn opon, ok. 500 Mg.

Magazyn opon rezerwowy, ok. 1500 Mg.

Magazyn paliw SPW-gk, poj. 9 540 m’, ok. 1 800 Mg.
Magazyn paliw SPW-zk, poj. 1 043 m*, ok. 200 Mg.

5.

Mazut

- Zbiornik mazutu, poj. uzyteczna 1,5 tys. Mg.

IV. PRODUKCJA, MAGAZYNOWANIE 1 WYSYLKA CEMENTU

1. Przemial cementu | Mlyn cementu z zamknietym uktadem przemiatu ¢ 4,0x12,0m o wydajnosci 55-
80 Mg/h wraz z urzadzeniami pomocniczymi - 2 kpl.
Miyn cementu @ 4,6x17,5m o wydajnosci 150 Mg/h prod. Krupp - Polysius wraz
z urzagdzeniami pomocniczymi — 1 kpl.
Magazyn zuzla - 2 500 Mg.

2. Pakownia Pakowaczka Haver Becker o wydajno$ci 60 Mg/h z urzadzeniami pomocniczymi
—2kpl.
Paletyzerka Haver Becker o wydajnosci 60 Mg/h wraz z urzadzeniami
pomocniczymi — 2 kpl.

3. Silosy Silosy cementu o poj. 3200 Mg kazdy, 7 szt. o lacznej poj. 22 400 Mg.

magazynowe Silos 5-cio komorowy — 5 x 1 400 M = 7000 Mg.

Silos magazynowy popiolow, poj. 3 100 Mg — 1 szt.
Silos magazynowy popiotow, poj. 3 500 Mg — 1 szt.

Pozostale instalacje objete pozwoleniem

Tab. 3 Charakterystyka techniczna poszczegélnych elementéw instalacji innych niz instalacja IED do produkcji

cementu
Obiekt

Lp. technologiczny Charakterystyka

L. MIESZALNIA SUCHYCH ZAPRAW

1. Mieszalnia Mieszalnik typ ME 220V, Producent M-tec Mathis Technik\GmbH, naped 55 kW,
pojemno$é 300 dm?,
Wagi dozujace 3 szt.,
Silosy magazynowe ¢ 3 000 mm, poj. 90 m? - 8 szt.
Silos magazynowy @ 3 000 mm, poj. 75 m® - 1 szt.
Kompresor typ AS 47, ciénienie max. 9 bar, wydajno$¢ przy cis. 8 bar
3,25 m?,/min, naped 22 kW — 1 kpl.

II. MAGAZYNOWANIE ODPADOW WYTWORZONYCH

1. Magazyn odpadéw Magazyn odpadéw — budynek zamknigty —poj. 10 Mg

2. Punkt selektywnej [Zabudowana i zamknicta wiata magazynowa - poj. —4,0 Mg

zbiorki odpadéw




Instalacje zlokalizowane na terenie Zakladu niewymagajace pozwolenia

Tab. 4 Urzadzenia techniczne niewymagajgce pozwolenia
Lp Obiekt

| technologiczny
I. WYDOBYCIE SUROWCA
1. Dzial Gérniczy Wiertnica typu Hausherr.
Koparka typu Komatsu, - 1 szt.
Ladowarki - 2 szt.

Charakterystyka

III. W punkcie I. ,RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE”
ppkt 2 ,,Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i palin” otrzymuje
nastepujace brzmienie:
»2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i paliw
2.1. Zuzycie energii

W instalacji wykorzystywane sg dwa rodzaje energii — energia cieplna i energia
elektryczna.

2.1.1. ZuZycie energii elektrycznej

Najwickszymi odbiorcami energii elektrycznej s wezly przemialowe surowca i cementu.
Zuzycie energii na przygotowanie paliwa technologicznego jest zdecydowanie nizsze niz na
przygotowanie surowca ze wzgledu na niski masowy udzial wegla w produkcie finalnym.
Innymi znaczacymi odbiornikami energii elektrycznej sa wentylatory (obiegowe, wyciggowe)
i napedy transporteréw poszczegéinych wezldw procesowych, a takze dmuchawy aeracji.
Oprécz bezposrednich odbiornikéw energii elektrycznej - poszczegdlnych dzialéw procesu
technologicznego, w zaktadzie istniejg dzialy pracujace na rzecz technologii, takie jak: stuzby
utrzymania ruchu (AKP aparatura kontrolno-pomiarowa), warsztaty mechaniczne
i elektryczne), laboratoria, ochrony $rodowiska, transport technologiczny i inne majace
niewielki wplyw na zuzycie energii elektrycznej (ok.5%).

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej na jednostke produkeji klinkieru: do 90 kWh/Mg.
Wskaznik ten na jednostke produkcji cementu wynosi ok. 120 kWh/Mg,

2.1.2. Zuzycie energii cieplej

Gléwnym obiektem zuzywajacym najwigksza ilo$¢ energii cieplnej jest dzial wypalania
klinkieru. Cieplo potrzebne do suszenia surowca i paliwa wykorzystuje energi¢ cieplna gazow
odlotowych z procesu wypalania. Podstawowym Zrodiem energii cieplnej jest pyl weglowy.
Dla piecow wyposazonych w palniki wielokanatowe stosuje si¢ ponadto olej opalowy cigzki
(zwlaszcza podczas rozpalania pieca) oraz paliwa zastepujgce wegiel.

Wskaznik zuzycia energii cieplnej na jednostke produkcji klinkieru: do 4 200 MJ/Mg.



2.2, Podstawowe surowce

Podane ilosci zuzywanych w instalacji materialéw i surowcow sg ilosciami niezbgdnymi

do zapewnienia ciggloéci produkeji klinkieru i cementu.

Obejmujg prace instalacji w okresie 8 600 h/rok.

Tab.5 Roczne zuzycie materialéw i surowcéw w instalacji IED

Lp. Rodzaj surowca [N}lg(;f'(é)k]
1 |Kamiefi wapienny wysoki i margiel 2300000
2 |Dodatki zelazono$ne 40 000
3 |Gips 100 000
4 |Anhydryt 6 000
5  |Popioty lotne 300 000
6  |Granulowany zuzel wielkopiecowy 150 000
7 |Reduktory chromu 6 000
8  |Srodki powierzchniowo czynne 5000
9  |Woda na potrzeby technologiczne 771 000
2.3. Paliwa

Paliwami, ktére wykorzystywane sa w instalacji to: wegiel kamienny, koks ponaftowy,
mazut oraz paliwa zastgpcze (Stale Paliwa Wtdrne 1 zuzyte opony). Paliwa te stuza opalaniu
piecoéw obrotowych, a mazut i olej opatowy lekki dodatkowo w procesach pomocniczych.

Tab. 6 Roczne zuzycie paliw w instalacji IED

Lp. Rodzaj paliwa [N}lgt;ns-(c)k]
1 [Wegiel kamienny 250 000
2  |Koks ponaftowy 40 000
3 |Olej opatowy cigzki (mazut) 5000
4 |Opony 50 000
5  |Stale paliwa wtérne 250 000
2
IV. W punkecie II. ,WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA” ppkt 2.1.2

,»Glowne punktowe Zrédla halasu” otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

w2.1.2. Glowne punktowe Zrodta halasu

Tab. 7 Glowne punktowe Zrédia halasu

Rozklad czasu
Poziom mocy pracy Zrédla
Lp. Zrédlo halasu akustycznej Lwa hatasu [h]
[dBA] dzien
(6-22)
1. |Lamacz — zesyp 88,8 16




2. | Sklad surowca —ladowarka 70,6 16
3. | Wentylator wyciggowy pieca nr | 90,4 16
4. | Wentylator wyciagowy pieca nr 2 86,4 16
5. |Kompresorownia — $ciana péinocna 88,6 16
6. | Kompresorownia — §ciana zachodnia 91,6 16
7. | Dmuchawy pod piecami obrotowymi — 10 szt. 90,8 16
8. |Nadmuchy dla piecoéw obrotowych — 12 szt. 105,0 16
9. | Wentylator filtra bypass 97.6 16
10. | Wyloty nadmiaru powietrza do palnikéw piecow

106,7 16

obrotowych - 2 szt.

11. |Naped pieca obrotowego nr 1 90,0 16
12. |Naped pieca obrotowego nr 2 90,0 16
13. | Wentylator chiodnika klinkieru 1 80,4 16
14. | Wentylator chlodnika klinkieru 1T 82,6 16
15. |Silos cementu nr 9 89,6 16
16. | Skfad klinkieru — wentylator 65,4 16
17. | Wentylator wyciggowy filtra by-pass pieca nr 1 97,6 16
18. | Wentylator filtra odpylajacego paletyzerni 84,0 16

»

V. W punkcie II ,, WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA?” ppkt 4. ,,Warunki
wynikajgce z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska” otrzymuje nast¢pujace
brzmienie:

,»4. Warunki wynikajace z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska

4.1.

Wyszczegolnienie

rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tab. 8 Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiezny
i wlasciwosci odpadéw

Ilo§é
odpadow
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkoéw
chlorowcoorganicznych

Sktad: ropopochodne substancje mineralne

i syntetyczne, Odpad powstaje podczas wymiany
olejéw w maszynach i urzadzeniach uzywanych na
terenie Zaktadu, glownie z przektadni ukltadow
napedowych piecéw obrotowych, miynéw i ciaggdw
transportowych.

Wiasciwosci: odpad ptynny, szkodliwy, draznigcy,
toksyczny, ekotoksyczny, rakotworczy.

20,00

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

Skiad: ropopochodne substancje mineralne

i syntetyczne. Odpad stanowig zuzyte smary
powstale z konserwacji urzadzen technologicznych
wykorzystywanych w instalacji.

Wiasciwosci: odpad w postaci stalej, szkodliwy,
drazniacy, toksyczny, ekotoksyczny, rakotworczy.

20,00
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Tlos¢

Lp. o;f):‘cllu Rodzaj odpadu POdfaggggvzg?g dc[l::gy;zny odpadéw
[Mg/rok]
tsi(l)trrzzr)lr;y{eng\?i;lﬁ}fliltry Skiad: odpady sktadaja si¢ gléwnie z zuzytego
olejowe nieujete w innych czy$ciwa bawelnianego, sorbentow i odziezy
grupach), tkaniny do ochronnej. Odpady skladaja sie z tkanin sztucznych,
3| 1502 02* W).rciefax}ia (np.' szmaty, |bawelny zanieczyszczonych np. olejami oraz piasku 5.00
Scierki) i ubrania ochronne |jub wiér drzewnych do zbierania rozlanych ’
zameczyszezone zanieczyszczen.
SL.letam.;J - o Wiasciwosei: odpad w postaci stalej, drazniacy,
I(I;;beng}l;)c zhymt toksyczny, ekotoksyczny, rakotworczy, latwopalny.
Odpady inne ni; niebezpieczne
Sklad: sktad masy pytu uzalezniony jest od rodzaju
i sktadu paliw zastepczych oraz sktadu surowca.
Czastki i pyly Odpad powstaje w czasie procesu technologicznego
. wypalania klinkiern w ukladzie by-passu pieca
4. | 101306 |(zwylaczeniem ] . 15 000
10131210 13 13) f)brotovxfego oraz urzadzeniach odpylajacych
instalacje.
Wilasciwosci: odpad niepalny, nie zawiera zwigzkow
niebezpiecznych dla srodowiska.
Sklad: odpad w postaci stalej, zawierajacy jako
gtowny skladnik celulozg. Powstajacy w instalacji
5. | 150101 Opakowania z papieru odpad to worki papierowe uszkodzone podczas 100.00
’ i tektury pakowania lub transportu migdzyprocesowego. ’
Wilasciwosci: odpad palny, nie zawiera zwigzkow
niebezpiecznych dla $rodowiska.
Skiad: odpad w postaci stalej, zawiera gléwnie
) polietylen. Odpad to folia termokurczliwa
6. | 150102 Szrt’ua::(;g?];la z tworzyw uszkodzona podczas pakowania lub transportu 50,00
migdzyprocesowego.
Wiasciwoéci: odpad palny.
Sklad: celuloza, hemiceluloza i lignina. Powstajacy
w instalacji odpad to uszkodzone drewniane palety
7. | 150103 |Opakowania z drewna zanieczyszczone stala. 100,00
Wlaéciwoséci: Odpad palny, nie zawiera zwigzkéw
niebezpiecznych dla §rodowiska.
Skiad: sa to gléwnie tworzywa sztuczne oraz papier
i tektura. Powstajacy w instalacji odpad to
g 15 01 06 Zmieszane odpady opakowania z procesu pakowania cementu oraz inne 150.00
’ opakowaniowe opakowania dostarczane wraz z aparaturg ’
i urzadzeniami technologicznymi.
Whasciwosci: odpad palny.
Sorbenty, materialy Sklad: worki filtracyjne to wymienne wklady do
filtracyjne, tkaniny do odpylaczy i instalacji filtracyjnych najczesciej
9. | 150203 wycierania (np. szmaty, z poliestru (polimery zawierajace wigzania estrowe 15,00

$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 150202

w swoich laficuchach gléwnych) lub polipropylenu
(polimer z grupy poliolefin).
Wiasciwosci: odpad palny.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci odpadéw

Tosé
odpadow
[Mg/rok]

10.

16 11 06

Okladziny piecowe

i materialy ogniotrwale
Z procesow
niemetalurgicznych inne
niz

wymienione w 16 11 05

Sklad: sklad masy materiatu ogniotrwatego jest
uzalezniony od stosowanych rodzajéw materiatow
nowych. Sktad najczesciej powstajacych

w Cementowni odpadow, ktére nie sg
wykorzystywane w Cementowni ze wzgledu na duza
zawarto$¢ tlenku magnezu: MgO (80,0+93,5), SiO2
(0+0,5), ALO; (4+12,0), Fe03(0+4,5), CaO
(0,5+2,5).

Odpady zuzytych materialéw ogniotrwalych

i oktadzin powstaja podczas normalnej eksploatacji
piecdw do klinkieru jako ubytki i uszkodzenia
eksploatacyjne tych piecow.

Wiasciwosci: odpad niepalny.

11

191202

Metale zelazne

1000,00

Sklad: sktad odpadu to glownie zelazo i jego stopy.
Masa w niewielkim stopniu zanieczyszczona jest
guma, z ktdrej metale sg separowane, moze miec
wilasciwosci palne. Odpad powstaje w procesie
przygotowywania paliw zastgpczych.

Wiasciwoscei: odpad moze mieé wlasciwosci palne.

5 000,00

12.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje

i przedmioty)

z mechanicznej obrébki
odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Sktad: sktad odpadu uzalezniony jest od rodzaju
paliwa zastepczego wprowadzanego do instalacji.
QOdpad zawiera zanieczyszczenia paliwami 19 12 10,
w zwiazku z tym moze posiada¢ wlasciwosci palne.
Odpad powstaje w procesie dozowania do instalacji
piecéw obrotowych paliw zastepczych - separatory
mechaniczne wychwytuja niewymiarowe paliwo
alternatywne. Odpady sg zwracane dostawcy w celu
ich prawidtowego rozdrobnienia.

Whasciwosci: odpad moze mie¢ wlagciwosci palne.

2 000,00

4.2. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSci
odpadoéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw odbywac

si¢ bedzie poprzez utrzymanie

w nalezytym stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie Zaktadu. Iloé¢ wytworzonych odpadow jest sciSle zwigzana
Zmocg przerobowg zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postgpowanie
z odpadami uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone bedzie w sposob zapobiegajacy
ich negatywnemu oddziatywaniu na srodowisko.

4.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takze wskazanie miejsca I sposobu
oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposob selektywny,

zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony §rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywac¢ si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,

12



odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostegpem oséb postronnych.
Po zebraniu odpowiedniej iloéci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie
zakladu beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami badz unieszkodliwiane

na miejscu w piecach do wypaltu klinkieru.

Tab. 9 Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw przewidzianych do wytwarzania

Lp. 0;:(:31“ Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw
Odpady niebezpieczne
Mineralne oleje silnikowe,
1 13 02 05* przektadniowe i smarowe
’ niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych )
. o Odpady beda magazynowane w wyznaczonym na terenie
2. 13 08 99* | Inne niewymienione odpady | 7aktadu Magazynie odpadéw. Magazyn odpadow stanowi
. wolnostojacy budynek zlokalizowany przy wjezdzie
z?t;t;z;%err(l\?i;ibf[il try na terenie Zaktadu. Jest to budynek jednokondygnacyjny,
olejowe nieujete W innych murowany m'epodpiwr}iczony, strop_odach konstrukeji
sumael), thaning do zelbetowe]. Konstrukcja budynku niepalna,
grupact), Y nierozprzestrzeniajaca ognia. Odpady beda magazynowane
3. 1502 02* | wycierania (np. szmaty, ; N :
écierki) i ubrania ochronne selektywnie w oznaczonych pojemnikach i beczkach.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne ni; niebezpieczne
4. | 101306 ff?:;g&iﬁgm 101312 | Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnym
110 13 13) zbiorniku pyhu by-pass.
Opakowania z papieru
5. 150101 i tektury
6. 150102 Szl‘zua::(;:;illllla 2 hHoRzyW Odpady beda magazynowane selektywnie
7 150103 | Opakowania z drewna w Punkcie selektywnej zbidrki odpadéw.
3 150106 Zmieszane odpady
’ opakowaniowe
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
9 1502 03 wycierania (np. szmaty, Odpady beda magazynowane w oznakowanym miejscu
) $cierki) i ubrania ochronne | w Magazynie odpadow.
inne niz wymienione
w 15 02 02
Okladziny piecowe
i materialy ogniotrwate Odpady nie bed bed bies
10. 161106 |z proceséw pady nie beda magazynowane, beda na biezaco
niemetalurgicznych inne niz przekazywane firmom zewnetrznym.
wymienione w 16 11 05
11. 19 1202 | Metale zelazne
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje Odpady beds magazynowane selektywnie w kontenerach
12. 1912 12 i przedmioty) w magazynie stalych paliw wtérnych (Magazyn paliw

z mechanicznej obrdbki
odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

SPW-gk).
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4.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach

1. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Punkt selektywnej
zbiorki odpadow:

- wyposazenie obiektu w gasnice proszkowg przeno$ng o masie $rodka gasniczego min. 4 kg

w ilosci 1 szt.;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru
poprzez zakladowa sie¢ hydrantowsa z hydrantami nadziemnymi DN 100 w ilosci 2 szt.
o wydajnosci 15 dm3/s kazdy (najblizszy oznakowany w odlegtosci od 27 m od strony
potudniowo- zachodniej do 150 m od miejsca magazynowania odpadow);

- zapewnienie odpowiedniego oznakowania miejsca usytuowania gasnic oraz lokalizacji
hydrantéw zewngtrznych;

- zapewnienie dogodnego dojazdu systemem drég wewnetrznych dla jednostek strazy pozarnej
do obiektoéw w ktorych magazynowane sa odpady oraz do zrddel zaopatrzenia w wodg.

2. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn statych paliw
wtoérnych (Magazyn paliw SPW-gk):

- wyposazenie magazynu w hydranty wewnetrzne 52 ilosci 5 szt. oraz dodatkowe hydranty

wewnetrzne 25 z wezem poOlsztywnym w suszarni na 3 poziomach technologicznych w ilosci

3 szt. po jednym hydrancie na kazdej kondygnacji;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wod¢ do zewngtrznego gaszenia pozaru

poprzez zaktadowa sie¢ hydrantowa z hydrantami nadziemnymi DN100 o wydajnosci 15 dm?/s

kazdy w ilosci 3 szt. oraz hydrant DN 80 w ilosci 1 szt. Hydranty nadziemne usytuowane sa

w odlegtosci od 5 m do 90 m od budynku hali;

- Wyposazenie magazynu w przeciwpozarowy wylgcznik pradu PWP;

- wyposazenie magazynu w klapy oddymiajace uruchamiane samoczynnie pod wplywem

wysokiej temperatury;

- Wyposazenie magazynu w system kamer termowizyjnych monitorujacych magazynowany

material wewnatrz hali sprz¢Zony z automatycznym systemem prac Suwnic;

- wyposazenie magazynu w stalg instalacje gasnicza CO», uruchamiang automatycznie lub

recznie w przypadku pojawienia si¢ ognia wewnatrz przenos$nikow 1 rurociaggéw transportu

statych paliw wtornych;

- wyposazenie magazynu w instalacje tryskaczows przystosowang do zasilania z samochodow

pozarniczych poprzez 2 nasady usytuowane na zewngtrznej Scianie hali magazynowej;

- Wyposazenie magazynu w nastepujace srodki gasnicze:

e gasnice proszkowe przenosne o masie srodka gasnicze min. 4 kg w ilosci 7 szt.;
e gasnice przewozne po 25 kg proszku kazda w ilosci 2 szt.;
e 1 gasnice $niegows z zapasem $rodka gasniczego 5 kg w pomieszczeniu sterowania
suwnic na gérnym poziomie technologicznym;
- zapewnienie dogodnego dojazdu drogg pozarowa dla jednostek strazy pozarnej do obiektow,
w ktérych magazynowane sg odpady oraz do zrodet zaopatrzenia w wodg;
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- zapewnienie odpowiedniego oznakowania:
o drog, wyjsé i kierunkdéw ewakuacji;
e miejsc usytuowania urzadzen przeciwpozarowych (hydrantéw wewnetrznych i gasnic);
e lokalizacji glownego wylacznika pradu.
3. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn odpadow:
- podzial budynku na dwie oddzielne strefy pozarowe (SP1 i SP2) z zapewnieniem klasy
odpornosci ogniowej dla éciany oddzielenia przeciwpozarowego REI 120 oraz wykonania na
granicy stref pozarowych pionowego pasa z materialu niepalnego o szerokosci co najmniej 2
m i klasie odpornosci ogniowej co najmniej EI 60 na catej wysokosci $ciany zewngtrznej;
- wyposazenie magazynu w przeciwpozarowy wylacznik pradu PWP;
- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg do zewngtrznego gaszenia pozaru
poprzez zakladows sie¢ wodociggows z hydrantami nadziemnymi DN100 o wydajnosci
15 dm?/s kazdy w ilosci 2 szt. (najblizszy oznakowany hydrant znajduje si¢ w odleglosci 27 m
od strony potudniowo-zachodniej budynku magazynu, drugi w odleglosci do 150 m);
- wyposazenie obiektu w gasnice proszkowsa przeno$ng o masie §rodka gasniczego min. 4 kg
w ilosci 1 szt.;
- zapewnienie odpowiedniego oznakowania:

e drog, wyjsc i kierunkéw ewakuacii;

e miegjsca usytuowania gasnicy;

e lokalizacji gtdéwnego wylgcznika pradu PWP;
- zapewnienie dogodnego dojazdu systemem drog wewnetrznych dla jednostek strazy pozarnej
do obiektéw w ktérych magazynowane sa odpady oraz do Zrddel zaopatrzenia w wode.

5. Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach
5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzemia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Tab.10 Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia (odzysku) w instalacji do produkcji klinkieru
cementowego

Masa odpadéw
Kod . Rodzaj procesu | przewidywanych
Lp. odpadu Rodzs] odpadu przetwarzania |do przetworzenia
[Mg/rok]
1. 100102 |[Popioly lotne z wegla R5 300 000
9 1001 17 Poplt_)ly _lotne ze wspoltspalania inne niz R5 300 000
wymienione w 10 01 16
Mieszaniny popioléw lotnych i odpadéw
statych z wapniowych metod odsiarczania
3. 1001 82 | gazéw odlotowych (metody suche RS 40 000
i potsuche odsiarczania spalin oraz spalanie
w zlozu fluidalnym)
Zuzle z proces6w wytapiania
4. 1002 08 (wielkopiecowe, stalownicze) il 00000
5. 100202 | Nieprzerobione zuzle z innych proceséw RS 30000
Szlamy i osady pofiltracyjne
0. 1002 14 | z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz R5 45000
wymienione w 10 02 13
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7. 101399 | Inne niewymienione odpady RS 100
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
8. 1502 03 fio wycierania (np. §zmat§.l,. smerk‘l) _ R1 15
i ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02
9. 16 01 03 | Zuzyte opony R1 100 000
10. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma R1 55000
11. 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) R1 250 000

Tab.11 Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia (unieszkodliwiania) w instalacji do produkcji
klinkieru cementowego

Masa odpadow
Kod . Rodzaj procesu | przewidywanych
Lp. odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania | do przetworzenia
[Mg/rok]
Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe
1. 13 02 05* |i smarowe niezawierajace zwiazkow D10 20
chlorowcoorganicznych
2. 13 08 99* | Inne niewymienione odpady D10 20
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
* ]
3. 150202 $cierki) i ubrania ochronne D10 3
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwiania w/w
odpadéw nie bedg wytwarzane odpady poprocesowe.

5.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia

Odpady przetwarzane beda na terenie Cementowni Dyckerhoff Polska Sp. z o.o.
w Nowinach, w ktorej eksploatowana jest instalacja do produkcji klinkieru i cementu oraz
mieszalnia suchych zapraw. Przetwarzanie odpadéw wymienionych w punkcie 5.1.
prowadzone bedzie w piecu obrotowym do wypalania klinkieru. Odpady o odpowiedniej
wartosci opalowej wykorzystywane beda jako odzysk energii cieplnej - R1, natomiast czgs¢
odpadéw wykorzystanych bedzie jako sktadnik zestawu surowcowego - RS, zastepujac
surowiec naturalny - kamien wapienny, gips oraz klinkier. W procesie wypalu klinkieru odpad
w calosci wbudowany bedzie w jego strukture natomiast w procesie produkcji cementu po
przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi dodatkami bedzie tworzyl
pelnowartosciowy produkt - cement. Odpady niebezpieczne przewidywane do
unieszkodliwiania podawane bedg do kalcynatora lub pieca do wypalania klinkieru poprzez
wielokanatowy palnik. Powstajace gazy skierowane zostang do pieca, gdzie resztki
zanieczyszcezeh (organicznych i nieorganicznych) ulegnie rozkladowi lub utlenieniu. Ilos¢
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i jakoéé odpadéw poddawanych unieszkodliwianiu bedzie tak dobrana, aby pozostalo$¢ stata
nie spowodowata zmian w sktadzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie
spowodowata przekroczenia standardéw emisyjnych dla wspétspalania odpadow.

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz proceséw
odzysku, zastosowang w zakladzie metode odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1 - Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,
RS - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Zgodnie z zalgcznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujacy wykaz procesow
unieszkodliwiania, zastosowang w zakladzie metode unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Przetwarzanie odpadéw winno odbywaé si¢ w sposdb, niepowodujacy zagrozenia dla

zdrowia i zycia ludzi oraz $rodowiska.

5.3. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadow
przewidzianych do przetwarzania

Odpady magazynowane bedg selektywnie. Odpady niebezpieczne przyjmowane do
przetworzenia bedg unieszkodliwiane na biezaco lub w szczeg6lnych przypadkach mogg by¢
magazynowane w miejscach do tego celu wyznaczonych:

a) odpady w postaci cieklej - w zbiorniku na odpady plynne, posadowionym na
hermetycznej tacy obok zbiornika mazutu,

b) odpady w postaci statej - w wydzielonych sektorach magazynu odpadéw, w miejscach
przeznaczonych do magazynowania odpad6w niebezpiecznych.

Tab.12 Migjsca i spos6b magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku

Kod . Miejsce oraz spos6éb magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
. Odpady magazynowane beda w silosie nr 8
1. 100102 | Popioly lotme z wegla oraz w silosie nr 1 na terenie mieszalni.
Popioly lotne ze wspétspalania inne niz -
2. 1001 17 Odpady magazynowane beda w silosie nr 8.

wymienione w 10 01 16

Mieszaniny popiotéw lotnych i odpadéw statych
z wapniowych metod odsiarczania gazéw

3, 100182 | odlotowych (metody suche i pélsuche Odpady magazynowane beds w silosach

odsiarczania spalin oraz spalanie w ztozu e 21 Sinicazeil

fluidalnym)
Zuzle beda przetwarzane w dwoch
miejscach w instalacji, w zwiazku z czym,
beda magazynowane w dwoch odrgbnych

. . N . miejscach.

Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, |, .

4. 100201 stalownicze) Zuile wykorzystywane w procesie

przemiatu bedg magazynowane

w wydzielonym boksie na placu,

w poblizu mtynéw cementu (magazyn
zuzla). Zuzle wykorzystywane jako
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Kod Miejsce oraz sposéb magazynowania

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw

dodatki do surowca magazynowane beda
w wydzielonym boksie sktadu surowca
Magazynu dodatkow.

Odpady magazynowane beda
5. 100202 | Nieprzerobione zuzle z innych proceséw w wydzielonym boksie sktadu surowca
Magazynu dodatkdw.

Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania Odpady magazynowane beda
6. 1002 14 | gazéw odlotowych inne niz wymienione w wydzielonym boksie sktadu surowca
w1002 13 Magazynu dodatkdw.

Odpady nie bedg magazynowane lecz na
7. 101399 | Inne niewymienione odpady biezaco kierowane do procesu
przetwarzania,

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do Odpady beda magazynowane selektywnie
8. 150203 |wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania W wyznaczonym na terenie Zakladu
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 Magazynie odpaddw.

9 160103 | Zuzyte opony Odpady magazynowane beda w Magazynie
) opon i Magazynie rezerwowym opon.

Odpady magazynowane bgda

10. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma w Magazgnach stalych paliw wiémych.

Odpady magazynowane beda

11. 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) w Magazynach statych paliw wtérnych.

Tab. 13 Miejsca i sposdb magazynowania odpadéw przewidzianych do unieszkodliwiania

Kod . Miejsce oraz sposéb magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
Mineralne oleje silnikowe, przekdadniowe
1. | 130205*% |ismarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Odpady beda magazynowane selektywnie
2. | 130899* |Inne niewymienione odpady w wyznaczonym na terenie Zakladu

Magazynie odpadéw.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
3. | 150202* |wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

5.4, Maksymalna masa poszczegélnych rodzajéw odpadéw i maksymalna lgczna masa
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz
ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku
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Tab. 14 Rodzaj i masa odpadéw, ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga by¢
magazynowane w okresie roku

Max. masa Max. Iaczna
poszczegblnych masa
rodzajéw poszczegdlnych
odpadow, ktore rodzajéw
moga byé odpadoéw, ktére
Lp. Miejsce ) Kod Rodzaj odpadu magazynowane moga by¢é
magazynowania odpadu magazynowane
w tym w w tym w
samy | okresie | samy | okresie
m roku m roku
czasie | [Mg] | czasie | [Mg]
[Mg] [Mg]
1. 1001 02 | Popioly lotne z wegla 3100 | 290 000!
Silosy nr 8, nr 1 Popioly lotne ze
2. mieszalnia suchych 1001 17 | wspolspalania inne niz 3 100! | 290 000! | 3200 | 300000
zapraw wymienione w 10 01 16
3. 100102 | Popioly lotne z wegla 100 10 000
Mieszanina popiotéw lotnych
z odpadow stalych
z wapniowych metod
Silos nr 2, nr 5 mieszalnia odsiarczania gazo6w
4, N ehyEh Zaprav 1001 82 odlotowych (metody suche 140 | 40000 140 | 40000
i p6lsuche odsiarczania
spalin oraz spalania w zlozu
fluidalnym)
Wydzielony boks na Zuzle z proceséw wytapiania
5. placu, w poblizu mtynéw | 100201 | (wielkopiecowe, 3000 | 50000 | 3000 | 50000
cementu (Magazyn zuzla) stalownicze)
Zuzle z proceséw wytapiania
6. 100201 | (wielkopiecowe, 2500' | 50 000!
stalownicze)
Wydzielony boks skladu Nieprzerobione zuzle . .
. surowca (Magazynu 100202 z innych proceséw 2500° | 50000 2500 | 50000
dodatkéw) Szlamy i osady pofiltracyjne
8. 1002 14 |2 Oczyszezaria sazow 2500' | 50 000
odlotowych inne niz
wymienione w 10 02 13
9, Magazyn | 160103 | Zuzyte opony 500 | 50000
Magazyny For
et Magazyn 2000 | 100 000
10. opon 16 01 03 | Zuzyte opony 1500 | 50000
TEZErWOWY
11. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma | 1800% | 55000
SPW :
12. iﬁgyﬂy = 191210 glfgigm‘;e (paliwo 18002 | 250 000
: 2000 |305000
13, |paliw 191204 |Tworzywa sztuczneiguma | 2002 | 5500
14 O | P 191210 | 9dpady palne (patiwo 2002 | 250 000
) alternatywne)
Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry
15. | Magazyn odpadéw 1502 02* | olejowe nieujete w innych 0,5 50 10,0 60,0
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
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$cierki) i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Sorbenty, materiaty

filtracyjne, tkaniny do

16. 150203 |Wycierania (up. szmaty, 10 | 150
$cierki) i ubrania ochronne ’ ’

inne niz wymienione

w 1502 02

Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

17. 130205* | *. . . . oy 6,5 20,0
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

18. 13 08 9o+ | 1nne niewymienione 05 | 200
odpady

Objasnienia:

1. W zaleznoséci od sytuacji rynkowej w tym samym czasie bgdzie stosowany jeden ze wskazanych rodzajow
odpaddw.

2. Odpady o kodach 19 12 04 i 19 12 10 sa wykorzystywane zamiennie jako paliwa zastepcze i magazynowane
sa w Magazynach statych paliw wtérnych SPW-gk i SPW-zk.

Odpady przewidywane do przetwarzania o kodzie 10 13 99 nie bgda magazynowane lecz na
biezgco kierowane do procesu przetwarzania lub do odbiorcy zewnetrznego.
Lgczna maksymalna masa wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie (we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw) wynosi 12 850 Mg
Laczna maksymalna masa wszystkich rodzajow odpaddéw, ktére mogg by¢ magazynowane
w okresie roku (we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw) wynosi 845 060 Mg/rok.

5.5. Najwi¢ksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania
odpadow

Tab. 15 Najwicksza masa odpadéw, ktéra moglaby by¢ magazynowana w tym samym czasie w danym miejscu
magazynowania odpadow

Najwicksza masa odpadéw, ktére
moglyby byé magazynowane

Lp. | Miejsce magazynowania w tym Sar Sz w miejs'cu
magazynowania odpadoéw,
wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéow [Mg]

1. Magazyn opon 500

2. Magazyn rezerwowy opon 1500

3. Magazyn paliw SPW-gk 1 800

4, Magazyn paliw SPW-zk 200

5. Silos nr 8 3100

6. Silosy mieszalnia (nr 1, nr 2, nr 5) lacznie 240

7. Magazyn zuzla 3 000

8. Magazyn dodatkow 2 500

9. Magazyn odpadéw 10

Najwigksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane

w tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowania 12 850

odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania

odpadéw
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5.6. Calkowita pojemnos$é (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadow

Tab. 16 Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpaddw.

Calkowita pojemno$é (wyrazona

Lp. | Miejsce magazynowania w Mg) miejsca magazynowania
odpadow

1. Magazyn opon 500

2, Magazyn rezerwowy opon 1500

3. Magazyn paliw SPW-gk 1 800

4, Magazyn paliw SPW-zk 200

5. Silos nr 8 3100

6. Silosy mieszalnia (nr 1, nr 2, nr 5) lacznie 240

7. Magazyn zuzla 3000

8. Magazyn dodatkéw 2 500

9. Magazyn odpadéw 10

Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc 12 850

magazynowania odpadéw

5.7. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

1. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn opon
zlokalizowany pomiedzy magazynami paliw SPW-zk i SPW-gk:

- wyposazenie magazynu w gasnice proszkowe przenosne o masie §rodka gasniczego min. 6 kg
w 1losci 8 szt.;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wod¢ do zewnetrznego gaszenia pozaru
poprzez zaktadows sie¢ hydrantowa z hydrantami nadziemnymi DN100 o wydajnosci 15 dm?/s
kazdy w ilosci 3 szt. oraz hydrantem DN 80 o wydajnosci 10 dm?/s (najblizszy oznakowany
hydrant znajduje si¢ w odleglosci od 5 do 90 m od magazynu);

- zapewnienie drogi pozarowej w celu dogodnego dojazdu dla jednostek strazy pozarnej do
obiektéw w ktérych magazynowane sg odpady oraz do Zrodet zaopatrzenia w wodg;

- zapewnienie odpowiedniego oznakowania miejsc usytuowania urzadzen przeciwpozarowych
(hydrantow zewnetrznych i gasnic);

- zapewnienie od strony magazynéow SPW-zk i SPW-gk wykonania $ciany oddzielenia
przeciwpozarowego o klasie odpornosci ogniowej REI 240, tj.:

¢ od strony magazynu SPW-zk na odcinku usytuowania otworu technologicznego $ciang
REI 240 o dlugosci 9,5 m oraz wysokosci 4m;

e od strony magazynu SPW-gk na calej dtugosci wykonanie nowej sciany o wysokosci
4m i REI 240 lub dostosowania istniejgcego muru oporowego z elementow
zelbetonowych do wymaganej klasy odpornosci ogniowej REI 240 i do wysokosci 4 m.

2. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn opon

IEZEIrWOWY:
- zapewnienie podziatu magazynu na dwa sektory poprzez wykonanie $ciany oddzielenia

przeciwpozarowego o odpornosci ogniowej REI 240 i wysokosci 4m:
e sektor nr 1 o powierzchni 1 998 m? - strefa pozarowa nr 1 (SP1),
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e sektor nr 2 o powierzchni 1 971 m? - strefa pozarowa nr 2 (SP2) ;
- Wyposazenie magazynu w gasnice proszkowe przenosne o masie $rodka gasniczego min. 6 kg
w ilosci 14 szt.;
- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wod¢ do zewnetrznego gaszenia pozaru
poprzez :
e zakladowa sie¢ wodociagowa z hydrantami nadziemnymi DN100 o wydajnosci
15 dm®/s kazdy w ilosci 2 szt. - hydrant H 9 i H 11 (najblizszy oznakowany hydrant
znajduje si¢ w odlegtosci od 15 do 80 m od magazynu ),
e przeciwpozarowy zbiornik wodny o pojemnosci V=150 m> usytuowany w odlegtosci
80 m;
- zapewnienie drogi pozarowej w celu dogodnego dojazdu dla jednostek strazy pozarnej do
obiektéw w ktdrych magazynowane sg odpady oraz do zrodet zaopatrzenia w wodg;
- zapewnienie odpowiedniego oznakowania miejsc usytuowania urzadzen przeciwpozarowych
(hydrantow zewng¢trznych i przeciwpozarowego zbiornika wodnego i gasnic).

3. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn paliw
SPW-

- wyposazenie magazynu w hydranty wewnetrzne 52 ilodci 5 szt. oraz dodatkowe hydranty
wewnetrzne 25 z wezem polsztywnym w suszarni na 3 poziomach technologicznych w ilosci
3 szt. po jednym hydrancie na kazdej kondygnacji;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru
poprzez zakladowa sie¢ hydrantowa z hydrantami nadziemnymi DN 100 o wydajnosci 15 dm*/s
kazdy w ilosci 3 szt. oraz DN 80 w ilosci 1 szt. (usytuowanymi w odleglosci od 5 m do 90 m
od budynku hali);

- wyposazenie magazynu w przeciwpozarowy wylacznik pradu;

- wyposazenie magazynu w klapy oddymiajgce uruchamiane samoczynnie pod wplywem
wysokiej temperatury;

- wyposazenie magazynu w system kamer termowizyjnych monitorujacych magazynowany
material wewnatrz hali sprz¢zony z automatycznym systemem prac SUWNic;

- wyposazenie magazynu w stalg instalacje gasnicza CO», uruchamiang automatycznie lub
recznie w przypadku pojawienia si¢ ognia wewnatrz przenosnikéw i rurociagéw transportu
stalych paliw wtérnych;

- wyposazenie magazynu w instalacje tryskaczowa przystosowang do zasilania z samochodow
pozarniczych poprzez 2 nasady usytuowane na zewngtrznej $cianie hali magazynowe;j;

- Wyposazenie magazynu w gasnice, w tym:

e gasnice proszkowe przenosne o masie srodka gasnicze min. 4 kg w ilosci 7 szt.;
e gasnice przewozne po 25 kg proszku kazda w ilosci 2 szt.;
e gasnice $niegowa z zapasem $rodka gasniczego 5 kg w pomieszczeniu sterowania
suwnic na gérnym poziomie technologicznym;
- zapewnienie odpowiedniego oznakowania:
o drog, wyjéé i kierunkéw ewakuacji;
e miejsc usytuowania urzgdzen przeciwpozarowych (hydrantéw wewngetrznych i gasnic);
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e lokalizacji gléwnego wylacznika pradu.
4. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn paliw
SPW-zk:
- wyposazenie magazynu w przeciwpozarowy wylacznik pradu PWP;
- wyposazenie budynku Magazynu paliw SPW-zk w instalacj¢ tryskaczows przystosowana do
zasilania z samochodéw pozarniczych poprzez nasady usytuowane na zewngtrznej $cianie;
- wyposazenie magazynu w gasnice GP 6x proszkowa przeno$ng o masie rodka gasniczego
min. 6 kg;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode do zewngtrznego gaszenia pozaru
poprzez zakladows sie¢ wodociggows z hydrantami nadziemnymi DN100 - 1 szt. i DN 80 -
3 szt. (najblizszy oznakowany hydrant znajduje si¢ w odleglosci od 14 m do 90 m od budynku
magazynu);
- zapewnienie dogodnego dojazdu systemem drog wewnetrznych dla jednostek strazy
pozarnej do obiektéw w ktérych magazynowane sa odpady oraz do Zrodet zaopatrzenia
w wode;
- zapewnienie odpowiedniego oznakowania:
e drog, wyjsé i kierunkdéw ewakuacji;
e miejsc usytuowania urzadzen przeciwpozarowych (hydrantow wewnetrznych i gasnic);
» lokalizacji przeciwpozarowy wylacznik pradu PWP;
- zapewnienie od strony Magazynu opon wykonania $ciany oddzielenia przeciwpozarowego
o klasie odpornosci ogniowej REI 240 dlugosci 9,5 m i wysokosci 4 m w granicy strefy
pozarowej Magazynu opon od strony otworu technologicznego.

5. Wymagania ochrony przeciwpozarowej dla miejsc magazynowania - Magazyn odpadow:
- zapewnienie podziatu budynku na dwie oddzielne strefy pozarowe z zapewnieniem klasy

odpornosci ogniowej dla $ciany oddzielenia przeciwpozarowego REI 120 oraz wykonania na
granicy stref pozarowych pionowego pasa z materiatu niepalnego o szerokosci co najmniej 2 m
i klasie odpornosci ogniowej co najmniej REI 60 na calej wysokosci sciany zewngtrznej;

- Wyposazenie magazynu w przeciwpozarowy wylacznik pradu PWP;

- zapewnienie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode do zewngtrznego gaszenia pozaru
poprzez zakladows sie¢ wodociggowa z hydrantami nadziemnymi DN100 o wydajnosci
15 dm¥/s kazdy w ilosci 2 szt. (najblizszy oznakowany hydrant znajduje si¢ w odleglosci 27 m
od strony potudniowo-zachodniej budynku magazynu, drugi w odleglosci do 150 m);

- wyposazenie obiektu w gasnice proszkowa przeno$ng o masie $rodka gasniczego min. 4 kg
w ilosci 1 szt.;

- zapewnienie odpowiedniego oznakowania:

e drog, wyjsc¢ i kierunkoéw ewakuacii;

e miejsca usytuowania gasnicy;

e lokalizacji gléwnego wylacznika pradu PWP;
- zapewnienie dogodnego dojazdu systemem drog wewngtrznych jednostek strazy pozarnej
do obiektéw, w ktérych magazynowane sg odpady oraz do Zrédet zaopatrzenia w wodg.”
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VL. Zastepuje¢ Zalaczniki nr 1 i 2 do decyzji Wojewody Swietokrzyskiego znak:
SR.II1.6618-2/04 z dnia 15 grudnia 2004 r. ze zm. Zalacznikami nr 1 i 2 do
niniejszej decyzji.

VII. Pozostale punkty decyzji Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.II1.6618-2/04
z dnia 15 grudnia 2004 r. ze zm. pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Spotka Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., ul. Zakladowa 3, 26-052 Nowiny wystapila w dniu
21 lutego 2020 r. do Marszatka Wojewddztwa Swigtokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem
o zmiane decyzji Wojewody Swictokrzyskiego znak: SR.IIL.6618-2/04 z dnia 15 grudnia
2004, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego: znak:
OWS.VIL7651-9/2010 zdnia 14 lipca 2010r., znak: OWS.VIL.7222.30.2012 z dnia
12 grudnia 2012r., znak: OWS.VIL7222.51.2014 z dnia 4 grudnia 2014r, znak:
OWS.VIL.7222.20.2014 z dnia 23 marca 2015 r., znak: OWS.VIL.7222.13.2016 z dnia
6 grudnia 2016 r. oraz znak: OWS.VIL.7222.10.2017 z dnia 2 czerwca 2017 r., udzielajacej
Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC zlokalizowanej
na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach.

Przedmiotowa instalacja stanowi instalacje mogaca powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
zgodnie z pkt 3 ppkt 1a) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. 2014 r. poz.
1169). W zwigzku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust.1 pkt 17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 1.
poz. 1839) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsigwzigcie mogace zawsze znaczaco
oddzialywa¢ na $rodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973 ze zm.)
zwanej dalej Po$, organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww.
instalacji jest Marszatek Wojewodztwa Swigtokrzyskiego.

Whnioskowane zmiany polegaja na dostosowaniu niniejszego pozwolenia do
znowelizowanych przepisow ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. 2021 .
poz. 779 ze zm.) oraz zmianie niektoérych warunkow tego pozwolenia spowodowanych m. in.
koniecznos$cia uwzglednienia w pozwoleniu dwoéch suszarni paliw zastgpczych. Spotka
zawnioskowata ponadto o dokonanie zmian w zakresie wielkosci emisji zanieczyszczen do
powietrza poprzez dokonanie korekty w zakresie dopuszczalnej rocznej emisji amoniaku oraz
dodanie kolejnych zrodet zorganizowanej emisji do powietrza. Aktualizacji wymagaly
rowniez zapisy dotyczace iloSci surowcodw i paliw wykorzystywanych w procesie
produkcyjnym. Zakres wnioskowanych zmian obejmowal takze weryfikacje ilosci i rodzajow
odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja instalacji oraz odpadéw przewidywanych
do przetworzenia, a takze aktualizacj¢ sposobu i miejsc ich magazynowania. Zmiany w tresci
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pozwolenia zintegrowanego wynikaja rowniez z potrzeby uaktualnienia i uporzadkowania
Jego zapisow.

Na podstawie zebranego materialu dowodowego, w oparciu o art. 214 ust. 3 Pos,
tut. Organ uznat, ze wnioskowana zmiana w instalacji nie stanowi istotnej zmiany instalacji
w rozumieniu art. 3 pkt 7 Pos, gdyz nie bedzie powodowaé zwigkszenia negatywnego
oddzialywania na $rodowisko.

W wyniku analizy przediozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze Spétka winna
ztozyé wyjasnienia do tresci wniosku. W zwigzku z powyzszym Marszalek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego pismem znak: OWS-VIN.7222.29.2020 z dnia 20 pazdziernika 2020 r.
zwrécit sie do prowadzacego instalacje o przedlozenie stosownych dokumentow i informacii.
W odpowiedzi Spétka pismami znak: TP/OS/171/2020 z dnia 5 listopada 2020 r., znak:
TP/0S/69/2021 z dnia 6 kwietnia 2021 r.oraz znak: TP/OS/69/2021 z dnia 8 lipca 2021 r.,
zlozyla wymagane dokumenty i stosowne wyjasnienia.

Stosownie do zapisoéw art. 183c ust. 2 Pos$ tut. Organ pismem znak: SO-11.7222.29.2020
z dnia 22 lipca 2021 1. zwrécit sie¢ do Komendant Miejski Pafistwowej Strazy Pozarnej
w Kielcach z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania, w zakresie
spelniania wymagan okre$lonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej okreslonymi w operatach
przeciwpozarowych. Komendanta Miejskiej Pafistwowej Strazy Pozarnej w Kielcach, po
przeprowadzeniu kontroli w dniach od 12 do 13 sierpnia 2021 r. postanowieniem znak:
MZ.5560.68.2019 z dnia sierpnia 2021 r. potwierdzit spelnienie ww. wymagat.

Zgodnie z art. 4la ust. 1 i 2 ww. ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
S0O-11.7222.29.2020 z dnia 18 sierpnia 2021 r. zwrécil si¢ do Swietokrzyskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska (zwanego dalej SWIOS) z wnioskiem
o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska. Kontrola zostata przeprowadzona w dniach
od 14 wrzesnia do 25 pazdziernika 2021 r., a jej ustalenia zawarto w protokole kontroli nr
WIOS-KIELCE 412/2021 (sygnatura: 1K.703.0.536.2020). Postanowieniem znak:
TK.I1.7040.1.78.2021.dpp zdnia 15 listopada 2021 r. SWIOS wydal pozytywna opinig
w przedmiotowej sprawie.

Marszatek Wojewodztwa Swigtokrzyskiego zgodnie z art. 48a ust. 7 ww. ustawy
o odpadach wydal postanowienie znak: SO-11.7222.29.2020 z dnia 25 listopada 2021 r.,
okreslajace forme i wysokos¢ zabezpieczenia roszczen, o ktorym mowa w art. 48a ust. 1 ww.
ustawy o odpadach. Spétka, w dniu 30 listopada 2021 r., wplacila zabezpieczenie roszczen
w wymaganej wysokosci na odrebny rachunek bankowy wskazany przez tut. Organ stosownie
do art. 48a ust. 10 ww. ustawy o odpadach, o czym poinformowata tut. Organ w dniu 2 grudnia
2021 r.

Pismem znak: SO-11.7222.29.2020 z dnia 9 grudnia 2021 r. Marszatek Wojewo6dztwa
Swietokrzyskiego zawiadomit prowadzacego instalacj¢ o zakonczeniu postgpowania
dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednocze$nie informujac 0 mozliwosci zapoznania
sic z aktami sprawy, zlozenia wyjasnien lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych
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materialéw i dowodow w sprawie w terminie 7 dni od dnia otrzymania ww. zawiadomienia.
Spolka nie skorzystata z przystugujacego jej prawa w powyzszym zakresie.

Bioragc pod uwage powyzsze okolicznosci tut. Organ zauwazyt co nastgpuje.

Zgodnie z art. 163 kpa organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreélone w ww. ustawie, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Tego rodzaju przepisem szczegélnym jest art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018~
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r. poz. 1592
ze zm.), z ktérego nalezy wywodzi¢ obowigzek zmiany uzyskanego przed dniem wejscia
W zycie niniejszej ustawy pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajacego zezwolenie na
zbieranie lub przetwarzanie odpadéw, w zakresie wskazania:

1) maksymalne] masy poszczegblnych rodzajéw odpadéw i maksymalnej tacznej masy
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz
ktdre moga by¢ magazynowane w okresie roku,

2) najwicksze] masy odpadéw, ktére mogltyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddow, wynikajgcg z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadéw,

3) calkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesei
lub innego migjsca magazynowania odpadow,

4) wymagan wynikajacych z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowym
pozwoleniu dokonat korekty w zakresie ilosci i rodzajow odpadow wytwarzanych i odpadow
przewidzianych do przetworzenia oraz sposobu i miejsc ich magazynowania.

Z uwagi na fakt, ze przedmiotowa decyzja uwzglednia wytwarzanie i przetwarzanie
odpadéw palnych, okreslono w niej warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatow
przeciwpozarowych sporzgdzonych przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, uzgodnionych pozytywnie przez Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Kielcach postanowieniem znak: MZ.5560.39.2019 z dnia 12 lipca 2019 1.
oraz znak: MZ.5560.68.2019 z dnia 12 wrzesnia 2019 r.

Zgodnie z art. 48a ust. 1 ww. ustawy o odpadach wnioskodawca zobowiazany jest do
ustanowienia zabezpieczenia roszczen, bowiem nie zachodza przestanki do zwolnienia
okreslone w art. 48a ust. 2 ww. ustawy o odpadach. W zwiazku z powyzszym Spoétka w dniu
30 listopada 2021 r., wplacila na odrgbny rachunek bankowy wskazany przez tut. Organ
zabezpieczenie roszczen w wymaganej wysokosci okreslonej w postanowieniu Marszatka
Wojewbdztwa Swietokrzyskiego znak: SO-11.7222.29.2020 z dnia 25 listopada 2021 r.

Przepisem szczegélnym jest rowniez art. 214 ust. 1 Po$, z ktorego nalezy wywodzi¢
obowigzek zmiany pozwolenia zintegrowanego w przypadku zmiany w instalacji objetej tym
pozwoleniem, polegajacej na zmianie sposobu jej funkcjonowania, ktéra moze mie¢ wptyw na
srodowisko.
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W mysl art. 214 ust. 5 Po$ niniejsza decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego
zawiera wymagania, o ktérych mowa w art. 188 i art. 211 tej ustawy, majace zwigzek
z planowanymi zmianami.

Tut. Organ, w oparciu o informacje i dane zawarte we wniosku, w przedmiotowej decyzji
okreslit wielko§¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pylow do powietrza, powstajacych
w wyniku funkcjonowania ww. instalacji, na poziomie zapewniajagcym dotrzymanie
standardéw jakos$ci powietrza okre$lonych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031 ze zm.) poza terenem do ktérego wnioskodawca ma
tytul prawny oraz wartoéci odniesienia zawartych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Dla instalacji do produkcji cementu
dopuszczalne poziomy emisji gazéw lub pyléw do powietrza okreslono zgodnie z poziomami
emisji do powietrza (BAT-AEL) podanymi w Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca
2013 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych
w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu.

Zgodnie z art. 10 § 1 kpa tut. Organ zapewnit stronie czynny udzial w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwil wypowiedzenie si¢ co do zebranych
dowodo6w i materialow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Na podstawie ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t.j. Dz. U. z 2021 r.
poz. 1923 ze zm.), potwierdza sig uiszczenie oplaty skarbowej w wysokosci 1005,50 zt
(stownie: tysigc pieé zlotych, pieédziesigt groszy) na rachunek Urzedu Miasta Kielce.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Klimatu
i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego w terminie
14 dni od daty jej otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozy¢ o$wiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania.

Z dniem doreczenia o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania przez ostatnig ze
stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna

Otrzymuja:

1. Dyckerhoff Polska Sp. z o.0.
ul. Zaktadowa 3
26-052 Nowiny

2. a/a
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Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska
Departament Instrumentéw Srodowiskowych
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Swietokrzyski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kiele 3, 25-516 Kielce
3. W¢jt Gminy Nowiny
ul. Biale Zaglebie 25
26-052 Nowiny

28



Zalacznik nr 1 do decyzji Marszalka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak:
$O-I1.7222.29.2020 z dnia 28 grudnia 2021 r.

Tab.1 Charakterystyka i parametry zrodel emisji zanieczyszczen od powietrza

. ) Predkos¢
Wysokosé Srednica| Temp. | Czas gazéw na
. s, . . wewn. | wylotowa . ..| wylocie
Emitor Zrédlo emisji emitora | emitora | gazéw |CMUSH| o ./
typ wylotu
[m] [m] [*Cl (h] [m/s]
Instalacja IED
IN-01 Piece obrotowe nr 1 i 2 z mtynem (100,0 4,5 150 8600 | 11,7
wegla
IN-02  [Sktad surowca - dozownia 10,0 0,7 18 7 900 | zadaszony
IN-03 Waga 010 - dozownia 6,5 0,32x0,24 | 18 7 900 | boczny
N-04  [Waga 011 - dozownia 6,5 0,32x0,24 | 18 7 900 | boczny
IN-05 Waga 012 - dozownia 6,5 0,32x0,24 | 18 7 900 | boczny )
N-06 Transport surowca - zbiornik 25,0 0,5 18 7 900 | boczny
buforowy
N-07 Homogenizacja - zbiornik nr 1 68,0 0,62 56 7 900 | 23,01
N-08  [Homogenizacja - zbiornik nr 2 68,0 0,62 56 7900 | 23,01
IN-09  |[Homogenizacja - zbiornik zapasu | 68,0 0,5 25 7900 | 21,23
1
N-10  [Homogenizacja - zbiornik zapasu | 68,0 0,5 25 7900 | 21,23
D
IN-11 Zatadunek maczki na samochody |13,0 0,35 19 1 000 | zadaszony
IN-12  |Chtodnik rusztowy nr 1 32,0 2,4 320 7 900 | zadaszony
IN-13  |Chlodnik rusztowy nr 2 + BY-pas |32,0 2.4 320 7 900 | zadaszony
N-14  [Transport klinkieru pieca nr 1 7,0 0,32x0,25 | 30 7 900 | zadaszony
IN-15 Transport klinkieru pieca nr 2 14,0 0,45 30 7 900 | zadaszony
N-16  [Transport klinkieru na sktad 13,0 0,5 30 8760 | 16,99
IN-17 Transport klinkieru 1 - linia 1 38,0 0,5 30 8760 | 14,15
N-18  [Transport klinkieru 1 - linia 2 38,0 0,5 30 8760 | 14,15
IN-19  |Odpylanie hali klinkieru 0-1 26,0 1,0 25 8 760 | poziomy
IN-20 Dzial weglowy - miyn wegla 30,0 2,0 150 4300| 9,29




IN-21 Dzial weglowy - zbiornik pylu nr 1/ 40,0 0,25 37 4 000 | zadaszony
IN-22  |Dzial weglowy - zbiornik pytu nr 2/ 40,0 0,25 37 4 000 | zadaszony
IN-23 Odpylacz by-pass piecanr 1 31,0 1,8 200 6400 | 13,65
IN-24 Kruszarka mlyna surowca 22,0 0,4 19 7 900 | boczny
IN-25 Elewator maki piecowej P1 67,0 0,3x0,3 80 7900 | boczny
N-26  |Elewator maki piecowej P2 63,5 0,3x0,3 80 7900 | boczny
N-27  [Transport klinkieru, przesyp 10,0 0,25 80 8 760 | boczny
12B.EM027
IN-28  [Transport klinkieru, przesyp 10,0 0,25 80 8 760 | boczny
12B.EM028
N-31 Lamiarnia surowca A 20,0 0,6 23 5300 | zadaszony
IN-32 f_.amiarnia surowca B 20,0 0,6 23 5 300 | zadaszony
N-33 Transport surowca - tadma nr 1 33,0 0,4 19 5300 | 26,54
N-34 Transport surowca - tasma nr 2 33,0 0,4 19 5300 | 26,54
IN-35 Transport surowca - tasma nr 3 27,0 0,4 19 5300 | 26,54
N-36 Transport surowca - tasma nr 4 28,0 0,4 19 5300 26,54
N-37 Waga wysiewek - dozownia 6,5 0,32x0,24 | 20 7 900 | boczny
IN-38  [Tunel pod magazynem dodatkéw |11,0 0,45 36 3000 12,23
L1
N-39  [Tunel pod magazynem dodatkéw |11,0 0,45 36 3000 12,23
.2
N-40 Transport klinkieru - tunel pod 13,0 0,4 25 4000 | 15,48
halg 2 -02
IN-41 Transport klinkieru - przesypna |24,0 0,4 25 4000 | 15,48
tasme 03
N-42  [Transport klinkieru - zsyp z tasmy | 27,0 0,4 25 4000 | 15,48
054-04
N-43 Transport klinkieru - przesyp 35,0 0,5 20 6 000 | 16,99
tasmy 027
IN-44  [Transport popiotéw z S§ do S10 | 7,0 0,25 19 5000 | boczny
N-45  [Transport pytéw z S8 do MCl1 8,0 0,2 19 5000 | boczny
IN-46  [Transport popiotéw - zbiornik 15,0 0,2 19 5000 | boczny
MC1
N-47  [Transport popiotéw - zbiornik 15,0 0,2 19 5 000 | boczny
MC2




N-48  [Transport klinkieru - przesyp 40,0 0,6 30 7200 | zadaszony
tasmy 028

IN-49 Miyn cementu nr 1 43,0 1,1 72 7200( 17,55

IN-50 IMlyn cementu nr 2 43,0 1,1 72 7200 17,55

IN-51 IMlyn cementu nr 3 49,0 1,2 80 7200 | 14,74
w tym praca z paleniskiem 2 880

N-52 Miyn cementu nr 3 - transport 49,0 0,45 42 7200 17,47
klinkieru do mtyna

IN-53 Mtyn cementu nr 3 - separator 30,0 0,58x0,58 | 19 7200 | 6,61
istatyczny

IN-54 Mtyn cementu nr 3 - zbiornik 49.0 0,35 19 7 200 | boczny
buforowy cementu

IN-55 Mtlyn cementu nr 3 - dozowanie 48,0 0,7 19 7200 | 13,72
surowca do miyna

IN-56 Miyn cementu nr 3 - transport 49,0 0,45 25 7200 10,48
cementu

IN-57  [Transport cementu do siloséw LI |44,0 0,35 19 7 200 | boczny

N-58  [Transport cementu do siloséw LII |44,0 0,35 19 7 200 | boczny

IN-59 Silos nr 1 36,0 0,35 19 7200 | 20,22

IN-60 Silos nr 2 36,0 0,35 19 7 200 | 20,22

N-61 Silos nr 3 34,0 0,35 19 7 200 | boczny

N-62 Silos nr 4 34,0 0,35 19 7 200 | boczny

IN-63 Silos nr 5 34,0 0,35 19 7 200 | boczny

IN-64 Silos nr 6 34,0 0,35 19 7 200 | boczny

IN-65 Silos nr 7 36,0 0,35 19 7 200 | zadaszony

IN-66  [Silos nr 8 - odpylacz nr 1 36,0 0,35 19 6000 | 20,22

IN-67 Silos nr 9 - transport do silosa 56,0 0,63 19 6 000 | boczny

IN-68  [Pakowaczka cementu nr 1 32,0 0,63 22 7 000 | zadaszony

IN-69 Pakowaczka cementu nr 2 36,0 0,63 22 7 000 | zadaszony

IN-70 Transport cementu do zaladunku | 9,0 0,4 19 2 000 | zadaszony
linia 1

IN-71 Transport cementu do zatadunku | 9,0 0,4 19 2 000 | zadaszony
linia 2

N-72 Transport cementu luzem na 14,0 0,56 19 5000 | zadaszony
wagony




N-73 Transport cementu luzem na 7,5 0,3 19 4000 | boczny
samochody nr 1

N-74 Transport cementu luzem na 7,5 0,3 19 4 000 | boczny
samochody nr 2

N-75 Transport cementu luzem na 13,0 0,5 19 4000 | boczny
samochody nr 3

IN-76 Transport cementu luzem na 6,1 0,4 19 4 000 | boczny
samochody nr 4

IN-77  [Transport cementu luzem na 6,1 0,4 19 4 000 | boczny
samochody nr 5

N-79  [Zbiornik pylu - By pass Nr 1 24,0 0,35 19 500 | boczny

IN-80  [Zbiornik pylu - By pass Nr 2 24,0 0,25 19 5000 | boczny

IN-85  [Transport popiotdéw - zbiornik 28,0 0,35 19 5 000 | boczny
MC3

IN-86 Silos cementu 10 42,0 0,4 19 8 200 | boczny

N-87  [Transport popiotow z S10 do MC2| 7,0 0,25 19 5 000 | boczny

IN-88  [Transport popiotdéw z S10 do MC3| 7,0 0,25 19 5 000| boczny

IN-89  (Odpylanie paletyzerni 7,5 0,15 20 7 000 | boczny

IN-90  [Odpylanie elewatora 15H BE0O1 |12,0 0,35 20 6 500 | boczny

Instalacje pomocnicze

N-78 Mieszalnia silosy 35,0 0,35 19 3000| 6,35

N-81 'WBT-Silos 1 15,0 0,5 19 320 | zadaszony

IN-82  [WBT-Silos 2 15,0 0,5 19 320 | zadaszony

IN-83  [WBT-Silos 3 15,0 0,5 19 320 | zadaszony

N-84 WBT-Silos 4 15,0 0,5 19 320 | zadaszony

N-95  |Agregat pradotwérczy (ST02) 5,0 0,15 302 50 boczny

N-O5A |Agregat pradotworczy (P1,2) 4,0 0,15 302 50 boczny

IN-96  [Pompa p-poz (STO1) 5,0 0,1 302 50 boczny




Zalacznik nr 2. do decyzji Marszalka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak:
SO-11.7222.29.2020 z dnia 28 grudnia 2021 r.

Dopuszczalna wielko$é emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IED wyrazona
w mg/m3, w odniesieniu do warunkéw normalnych: suchego gazu w temperaturze 271 K
i pod ciSnieniem 1 013 hPa oraz w kg/h dla substancji, dla ktérych w konkluzjach BAT
dla przemyshu cementowego nie zostaly okreslone graniczne wartosci emisji.

Tab. 1 Dopuszczalna wielko$¢ emisji zanieczyszczen do powietrza

Dopuszczalna
Emitor Zrodto emisji Rodzaj substancji w'e“.“f?c
emisji
[mg/m’|

N-01 [Piece obrotowe nr 1 i 2 (z mlynem wegla) vi 20

INO2 450

SO, 400

CcO 2000

HC1 10

HF 1

TOC 400

Cd+Tl 0,05

Hg 0,05

Sb+As+Pb+Cr+Cd0,5

+Cut+Mn+Ni+V

dioksyny+furany (0,1

[ng/m *]

INH3 150 **

50 sk

N-02 [Skiad surowca - dozownia vi 10
N-03 |[Waga 010 - dozownia vi 10
N-04 [Waga 011 - dozownia vt 10
N-05 |Waga 012 - dozownia vl 10
N-06 [Transport surowca - zbiornik buforowy vt 10
N-07 |[Homogenizacja - zbiornik nr 1 vt 10
N-08 |[Homogenizacja - zbiornik nr 2 vl 10
N-09 |Homogenizacja - zbiornik zapasu 1 vt 10
N-10 Homogenizacja - zbiornik zapasu 2 vi 10
N-11 |[Zaladunek maczki na samochody vt 10
N-12 |Chtodnik rusztowy nr 1 vt 20 Fkkx
N-13 [Chlodnik rusztowy nr 2 + BY-pas vl 2() Fxkk

SO, 65 *

NO; 5,6 *

CcO 12,5 *
N-14 [Transport klinkieru pieca nr 1 vi 10
N-15 [Transport klinkieru pieca nr 2 vi 10
N-16 [Transport klinkieru na sklad vl 10
N-17 [Transport klinkieru 1 - linia 1 vi 10
N-18 [Transport klinkieru 1 - linia 2 vi 10
N-19 |Odpylanie hali klinkieru 0-1 vi 10
N-20 |Dziat we¢glowy - mbyn wegla vi 20 FHE*




Dopuszczalna
Emitor Zrédlo emisji [IRodzaj substancji w1ell.«3§c
emisji
[mg/m?’]
SO, 12 *
NO, 34 *
CO 120 *
N-21 |Dzial weglowy - zbiornik pytu nr 1 pyt 10
N-22 Dzial weglowy - zbiornik pytu nr 2 vi 10
N-23 |Odpylacz by-pass piecanr 1 yt 10
SO, 50%
NO; 10*
CO 65*
N-24 [Kruszarka miyna surowca vt 20
N-25 [Elewator maki piecowej P1 vl 10
N-26 [Elewator maki piecowej P2 vi 10
N-27 [Transport klinkieru, przesyp 12B.EM027 pyt 10
N-28 [Transport klinkieru, przesyp 12B.EM028 vt 10
N-31 [Lamiarnia surowca A vt 10
N-32 [Lamiarnia surowca B vl 10
N-33 [Transport surowca - tasma nr | vi 10
N-34 [Transport surowca - tasma nr 2 yt 10
N-35 [Transport surowca - tasma nr 3 vi 10
N-36 [Transport surowca - tasma nr 4 vi 10
N-37 |Waga wysiewek - dozownia vi 10
N-38 [Tunel pod magazynem dodatkéw L1 vi 10
N-39 [Tunel pod magazynem dodatkow L2 vi 10
N-40 [Transport klinkieru - tunel pod halg 2 -02 vi 10
N-41 [Transport klinkieru - przesyp na tasme 03 vi 10
N-42 [Transport klinkieru - zsyp z taSmy 054-04 vi 10
N-43 [Transport klinkieru - przesyp tasmy 027 pyl 10
N-44 [Transport popioléw z S8 do S10 vi 10
N-45 [Transport pytéw z S8 do MC1 pyt 10
N-46 [Transport popiotdéw - zbiornik MC1 vt 10
N-47 [Transport popiotéw - zbiornik MC2 pyl 10
N-48 [Transport klinkieru - przesyp tasmy 028 vl 10
N-49 [Miyn cementu nr 1 vl 20
N-50 [Miyn cementu nr 2 vt 20
N-51 Mtyn cementu nr 3 w tym praca z paleniskiem vi 2() FHkE
SOz 11,4 *
INO, 5,5 *
cO 0,41 *
N-52 Miyn cementu nr 3 - transport klinkieru do miyna  pyt 10
N-53 Mivn cementu nr 3 - separator statyczny vt 10
N-54 |Mlyn cementu nr 3 - zbiornik buforowy cementu vi 10
N-55 [Miyn cementu nr 3 - dozowanie surowca do mlyna [pyt 10
N-56 |[Mlyn cementu nr 3 - transport cementu vi 10
N-57 [Transport cementu do siloséw LI pyt 10
N-58 [Iransport cementu do silosow LII vt 10
N-59 [Silosnr1l pyt 10
N-60 [Silos nr 2 pyt 10
N-61 [Silosnr3 pyl 10
N-62 [Silosnr4 yt 10




Dopuszczalna
Emitor Zrodlo emisji Rodzaj substancji wielkos¢
emisji
[mg/m’]
N-63 [Silosnr5 vt 10
N-64 [Silosnr 6 vi 10
N-65 [Silos nr 7 yi 10
N-66 [Silos nr 8 - odpylacz nr 1 vt 10
N-67 [Silos nr9 - transport do silosa pyt 10
N-68 [Pakowaczka cementu nr 1 vt 10
N-69 [Pakowaczka cementu nr 2 vt 10
N-70 [Transport cementu do zatadunku linia 1 yi 10
N-71 ([Transport cementu do zatadunku linia 2 vi 10
N-72 [Transport cementu luzem na wagony vi 10
N-73 [Transport cementu luzem na samochody nr 1 vt 10
N-74 [Transport cementu luzem na samochody nr 2 vl 10
N-75 [Transport cementu luzem na samochody nr 3 vi 10
N-76 [Transport cementu luzem na samochody nr 4 vl 10
N-77 [Transport cementu luzem na samochody nr 5 vt 10
N-78 [Mieszalnia silosy vi 0,0220 *
N-79 [Zbiornik pytu - By pass Nr 1 pvt 10
N-80 [Zbiornik pytu - By pass Nr 2 pyl 10
N-81 |WBT-Silos 1 vt 10,0056 *
N-82 |[WBT-Silos 2 vt 10,0056 *
N-83 |WBT-Silos 3 yi 0,0056 *
N-84 [WBT-Silos 4 pyl 10,0056 *
N-85 [Transport popiotdéw - zbiornik MC3 vl 10
N-86 [Silos cementu 10 vt 10
N-87 [Transport popioléw z S10 do MC2 yi 10
N-88 [Transport popiotéw z S10 do MC3 vi 10
N-89 Odpylanie paletyzerni vl 10
N-90 Odpylanie elewatora 15 H BE0O1 vl 10
N-95A [Agregat pradotwoérezy (P1,2) vt 0,02 *
SO, 0,114 *
NO, 0,1 *
CO 0,008 *
N-95 |Agregat pradotworczy (ST02) vi 0,02 *
SO 0,114 *
INO; 0,1 *
CO 0,008 *
N-96 [Pompa p-poz(STO01) vt 0,015 *
SO, 0,0855 *
NO, 0,075 *
CO 0,006 *
N - dopuszczalna emisja wyrazona w kg/h, dla substancji, dla ktérych w konkluzjach BAT dla

przemystu cementowego nie zostaly okreslone graniczne wartosci emisji

#* _ dopuszczalna wielko$¢ emisji amoniaku pochodzaca z procesu wypalania klinkieru (emisja ta nie
jest objeta wymaganiami konkluzji BAT dla przemystu cementowego)

#x%  _ dopuszczalna wielko$é wycieku amoniaku przy zastosowaniu instalacji SNCR, graniczna
wielkosé emisji pochodzacej z wycieku amoniaku zostata okreslona w konkluzjach BAT dla przemystu
cementowego

#xi% _ dopuszczalna emisja wyrazona w mg/m® w odniesieniu do warunkéw normalnych: suchego gazu
w temperaturze 273 K i pod cisnieniem 1 013 hPa.



Tab. 2 Dopuszczalna roczna wielkos¢ emisji do powietrza.

Rodzaj substancji Dopuszczalna emisja
roczna
[Mg/rok]
pvi 201,3
w tym pyt do 10 pm 201,3
HCI 33,0
[HF 3,3
NO> 1753,0
SO, 2236,0
CO 7623,0
kadm 0,0826
tal 0,0826
rtec 0,1651
antymon 0,1832
arsen 0,1832
olow 0,1832
chrom 0,1832
kobalt 0,1832
miedz 0,1832
- |mangan 0,1832
nikiel 10,1832
wanad 0,1832
[Doksyny-+furany 0,3296x10°°
INH3 659,0




