MARSZALEK

WOJEWODZTWA
SWIETOKRZYSKIEGO

SO-11.7222.60.2020 Kielce, 25 stycznia 2021

DECYZJA

Na podstawie art. 104 i art. 107 § 1, 2 i 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
post¢gpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.) w zwiazku z art. 217
ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2020 r.
poz. 1219 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku EFFECTOR S.A., ul. Mtynarska 29, 29-100 Wloszczowa, znak: L.Dz. 337/2020
z dnia 13 listopada 2020 r., w sprawie wydania nowego pozwolenia zintegrowanego w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg
Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.II1.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007 r. ze zm.,
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objetosc
wanien procesowych przekracza 30m?®, zlokalizowanej we Wloszezowie przy
ul. Mlynarskiej 29, 29-100 Wioszczowa,

orzekam:

I. Ujednolicam  tekst pozwolenia  zintegrowanego na  prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialtow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej przy ul. Miynarskiej 29
we Wloszczowie, udzielonego EFFECTOR S.A. z siedzibg we Wiloszczowie, decyzja
Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.IIL.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007 r.,
zmieniong  decyzjami  Marszatka ~ Wojewodztwa  Swigtokrzyskiego  znak:
OWS.VIL 7651-11/2009 z dnia 29 pazdziernika 2009r., znak: OWSVII.7222.4.2012
z dnia 16 sierpnia 2012 r., znak: OWSVII.7222.28.2012 z dnia 10 stycznia 2013 r., znak:
OWS-VI1.7222.59.2014 z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: OWS-VI1.7222.17.2018 z dnia
23 maja 2019 r. oraz znak: SO-11.7222.2.2020 z dnia 7 pazdziernika 2020 r., w nastgpujacy
sposob:

»sUdzielam EFFECTOR S.A., ul. Mlynarska 29, 29-100 Wloszczowa, NIP: 656-159-89-89,
REGON: 290824489, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®, zlokalizowanej we Wioszczowie, ul. Mtynarska 29, 29-100
Wiloszczowa.

I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

1. Rodzaj prowadzanej dzialalnoSci oraz rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom



EFFECTOR S.A. we Wloszczowie jest producentem listew wykonczeniowych, elementow
aranzacji wnetrz, aluminiowych systemow okladzin okiennych, okapnikéw rynnowych, listew
przyszybowych, progow drzwiowych, a takze okiennych systemow drewniano-aluminiowych.
Spotka w ramach prowadzonej dzialalnosci eksploatuje instalacj¢ do anodowania profili
aluminiowych, zlokalizowang we Wloszczowie przy ul. Mlynarskiej 29 (dziatki o nr ewid.
1690/22, 1701/4, 1701/3, 1690/8, 1690/11, 1701/7, 1701/8, 1690/12, 1691/3, 1701/5, obreb
02, Wloszczowa-miasto).

Przedmiotowa instalacja, jako instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub
materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, objeta jest
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W ramach instalacji funkcjonuje:

1) pig¢ linii technologicznych do anodowania profili aluminiowych:

e linia nr 1 wyposazona w 19 wanien o wymiarach: 4,0 x 0,8 m = 3,2 m? (powierzchnia lustra
kapieli) zabudowana w hali nr 1,
e linia nr 2 wyposazona w 16 wanien o wymiarach: 2,5 x 0,8 m = 2,0 m?, zabudowana

w halinr 1,

e linia nr 3 wyposazona w 24 wanny o wymiarach: 7,5 x 1,0 m

w hali nr 2,

e linia nr 4 wyposazona w 22 wanny o wymiarach: 8,0 x 0,7 m = 5,6 m?, zabudowana

w hali nr 3,

e linia nr 6 wyposazona w 17 wanien o wymiarach: 8,0 x 01,0 m = 8,0 m?, zabudowana
we wschodniej czgsci istniejacego kompleksu hal;

2) linia nr 5 do przygotowania powierzchni profili aluminiowych pod lakierowanie
proszkowe (odtluszczanie kwasne oraz pasywacja) - wyposazona w 8 wanien
o wymiarach: 7,84 x 1,17 m = 9,2 m?;

3) dwie komory suszarnicze na olej opalowy o mocy 2 x 140 kW.

7,5 m?, zabudowana

i

Catkowita objeto$¢ wanien procesowych w instalacji do powierzchniowej obrobki metali

z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych wynosi 583,26 m?, z czego:

©398,54 m® - stanowig wanny procesowe linii nr: 1, 2, 3 i 4 do anodowania profili
aluminiowych,

e 18,4 m® - stanowig wanny procesowe linii do przygotowania powlok,

® 166,32 m? - stanowia wanny procesowe linii nr 6.

Ponadto w ramach instalacji funkcjonujg:

- kotlownia - 2 kotly na ekogroszek o mocy 1500 kW kazdy, wykorzystywane do
ogrzewania wanien i hal produkcyjno - magazynowych,

- instalacja do tampodruku - zadruk akcesoriow do listwy przypodiogowe;j,

- stanowiska spawalnicze (obrobka mechaniczna),

- instalacja do okleinowania (nakladanie okleiny na profile aluminiowe oaz profile PCV),

- zbio}miki do magazynowania paliw: zbiornik na ON - 5 m® oraz zbiornik na olej opatowy -
S,

2. Opis technologii

W instalacji do anodowania profili aluminiowych prowadzone sa nastgpujace procesy:
- odtluszczanie alkaliczne - usuwanie z powierzchni metalu zanieczyszczen thuszczowych

(olejow, smarow),
- trawienie - usuwanie z powierzchni detali $ladow (produktéw) korozji,
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- rozjasnianie - usuwanie cienkich warstw tlenkowych, ktore tworza si¢ podczas trawienia,
a ktorych usuniecie jest niezbedne dla osiagnigcia wymaganej przyczepnosci powloki
galwanicznej,

- anodowanie - wytwarzanie na powierzchni aluminium powloki tlenkowej, przy udziale
pradu stalego (anodg stanowi obrabiany detal),

- barwienie - detale barwione sa metoda elektrochemiczng na kolor od bragzowego do
czarnego. Proces ten prowadzi si¢ alternatywnie - poanodowane profile moga wystgpowac
rowniez w naturalnym kolorze srebrnym bez poddawania ich dodatkowemu barwieniu,

- uszczelnianie - zasklepianie poréw powstatych na powierzchni detali podczas poprzednich
operacji, proces prowadzi si¢ dwuetapowo (I etap - uszczelnianie na zimno i II etap -
uszczelnianie na goraco podczas wygrzewania detali w wodzie zdemineralizowanej
w temperaturze 96-100 °C).

Po kazdym z ww. proceséw nastgpuje plukanie migdzyoperacyjne detalu, co zapobiega
przenoszeniu $ladow kapieli z jednej wanny do drugiej oraz ptukanie konicowe. Do plukania
zuzywana jest woda surowa sieciowa lub woda zdemineralizowana, w zaleznosci od procesu
technologicznego.

Zdolno$¢ produkeyjna instalacji anodowania profili aluminiowych wynosi max. 15,5
Mg/dobe profili aluminiowych.

3. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

3.1. Zuzycie energii

Tabela 1 Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii

Lp. Rodzaj energii Jednostka Zuzycie energii
L. Energia elektryczna MWh/rok 8000
Gl/rok 35000

2, Energia cieplna (facznie z oleju i wegla)

3.2. Zuzycie surowcow, materialow i paliw

Tabela 2 Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych surowcow, materiatow i paliw

Lp. Nazwa surowca/materialu/paliwa [ﬁ':/{_ ?1‘:1
Instalacja IED - Instalacja do anodowania profili aluminiowych

1 Kwas siarkowy 400

2. | Lug sodowy 650

8 Drut do spawania 1

4, Farby proszkowe 20

5. | Aluminium do przerobu w kapielach 4000
6. Wegiel kamienny 1300
T Olej opalowy 22




Lp. Nazwa surowca/materiatu/paliwa [i;z):(:)ilf]
Instalacja do tampodruku - tampodrukarka
8. | Farby 0,02
9. | Rozpuszczalniki 0,045
10. Ksztaltki do zadruku 800 000*

*[szt./rok]

II. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI, ZRODLA POWSTAWANIA ALBO
MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB ENERGII

1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

1.1. Charakterystyka i parametry zZrédel emisji do powietrza

Tabela 3 Charakterystyka i parametry Zrodel emisji oraz dopuszczalna wielko$¢ emisji z instalacji IED

Nr Wysokos§¢ | Srednica Czas Rodzaj Dopuszczalna
Lp. PRSP Zrédlo emisji emitora emitora emisji substancji wielko$¢ emisji
[m] [m]* [h/rok] [kg/h]
1, (ga |OQdciagzliniined, wanny| g 063z | 7500 | HiSO4 0,0055500
kwasne
3, {gg |Qdcageimiined,wanay| o4 063z | 7500 | Bor 0,0000624
alkaliczne
3, [ga |Odcisgzimiines, wamy| o 05z | 7500 | H:S04 0,0055500
kwasne
Wentylacja z anodowania H,S04 0,0036000
4 B4 |iiniinr1 B0 hE | 180 | T 0,0000624
Wentylacja z anodowania H,S04 0,0036000
5 |B3  lliniinr1 Rl el Ll 0,0000624
Wentylacja z anodowania H,S04 0,0036000
6. 1E6  |liniinr1 80 i L 0,0000624
Wentylacja z anodowania H2S04 0,0036000
" VBT |liniinr2 - Oz 2800 | "o 0,0000624
Wentylacja z anodowania H2S804 0,0036000
B. |E8  lliniinr2 A0 skl el ™ 0,0000624
Wentylacja z anodowania H2S04 0,0036000
% [B9  |iiniinrd 8,0 09z | 7300 | “g,, 0,0000624
Wentylacja z anodowania H2804 0,0036000
10.1E-10 | yniinr 4 s 09z ] 7500 | g 0,0000624
Wentylacja ogdlna hali H,S04 0,0036000
1. [E-24 |, jinii nr 1 anodowanie 9,5 bz 4 7300 | g, 0,0000624
Wentylacja ogélna hali H2804 0,0036000
16. |E-25 |, liniinr 1 anodowanie i L L . 0,0000624
Wentylacja og6lna hali H2S504 0,0036000
17, [E-aé z linii nr 1 anodowanie 4 Hide & el Bor 0,0000624
Wentylacja z linii nr 6 H2S04 0,0036000
18. 1E-27 | anodowanie M | GRs0e2 | 730 | Cgu 0,0000624
Wentylacja z linii nr 6 H2S04 0,0036000
19. | E-28 anodowanie 11,0 0,5%0,6 z 7500 Bor 0,0000624
Odciag z linii nr 5, H2S04 0,00554000
a0, | Bl przygotowania powlok B0 042 %300 Fluor 0,00005928
Odciag z linii nr 5, H,S04 0,00554000
21, [E-12 przygotowania powlok 8,0 0,52 2500 Fluor 0,00005928
i ‘ Pyl PM 10 0,007
22. | E-13 Komora suszarnicza nr | 10,0 0,315 3120 NO, 0.019
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Nr Wysokoséé | Srednica Czas Rodzaj Dopuszczalna

Lp. enidébrs Zrédlo emisji emitora | emitora | emisji substancj wielko$¢ emisji
[m] [m]* |h/rok] [kg/h]
SO, 0,005
CO 0,002
Pyl PM 10 0,007
23, |E-14 | Komora suszamicza nr 1 10,0 0315 | 3120 ’;822 g:g(l)g
CO 0,002

* z - oznacza emitor zadaszony

Tabela 4 Charakterystyka i parametry Zrédel emisji oraz dopuszczalna wielko$¢ emisji z instalacji do

tampodruku
. Dopuszczalna
Nr : Wysokosé | Srednica | Czas Rodzaj !
LP- | emitora Zrédio emisjt [m] [m] | [h/rok] substancji wnell;:sgén::]misji
1, E-20 Tampodrukarka 5.5 0,1 4016 Cykloheksan -

Odstgpuje si¢ od okreslenia dopuszczalnej wielkosci emisji cykloheksanu, poniewaz
wprowadzanie tej substancji do powietrza nie powoduje przekroczenia 10% wartosci
dopuszczalnego poziomu emisji tej substancji do powietrza.

1.2. Dopuszczalna wielko$¢ rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza z calego

zakladu

Tabela 5 Dopuszczalna wielko$¢ rocznej emisji z instalacji do powietrza

Lp. Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$¢ emisji [Mg/rok]
1. H,S04 0,3809
2. Fluor 0,0002964
3. Bor 0,005148
4, NO; 0,122
3 S0; 0,032
6. Pyt PM 10 0,044
7. CO 0,014
2.  Emisja halasu do Srodowiska
2.1. Charakterystyka akustyczna glownych zrodel halasu
Tabela 6 Charakterystyka i czas pracy gléwnych zrodet hatasu
Czas pracy Zrodla Poziom mocy
halasu akustycznej A
LP. ROdZﬂj Zréodla halasu Dzien Noe #rodla halasu
godz. 6%+22% | godz. 22946 [dB]
1. | Wyrzutnia pionowa gazéw z linii anodowania
: ; 16 8 85,2
znad wanien alkalicznych L7
2, Wyrzutnia pionowa gazéw z linii anodowania
. . 16 8 87,7
znad wanien alkalicznych L7
3. Wyrzutnia pionowa gazéw z linii anodowania 16 8 84.3
znad wanien kwasnych L7 - elektrobarwienie ’
4. Wentylator dachowy nr 1 typu DAK-400 - Linia
. 16 8 84,3
anodowania nr 1 [.2,5
- Wentylator dachowy nr 2 typu DAK-400 - Linia
" 16 8 84,3
anodowania nr 1 L.2,5
6. Wentylator dachowy nr 3 typu DAK-400 - Linia 16 8 84,3




Czas pracy zrédla Poziom mocy
" halasu akustycznej A
Lp. Rodzaj zrédla halasu Dzien Noc Zrédla halasu
godz. 6+22% | godz. 2246 [dB]
anodowanianr 1 L.2,5
7. | Wentylator dachowy nr 4 typu DAK-400 - Linia
: 16 8 83,6
anodowania nr 2 L4
8. | Wentylator dachowy nr 5 typu DAK-400 - Linia
. 16 8 93,3
anodowania nr 2 L4
9. | Wentylator dachowy nr 1 z linii przygotowania
ek 16 8 76,9
pod powloki lakiernicze
10. | Wentylator dachowy nr 2 z linii przygotowania
il 16 8 76,9
pod powloki lakiernicze
11. | Wentylator dachowy nr 1 z komory suszarniczej
3 ; 16 8 77,9
malarnii proszkowej
12. | Wentylator dachowy nr 2 z komory suszarniczej
7 . 16 8 77,9
malamii proszkowej
13. | Wyrzutnia  pionowa gazéw z  agregatu 16 8 85.4
chlodniczego nr 1 - wanny kwasne L4 ’
14. | Wyrzutnia  pionowa  gazéw z  agregatu 16 8 85.4
chtodniczego nr 2 - wanny alkaliczne 1.4 ’
15. | Wentylator wyciagowy dachowy z hali lacznika 16 8 89,9
16. | Wentylator wyciagowy dachowy nr 1 znad wanien
; 16 8 82,5
alkalicznych L4
17. | Wentylator wyciagowy dachowy nr 2 znad wanien
] 16 8 75,5
alkalicznych L4
18. | Wentylator wyciggowy dachowy 2z ukladu 16 8 782
wentylacji linii 7m - Soda E6 a
19. | Wentylator wyciggowy dachowy 2z ukladu 16 8 83.7
wentylacji linii 7m - Soda E0 !
20. Egyrzumla pionowa gazéw znad wanien trawienia 16 8 84.4
. Wyrzumia‘ pionowa gazéw znad wanien 16 8 792
anodowania L9
22. | Wentylator wyciagowy dachowy nr 1 znad wanien
B 16 8 76,8
trawienia L9
23. | Wentylator wyciagowy dachowy nr 2 znad wanien
o 16 8 76,8
trawienia L9
24. | Wentylator wyciggowy dachowy 2z ukladu 16 8 773
wentylacji spawalni aluminium ‘
25. | Wentylator wyciggowy dachowy 2z ukladu
i ; 16 8 73,0
wentylacji sprezarkowni
26. | Wentylator wyciggowy dachowy nr 1 z ukfadu
g ; 16 8 67,6
wentylacji hali pakowania
27. | Wentylator wyciggowy dachowy nr 2 z ukladu
e i 16 8 67,6
wentylacji hali pakowania
28. | Wentylator wyciggowy dachowy nr 3 z ukladu
Pl i 16 8 67,6
wentylacji hali pakowania
29. | Wentylator wyciggowy dachowy nr 4 z ukladu
A . 16 8 67,6
wentylacji hali pakowania
30. | Dodatkowy wentylator wyciggowy dachowy nr |
. i 16 8 88,2
znad wanien alkalicznych L8
31. | Dodatkowy wentylator wyciagowy dachowy nr 2
i A 16 8 87,6
znad wanien alkalicznych L8
32, Went)./.Iator wyciggowy dachowy z magazynu 16 8 794
chemii
33, | Wentylator wyciggowy oparéw kwasu solnego
Mol 16 8 85,8
z oczyszczalni §ciekow
34. | Wentylator wyciagowy typu OWD 355 JUWENT 16 8 77,6




Czas pracy zrodla l::)ziom moc}};
akustyczne
Lp. Rodzaj Zzrédla halasu Dzien B Nae t,édg halajsu
godz. 6%+22% | godz. 22%+6% 1B
na budynku kotlowni
35. | Wyrzutnia pionowa spalin nr 1 z kotlowni 16 ] 90.0
weglowej ’
36. | Wyrzutnia pionowa spalin nr 2 z kotlowni 16 8 90.0
weglowej .
37. | Wyrzutnia z nad wanien trawienia nowej linii do 16 8 29 4
anodowania nr 6 ’
38. | Wyrzutnia z nad wanien anodowania nowej linii 16 8 782
do anodowania nr 6 ’
39. | Chlodnica 3-wentylatorowa pozioma typu S-GVH 16 8 935
Guentner do chlodzenia L4 :
40. |2 chlodnice 6-wentylatorowe poziome Weinreich 16 8 103.3
do chlodzenia L8 i
41. |Wyrzutnia pozioma gazéw nr 1 z wanien 16 8 85.0
alkalicznych linii L8 ’
42. |Wyrzutnia pozioma gazéw nr 2 2z wanien 16 8 85.6
kwasnych linii L8 '

2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajacego z instalacji do $rodowiska

Dopuszczalne poziomy halasu wyrazone jako wskazniki hatasu Laegp i Laegn
przenikajacego z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem,
tj. na tereny mieszkaniowo-ustugowe, wynosza:

- dla pory dziennej (od godz. 6 do godz. 22°°) - 55 dB,
- dla pory nocnej (od godz. 22%° do godz. 6°°) - 45 dB.

3. Warunki poboru wody i odprowadzanie §ciekow z instalacji
3.1. Pobér wody

Zrodlem zaopatrzenia instalacji w wode jest wlasne ujecie wod podziemnych
o zatwierdzonych zasobach eksploatacyjnych w kat. ,,B” wynoszacych Qe = 20,0 m*/h, przy
depresji S = 2,5 m. Wody podziemne pobierane sa wylacznie na potrzeby ww. instalacji
(do kapieli w procesach anodowania) za pomocg studni glebinowej o glebokosci 19 m,
ujmujgcej wode z utworow kredowych (potozenie studni - dziatka nr ewid. 1702 w obrebie 02
Wloszczowa - miasto, woj. $wigtokrzyskie - wspotrzedne geograficzne N: 50°51'15”
E: 19°58 017). Sie¢ wody technologicznej moze by¢ awaryjnie zasilana w wode z wodociagu
miejskiego.
Woda na potrzeby socjalno-bytowe pobierana jest z miejskiej sieci wodociaggowe;.
Eksploatacja ujecia nie rodzi praw do nieruchomogci i urzadzen wodnych koniecznych do
jego realizacji oraz nie narusza prawa wlasno$ci i uprawnien osob trzecich przystugujacych
wobec tych nieruchomosdci i urzadzen.

Iloé¢ pobieranej) wody:

- maksymalna ilo$¢ (Qmaxs) — 0,0055 m?/s,

- $rednia 110$¢ (Qsa) — 150 m*/dobe,

- dopuszczalna i10$¢ (Qaoprok) — 45 000 m*/rok.



3.2. Sposéb postepowania w przypadku rozruchu, zatrzymania dzialalno$ci, awarii
urzadzen istotnych do realizacji pozwolenia

Przed uruchomieniem ujecia nalezy wykona¢ probe szczelnosci przewodow metodg
ci$nieniowa hydrauliczna.

W przypadku zatrzymania dzialalnosci nalezy usuna¢ z ujecia wszystkie przewody
1 urzadzenia oraz zabezpieczy¢ uj¢cie przed dostepem oséb postronnych.

W przypadku awarii ujecia nalezy odcigé pobér wody i mozliwie najszybciej usungé
przyczyng awarii. W tym czasie zrédlo zaopatrzenia w wodg stanowi¢ bgdzie gminna sie¢
wodociggowa.

3.3. Odprowadzanie §ciekow z instalacji — ilos¢, stan i sklad Sciekow przemyslowych

Scieki przemyslowe powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji, po
podczyszczeniu w dwoch zakladowych oczyszczalniach $ciekéw odprowadzane sg na
warunkach pozwolenia wodnoprawnego, do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wlasnoscia
innych podmiotow.

llo$¢ $ciekow przemystowych wynosi 30 000 m*/rok.

Tabela 7 Stan i skfad $ciekéw przemystowych

Lp. Wskaznik Jednostka Warto$é
1. pH - 6,5-9,5
2. Fluorki 20
3. Fosfor ogélny 30
4. Chrom*® 0,2
L1 Chrom ogdlny mg/l 1
6. Cyna 1
T Kobalt 1
8. Nikiel 1
9. Azot amonowy 200
10. Bor 10
4. Wytwarzanie i sposoby post¢powania z odpadami
4.1. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwoSci oraz okreSlenie
ilosci odpadéw poszezegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

Tabela 8 Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku

Kod Rodzaj

o odpadu odpadu

Podstawowy
sklad chemiczny i wlaciwosci odpadéw

Ilo&¢
odpadow
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczine

1, 1101 07* | Alkalia trawiace

Skilad: Stan skupienia - ciekty. Alkaliczne
kapiele galwaniczne zanieczyszczone m.in.:
NaOH oraz metalami przechodzacymi do kapieli
ze stopow podczas trawienia materialu (mangan,
magnez, miedz, cynk, krzem i inne).
Wiasciwosci: Odpady w stanie cieklym, zrace
(NaOH) (HP8), drazniagce (HP4), ekotoksyczne
(HP14).
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Skfad: Odpady stanowia opakowania

Opakowania : "
o z tworzyw sztucznych zanieczyszczone resztkami
zawierajace . % .
A substancji niebezpiecznych. Odpady z tworzyw
e h takich jak politereftalan etylenu (PET)
1501 10* | substancji sztusznyh takich jak pokitereftatan etyieny (FEL), 10,0
i ; polietylen, polipropylen (PP), polistyren(PS), polichlorek
niebezpiecznych 1 iy
lub nimi wmylg (PV(.:) - ; p
zanieczyszozone Wiasciwosci: Odpad niebezpieczny w stanie statym,
ekotoksyczny (HP14).
Odpady inne ni; niebezpieczne
Sklad: Odpady stanowia tworzywa sztuczne z
wtryskarek oraz akcesoria z PCV. Sa to polimery
syntetyczne otrzymywane z produktéw chemicznej
Odpady przerobki wegla, ropy naftowej, gazu ziemnego lub
070213 | tworzyw zmodyfikowanych polimeréw naturalnych., 250
sztucznych Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla érodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Skifad: Odpady w postaci sypkiej farb proszkowych.
Mieszanina na bazie dodatkéw, pigmentow
i zywic np. bisfenola, fosforyn trifenylu - farby
ﬂ‘;ﬁ?:%i?ri:m niz proszkowe (nie zawiera substancji niebezpiecznych
080112 wiilaninas w tym LZO). 10,0
:3['_)8 0111 Wiadciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postepowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Skiad: Zuzle, popioly oraz pyly stanowiace pozostatosé
Zuzle, popioty po spaleniu paliw energetycznych. Odpady powstaja
paleniskowe w zakladowej kottowni produkujacej energie cieplna dla
i pyly z kottéw zaktadu, W swoim skladzie zawieraja glinokrzemiany,
100101 |(z wylagczeniem tlenki metali i niemetali. 400,0
pylow z kotlow Wiaéciwodci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
wymienionych niestwarzajace zagrozenia dla Srodowiska oraz dla zycia
w 1001 04) i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Sktad: Odpady metali i stopow metali niezelaznych,
gldwnie aluminium. Powstaja przy produkcji oraz
mechaniczne;j i fizycznej obrébece metali niezelaznych,
Odpady tj. aluminium, miedzi, brazu, niklu, cyny, otowiu i ich
120103 |? toczenia stopow, w szczegblnosci przy ich pilowaniu oraz 200.0
i pitowania metali | toczeniu, '
niezelaznych Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postepowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Sktad: Odpady w postaci stalej — zuzyte elektrody. Sklad
uzalezniony jest od rodzaju zastosowanych materiatow
spawalniczych. Zazwyczaj gtéwne skladniki to: metale
Odpady zelazne, zwigzki mineralne, wegiel, mangan, krzem,
120113 spawalnicze molibden, chrom, nikiel, aluminium. 0,5
i Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Sktad: Opakowania wykonane z papieru lub tektury.
Opakowania Papier powstaje z masy wioknistej pochodzenia
150101 |z papieru roslinnego, rzadziej zwierzecego, syntetycznego czy 150,0
i tektury mineralnego. Wykorzystuje si¢ glownie wiokna drzewne.

Tektura powstaje poprzez sprasowanie kilku warstw
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masy papierniczej.

Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie

z zasadami ochrony $rodowiska.

Sktad: Odpady z tworzyw sztucznych takich jak:
politereftalan etylenu (PET), polietylen, polipropylen
(PP), polistyren (PS), polichlorek winylu (PVC) i inne.
Sa to polimery syntetyczne otrzymywane z produktow

Cpmkpaanin chemicznej przerébki: 1 ftowej
7. | 150102 |z tworzyw : U ARV T LS TAEOA) BRI 70,0
sztucznych ziemnego lu'b zmodyﬁkowanyc.h poh{nerév.v naturalnych.
Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Skfad: Odpady w postaci drewnianych palet lub
drewnianych przekladek transportowych, wykonane
z drewna lub sklejki. Wtokno celulozowe, substancje
8 1501 03 Opakowania zywiczne oraz niewielka zawarto$¢ wody. 5.0
’ z drewna Wiasciwosci: Odpady w postaci statej, obojetne, ’
niestwarzajace zagrozenia dla srodowiska oraz dla zycia
i zdrowia ludzi pod warunkiem postepowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Sktad: Odpady z metalu — pojemniki oraz puszki po
surowcach i materialach.
9 1501 04 Opakowania Wiasciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne, 10
: z metali niestwarzajace zagrozenia dla $rodowiska oraz dla zycia .
i zdrowia ludzi pod warunkiem postepowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Skiad: Zabrudzone materiaty (tkaniny) i odziez
Sorbenty, ochronna, oraz materialy filtracyjne niezawierajace
materiaty substancji niebezpiecznych. Sa to materiaty posiadajace
filtracyjne, tkaniny | zdolno$¢ wchlaniania i zatrzymywania wewnatrz swej
do wycierania struktury zwigzkow substancji innych niz niebezpieczne.
10 1502 03 (np. szmaty, W skladzie zawierajg: bawelng, celulozg, skrobie, 10
' Scierki) weglowodory alifatyczne, weglowodory aromatyczne, ’
i ubrania ochronne | polipropylen, poliester.
inne niz Wiasdciwosci: Odpady w postaci stalej, obojetne,
wymienione niestwarzajace zagrozenia dla $rodowiska oraz dla zycia
w 150202 i zdrowia ludzi pod warunkiem postgpowania zgodnie
z zasadami ochrony $rodowiska.
Szlamy Sklad: Odpady inne niz niebezpieczne powstajace
Z innego niz w wyniku koagulacji odpadéw (osad). Moga zawierac:
biologiczne wode, barwniki organiczne i nieorganiczne.
oczyszczania Wiasciwosci: Odpady w postaci potplynnej, obojetne,
11. | 1908 14 |sciekow niestwarzajace zagrozenia dla érodowiska oraz dla zycia 2500,0
przemystowych i zdrowia ludzi pod warunkiem postepowania zgodnie
inne niz z zasadami ochrony $rodowiska.
wymienione
w1908 13

4.2. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko

Dzialania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczenie ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko, polegaja przede wszystkim na:
- prowadzeniu szkolen pracownikow w zakresie prawidlowego prowadzenia procesow

produkcyjnych oraz obstugi maszyn i urzadzen, a takze postgpowania z odpadami,
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- utrzymywaniu w dobrym stanie technicznym maszyn i urzadzen,

- racjonalnym gospodarowaniu energia, surowcami i wykorzystywanymi materiatami,

- magazynowaniu odpadow w sposob selektywny, zgodnie z wymaganiami w zakresie
ochrony srodowiska i zdrowia ludzi,

- stosowaniu opakowan wielokrotnego uzytku,

- kontrolowaniu rodzaju i ilosci wytwarzanych odpaddw,

- przekazywaniu wytworzonych odpadéw uprawnionym podmiotom w celu ich dalszego
zagospodarowania.

4.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takze wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

Wszystkie wytwarzane odpady beda magazynowane w sposob selektywny, zgodnie
z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi.
Magazynowanie odpadow odbywa¢ si¢ bedzie w magazynie lub w miejscach na ten cel
przeznaczonych, odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem osob
postronnych. Odpady bgda magazynowane w odpowiednio oznakowanych pojemnikach,
zbiornikach i beczkach dostosowanych do magazynowania poszczeg6lnych rodzajow
odpadéow. Odpady niebezpieczne beda magazynowane w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
Wszystkie wytwarzane odpady beda magazynowane do czasu zebrania ich odpowiedniej
ilosci do transportu, a nastepnie przekazywane uprawnionym podmiotom do dalszego
zagospodarowania.

Tabela 9 Miejsce i sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

Lp Kod Rodzaj Miejsce i sposob
" | odpadu odpadu magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady beda magazynowane selektywnie w specjalnych
zbiornikach ustawionych w miejscu przeznaczonym do
1. | 11 0107* | Alkalia trawiace magazynowania odpadéw niebezpiecznych (magazyn odpadow

niebezpiecznych) - miejsce oznaczone na mapie magazynowania
nr 3.

Opakowania Odpady beda magazynowane selektywnie w opakowaniach

zawierajace zbiorczych w jakich zostaly dostarczone, w miejscu przeznaczonym

2. | 1501 10* | pozostatosci substancji | do magazynowania odpadéw niebezpiecznych (magazyn odpadéw
niebezpiecznych lub | niebezpiecznych) - miejsce oznaczone na mapie magazynowania
nimi zanieczyszczone | nr 6.

Odpady inne nii niebezpieczne

1. | 070213 O‘t’f"‘dy G
2)2 dpzfir;yt?arb Odpady beda magazynowane selektywnie w fabrycznych
et . i opakowaniach, w wydzielonym miejscu na terenie zakladu - miejsce
i lakieréw inne niz § G
2. | 080112 b oznaczone na mapie magazynowania nr 1,
wymienione
w08 0111
Zuzle, popioly
paleniskowe
i pyty z kotlow Odpady beda magazynowane selektywnie w kontenerze hakowym,
3. | 100101 [(zwylaczeniem pyléow | w oznaczonym, wydzielonym miejscu na terenie zakladu - miejsce
z kottoéw oznaczone na mapie magazynowania nr 2.
wymienionych
w 10 01 04)

4. | 120103 |Odpady Odpady bgda magazynowane selektywnie w metalowych

11



Z toczenia pojemnikach (beczkach) w wyznaczonym miejscu na terenie
i pitowania metali zakladu — miejsce oznaczone na mapie magazynowania nr 4.
niezelaznych

Odpady bedg magazynowane selektywnie w metalowych
5. | 120113 |Odpady spawalnicze | pojemnikach (beczkach) w wyznaczonym miejscu na terenie
zakladu — miejsce oznaczone na mapie magazynowania nr 5.

Opakowania
6. | 150101 |z papieru Odpady beda magazynowane selektywnie w metalowych
i tektury pojemnikach (beczkach) w wyznaczonym miejscu na terenie zaktadu
7 1501 02 Opakowania - miejsce oznaczone na mapie magazynowania nr 1.
' Z tworzyw sztucznych
. Odpady beda magazynowane selektywnie, luzem, w wyznaczonym,
Opakowania . g . -
8. | 150103 o i oznaczonym miejscu na terenie zakladu - miejsce oznaczone na
mapie magazynowania nr 2.
R | ammcog. [ SRAROas
z metali

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania

10. | 150203 | (np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 1502 02

Odpady beda magazynowane selektywnie w metalowych
pojemnikach (beczkach) w wyznaczonym miejscu na terenie
zakladu - miejsce oznaczone na mapie magazynowania nr 1.

Szlamy

z innego niz
biologiczne

11. | 1908 14 | oczyszczania Sciekow
przemystowych inne
niz wymienione
w1908 13

Odpady beda magazynowane selektywnie w szczelnych paleto -
zbiornikach w wydzielonym, oznaczonym miejscu na terenie
zakladu - miejsce oznaczone na mapie magazynowania nr 2,

4.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajjce z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

W operacie przeciwpozarowym z pazdziernika 2019 r. uzgodnionym w formie
postanowienia z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloszczowie,
wyszczegolnione zostaly nast¢pujace warunki ochrony przeciwpozarowej w odniesieniu do
miejsc magazynowania odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC,
i
a) miejsce magazynowania nr 1: obiekt tymczasowy typu namiotowego, w ktorym
magazynowane s3 materialy palne (gesto$¢ obciazenia ogniowego ok. 1900 MJ/m?).

Miejsce magazynowania winno zosta¢ wyposazone w 2 gasnice proszkowe GP 6-X
ABC. Wewnetrze drogi zakladowe prowadzace do obiektu powinny by¢ przejezdne,
a wewnetrzne drogi ewakuacyjne wewnagtrz obiektu winny mie¢ zachowang szerokos¢
min. 1,2 m. Wewnatrz obiektu oraz w promieniu 2 m wokét obiektu nie nalezy uzywac
otwartego ognia.

Ponadto co najmniej raz na 5 lat nalezy przeprowadza¢ kontrole instalacji elektrycznej
w obiekcie w zakresie stanu sprawnosci polaczen, osprzetu, zabezpieczen i $rodkow
ochrony od porazen, opornosci izolacji przewoddéw oraz uziemien instalacji i aparatow.

b) miejsce magazynowania nr 2: dwa kontenery hakowe, w ktérych magazynowane
s materialy niepalne oraz drewno (obcigzenie ogniowe do 500 MJ/m?).

Wewnetrze drogi zakladowe prowadzace do obiektu powinny by¢ przejezdne.
W promieniu 2 m wokoét konteneréw nie nalezy uzywac otwartego ognia.

12




¢) miejsce magazynowania nr 3: naroze hali ,K”. Magazynowanie w zbiorniku
0 pojemnosci 20 m? (material niepalny - glinian sodu w roztworze) oraz na pétkach — baterie
i akumulatory (obcigZenie ogniowe pomieszczenia do 200 MJ/m?).

Miejsce magazynowania winno zosta¢ wyposazone w 1 gasnice proszkowg GP 6-X
ABC. Wewngtrze drogi zakladowe prowadzace do obiektu powinny byé przejezdne,
a wewnetrzne drogi ewakuacyjne wewnatrz obiektu winny mie¢ zachowana szerokosci
min. 0,9 m.

Ponadto co najmniej raz na 5 lat nalezy przeprowadza¢ kontrolg instalacji elektrycznej
w obiekcie w zakresie stanu sprawnosci polaczen, osprzetu, zabezpieczen i $rodkow
ochrony od porazen, opornosci izolacji przewodéw oraz uziemien instalacji i aparatow.,

d) miejsce magazynowania nr 4: 3 kontenery hakowe, w ktérych magazynowane
sa materialy niepalne (aluminium).
Wewngtrze drogi zakladowe prowadzace do obiektu powinny by¢ przejezdne.

) miejsce magazynowania nr 5 i 6: pomieszczenie w budynku warsztatowo — garazowym,
w ktérym magazynowane sa materiaty palne (ggstos¢ obcigzenia ogniowego pomieszczenia
wynosi ok. 860 MJ/m?).

Miejsce magazynowania winno zosta¢ wyposazone w 1 gasnice proszkowg GP 6-X ABC
oraz 1 gasnic¢ sniegowa GS 5-X BC. Wewnegtrze drogi zakladowe prowadzace do obiektu
powinny by¢ przejezdne, a wewnetrzne drogi ewakuacyjne wewngtrz obiektu winny mieé
zachowang szerokosci min. 1,2 m. Wewnatrz obiektu oraz w promieniu 2 m wokot obiektu
nie nalezy uzywac otwartego ognia.

Ponadto co najmniej raz na 5 lat nalezy przeprowadza¢ kontrol¢ instalacji elektryczne;
w obiekcie w zakresie stanu sprawnosci polgczen, osprzetu, zabezpieczen i Srodkéw
ochrony od porazen, opornosci izolacji przewodow oraz uziemien instalacji i aparatow.

Poza tym, dla wszystkich ww. miejsc magazynowania nalezy:

- raz w roku przeprowadzi¢ badania sprawnosci oraz parametrow cisnienia i wydajnosci
hydrantow zewnetrznych przeciwpozarowych,

- raz na 2 lata sprawdzi¢ organizacj¢ oraz warunki ewakuacji z obiektéw zakladu.

III. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA ORAZ SPOSOB I CZESTOTLIWOSC
PRZEKAZYWANIA INFORMACJI I DANYCH

1. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji substancji lub energii do $rodowiska

1.1. Monitoring procesow technologicznych
Monitoring procesow technologicznych obejmowat bedzie pomiary i rejestracje:

- Zuzycia surowcow i materiatow,

- zuzycia wody - odczyty wodomierza,

- zuzycia energii elektrycznej - odczyty licznika, faktury,
- zuzycia paliw - faktury,

- czasu pracy instalacji,

z czgstotliwos$cig co najmniej raz do roku.
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1.2. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa w tym zakresie dla przedmiotowych
instalacji nie jest wymagane prowadzenie ciaglych lub okresowych pomiaréw emisji
substancji do powietrza.

Raz w roku na emitorach E-1, E-3 do E-10 oraz E-24 do E-28 prowadzony bedzie
pomiar ste¢zenia i emisji kwasu siarkowego. Na kazdym z emitoréw umieszczone bg¢da
stanowiska pomiarowe. Ich lokalizacja bedzie zgodna z Polska Norma PN-Z-04030-7
»Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar st¢zenia i strumienia
masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”. Stanowiska pomiarowe bgda
usytuowane w sposob zapewniajacy latwy i bezpieczny dostgp (drabinki i podesty
pomiarowe).

1.3. Monitoring halasu

Pomiary emisji hatasu przenikajacego z instalacji do srodowiska w porze dziennej
i nocnej, odbywac sie beda z czestotliwoscia co dwa lata. Pomiary przeprowadzane bgda
w 7 punktach pomiarowych.

Tabela 10 Lokalizacja punktow pomiarowych

Punkt pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego

P1 ul. Zachodnia 1, 29-100 Wloszczowa

P2 ul. Zachodnia 2A, 29-100 Wloszczowa
P3 ul. Zachodnia 5, 29-100 Wloszczowa

P4 ul. Zachodnia 13, 29-100 Wioszczowa
P5 ul. Mlynarska 25, 29-100 Wiloszczowa
P6 ul. Miynarska 52, 29-100 Wioszczowa
P7 ul. Miynarska 56, 29-100 Wioszczowa

1.4. Monitoring poboru wody
Nalezy prowadzi¢ pomiar:
1) llosci wody pobieranej ze studni - jeden raz na dobe.

Pomiar ilo$ci pobieranej wody odbywa si¢ przy pomocy wodomierza zainstalowanego
na rurociggu tlocznym doprowadzajgcym wode ze studni do sieci zakladowej (odczyty
zapisywane w ksigzce kontrolnej studni). W przypadku awarii urzadzenia pomiarowego
woda pobierana bedzie z wodociggu miejskiego.

2) Dynamicznego zwierciadla wody w studni - dwa razy w roku.

3) Jakosci wody pobieranej ze studni (odczyn pH, przewodnos$¢, twardos$¢ ogélna) - dwa
razy w roku.

Monitoring zuzycia wody pobieranej awaryjnie z miejskiej sieci wodociggowej
odbywat si¢ bedzie na podstawie odczytu z wodomierza.
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2. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych w zakresie
monitorowania Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji

Wyniki pomiaru hatasu przenikajacego do $rodowiska oraz st¢zenia i emisji kwasu
siarkowego  przekazywane beds  Marszatkowi Wojewodztwa Swigtokrzyskiego
oraz Swietokrzyskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach
zgodnie z art. 149 Pos.

3. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewdédzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska corocznej
informacji pozwalajjcej na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami
okreSlonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 Prawa
ochrony $rodowiska

Informacje dotyczace zuzycia surowcoéw, materiatow i paliw oraz czasu pracy instalacji
przekazywane beda Marszatkowi Wojewddztwa Swietokrzyskiego oraz Swietokrzyskiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do konca pierwszego
kwartatu nastgpujacego po roku kalendarzowym, ktorego te informacje dotyczg.

Wyniki pomiarow w zakresie poboru wody przekazywane bedg Marszatkowi
Wojewodztwa Swietokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Kielcach zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w terminie do dnia
1 marca kazdego roku za rok poprzedni.

IV. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA 1 OGRANICZANIA ODDZIALYWANIA NA
SRODOWISKO

1. Metody ochrony $rodowiska wodnego

Z terenu zaktadu nie sg odprowadzane $cieki bezposrednio do wad.
2. Metody ochrony powietrza

Ochrona powietrza realizowana bedzie poprzez:

- zastosowanie systemu wentylacji odciggowej odprowadzajacej zanieczyszczenia
gazowe znad wanien procesowych (zorganizowanie emisji),

- prowadzenie procesOw technologicznych w wannach w stosunkowo niskich
temperaturach (anodowanie: 18+20°C, rozjasnianie: 10+35°C, elektrobarwienie:
18+25°C),

- zmniejszenie emisji gazow 2z Kkapieli poprzez ograniczenie powierzchni
swobodnego parowania za pomocg plywajacych kulek.

3. Metody ochrony przed halasem

Ochrona przed halasem realizowana bedzie poprzez:

- umieszczenie urzadzen, bedacych zroédlem hatasu o bardzo wysokim natezeniu
w zamknigtych halach produkcyjnych,

- specjalng konstrukcje $cian zewnetrznych i dachu hal o odpowiedniej izolacyjnosci
akustycznej, gwarantujacej nieprzekraczanie dopuszczalnych pozioméw halasu na
obszarach podlegajacych ochronie przed hatasem,

- wyposazenie wigkszosci instalacji wyciggowych w nowoczesne wentylatory, czego
efektem jest nizszy poziom halasu emitowany przez poszczegdlne wyrzutnie,
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- wyposazenie systemow wentylacyjnych odprowadzajacych zanieczyszczenia
z procesOw technologicznych (wentylatory dachowe) w ttumiki halasu,

- rozladunek surowcow i zaladunek produktéw w pomieszczeniach,

- transportowanie surowcow i gotowych produktéw przy uzyciu pojazdow
cigzarowych tylko w porze dziennej, co w znacznym stopniu ograniczy
oddzialywanie zakladu na klimat akustyczny w porze nocnej.

4. Metody ograniczania ucigzliwo$ci gospodarki odpadowej

Whnioskodawca w sposob ciggly i systematyczny podejmowal begdzie dzialania
majace na celu ograniczenie ilodci wytwarzanych odpadéw. Do dzialan tych naleze¢
beda: rezim technologiczny w calym procesie produkcyjnym, optymalne
wykorzystanie energii 1 surowcéw, racjonalna gospodarka wodno-sciekowa,
selektywne magazynowanie odpadéw w miejscu ich powstawania.

5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska jako calosci

5.1.  Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze instalacja
spetnia wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT).

5.2, Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Efektywna gospodarka materialowo-surowcowa w zakladzie EFFECTOR S.A.
we Wioszczowie realizowana jest poprzez :

- opracowywanie i stosowanie procedur i instrukcji gospodarki surowcami
i materiatami do produkcji,

- montaz elementéw na przenosniku i na zawieszkach w sposob, ktéry zapewnia
jednolite naktadanie powloki,

- automatyzacj¢ niektorych procesow z mozliwoscig zdalnego sterowania
poszczegblnymi operacjami technologicznymi,

- odpowiedni czas przetrzymywania detali aluminiowych, po wyjeciu z kapieli
procesowych, nad wanng,

- zastosowanie oprzyrzadowania o konstrukcji, zapewniajgcej $ciekanie
roztworu po wyjeciu z wanny, oraz stala kontrol¢ pod katem osadzania si¢
produktéw mogacych zanieczyszczac¢ kapiele,

- obnizanie lepkosci roztwordw (np. poprzez optymalizacj¢ temperatury
procesu) i ich st¢zenia,

- stala kontrola roztworéw roboczych (unikanie nadmiernego st¢zenia).

5.3, Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej
Efektywna gospodarka energetyczna realizowana jest przez:

- minimalizacj¢ strat dostarczanej energii biernej przez coroczne sprawdzanie,
czy wspolczynnik mocy cos ¢ stale utrzymuje sie¢ powyzej wartosci 0,95,

- zmniejszanie spadku napigcia na przewodach doprowadzajacych prad
z prostownika przez minimalizacj¢ odleglosci prostownika od anod,

- regularng konserwacj¢ prostownikow i szyn pradowych,

- stosowanie elektronicznie  sterowanych  prostownikow o  lepszym
wspolczynniku konwersji,
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- zwigkszanie przewodnosci kapieli technologicznych przez ich regeneracje
i stosowanie odpowiednich dodatkow.

5.4.

Efektywna gospodarka

poprzez:

Metody zapewnienia efektywnej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

substancjami niebezpiecznymi zapewniana jest

- magazynowanie tych substancji w jak najmniejszych iloéciach,

- prowadzenie w ramach audytu wewngtrznego kontroli prawidlowosci
magazynowania i bezpiecznego uzytkowania substancji,

- wyposazenie obiektu w sprzet i srodki do neutralizacji wyciekéw substancji

niebezpiecznych,

- wyposazenie obiektu w sprzgt przeciwpozarowy,

- przeszkolenie

wszystkich  pracownikéw majgcych

styczno$¢ z tymi

substancjami w zakresie bezpieczenistwa ich stosowania.

6. Metody doboru technologii

bezpiecznej dla S$rodowiska oraz zgodno$é

eksploatacji instalacji z wymogami BAT

Tabela 11 Wymagania Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT)

Lp.

Wymagania Najlepszej
Dostgpnej Techniki (BAT)

Anodownia w Zakladzie EFFECTOR S.A. we Wloszczowie

Pierwsza zasada BAT jest
wdrozenie Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego (EMAS) i jego
przestrzeganie

Wdrozono Zintegrowany System Zarzadzania Srodowiskowego
i Ochrony Srodowiska zgodny z norma serii ISO 9001:2000 (PN - ISO
9001:2001 1 ISO 14 001).

Wielostopniowe plukanie

Wielostopniowe plukanie stosowane jest po trawieniu Eo i po
anodowaniu. Powoduje ono zmniejszenie zuzycia wody.

Plukanie natryskowe

Plukanie z natryskiem stosowane jest jako drugi stopien plukania po
trawieniu Eo i po anodowaniu (obydwa stopnie). Jest ono wazng
metoda osiggania niskiego zuzycia wody pluczacej.

Plukanie odzyskowe (recycling
wody)

Plukanie odzyskowe to recycling wody z plukania. Woda po plukaniu
zawracana jest ponownie do procesu technologicznego — do operacji
trawienia. Ta mozliwoé¢ wystepuje jedynie w ,najmiodszej” linii,
tj. linii nr 4.

Przedluzanie okresu
uzytkowania kwasu siarkowego
przez odzysk w kolumnie
retardacyjnej

Odzysk kwasu siarkowego z operacji anodowania w kolumnie
retardacyjnej. Urzadzenie to pozwala na odzysk ok. 80% kwasu
siarkowego zawartego w ,przepracowanym” roztworze z operacji
anodowania. Pozwala to réwniez na odzysk ok. 25% wody (koniecznej
do sporzadzenia nowego roztworu do anodowania tzn. z ,nowego”
kwasu).

Zastosowanie pras filtracyjnych

Zastosowanie pras filtracyjnych do filtracji oczyszczonych $ciekow
pozwala na zmniejszenie zawartosci wody w osadach, co przeklada sie
na redukcje objetosci powstajacych szlamow (podstawowego odpadu
z instalacji anodowania).

Ograniczenie powierzchni
swobodnego parowania kapieli

Ograniczenie powierzchni swobodnego parowania dokonuje si¢ przez
nalozenie na powierzchni¢ lustra roztworu w wannach do
uszczelniania na goraco kulek wykonanych z tworzywa sztucznego —
HDPE, co praktycznie eliminuje emisje substancji do powietrza,

Oczyszczanie powstatych
$ciekow galwanicznych na
miejscu dwoma metodami:
systemem okresowym i cigglym

Systemem okresowym podczyszcza si¢ roztwory stezone, systemem
cigglym wody pophluczne.
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7. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym Srodki
majjce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz
sposéb ich systematycznego nadzorowania

1) Odpady magazynowane beda w sposéb uniemozliwiajagcy ich negatywne
oddzialywanie na glebe, ziemie oraz wody gruntowe.

2) Substancje niebezpieczne dla $rodowiska gruntowo-wodnego beda magazynowane
w sposob zabezpieczajacy przed niekontrolowanym przedostaniem si¢ substancji
chemicznych do ziemi.

3) Miejsca magazynowania substancji  niebezpiecznych wyposazone zostana
w odpowiednig ilos¢ sorbentdw, celem neutralizacji ewentualnych wyciekow.

V. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

Nie okresla si¢ czasu utrzymywania uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych (np. wylaczone lub niesprawne urzadzenia
ochronne), powodujacych zwiekszong emisje zanieczyszczen — oznacza to, ze ze wzgledu na
brak uzasadnienia technicznego nie dopuszcza si¢ wystgpowania takich przypadkow.

VI. SPOSOBY  ZAPOBIEGANIA ~ WYSTEPOWANIU I  OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII

Zaklad EFFECTOR S.A. z siedzibg przy ul. Mlynarskiej 29 we Wloszczowie, nie zalicza
sie¢ do zakladow o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej, o ktorym mowa w art. 248 ust. 1 Pos.

Wprawdzie w zakladzie wykorzystywane sa substancje niebezpieczne, ale zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w sprawie rodzajow i ilosci substancji
niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu
o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemyslowej, nie decydujag one o zaliczeniu przedmiotowego zakladu do zakladow
zwigkszonego lub duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Zaklad posiada instrukcje postgpowania na wypadek zaistnienia awarii.

VII. BEZPIECZNE DLA SRODOWISKA ZAKONCZENIE PRACY INSTALACJI

Zamknigcie instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym wigza¢ sie bedzie
z demontazem poszczegdlnych urzadzen lub calej instalacji.

Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne be¢dzie uzyskanie pozwolenia na
rozbiorke, zgodnie z przepisami Prawa budowlanego z uwzgl¢dnieniem aspektéw ochrony
$rodowiska.

Likwidacja instalacji zostanie przeprowadzona przez specjalistyczne firmy zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa.

Powstale podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostang do specjalistycznego
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia.

Na terenie zlikwidowanej instalacji przeprowadzone zostang badania skazenia gleby
i w przypadku przekroczenia dopuszczalnych zawartosci substancji powodujacych ryzyko
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szczegllnie istotnych dla ochrony powierzchni ziemi w glebie, zostang przeprowadzone
odpowiednie prace rekultywacyjne.

VIIL. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

II. Stwierdzam wygasni¢cie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$é wanien
procesowych przekracza 30 m®, zlokalizowanej we Wloszczowie przy ul. Miynarskiej 29,
29-100 Wioszczowa, udzielonego EFFECTOR S.A. z siedzibg we Wloszczowie, decyzja
Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.II11.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007 r., zmieniong
decyzjami Marszalka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego znak: OWS.VII. 7651-11/2009 z dnia
29 pazdziernika 2009 r., znak: OWSVII.7222.4.2012 z dnia 16 sierpnia 2012 r., znak:
OWSVIL7222.28.2012 z dnia 10 stycznia 2013 r., znak: OWS$-VII.7222.59.2014 z dnia
3 grudnia 2014r., znak: OWS-VIL7222.17.2018 z dnia 23 maja 2019 r. oraz znak:
SO-11.7222.2.2020 z dnia 7 pazdziernika 2020 r.

Uzasadnienie

EFFECTOR S.A. z siedzibg we Wloszczowie wystgpita do Marszatka Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem znak: L. Dz. 337/2020 z dnia 13 listopada 2020 r.
o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego
pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Swietokrzyskiego znak:
SR.IIL.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007r. ze zm., na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemno$é wanien
procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej przy ul. Mlynarskiej 29 we Wloszczowie.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia
2019 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U.
z 2019 r. poz. 1839), instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych,
z zastosowaniem proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, o calkowitej objetosci wanien
procesowych wigkszej niz 30 m?, jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddzialywaé na srodowisko - w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 283
ze zm.). W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.) zwanej
dalej Pos, organem wilasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe;
instalacji jest Marszalek Wojewodztwa Swietokrzyskiego.

Pismem znak: $O-11.7222.60.2020 z dnia 25 listopada 2020 r. tut. Organ poinformowal
strony o wszczgeiu postgpowania w przedmiotowej sprawie, jednoczeénie informujac
0 mozliwosci zapoznania si¢ z aktami sprawy, zloZenia wyjasnien lub ustosunkowania sie
do zgromadzonych w sprawie dowodéw w terminie 7 dni od daty otrzymania niniejszego
zawiadomienia. Strony nie skorzystaly z przystugujacego im prawa w powyzszym zakresie.

Pismem znak: SO-11.7222.60.2020 z dnia 30 grudnia 2020 r. tut. Organ zawiadomit
strony o zakonczeniu postgpowania dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednocze$nie
informujgc o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami sprawy, zlozenia wyjasnien
lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych w sprawie dowodéw w terminie 7 dni od daty
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otrzymania niniejszego zawiadomienia. We wskazanym terminie strony nie zapoznaly sig
z aktami sprawy ani nie zlozyly zadnych wyjasnien i uwag.

Biorac pod uwage powyzsze okolicznosci Organ zauwazyl co nastgpuje.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 Po$ organ wlasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego
moze, na wniosek prowadzacego instalacj¢ lub z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe
pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego
wydania.

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego nie zapewnia
si¢ udzialu spoleczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie o udostepnianiu informacji
o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na $rodowisko. Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego
instalacj¢ oplaty rejestracyjnej.

Wojewoda Swietokrzyski decyzja znak: SR.II1.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007 .
udzielit firmie EFFECTOR S.A. we Wloszczowie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objetos¢
wanien procesowych przekracza 30 m? zlokalizowanej we Wioszczowie, ul. Mlynarska,
29-100 Wioszczowa.

Przedmiotowa instalacja nalezy do instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegoOlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,
o ktorych mowa w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).
W zwigzku z powyzszym jej prowadzenie wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Decyzja znak: OWS.VII.7651-11/2009 z dnia 29 pazdziernika 2009 r. Marszatek
Wojewddztwa Swietokrzyskiego dokonal zmiany ww. decyzji w zakresie zwigkszenia ilosci
wytwarzanych odpadéw o kodzie 08 01 12 (odpady farb i lakierow inne niz wymienione
w 08 01 11), dodania kolejnego rodzaju odpadu przewidywanego do wytwarzania o kodzie
11 01 07" (alkalia trawigce) oraz zwiekszenia iloéci pobieranej wody do celéw
technologicznych instalacji.

Decyzja znak: OWSVI1.7222.4.2012 z dnia 16 sierpnia 2012 r. Marszalek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego dokonal kolejnej zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego. Przedmiotowa
zmiana dotyczyla uwzglednienia w pozwoleniu zintegrowanym zmian zwigzanych
z wylgczeniem linii nr 5, wykorzystywanej w procesie malowania proszkowego
oraz dodaniem trzech nowych Zrodel hatasu (trzech wyrzutni powietrza z linii anodowania
nr 1) i trzech nowych Zrédel emisji zorganizowanej (emitory E-24+E-26). W wyniku
powyzszych zmian, Organ dokonal weryfikacji Zrédel emisji zanieczyszczen do powietrza
oraz wielkosci dopuszczalnej rocznej emisji zanieczyszczen do powietrza, jak réwniez
doprecyzowal zapisy dotyczace gléwnych zrédel hatasu. Tut. Organ w ww. decyzji dokonat
rowniez zmian w zakresie gospodarki odpadami.

Decyzjg znak: OWSVIL7222.28.2012 z dnia 10 stycznia 2013r. Marszalek
Wojewodztwa Swietokrzyskiego zmienil przedmiotowe pozwolenie zintegrowane, poprzez
zmian¢ masy odpadow przewidzianych do wytworzenia. Ponadto dokonal zmian w zakresie
emisji siarkowodoru z emitorow E-24 + E-26, jak rowniez czasu pracy emitorow E-4 +E-8
oraz E-24 + E-26.

Decyzja znak: OWS-VIL7222.59.2014 z dnia 3 grudnia 2014r. Marszalek
Wojewodztwa Swietokrzyskiego dokonat zmiany z urzedu ww. decyzji, w celu dostosowania
jej do wymagan wynikajacych z przepisow art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r.
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0 zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r.

poz. 1101), tj. m.in.:

- dokonal zmiany czasu obowigzywania pozwolenia zintegrowanego na nieoznaczony,

- doprecyzowal zapisy dotyczace ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Decyzja znak: OWS-VI1.7222.17.2018 z dnia 23 maja 2019 r. Marszalek Wojewddztwa
Swietokrzyskiego dokonal kolejnej zmiany pozwolenia zintegrowanego. Powyzsza zmiana
wynikala z dokonanej w oparciu o art. 216 ust. 1 Pos okresowej analizy ww. pozwolenia.
Tut. Organ w ww. decyzji dokonal zmian w zakresie rodzajow i ilosci odpadéw
przewidzianych do wytwarzania w instalacji oraz zaktualizowal zapisy dotyczace
monitoringu.

Decyzja znak: $O-11.7222.2.2020 z dnia 7 pazdziernika 2020 r. Organ dokonat kolejnej
zmiany pozwolenia zintegrowanego, ktéra wynikala z rozbudowy istniejgcej instalacji
do powierzchniowej obrébki metali, poprzez jej doposazenie w dodatkowg rezerwows lini¢ do
anodowania (lini¢ nr 6) z 17 wannami procesowymi o lgcznej pojemnosci ok. 166 m?.
Powyzsza zmiana stanowila istotng zmiang instalacji zgodnie z art. 214 ust. 3 Pos,
w rozumieniu art. 3 pkt 7 Pos.

Na wniosek Spoétki, tut. Organ objal ww. pozwoleniem emitory, ktore do tej pory
funkcjonowaly w oparciu o decyzje Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego znak:
OWS-VII.7221.1.4.2012 z dnia 29 maja 2012 r. udzielajaca Spolce pozwolenia na emlsje;
gazow i pylow do powietrza. Dokonal rowniez zmian w zakresie gléwnych Zrédet emisji
halasu oraz gospodarki odpadami. Ponadto Organ dokonal zmian dotyczacych gospodarki
wodno-sciekowej wynikajacych z obowigzujacych przepisow, w tym okreslil lokalizacje
i parametry ujg¢cia wod podziemnych, z ktérego pobierana jest woda na potrzeby instalacji.

Przedmiotowa instalacja funkcjonujgca w 0parc1u o ww. decyzje Wo;ewody
Swictokrzyskiego oraz Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego spelnia wymagania
ochrony srodowiska wynikajace z najlepszych dostgpnych technik dla przemystu obrobki
powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych, a jej eksploatacja nie powoduje przekroczenia
standardéw jakosci Srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytul
prawny. Instalacja nie powoduje oddziatywania transgranicznego, nie zalicza si¢ rowniez do
zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowe;.
Na terenie zakladu zastosowano szereg mechanizméw zabezpieczajacych oraz dzialan, dzieki
ktorym zminimalizowano ryzyko wystapienia skazenia gleby, ziemi i wéd gruntowych
w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji.

Ponadto w oparciu o informacje i dane przedlozone przez Spolke we wniosku, Organ
stwierdzil, ze eksploatacja instalacji do powierzchniowej obrobki metali, zlokalizowanej na
terenie zakladu EFFECTOR S.A. we Wloszczowie, nie bedzie powodowaé przekroczenia
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu, okreslonych w zalaczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).

Zrodlem  zaopatrzenia instalacji w wode; do celéw technologicznych (do kapieli
w procesach anodowania) jest wlasne ujecie wod podziemnych. Woda na potrzeby socjalno-
bytowe pobierana jest z miejskiej sieci wodociggowe;.

Powstajagce w wyniku funkcjonowania instalacji scieki przemystowe po podczyszczeniu
w dwoch zakladowych oczyszczalniach $ciekoéw, odprowadzane sa na warunkach pozwolenia
wodnoprawnego, do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wlasnoscig innych podmiotow.

Z przedlozonej dokumentacji wynika, ze emisja hatasu z instalacji nie bedzie powodowaé
przekraczania dopuszczalnych norm dla terenow podlegajacych ochronie akustycznej.
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Aby zapewni¢ przejrzystos¢ i czytelnos¢ wydanych decyzji, zasadne jest wydanie
nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego pozwolenia
na prowadzenie przedmiotowej instalacji, udzielonego decyzja Wojewody Swigtokrzyskiego
znak: SR.II1.6618-16/07 z dnia 28 listopada 2007 r., z uwzglednieniem zmian wynikajacych
z decyzji Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak: OWS.VII. 7651-11/2009
z dnia 29 pazdziernika 2009 r., znak: OWSVII.7222.4.2012 z dnia 16 sierpnia 2012 r., znak:
OWSVIIL.7222.28.2012 z dnia 10 stycznia 2013 r., znak: OWS-VI1.7222.59.2014 z dnia
3 grudnia 2014 r., znak: OWS-VI1.7222.17.2018 z dnia 23 maja 2019 r. oraz znak:
SO-11.7222.2.2020 z dnia 7 pazdziernika 2020 r.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Finansow z dnia 28 wrzesnia 2007 r. w sprawie
zaplaty oplaty skarbowej (Dz. U. 2007 r., Nr 187, poz. 1330) potwierdza si¢ uiszczenie oplaty
skarbowej w wysokosci 10,00 zI (stownie: dziesigé zlotych) na rachunek Urzedu Miasta Kielce
zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2020 vr.
poz. 1546 ze zm.).

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Klimatu
i Srodowiska za podrednictwem Marszatka Wojewddztwa Swietokrzyskiego w terminie 14
dni od daty jej otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozy¢ oswiadczenie
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania.

Z dniem dorgczenia o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do odwolania przez ostatnia
ze stron post¢gpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

. Panstwowe Gospodarstwo
Zarzad Zlewni w Piotrkowie Trybunalskim
ul. Mtynarska 2, 97-300 Piotrkéw Trybunalski
Do wiadomoéci:

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Swigtokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kiele 3, 25-516 Kielce
3. Burmistrz Gminy Wioszczowa
ul. Partyzantow 14, 29-100 Wloszczowa
4. a/a
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