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DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. 2018 r., poz. 2096 ze zm.) oraz art. art. 181 ust. 1 pkt 1,
183 ust. 1, 188, 201 ust. 1, 202, 203 ust. 1, 204, 211 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. 2018 r., poz. 799 ze zm.),
po rozpatrzeniu wniosku Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pita,
NIP: 5921636623; REGON: 191332099,

orzekam:

Udzielam Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pila, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrébki metali zelaznych do nakladania
powlok cynkowych metoda ogniowa w temperaturze okolo 450°C, sktadajacej sie z linii
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie -catkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’ oraz linii do nakladania powlok metalicznych z wsadem
przekraczajacym 2 tony wyroboéw stalowych na godzing, zlokalizowanej na terenie
Ocynkowni Termetal w Dgbskiej Woli, na dziatkach o nr ewid. 4/6 i 4/15 obreb Dgbska
Wola, gmina Morawica, powiat kielecki, woj. $wictokrzyskie.

I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

L.1. Rodzaj i parametry instalacji, zastosowane urzadzenia

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do obrobki metali zelaznych do naktadania powlok
cynkowych metoda ogniowa w temperaturze okoto 450°C, zlokalizowana na terenie
Ocynkowni Termetal w Dgbskiej Woli, na dziatkach o nr ewid. 4/6 i 4/15 obreb Dgbska
Wola, gmina Morawica, powiat kielecki, woj. $wigtokrzyskie. Instalacja do cynkowania
ogniowego jest polaczeniem dwoch, powiazanych ze soba instalacji - do naktadania powlok
metalicznych oraz do powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem proceséw
chemicznych.

Podstawowym przedmiotem dziatania Ocynkowni Termetal w Debskiej Woli jest
cynkowanie ogniowe konstrukcji stalowych w temperaturze okoto 450°C. Cynkowanie
ogniowe jest procesem zabezpieczajacym przed korozja wyroby z zeliwa i stali
przez pokrycie ich cynkiem, poprzez zanurzenie w cieklym cynku. Przygotowanie
powierzchni, jak tez powlekanie cynkiem odbywa si¢ poprzez zanurzenie elementéw
konstrukcji w wannach, ktére zawieraja kapiele o odpowiednim sktadzie chemicznym. Taka
technologia zapewnia mozliwos¢ dotarcia do kazdej szczeliny, oczyszczenia jej
1 zabezpieczenia przed korozja. Obrobka wykonywana jest w ramach produkcji wlasnej
zakladu, jak réwniez na zlecenia z zewnatrz (cynkowanie ustugowe).

Instalacja zlokalizowana na terenie Ocynkowni Termetal objeta jest obowiazkiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jako:

a) instalacja do obrobki stali lub stopéw zelaza: do nakladania powlok metalicznych
z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobow stalowych na godzing;
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b) instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosc¢
wanien procesowych przekracza 30 m’.

Jest to nowa instalacja, nie przewiduje si¢ wariantowych mozliwosci jej wykorzystania
do celow innych niz obrobka metali.

Podstawowym elementem w ciggu technologicznym do naktadania powtok metalicznych jest
wanna procesowa — piec cynkowniczy:

Wydajnosé

. 5
maksymalna [Mg/h] Pojemno$é [m’]

Nazwa urzadzenia Ilo$¢ urzgdzen

Piec cynkowniczy —

wanna o wymiarach

wewnetrznych [m]
13x1,6x3,5

1 15 72,8
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Najwazniejszymi elementami w ciggu technologicznym powierzchniowej obrobki metali
z wykorzystaniem proceséw chemicznych sa wanny procesowe (do odtluszczania,
odcynkowania, trawienia, topnikowania i pasywacji), w ktorych odbywaé si¢ beda
poszczegdlne procesy technologiczne. Pojemno$¢é wanien procesowych wynosi 646,48 m’.
W skiad linii technologicznej wchodzg rowniez: wanna do plukania w wodzie oraz wanna
do chtodzenia. Laczna pojemnos¢ wszystkich wanien wynosi 808,6 m’.

Wymiary
Nazwa urzadzenia Ilo$¢ urzadzen Pojemnos$¢ [m3] wewnetrzne wanien
procesowych [m]
Wanna do odthuszczania 2 2 x 80,66
Wanna do trawienia 3 3 x 80,86
Wanna do plukania 1 80,86
Wanna do odcynkowania 1 80,86 13x1,8x3,6
Wanna do topnikowania 1 80,86
Wanna do chlodzenia 1 80,86
Wanna do pasywacji 1 80,86
Razem 10 808.6

Ponadto, w sktad instalacji wchodza:

- budynek produkeyjny o powierzchni zabudowy ok. 2733 m*;

- stacja regeneracji topnika z magazynami produktéw i odpaddéw chemicznych, budynek
I-kondygnacyjny o powierzchni zabudowy ok. 196 m?, przylegajacy do budynku
produkeyjnego od strony poinocne;

- wiata magazynowa 1-kondygnacyjna o powierzchni zabudowy ok. 243 m%;

- urzadzenia technologiczne (absorber opardw, 3 szt. zbiornikdw magazynowych, filtr pieca
cynkowniczego), posadowione na zewnatrz hali produkcyjnej od strony poinocnej, na terenie
utwardzonym o powierzchni ok. 448 m”.

Poza w/w infrastruktura, na terenie obiektu znajdowac si¢ beda;

- budynek biurowy 1-2 kondygnacyjny o powierzchni zabudowy ok. 524 m’, przylegajacy
do budynku produkcyjnego od strony poénocno-zachodniej;

- budynek magazynowo-socjalny 2-kondygnacyjny o powierzchni zabudowy ok. 492 m?,
przylegajacy do budynku produkecyjnego od strony potudniowo-wschodniej;

- portiernia, budynek 1-kondygnacyjny o powierzchni zabudowy ok. 78 m’;
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- uzbrojenie terenu niezbedne dla prawidlowego funkcjonowania obiektu, w tym: mur
oporowy przy placu skladowym, stacja trafo, infrastruktura drogowa (drogi wewnetrzne,
parkingi), place sktadowe, ciagi piesze, utwardzone miejsca na kontener na odpady stale,
oswietlenie terenu wraz z kamerami monitoringu zewngtrznego, waga samochodowa,
przylacza do sieci uzbrojenia terenu (wody, kanalizacji sanitarnej, elektroenergetyczne,
gazowe).

I.1.1. Opis technologii

Proces cynkowania ogniowego odbywac sie bedzie etapowo, tj.:

® przyjecie towaru, transport na teren hali produkcyjnej oraz formowanie wsadu
na trawersach - clementy stalowe stanowiace wsad, beda podwieszane przy pomocy drutu
lub pretéw (hakow) do belek poprzecznych, zamocowanych na trawersie transportowe;;

® odtluszczanie - proces obejmuje usunigcie z powierzchni metalu warstw zanieczyszezef,
tluszezy, jak i innych substancji organicznych nie mieszajacych si¢ z woda, gtéwnie olejow
1 smar6w mineralnych oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczed mineralnych np. blota, piasku.
Wanna do odthuszczania zlokalizowana bedzie w hali produkcyjnej i wykonana zostanie
z tworzywa zapewniajacego odporno$¢ chemiczng na medium robocze. W projektowane; linii
do cynkowania ogniowego stosowane bedzie odtluszczanie kwasne. Zaleta kwasnego
odtluszczania jest eliminacja plukania pomigdzy odtluszczaniem a trawieniem, skraca sie
takze czas trawienia, poniewaz po odtluszczaniu elementy sa juz wstepnie wytrawione.
Kwasne pH powoduje wytracenie olejow i thuszezy, powstaty w wyniku tej reakcji osad
przechodzi proces flokulacji i dekantacji na dnie wanny. Temperatura kapieli 30-35°C, czas
trwania operacji 10-30 minut. Podczas eksploatacji kapieli na skutek wynoszenia
na elementach wystgpuja ubytki jej sktadnikéw (wody, HCI, $rodka odthiszczajacego), ktdre
bedg regularnie uzupelniane. W czasie uzytkowania kapieli odtluszczajacej gromadza
si¢ W niej roznorodne zanieczyszczenia powodujace ograniczenie jej zdolnosci myjacych.
Zuzyta kapiel z wanny do odttuszczania magazynowana bedzie w zbiornikach zewngtrznych
tzw. Sciekow ,zimnych” i ,cieplych” zlokalizowanych przy hali technologiczne;j.
Po wypompowaniu kapieli z wanny, jej wnetrze bedzie czyszczone z nagromadzonych
na dnie osadow, ktére zostana zebrane do przystosowanych pojemnikéw i przekazane
do magazynu odpadow niebezpiecznych;

e trawienie w roztworze kwasu solnego - odtluszczone elementy poddawane bedg
procesowi trawienia, ktory ma za zadanie usuna¢ z ich powierzchni substancje niemetaliczne
skladajace si¢ przede wszystkim z tlenkéw zelaza, jak zgorzelina powstajaca podczas
walcowania, czy rdza tworzaca si¢ podczas magazynowania stali. Trawienie odbywaé sie
bedzie w kapieli z kwasu solnego rozcienczonego do 18 %. W celu zabezpieczenia wyrobow
stalowych przed przetrawieniem do kapieli dodawany bedzie inhibitor. W trakcie eksploatacii
W roztworze trawigcym wzrasta zawarto$¢ zelaza, co powoduje koniecznosé dodawania
swiezego kwasu dla przywrocenia whasciwosci kapieli. Zakres temperatury kapieli trawiacych
uzalezniony bedzie m.in. od temperatury otoczenia i stezenia i jakosci kapieli trawiace;.
Temperatura kapieli trawiacej bedzie dowolnie regulowana w przedziale 0-40°C, zalecana
temperatura kapieli trawigcej 15-25°C. Srednio czas trawienia ksztattowaé si¢ bedzie
w przedziale 15-60 minut. Wytrawione detale po ocieknigciu z kapieli trawiacej kierowane
beda do kapieli phuczacej. Zuzyty kwas przepompowywany bedzie za posrednictwem pompy
membranowej do zbiornika magazynowego zuzytych kapieli - zbiomik zewngtrzny
tzw. sciekow ,,zimnych” i ,,cieptych” zlokalizowany przy hali technologiczne;;

 plukanie zimne po trawieniu - na powierzchni elementéw po operacji trawienia pozostaja
znaczne ilo$ci kwasu z kapieli trawiacej. Pozostawienie ich powodowatoby w nastgpstwie
znaczne zakwaszenie oraz duze stezenie soli zelaza w kapieli topnikowej, co jest niekorzystne
dla procesu cynkowania (powoduje powstawanie brakéw, zwieksza ilo$é odpadéw w postaci



popiotéw i twardego cynku). Po operacji ptukania wsad pozostawiony bedzie nad wanna,
aby nadmiar roztworu mogt sptyna¢ 1 nie byl przenoszony do wanny procesowej. Kapiel
z wanny pluczacej bedzie na biezgco wykorzystywana do uzupelniania strat w kapielach
trawigcych, natomiast straty w kapieli ptuczacej uzupemiane bgda $wieza woda. Proces
przebiegac¢ bedzie w temperaturze otoczenia, czas operacji — 1-3 minut;

e odcynkowanie - ma na celu usunigcie wadliwie wykonanej powloki cynkowej. Usuwanie
powloki cynkowej przeprowadzane bedzie w temperaturze otoczenia, w kapieli technicznie
czystego kwasu solnego rozcieniczonego woda w stosunku od 1:7 do 1:10. Zuzyty roztwor
wypompowywany bedzie przez pompg membranowg do zbiornika magazynowego zuzytych
kapieli - zbiomik zewngtrzny tzw. $ciekéw ,,zimnych” i ,,cieptych” zlokalizowany przy hali
technologicznej. Czas operacji 60-240 minut;

e topnikowanie w roztworze wodnym chlorku cynkowego i chlorku amonowego
z dodatkiem inhibitoréw i substancji powierzchniowo czynnych - zadaniem topnika jest
umozliwienie zwilzenia powierzchni stali przez ciekty cynk, co jest koniecznym warunkiem
cynkowania. Podczas cynkowania chlorek amonu zawarty w topniku rozpada si¢ tworzac
NH; i HCl, ktory powoduje dodatkowe dotrawienie i usuniecie tlenkéw z powierzchni stali.
Zadaniem topnika bedzie réwniez ochrona stali przed utlenieniem w poprzedzajacej
cynkowanie operacji suszenia. Wyroby stalowe zanurzane bgda w podgrzewanym wodnym
roztworze chlorku cynku i chlorku amonu, utrzymywanym w temperaturze 40-60°C. Chlorek
amonu bedzie podstawowym sktadnikiem topnika, stanowigcym 40 do 60% wszystkich soli
topnika. Chlorek amonu zapewnia szybkie schnigcie i polepsza usuwanie tlenkéw zelaza
z powierzchni cynkowanych wyrobow, ale powoduje takze powstawanie wigkszej ilosci
oparow, popiotow i zuzla (twardy cynk) w procesie naktadania powloki. Stgzenie Zelaza
w kapieli bedzie utrzymywane na mozliwie niskim poziomie 0,5 g/l dzigki zastosowaniu
w instalacji technologicznej ciagle] regeneracji topnika — w aparaturze stacji regeneracji.
Oczyszczony topnik, po uzupelnieniu go chlorkiem cynku, zawracany bedzie do procesu
technologicznego. Proces topnikowania prowadzony bedzie w podwyzszonej temperaturze -
40-50°C, co ulatwia wyplukiwanie soli z zelaza z powierzchni wyrobdw 1 umozliwia szybkie
nagrzanie wyrobow. Czas operacji 1-3 minut;

e stacja regeneracji topnika - instalacja regeneracji topnika jest przeznaczona do usuwania
zawartego w topniku zZelaza dwuwarto$ciowego 1 trojwartoSciowego. W procesie
wykorzystywany bedzie 20% nadtlenek wodoru (H,O,) oraz 35% woda amoniakalna
(NH4OH). Regeneracja topnika odbywacé si¢ bedzie w sposob ciagly. W momencie
gdy zostanie osiggnigte stgzenie zelaza (Fe) < 0,5 g/l, dozowanie reagentow zostanie
zatrzymane, a instalacja bedzie jedynie pompowata topnik przez reaktor. W reaktorze
odbywa¢ sie bedzie utlenienie zelaza, regulacja pH i wytracenie powstajacego osadu (silnie
uwodniony kompleks wodorotlenku zelazowego). Dekantowany topnik powraca¢ bedzie
do wanny topnikowania, natomiast osad (szlam) z dna zostanie przepompowywany
na ramowg pras¢ filtracyjna. Osad (masa filtracyjna) z regeneracji topnika magazynowany
bedzie w workach w wydzielonym miejscu magazynu odpadow chemicznych;

e suszenie w suszarce cieplym powietrzem - wyroby po wyjgciu z goracego topnika
poddawane beda operacji suszenia, celem usunigcia pozostato$ci wody z naniesionej warstwy
topnika. Operacja suszenia ma na celu uniknigcie dodatkowego trawienia stali przez wilgotna,
mieszaning soli topnikujacych oraz wyeliminowanie niebezpiecznego rozpryskiwania goracej
kapieli cynkowej podczas zanurzania wsadu. Proces suszenia i1 podgrzewania wsadu przed
procesem cynkowania, prowadzony bedzie w jednokomorowej suszarce o objetosci 650 m’-
max temperatura w komorze do 120°C. Czas operacji 10-15 minut. Obieg powietrza
wymuszany zostanie za pomoca wentylatoréw. Suszarka ogrzewana bedzie cieptem od spalin
wychodzacych z pieca cynkowniczego. Na potrzeby suszarki pracowac bedzie palnik gazowy
300 kW. Suszarka posiada¢ bedzie wewnetrzny system transportu wsadu. Wsad



transportowany bedzie przez poszczegodlne stanowiska, na ostatnim stanowisku po otwarciu
pokryw wsad bedzie wyciagany z suszarki i transportowany dalej za pomoca suwnicy lub
pary wciagnikow do pieca cynkowniczego;

e cynkowanie ogniowe poprzez zanurzenie w roztopionym cynku - wyroby suche,
powleczone filmem krystalicznego topnika, zanurzane bedqg w ciektym cynku. Podczas
zanurzenia wyrobow film topnika jest poddawany nadtapianiu i ulatwia zwilzanie
powierzchni stalowej cieklym cynkiem. Temperatura kapieli ok. 450°C, czas procesu 1-5
minut. Chlorek amonowy reaguje z cynkiem i tlenkiem cynkowym, tworzac pary amoniaku,
ktéry wiaze HCI. Przewaza jednak reakcja redukcji chlorku amonowego do azotu, w zwiazku
z tym emisja chlorku amonowego z pieca jest mniejsza, niz jego zuzycie. Natomiast chlorek
cynkowy nie jest lotny i jest zbierany wraz z popiotem z powierzchni cynku. Popiét cynkowy
stanowia kulki i skrzepy cynku metalowego, pokryte tlenkiem cynku. Podczas cynkowania
nastgpuje dyfuzja cynku do wyrobéw stalowych, a jednocze$nie nastgpuje rozpuszczanie
zelaza w roztopionym cynku. Cynk wraz z zelazem tworzy zwiazki miedzymetaliczne
tzw. cynk twardy. Nadmiar roztopionego zelaza jest wytracany w wannie cynkowej w postaci
krysztalow cynku twardego, ktérych gestos¢ jest wigksza niz cynku i opadaja na dno wanny.
Cynk twardy jest usuwany przy pomocy czerpaka i formowany w formie stalowej o ksztalcie
i wymiarach, uzgodnionych z zakladem odbierajacym odpady cynku twardego. Podczas
wyjmowania wsadu z ciektego cynku, powleka on powierzchnie wyrobow i twardnieje,
tworzac powloke¢ na powierzchni wyrobow.

W instalacji wykorzystywany bedzie gazowy piec cynkowniczy wyposazony w podzespoty:
wanng stalowa, ssawy szczelinowe, zespdt spustow awaryjnych wraz z czujnikami wycieku,
zbiorniki (kokile) spustu awaryjnego, gazowy system grzejny oparty na palnikach
szybkowyplywowych (zainstalowana moc palnikéw 1920 kW, znamieniowa temperatura
komory pieca 650°C, maksymalna temperatura kapieli cynku 460°C), kolektor spalin,
podpory wanny;

e chlodzenie w wodzie - wyroby ocynkowane sa chlodzone w wodzie. Intensywnoscé
chlodzenia bedzie dostosowana do grubosci chlodzonego przedmiotu, czas operacji
do 1 minuty;

* pasywacja - po procesie chtodzenia konstrukcje poddawane sa procesowi pasywacji, ktory
polega na zabezpieczaniu pokrytych cynkiem konstrukeji stalowych przed wplywem
niekorzystnych warunkow atmosferycznych, poprzez zanurzenie wyrobéw w wannie
zawierajace] wodny roztwor tzw. pasywatora. Czas operacji do 1 minuty, temperatura kapieli
20-60°C. W wyniku reakcji chemicznej, na powierzchni wyrobu ocynkowanego tworzy sig
zabezpieczajaca powloka pasywna;

e rozformowanie wsadu, kontrola jako$ci, wydanie gotowego towaru - rozformowanie
wsadu polega¢ bedzie na zdjgciu ocynkowanych elementow, ktore nastepnie poddawane beda
kontroli jakosci i kierowane na pola magazynowe wyrobow gotowych, badz zawracane
do procesu ponownego cynkowania.

Zalozono, ze ocynkownia pracowa¢ bedzie na trzy zmiany przez 242 dni w roku. W trakcie
pracy instalacji zaklada sig zatrzymanie produkcji w celu wykonania obstugi regulaminowe;j

i remontdw planowych, efektywny czas pracy zaktadu wynosié bedzie 5050 godzin rocznie.

I.1.2. Zalozenia technologiczne ocynkowni

Parametr Jednostka Wartosé
Maksymalna produkcja Mg/rok 36000
Srednia produkcja roczna Mg/rok 30000




Maksymalna wydajnosé

godzinowa keh 1000
Srednia masa wsadu kg 800-1200
Maksymalna masa ke 6000
pojedynczego wsadu
Srednie rozwinigcie mt 60 - 80

powierzchni wsadu

I.2. Wykorzystanie energii, materialow, surowcow i paliw

1.2.1. Zuzycie energii: 512 kW/rok

Zasilanie obiektu zrealizowane bedzie z wewnetrznej, abonenckiej stacji transformatorowe;j,
wyposazone] w transformator 15/0,4 kV o mocy 630 kVA.

1.2.2. Zuzycie wody: maksymalnie ok. 6482 m>/rok, w tym:

4 500 m*/rok - na cele technologiczne
1981,98 m*/rok - na cele socjalno-bytowe.

1.2.3. Zuzycie surowcéw i materialow

Podstawowymi surowcami uzywanymi w procesie technologicznym cynkowania ogniowego
beda: cynk i jego stopy, roztwdr kwasu solnego do trawienia. Przewidywane roczne zuzycie

surowcOw wyniesie:

- linia technologiczna do naktadania powtoki cynkowej - piec cynkowniczy:

Nazwa
materialow Jednostka Wielkos¢ zuzycia
i surowcow
Cynk Zn1 Mg 1400
(%t:fhfingzlllx]?;) Mg e
Stop ZnBi 2% Mg 23
Galva 5 5(5:)0p ZnAl Mg 32
Cyna 99,9 Mg 1
Cynkalit Mg 2
Cynkraf Mg 0,26
Cynk spray m’ 1,2

- linia technologiczna do powierzchniowej obrobki metali - wanny trawiace:

Nazwa
materialow Jednostka Wielko$¢ zuzycia
i surowcow
HCL-Kwas solny Mg 470




Topnik (chlorek
amonu, chlorek Mg 14
cynku)
Woda amoniakalna Mg 36
Woda utleniona Mg 10
Inhibitor (Leratens) Mg 0,4
Odthuszczacz
(Degrasan, Mg 4
Leraclen BEF)
Bezwodnik kwasu
chromowego Mg 0,17
(pasywator)
Drut Mg 165

II. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI, ZRODLA POWSTAWANIA ALBO
MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB ENERGII

II.1. Wprowadzenie gazow i pylow do powietrza

IL1.1. Charakterystyka i parametry Zrédel emisji do powietrza

a) parametry emitoréw instalacji do nakladania powloki cynkowej

Nr ] Czas pracy Parametry emitora
L.p. . Zrodlo emisji emitora Wysoko$¢ | Srednica
emitora
[h] [m] [m]
1 E1l Piec cynkowniczy 5050 17,0 1,15
2 E3 Qgrzewnille fiets 5050 17,0 0,7
cynkowniczego

b) parametry emitorow instalacji do powierzchniowej obrébki metali

Nr ) Czas pracy Parametry emitora
L.p. ; Zrodlo emisji emitora Wysoko$é | Srednica
emitora
[h] [m] [m]
1 E2 Wentylagis - Wannly 5050 17,0 1,15
trawienne

B4 Ogrzewanie paneli (piec w

2 kottowni budynku 5050 11,0 0,25
magazynowo-socjalnego)

IL.1.2 Dopuszczalne wielkoSci emisji zanieczyszezen do powietrza

a) dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza 7 instalacji do nakladania
powloki cynkowej




Nr ] Dopuszczalna emisja
L.p. : Zrodlo emisji Rodzaj emitowanego Ilos¢é
emitora ; ;

zanieczyszcezenia [kg/h]
pyl ogélem 0,313
-w tym pyt do 2,5 pm 0,282
-w tym pyt do 10 um 0,297

kadm 0,0000679

; : nikiel 0,0000589

L] El Piec cynkowniczy oyna i joj zwiszki 0,0000339
cynk i jego zwiazki 0,004

mangan 0,000136
zelazo 0,001

mied? 0,000344

pyl ogdlem 0,000138

-w tym pyt do 2,5 pm 0,000138

) B3 Ogrzewanie pieca -w tym pyt do 10 pm 0,000138
cynkowniczego i suszarka dwutlenek siarki 0,022
tlenki azotu 0,482
tlenek wegla 0,066

b) dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza 7 instalacji

do powierzchniowej obrobki metali

Nr ] Dopuszczalna emisja
L.p. emitora Zrodlo emisji Rodzaj emitowanego Ilosé
zanieczyszczenia [kg/h]
1| R SRS ol Ny chlorowodér 0,425
trawiennej
pyt ogdtem 0,0000171
Ogrzewanie paneli (piec -w tym pyt do 2,5 um 0,0000171
5 E4 w kottowni budynku -w tym pyt do 10 pm 0,0000171
magazynowo-socjalnego) dwutlenek siarki 0,003
tlenki azotu 0,052
tlenek wegla 0,010

IL.1.3 Roczna emisja z instalacji

a) Dopuszczalne wielko$ci emisji zanieczyszcezen do powietrza z instalacji do naktadania

powtloki cynkowej

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna [Mg]

pyt ogotem 1,5788

w tym pyt do 2,5 um 1,4257

w tym pyt do 10 pm 1,4999

kadm 0,0003

nikiel 0,0003

cyna i jej zwiazki 0,0002

cynk 1 jego zwiazki 0,0212




mangan 0,0007
zelazo 0,0052
miedz 0,0017
dwutlenek siarki 0,1112
tlenki azotu 2,4328
tlenek wegla 0,3336

b) Dopuszczalne wielkosci emisji  zanieczyszczen do powietrza z instalacji
do powierzchniowej obrébki metali

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna [Mg]
chlorowodor 2,1463

pyt ogdétem 0,0000862

w tym pyt do 2,5 um 0,0000862

w tym pyt do 10 pm 0,0000862
dwutlenek siarki 0,0138

tlenki azotu 0,2619

tlenek wegla 0,0517

I1.2. Emisja halasu do $Srodowiska

IL.2.1. Charakterystyka akustyczna gléwnych zrédel halasu

Glowne zrodla halasu:

Zrodta wewnetrzne instalacji do powierzchniowej obrébki metali:
- suszarka - 75 dB,

- ukiad wentylacji wanien - 75 dB,

- centrala wentylacyjna — 63 dB,

- centrala wentylacyjna — 57 dB,

- wentylator $cienny — 63 dB,

- wentylator powietrza spalin mar71t3r 18,5 kW — 89 dB.

Zrodta wewnetrzne (2rodlo wewnatrz budynku) instalacji do naktadania powloki cynkowe;:
- wentylator do suszarki — 77 dB

- wentylator spalin suszarki — 79 dB,

- wentylator spalin z pieca — 83 dB,

- wentylator powietrza ze spalania palnika suszarki — 70 dB.

Zrodta wewnetrzne (Zrédto wewnatrz budynku) pracujace dla obu instalacii:
- suwnica - 75 dB,

- przenosnik tancuchowy - 85 dB,

- trawersy - 80 dB.

Zrodia zewnetrzne dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali:
- wentylator absorbera (1 szt.) — 88 dB.




Zrodla zewnetrzne dla instalacji do naktadania powtoki cynkowe;:
- wentylator wyciagu powietrza pieca cynkowniczego (1 szt.) — 81 dB.

Zrodla zewnetrzne pracujace dla obu instalacii:
- wentylatory dachowe (4 szt.) — 64 dB,

- wentylator dachowy (1 szt.) — 48 dB,

- wentylatory dachowe (5 szt.) — 56 dB,

Wszystkie zrodta hatasu technologicznego bgda pracowac 24 godziny na dobe.

Zrédia wynikajace z hatasu komunikacyinego pracujacego dla obu instalacji:

- samochody ciezarowe 15 szt./ 8 h pory dziennej i 5 szt./1 h pory nocne;j.

- samochody osobowe do 50 szt./ 8 h poruszajace si¢ po terenie zakladu wylacznie w porze
dziennej.

I1.2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajacego z instalacji do Srodowiska

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony rownowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajacym z instalacji do $rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed halasem
dla terenow zabudowy mieszkaniowo-ustugowej i terenéw zabudowy zagrodowej wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6 do godz. 22°°) — 55 dB,
- w porze nocnej  (od godz. 22°° do godz. 6°°) — 45 dB.

I.3. Gospodarka odpadami - Warunki wytwarzania i sposoby
postepowania z odpadami

I1.3.1. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlaSciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadéw poszcezegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciaggu roku

Odpady niebezpieczne powstajace w instalacji do powierzchniowej obrdbki metali

Kod Rodzaj P0flstaw-0wy bk e HOSC,
Lp. advadil I sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow
P p odpadéw [Mg/rok]
Sktad chemiczny: kwas solny HCI,
chlorek zelaza (1I) FeCl,.
1. | 11 01 05* | Kwasy trawiace Wiasciwosci: draznigce HP4 1 Zrace 1440,0
HPS.
Sktad chemiczny: Wodorotlenek
Slamiyd osady zelaza (I11) Fe(OH)s, wodorotlenek
ofiltracyjne it (1
2. | 11 61 pgk | POLERES .| Cr (OH)s, wodorotlenek cynku 150,0
zawierajace substancje Zn(OH),
L Wiasciwosci: toksyczne HP6 i Zrace
HPS.
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Sktad chemiczny: kwas solny HCL.

Wody poptuczne e m e e .
3. | 1101 11* | zawierajace substancje gggsmwosm. drazniaoe HP4  Zrace 160,0
niebezpieczne '
Sktad chemiczny: kwas solny HCI,
Oty = odthussominty chlorek zelaza (II) FeCl,,
. 7, ) odtluszczacz.
4. | 11 01 13* | zawierajace substancje e . . . 300,0
) ; Wiasciwosei: drazniace HP4 i zrace
niebezpieczne
HPS.
Mineralne oleje
i e Skiad chemiczny: Bis [0,0-bis (2-
5. 1301 10% | MezawvIeraa etyloheksylo)] bis (ditiofos) cynku. 1,5
Zwiazkow G
; Whasciwosci: palne HP3.
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje
silnikowe, Sktad chemiczny: destylaty
6. | 13 02 05+ przekladnlqwel o (naftowe), hydrorafinowane, ciezkie, 1,5
smarowe niezawierajace | parafinowe.
zwiazkow Whasciwosci: palne HP3.
chlorowcoorganicznych
Sktad chemiczny: ditiofosforan
Inne oleje silnikowe, dietylowy amonu, destylaty (ropa
7. 113 02 08* | przektadniowe naftowa), ciezkie parafinowe 1,5
1 smarowe hydrorafinowane.
Wiasciwoséci: palne HP3.
Opakowania z tworzywa sztucznego
powstate po stosowanym w zakltadzie
oddtuszczaczu oraz opakowania
. _ metalowe po stosowanej w zakladzie
Opakowania zawierajace ; : .
i .. | farbie cynkowej. Opakowania moga
pozostato$ci substancji "y
8. | 1501 10* |-, , zawiera¢: kwas benzenosulfonowy, 3,0
niebezpiecznych lub ;
SN A 1- heksadecyloaminy, etoksylowany
Y dekan-1-ol, pyt cynkowy, zwiazki
amonowe,
Witasciwosci: draznigce HP4 i zrace
HP8
Opakowania z metali
zawierajace Opakowania ci$nieniowe po farbie
niebezpieczne porowate | cynkowej. Opakowania moga
9. | 1501 11* clementy wzmocnienia | zawieraé glownie pyl cynkowniczy, 1.0
' konstrukcyjnego (np. zwiazki aromatyczne, zwiazki ’
azbest), wlacznie z amonowe.
pustymi pojemnikami Wtasciwosci: drazniace HP4.
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty Odziez robocza, szmaty, $cierki,
10. | 15 02 02* filtracyjne (w tym filtry |sorbenty zanieczyszczone 6.0

olejowe nieujete
w innych grupach),

wystgpujacymi
w zakladzie substancjami

11




tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki)
1 ubrania ochronne

niebezpiecznymi takimi jak: destylaty
(naftowe), hydrorafinowane, cigzkie,
parafinowe, ditiofosforan cynku, pyt

Zanieczyszczone cynkowniczy, zwigzki aromatyczne,
substancjami zwiazki amonowe, kwas
niebezpiecznymi benzenosulfonowy.

(np. PCB) Wiasciwosci: draznigce HP4.

11,

16 05 07%

Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajace
substancje
niebezpieczne

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

Sktad chemiczny: nadmanganian
potasu, wodorotlenek sodu, azotan
srebra, kwas siarkowy.
Wiasciwosci: draznigce HP4 1 Zrace
HPS.

0,2

Odpady inne niz niebezpieczne powstajace w instalacji do powierzchniowej obrobki metali

Kod Rodzaj Podstawowy "OSC.
LP-| odpad dpad il chenticzmy § wiadciwobciodpadsy: | SHEA0N
odpadu odpadu $ y p [Mg/rok]
Szlamy i osady Sktad chemiczny: chlorki.
L1 110110 pofiltracyjne inne Wiasciwosci: odpady wodniste, ciecz, 125.0
’ niz wymienione ktora moze powodowac podraznienie ?
w11 01 09 skory oraz bton §luzowych.
. Sktad chemiczny: zelazo.
Sdpadyatocedls Wiasciwosci: odpad staly w postaci
2. | 120101 |ipitowania zelaza a5 - ocpad staly W posk 220,0
: ; wiorow oraz mniejszych kawatkow
oraz jego stopow .
zelaza.
Odpady Sktad chemiczny: zelazo, cynk.
3 | 120117 poszlifierskie inne | Wiasciwosci: odpad staty, bardzo drobna 10
' niz wymienione frakcja wiorow powstatych w wyniku ’
w1201 16 wygtadzania powierzchni metalu.
Sktad chemiczny: tarcze $cierne
o zmiennym sktadzie takim jak: masa
ceramiczna lub zywica syntetyczna, papier
Zodyle mnietily lub ptotno 1n11ane, elektrikgruncll, ;rleg(ghk ;
lifierskie inne niz krzemu, regulamy azotek boru lub korund,
4. | 120121 | ¥ arkusze $cierne (papiery, ptotna), taSmy 3,0

wymienione
w1201 20

Scierne, krazki oraz tarcze listkowe.
Wiasciwosci: odpad staly, resztki
pozostate po zuzytych tarczach
szlifierskich wykorzystywanych

do wygladzania powierzchni metalu.

Odpady inne niz niebezpieczne powstajace w instalacji do nakfadania powtoki cynkowej

Kod Rodzaj Podstawowy Ilosc’
Lp. odpadu odpadu sklad chemiczny i wlasciwos$ci odpadow odpadéw
[Mg/rok]
Sktad chemiczny: cynk.
Wiasciwosci: odpad w stanie stalym,
L. | 10500 |Cynkiwagdy w formie wie;kszl})fch elementow R
zastyglego cynku. Cynk w formie statej
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nie jest niebezpieczny i nie posiada
wiasciwosci palnych.

Sktad chemiczny: cynk.

Wtasciwosci: odpad w postaci pyhu -
popiét cynkowy, ktéry moze powodowad
podraznienia drog oddechowych oraz
skory.

2. | 110502 |Popidt cynkowy 425,0

I1.3.2. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczenie ilosci odpadéw odbywag sie bedzie
glownie poprzez:
- prowadzenie szkolen pracownikéw w zakresie prawidtowego prowadzenia proceséw
produkcyjnych i obshugowych, a takze postepowania z odpadami,
- dbalos¢ o wysoka sprawno$¢ maszyn,
- prowadzenie racjonalnej gospodarki $rodkami uzywanymi przez pracownikow,
- stosowanie opakowan wielokrotnego uzytku.

I1.3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposéb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywa¢ si¢ bedzie w magazynie lub w miejscach na ten cel
przeznaczonych, odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem o0séb
postronnych. Odpady bgda magazynowane w odpowiednio oznakowanych pojemnikach,
zbiornikach i beczkach  dostosowanych do magazynowania poszczegdlnych rodzajow
odpadow.

Odpady niebezpieczne beda magazynowane w magazynie odpadéw niebezpiecznych.

Po zebraniu odpowiedniej ilo$ci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie Spotki
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany
stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Migjsce i sposéb magazynowania odpadéw niebezpiecznych przewidzianych do wytwarzania
w instalacji do powierzchniowej obrobki metali

L Kod Rodzaj Miejsce i sposob
p- odpadu odpadu magazynowania odpadow
Odpady beda magazynowane selektywnie w
i, | 1101 5% |Bomey mmvies zbiornikach wykonanych z materiak’)\’av. _
kwasoodpornych, umieszczone przy $cianie
budynku — hali produkcyjnej.
Szlamy i osady Odpady bgda magazynowane selektywnie,
2 | 11 01 09* pofiltracyjne w szczelnych pojemnikach, magazynowane
' zawierajace substancje | w magazynie odpadéw nicbezpiecznych.
niebezpieczne
Wody popluczne Odpady beda magazynowane selektywnie,
3. | 11 01 11* | zawierajace substancje | w szczelnych pojemnikach, magazynowane
niebezpieczne w magazynie odpadéw niebezpiecznych.
4. | 1101 13* | Odpady z odttuszczania | Odpady beda magazynowane selektywnie,
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zawierajace substancje
niebezpieczne

w zbiornikach (paletopojemnikach),
magazynowane w magazynie odpadow
niebezpiecznych. Magazyn odpadow
niebezpiecznych znajduje si¢ w bliskiej
odleglosci hali produkcyjne;.

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajace
zwiazkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe

i smarowe
niezawierajace
zwiazkoéw
chlorowcoorganicznych

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
1 sStnarowe

Odpady beda magazynowane selektywnie,

w beczkach metalowych o pojemnosci do

200 dm’ i magazynowane w magazynie odpadow
niebezpiecznych w wannach przechwytujacych.
Magazyn odpadow niebezpiecznych znajduje sig
w bliskiej odlegtosci hali produkcyjne;j.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

1501 11%

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wiacznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

Lk

15 OZ02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete

w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
ZanieczZyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

Odpady beda magazynowane selektywnie,

w pojemnikach tworzywowych o pojemnosci do
200 dm’, magazynowane w magazynie odpadow
niebezpiecznych. Magazyn odpadow
niebezpiecznych znajduje si¢ w bliskiej
odlegtosci hali produkcyjne;.

11.

16 9507*

Zuzyte nieorganiczne
chemikalia zawierajace
substancje
niebezpieczne

(np. przeterminowane
odezynniki chemiczne)

Odpady beda magazynowane selektywnie,

w pojemnikach tworzywowych lub szklanych,
magazynowane w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
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Miejsce i sposob magazynowania odpaddéw innych niz niebezpieczne przewidzianych
do wytwarzania w instalacji do powierzchniowej obrobki metali

¥, Kod Rodzaj Miejsce i sposob
p- odpadu odpadu magazynowania odpadéw
Szlany (-Jsacbf . Odpady bedg magazynowane selektywnie,
pofiltracyjne inne niz i
1. | 110110 = w szczelnych pojemnikach, magazynowane
w11 0109 w magazynie odpadow.
Odpady bgda magazynowane selektywnie,
w metalowych pojemnikach o pojemnoéci do
3 . i i . .
Gelpady 3 toezeits 1 m” na hali produkcyjnej w miejscu, gdzie

dokonuje sig obrébki metalu. Po zapetnieniu sie
pojemnika, bedzie on oprézniany. Odpady bedg
przesypywane do kontenera, ktory bedzie
znajdowal sig przy hali produkcyjnej na zewnatrz
budynku.

2.1 120101 |ipilowania Zelaza oraz
jego stopow

Odpady beda magazynowane selektywnie,

3. [ 120117 i?migafi)z/ 305215552855 w mniejszych metalowych pojemnikach,
' w 12 01 16ym w miejscu dobrze dostgpnym dla pracownikéw

w poblizu hali.

Zuzyte materialy ;
szlifierskie inne niz Odpady bgda magazynowane selektywnie,

4. | 120121 - w kontenerze metalowym na zewnatrz budynku.
wymienione

w1201 20

Miejsce i sposob magazynowania odpadow innych niz niebezpieczne przewidzianych
do wytwarzania w instalacji do naktadania powloki cynkowej

L Kod Rodzaj Miejsce i sposob
p- odpadu odpadu magazynowania odpadow
Odpady bgda magazynowane selektywnie w
1. | 110501 |Cynk twardy workach typu big bag, magazynowane w

okreslonym miejscu na terenie hali.

Odpady beda magazynowane selektywnie,

2, | 0502 | Popiil emkowy w kontenerze metalowym na zewnatrz budynku.

I1.3.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

W operacie przeciwpozarowym dla Ocynkowni Termetal w Debskiej Woli, uzgodnionym
w formie postanowienia z Komendantem Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej w Kielcach,
okreslono warunki ochrony przeciwpozarowej dotyczace kompleksu budynkow wchodzacych
w sktad Zaktadu Cynkowania Elementow Stalowych Ocynkownia Termetal, zlokalizowanego
na dziatkach nr 4/6, 4/15 — obrgb Debska Wola, gmina Morawica.
Zgodnie z operatem przeciwpozarowym, miejsca magazynowania odpadéw wewnatrz jak
i na zewnatrz budynkéw powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone pod wzgledem
przeciwpozarowym, a mianowicie wyposazone w:
1) gasnice proszkowe, 1 jednostka masy $rodka gasniczego 2 kg (lub 3 dm?) powinna
przypadaé na kazde 300 m’.
Warunki rozmieszczenia gasnic, tj.:
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a) gasnice winny by¢ umieszczane w miejscach tatwo dostgpnych 1 widocznych,
przy wejsciach, klatkach schodowych, przy przejsciach 1 korytarzach,
przy wyjsciach na zewnatrz pomieszczen, w miejscach nie narazonych
na uszkodzenia mechaniczne oraz dzialanie Zrodet ciepta,

b) zapewnienie dostepu do gasnicy o szeroko$ci co najmniej 1 m,

¢) odlegtos¢ dojs¢ do gasnic nie powinna by¢ wigksza niz 30 m,

d) miejsca usytuowania gasnic nalezy oznakowac zgodne z Polskg Norma;

2) dla miejsc magazynowania odpadow w budynku - przeciwpozarowy wylacznik pradu.
Stosownie do obowiazujacych przepisow miejsca przeznaczone do magazynowania
odpadéw powinny by¢ projektowane, wykonywane, wyposazane, uruchamiane, uzytkowane
i zarzadzane w sposOb ograniczajacy mozliwos¢ powstania pozaru, a w razie jego wystapienia
zapewniajacy:
- zachowanie no$nosci konstrukcji obiektoéw budowlanych przez okreslony czas,
- ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrgbie,
- ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub tereny
przylegte,
- mozliwos¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposob,
- uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a w szczegolnosci zapewnienie
warunkow do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

I1.4. Gospodarka wodno-$ciekowa

I1.4.1. Gospodarka wodna/ Zaopatrzenie w wodg¢

Instalacja nie korzysta z poboru z ujg¢ wod powierzchniowych ani podziemnych. Woda
na teren obiektu dostarczana bedzie z gminnej sieci wodociggowej na warunkach
zarzadzajacego. Wykorzystywana bedzie do celow: socjalno-bytowych i technologicznych
(kapiele technologiczne, absorber, pierwsze napetnianie wanien procesowych, uzupelianie
strat procesowych w wannach, porzadkowych).

Roczne zuzycie wody w instalacji wynosic¢ bedzie maksymalnie ok. 6 482 m’.

11.4.2. Gospodarka Sciekowa

Scieki przemyslowe - nie beda wytwarzane w wyniku funkcjonowania instalacji. Powstajace
w wyniku procesu technologicznego zuzyte kapiele — tzw. $cieki ,,zimne” i ,,ciepte” 1 inne
substancje stanowi¢ beda odpad, ktéry do czasu przekazania uprawnionym podmiotom
magazynowany bedzie w zbiornikach technologicznych, zlokalizowanych przy budynku
produkcyjnym oraz magazynie odpadéw chemicznych. Woda z wanien pluczacych bedzie
uzywana do uzupelniania strat wody w kapielach trawiacych, a straty w wannie pluczace;
bedg uzupetniane swieza woda z sieci.

Scieki socjalno-bytowe - odprowadzane beda do gminnej sieci kanalizacji sanitarnej,
na warunkach zarzadzajacego.

Wody opadowe i roztopowe - z terenu zakladu zbierane beda przez sie¢ kanalizacji
deszczowej 1 po oczyszezeniu (osadnik typu wirowego, separator lamelowy) odprowadzane

do gruntu za poérednictwem zbiornika retencyjno-rozsaczajacego, na warunkach pozwolenia
wodnoprawnego.

III. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA ORAZ SPOSOB I CZESTOTLIWOSC
PRZEKAZYWANIA INFORMACJI I DANYCH
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III.1. Monitoring
I1.1.1. Proceséw technologicznych/monitoring parametréw procesu:
prowadzenie rejestrow - co najmniej raz w roku:
- ZUzycia surowcow i materiatow,
- zuzycia wody - odczyty wodomierza,
- zuzycia energii elektrycznej - odezyty licznika, faktury,
- zuzycia paliw - faktury.
III.1.2. Wielko$ci emisji*
II1.1.2.1. Do powietrza
Zakres monitoringu:
1) Instalacja do naktadania powloki cynkowe;:
a) Emitor E-1 (odciag z pieca cynkowniczego) w zakresie: kadm, nikiel, pyt zawieszony
PMI10, pyt zawieszony PM2,5, cyna, cynk, mangan, zelazo.
2) Instalacja do powierzchniowej obrobki metali:
a) Emitor E-2 (wanny technologiczne) w zakresie: chlorowodér.
Okresowe pomiary emisji z emitorow oznaczonych E-1 i E-2 nalezy wykonywac
z czgstotliwoscia co najmniej 1 raz w roku kalendarzowym.

I11.1.2.2. Odpadéw

Wytwarzane odpady beda wazone i ewidencjonowane, apracownicy odpowiedzialni
za prowadzenie ewidencji, kontrolowa¢ beda ilosci odpadéw poszczegdlnych rodzajow,
dopuszczonych niniejsza decyzja. Ilosciowa i jakoSciowa ewidencje odpadow nalezy
prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy o odpadach.

*Prowadzacy instalacje jest zobowiazany do prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
wskazanych w niniejszej decyzji oraz wynikajacych z obowiazujacych w tym zakresie
przepiséw prawa - aktualnie obowiazujacego rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkoéci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody - nie wymienionych w niniejszej decyzji.

II1.2. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska
corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami
art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska* - art. 211 ust. 6 pkt 12

III.2.1 Ewidencja iloéciowa i jakoSciowa odpadéw prowadzona bedzie w oparciu
o obowigzujace przepisy ustawy o odpadach. Informacje i dane w zakresie gospodarki
odpadami przekazywane beda w ustawowych terminach, za poprzedni rok kalendarzowy,
do Marszatka Wojewddztwa Swiqtokrzyskiego.

*Przekazywanie informacji i danych w zakresie monitorowania emisji zanieczyszczen
do powietrza, emisji hatasu, iloSci pobieranej wody bedzie zgodne z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z cksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindw i Sposobow
ich prezentacji.
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IV. SPOSOB I CZESTOTLIWOSC WYKONYWANIA BADAN
ZANIECZYSZCZENIA GLEBY I ZIEMI SUBSTANCJAMI POWODUJACYMI
RYZYKO ORAZ POMIAROW TYCH SUBSTNCJI W WODACH GRUNTOWYCH,
W TYM POBIERANIA PROBEK

IV.1. Monitoring gleby i ziemi - badania zanieczyszczenia gleby i ziemi
substancjami powodujgecymi ryzyko

1. Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi nalezy wykonywac z czgstotliwoscia raz na 10 lat,
w zakresie:

- zawarto$ci weglowodoréw C6-C12 1 C12-C35,

- zawarto$ci metali ciezkich: cynk, chrom, cyna, kadm, miedz, nikiel, otow, rtec.

2. Pobieranie probek gleby i ziemi odbywac sig¢ bgdzie w bezposrednim sasiedztwie
piezometrow obserwacyjnych P-1, P-2, P-3 (pomigdzy piezometrem, a obiektami ocynkowni
i drogami wewnetrznymi). Z kazdego miejsca badania nalezy pobra¢ probke z przelotu
0,5-2,0 m ppt.

Uzyskane wyniki nalezy poréwna¢ z wartosciami okreSlonymi dla terenéw obiektow
produkcyjnych, sktadéw i magazynéw (kategoria IV zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny
zanieczyszczenia powierzchni ziemi); dla punktéw w bezpo$rednim sgsiedztwie piezometru
P-1 i piezometru P-3, uzyskane warto$ci nalezy porowna¢ z wartosciami okreSlonymi
dla wspoétczynnika filtracji wyzszego niz 1x10-7; dla punktu w bezposrednim sasiedztwie
piezometru P-2 - dla wspodtezynnika filtracji nizszego niz 1x10-7.

3. Sposéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikéw badan organowi wia$ciwemu do wydania
pozwolenia — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

4. Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, nalezy
wykonywa¢ w sposéb umozliwiajacy ich iloSciowe pordéwnanie z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy”, opisujacy
stan zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
dla Ocynkowni Termetal, opracowanym na przetomie marzec-czerwiec 2018 r.

IV.2. Monitoring woéd gruntowych - pomiary zawartosci substancji
powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym pobieranie probek

1. Pomiary zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywaé z czgstotliwoscia raz w roku, w piezometrach
obserwacyjnych P-1, P-2 (zlokalizowanych na odptywie wod z terenu zaktadu), P-3
(zlokalizowanym na doptywie wody na teren zaktadu), o gtebokosci 55 m kazdy, w zakresie:

- zawarto$ci weglowodorow ropopochodnych,

- zawartoéci metali cigzkich: cynk, otéw, chrom, rt¢¢, kadm, nikiel, miedz, glin, cyna, arsen,
bizmut.

2. Sposob wykonywania pomiaréw zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych, w tym pobierania probek, oraz termin przekazywania ww. wynikéw pomiaréw
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia - zgodnie z obowiazujacymi przepisami
prawa.

3. Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywaé w sposob umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie
z wynikami pomiaréw wdd gruntowych zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy”,
opisujacy stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi
ryzyko, dla Ocynkowni Termetal, opracowanym na przelomie marzec-czerwiec 2018 r.
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V. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

zastosowanie kwasnego odtluszczania o bardzo dobrych wiasciwosciach czyszczacych
1 dlugiej zywotno$ci, w miejsce odtluszczania alkalicznego trudnego do utylizacji
oraz wymagajacego dodatkowego plukania miedzyoperacyjnego,

obnizenie parowania chlorowodoru dzigki zastosowaniu procesu trawienia
w optymalizowanym w zakresie temperatury i skladu chemicznego roztworze kwasu
solnego, o skfadzie umozliwiajacym osiagnigcie maksymalnej szybkosci trawienia
przy minimalnym stezeniu chlorowodoru,

obnizenie parowania chlorowodoru oraz powstawania chlorku zelaza, dzieki
zastosowaniu inhibitora,

ograniczenie kubatury emisji zanieczyszczen technologicznych do niezbednego
minimum, dzigki wydzieleniu czgsci trawialniczej z obszaru roboczego hali,
zwigkszenie  energooszczedno$ci  projektu  poprzez  ograniczenie  objetosci
wentylowanej,

neutralizacja w absorberze powietrza pochodzacego z wymiany z obszaru trawialni,
kapiele technologiczne wynoszone na wyrobach w procesie stanowig naturalne
uzupehienie kapieli nastgpnych po sobie,

zamknigcie obiegu topnika w instalacji regeneracji pozwalajace na utrzymanie
optymalnego jego sktadu, majacego wplyw na ekologiczny aspekt produkciji
(zmnigjszenie dymienia oraz powstawania odpadéw produkcyjnych — twardy cynk
1 popioty),

wyeliminowanie otowiu w procesie cynkowania i zastapienie go stopem cynku, niklu
i bizmutu,

energooszczedno$¢ technologii oparta o nowoczesne palniki o wysokiej sprawnoéci,
odzyskane cieplo ze spalin do odgrzania pieca cynkowniczego jest wykorzystywane
do suszenia i wstgpnego podgrzewania wyrobow przed cynkowaniem,

ograniczenic powstawania ilo$ci popiotéw cynkowych, poprzez prowadzenie
wytapiania cynku z otrzymanych popiotéw przy pomocy soli do wytapiania,
zagospodarowanie catosci odpadow,

racjonalne zuzycie wody m.in. poprzez wykorzystanie wody z wanny pluczacej
do uzupetniania poziomu roboczego w wannach technologicznych i plukania pras
filtracyjnych,

prowadzenie bezsciekowego procesu produkcji.

V.1. Metody ochrony powietrza

Ograniczenie emisji zanieczyszczen do powietrza odbywac si¢ bedzie poprzez:

systematyczna kontrolg parametrow eksploatacyjnych urzadzen, wplywajacych
na emisje do powietrza,

wykorzystywanie materiatow proekologicznych,

stosowanie wsadow 0 najmniejszej zawarto$ci zanieczyszczen,

optymalizowanie czasu i temperatury pracy wanien technologicznych,

kontrolowanie procesu cynkowania, w celu ograniczenia wielko$ci emisji,

stosowanie inhibitoréw procesow w celu zapobiegania niepozadanym reakcjom
fizycznym i chemicznym,

wydzielenie strefy wanien technologicznych,

eksploatowanie systemu wentylacji z absorberem znad wanien procesowych
zbierajacych opary bezposrednio znad powierzchni ptynéw procesowych,
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cksploatowanie filtra o skutecznosci 5 mg/m’ zainstalowanego na emitorze znad pieca
cynkowniczego,

minimalizowanie zuzycia substancji wykorzystywanych w procesie technologicznym,
ograniczanie emisji niezorganizowanej ze wszystkich maszyn 1 urzadzen technicznych
1 technologicznych, eksploatowanych na terenie zaktadu,

zoptymalizowanie ruchu po drogach wewnetrznych,

utrzymywanie predkosci przejazdu pojazddw na drogach wewnetrznych do 25 km/h.

V.2. Metody ochrony przed halasem

Ograniczenie emisji hatasu odbywac si¢ bedzie poprzez:

utrzymanie zamknigtych drzwi i okien w budynku produkcyjnym,

stosowanie zaston wyciszajacych na drzwi zewngtrzne,

wybieranie urzadzen o mozliwie najnizszej emisji hatasu,

uzycie materialdow o mozliwo$ciach pochtaniania dzwigku,

wyciszenia materiatem dzwigkochtonnym poszczegolnych stanowisk,

ograniczania eksploatacji pojazdéw 1 urzadzen o wysokim poziomie hatasu
i zastepowania ich maszynami o nizszym poziomie hatasu,

wlasciwa konserwacjg poszczegolnych urzadzen instalacyi,

kontrolg 1 wykonywanie okresowych pomiaréw emisji hatasu.

V.3. Metody ochrony srodowiska wodnego

V.3.1.Efektywne zuzycie wody

prowadzenie kontroli, rejestru oraz analizy zuzycia wody,
optymalizacje poboru wody do proceséw technologicznych,
stosowanie zamknigtych obiegow;

V.3.2. Gospodarka $ciekowa

wprowadzenie technologii nie powodujacej powstawania sciekoOw przemystowych,
ujgeie Sciekow socjalno-bytowych w szczelny system kanalizacyjny i odprowadzanie
do gminnej sieci kanalizacji sanitarnej,

skanalizowanie calego terenu zakladu,

zabezpieczenia gruntu i wod przed przenikaniem zanieczyszczen w miejscach
magazynowania surowcOw — szczelna nawierzchnia,

ograniczenie  mozliwosci  splywu  zanieczyszczen — poprzez — odpowiednie
wyprofilowanie powierzchni,

minimalizowanie niekontrolowanych wyciekow,

monitorowanie pracy urzadzen oczyszczajacych na sieci kanalizacji deszczowej,
przeszkolenie personelu na wypadek wycieku,

wykorzystywanie wylacznie sprawnego sprzetu,

wykonanie zbiornikéw na kwas oraz plynne odpady z wanien procesowych
w technologii szczelnej, z materialu odpornego na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych oraz korozyjne dziatanie substancji niebezpiecznych w nich
przechowywanych,

posadowienie w betonowej tacy wychwytujacej zbiornikow na kwas oraz plynne
odpady z wanien procesowych,

stosowanie  hermetycznych  systeméw  przeladunku  plynnych  substancji
niebezpiecznych oraz ptynnych odpadéw niebezpiecznych,

przechowywanie wytwarzanych cieklych odpadéw niebezpiecznych w wannach
separacyjnych, umozliwiajacych przyjecie ewentualnych wyciekow,
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— Wwyposazenie stanowisk w pakiety ekologiczne (chemiczny zestaw awaryjny
stanowigcy prewencyjne zabezpieczenie, ktore umozliwia szybkie reagowanie
na wypadek wycieku niebezpiecznych cieczy do otoczenia).

V.4. Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami

Wnhioskodawea w sposob ciagly 1 systematyczny winien podejmowaé w procesie
produkcyjnym dziatania majace na celu ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow.
Ograniczenie ucigzliwo$ci gospodarki odpadowej realizowane bedzie m.in. poprzez
prowadzenie nastgpujacych dziatan organizacyjnych:

- optymalne wykorzystanie energii i surowcow,

- prawidlowa eksploatacja 1 konserwacja urzadzen,

- selektywne magazynowanie odpadéw w miejscu ich powstawania,

- kontrolowanie iloSci i rodzaju powstajacych odpadéw, poprzez prowadzenie

iloéciowej 1 jakosciowej ewidencji.

V.5. Wymagania zapewniajace ochron¢ gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w tym Srodki majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania

1. Utrzymywanie obiektow w czystosci i porzadku; $ciste przestrzeganie przepiséw bhp
i ppoz.

2. Prawidlowa eksploatacja i utrzymanie urzadzen wchodzacych w sklad instalacji
we wiasciwym stanie technicznym; przeszkolenie uzytkownikow instalacji i postgpowanie
zgodnie z instrukcja eksploatacyjna.

3. Wykorzystywanie wylacznie sprawnego sprzetu.

4. Stosowanie  zbiornikéw  posiadajacych certyfikaty/atesty ~dopuszczajace do ich
uzytkowania.

5. Systematyczne kontrole stanu technicznego instalacji, majace na celu wykrycie
ewentualnych nieszczelnodci i niekontrolowanych wyciekéw. Wykonywane kontrole beda
odnotowywane.

6. Wprowadzenie technologii nie powodujacej powstawania Sciekow przemystowych.

7. Stosowanie obiegdw zamknigtych.

8. Skanalizowanie catego terenu zaktadu.

9. Zabezpieczenia gruntu i wod przed przenikaniem zanieczyszczen w miejscach
magazynowania surowcow — szczelna nawierzchnia.

10. Ograniczenie mozliwosci splywu zanieczyszczen poprzez odpowiednie wyprofilowanie
powierzchni.

11. Wykonanie zbiornikéw na kwas oraz ptynne odpady z wanien procesowych w technologii
szczelnej, z materialu odpornego na dziatanie czynnikéw atmosferycznych oraz korozyjne
dzialanie substancji niebezpiecznych w nich przechowywanych.

12. Posadowienie w betonowe;j tacy wychwytujacej zbiornikéw na kwas oraz ptynne odpady
Z wanien procesowych.

13. Stosowanie hermetycznych systeméw przetadunku ptynnych substancji niebezpiecznych
oraz ptynnych odpadéw niebezpiecznych.

14. Przechowywanie wytwarzanych ciektych odpadow niebezpiecznych w wannach
separacyjnych, umozliwiajacych przyjecie ewentualnych wyciekéw.

15. Wyposazenie stanowisk w pakiety ekologiczne (chemiczny zestaw awaryjny stanowiacy
prewencyjne zabezpieczenie, ktore umozliwia szybkie reagowanie na wypadek wycieku
niebezpiecznych cieczy do otoczenia).

16. Prowadzenie monitoringu wod podziemnych w systemie piezometrow.
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17. Wyposazenie instalacji w $rodki gasnicze oraz sorbenty pozwalajace przeciwdziatacé
ewentualnym zagrozeniom.

18. Systematyczny nadzor nad instalacja, przebiegiem procesow technologicznych,
przestrzeganiem instrukcji 1 procedur postgpowania, w tym przestrzeganiem wymagan
okreslonych powyzej, w celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi i wod gruntowych
prowadzony bedzie przez pracownikéw na danym stanowisku, poprzez codzienng obserwacje.

V.6. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zaktad stosuje szereg Srodkéw technicznych, majacych na celu zapewnienie efektywne;
gospodarki energetycznej. Polegaja one na:
- zakupie surowcow energetycznych o wysokiej jakosci,
- przestrzeganiu rezimow technologicznych,
- monitorowaniu na biezaco procesu technologicznego oraz stanu technicznego urzadzen,
- przeprowadzaniu remontow 1 modernizacji w celu podniesienia sprawnosci,
- optymalizacji pracy wanien technologicznych,
- unikaniu nadmiernych temperatur,
- rbwnomiernym wprowadzaniu wsadu,
- kontroli jako$ci wykorzystywanego paliwa.

V.7. Spelnienie wymagan ochrony Srodowiska wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik

Whnioskodawca wykazatl, Zze instalacja do obrobki metali zelaznych do nakladania powtok

cynkowych metoda ogniowa w temperaturze okolo 450°C, zlokalizowana na terenie
Ocynkowni Termetal w Dgbskiej Woli, spetnia wymagania ochrony $rodowiska wynikajace
z najlepszych dostgpnych technik, w szczegolno$ci nie powoduje przekroczenia granicznych
wielko$ci emisyjnych. Gospodarka materialowo-surowcowa w zakladzie prowadzona bedzie
w oparciu 0 minimalizacj¢ surowcow 1 mediow, poprzez: wybdr urzadzen 1 rozwiagzan jak
najmniej surowcochlonnych, ograniczenie do niezbgdnego minimum uZycia substancji
niebezpiecznych, utrzymanie reziméw technologicznych, automatyczne dozowanie surowcoéw
do produkgji, kontrole jakosci surowcoéw, wlasciwe magazynowanie materialdw i surowcow.
Proces technologiczny jest precyzyjnie kontrolowany 1 sterowany, co wplywa
na optymalizacje zuzycia surowcow, energii i wody.
Technologie¢ oparto na najlepszych dostgpnych rozwiagzaniach z wykorzystaniem
najnowszych osiggnige¢ lideréw branzy chemicznej specjalizujacych sie¢ w produkcji
preparatow na potrzeby ocynkowni. Technologia nalezy do matoodpadowych, powstajace
odpady sg gromadzone w magazynie odpaddéw lub w miejscach na ten cel przeznaczonych.
Nie przewiduje sie wystgpienia sytuacji mogacych powodowac zanieczyszczenie sSrodowiska
gruntowo-wodnego.

V.8. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii

Ocynkownia Termetal w Dg¢bskiej Woli, zgodnie z art. 248 ust. 1 oraz ust. 3 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, nalezy do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powazanej
awarii przemystowej. W zwiazku z powyzszym, zgodnie z art. 251 Prawa ochrony
srodowiska, zaklad zostal zobligowany do opracowania programu zapobiegania powaznym
awariom przemyslowym.

Sporzadzony w lipcu 2018 r. ,,Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym,
opracowany dla Termetal Piotr Glaner Sp.k., ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pila”, zawiera:
- 0golne cele 1 zasady dzialania prowadzacego zaklad,
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- wskazanie zadan i odpowiedzialno$ci kierownictwa zaktadu, w zakresie kontroli zagrozen
awariami przemystowymi oraz zapewnienia odpowiedniego do zagrozen poziomu ochrony
ludzi i $rodowiska,

- okreslenie prawdopodobienstwa zagrozenia awaria przemystowa,

- zasady zapobiegania awarii przemystowej w celu poprawy bezpieczefistwa,

- zasady zwalczania skutkdéw awarii przemystowe;j,

- okreslenie sposobéw ograniczenia skutkéw awarii przemystowej dla ludzi i $rodowiska
w przypadku jej zaistnienia,

- okreslenie czgstotliwosci przeprowadzania analiz programu zapobiegania awariom w celu
oceny jego aktualnosci i skutecznoéci.

Najpowazniejsza sytuacja awaryjna, ktora moze zaistnie¢ w zakladzie jest utrata
szczelno$ci zbiornikow na kwas solny oraz wanien technologicznych, co moze doprowadzié
do wycieku na zewnatrz wigkszej zawarto$ci substancji.

W przypadku wycieku substancji z samochodéw dowozacych surowce do zaktadu,
przewidziano odpowiednie wyprofilowanie i uszczelnienie powierzchni oraz wykonanie
betonowych tac przechwytujacych w miejscach roztadunku. W przypadku zbiornikéw kwasu,
ktore znajdowac sie beda poza hala, przyjeto nastepujace rozwiazania:

- zbiorniki bedq wykonane w technologii szczelnej, przed oddaniem do uzytkowania
dokonane zostanie sprawdzenie szczelnosci,

- zbiorniki beda wykonane z materialu odpornego na dziatanie czynnikow atmosferycznych
oraz korozyjne dziatanie substancji w nich przechowywanych,

- zbiorniki posadowione beda w betonowej tacy wychwytujacej, o pojemnoéci zapewniajgcej
przejecie catosci magazynowanych substancii,

- zaprojektowano zlewy na szczelnych zelbetowych studzienkach wypetnionych piaskiem,
wymienianym okresowo,

- zaprojektowano stanowisko spustu substancji chemicznych dla zbiornikow magazynowych,
wyposazone w zawory umozliwiajace automatyczne odciecie spustu ze zbiornika
i autocystern oraz studzienke bezodpltywowa do przechwytywania ewentualnych wyciekow,

- rurociggi wykonane bgda z materialéw odpornych na korozyjne dzialanie mediow
uzywanych w procesach technologicznych,

- wszystkie rurociagi wykonane beda w kanatach o jednym kierunku sptywu, zakonczonych
studzienka rewizyjna,

- zaklad wyposazony bedzie w sorbenty umozliwiajace szybka neutralizacje wyciekéw.

W przypadku wanien technologicznych, zostana one wyposazone w tace wychwytujaca
do przyjecia ptynéw technologicznych - w przypadku awarii wanny. Wszystkie wanny beda
umieszczone we wspolnej tacy przechwytujacej. Zbiornik ten bedzie wykonany z zelbetu
i zabezpieczony odpowiednia posadzka chemoodporng przed korozyjnym dziataniem
kwasow. Bedzie on przykryty rozbieralnym, lekkim podestem. Zbiornik bedzie zaizolowany
1 posadowiony na szczelnym podiozu. Planuje sie, Ze jego pojemno$¢ umozliwi przyjecie
czgscl substancji znajdujacych si¢ w wannach. Nalezy dokonywaé takze codziennej kontroli
tacy i wanien technologicznych. Takze posadzka hali bedzie posiadala szczelng
1 nieprzepuszczalng powierzchnig, bedzie ona wyprofilowana tak, aby zebra¢ ewentualne
wycieki.

Wszystkie substancje magazynowane beda w szczelnych i przygotowanych do tego
pojemnikach. W przypadku inhibitora oraz wody amoniakalnej beda to opakowania
dostarczane bezposrednio przez producenta. Topnik nie bedzie magazynowany, poniewaz
wymagany jest on wylacznie przy rozruchu instalacji i jego dostarczenie odbywaé sig bedzie
bezposrednio przed uruchomieniem instalacji.

W przypadku kwasu solnego, bedzie on magazynowany w szczelnych zbiornikach
potozonych na zapleczu hali bezposrednio przy niej. Pozostate substancje magazynowane
bgda w magazynie chemicznym, zgodnie z zapisami kart charakterystyk tych substancji.
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Przestrzeganie przepisow BHP, warunkow eksploatacji urzadzen, przepisow
przeciwpozarowych 1 ochrony $rodowiska podczas eksploatacji, jest warunkiem
nie wystapienia tego typu sytuacji awaryjnych.

V.9. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Eksploatacja instalacji nie wigze sig z transgranicznym oddziatywaniem na $rodowisko.

V.10. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji
instalacji

Nie przewiduje sie zakonczenia dzialalnoéci 1 likwidacji instalacji. Gdyby jednak taka
sytuacja miata miejsce, likwidacja instalacji przebiegal¢ bedzie zgodnie z wymogami
obowiazujacego prawa, w szczegolnosci prawa budowlanego 1 ochrony S$rodowiska,
po zatwierdzeniu stosownych dokumentéw ich rozbiérki. Opracowanie projektu likwidacji
poprzedzone zostanie ekspertyza zawierajaca analiz¢ wplywu na Srodowisko, ktora okresli
zakres niezbednych przedsiewzig¢ zwigzanych z ewentualnymi potrzebami remediacji
terenOw oraz okre§li sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem
zagospodarowania wynikajacych z likwidacji odpadow.

VI. Termin wazno$ci pozwolenia - Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.
Uzasadnienie

Termetal Piotr Glaner sp. k., ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pita, zwrocita si¢ z wnioskiem

o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do obrobki metali zelaznych
do naktadania powtok cynkowych metoda ogniowa w temperaturze okolo 450°C, sktadajacej
si¢ z linii do powierzchniowej obrébki metali lub materialdw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosc
wanien procesowych przekracza 30 m’ oraz linii do naktadania powlok metalicznych
z wsadem przekraczajacym 2 tony wyroboéw stalowych na godzing, zlokalizowanej na terenie
Ocynkowni Termetal w Debskiej Woli, na dziatkach o nr ewid. 4/6 1 4/15 obreb Debska
Wola, gmina Morawica, powiat kielecki, woj. $wigtokrzyskie.
Przedmiotowa instalacja, zgodnie z pkt 2 ppkt 3 lit. ¢ oraz ppkt 7 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. 2014 r., poz. 1169), nalezy do instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszezegodlnych elementow przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci. W zwiazku z powyzszym na jej prowadzenie wymagane jest
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit. d i pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
09 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywac
na $rodowisko (t.j. Dz. U. 2016 r., poz. 71), instalacja do naktadania powtok metalicznych
z wsadem stali wiekszym niz 2 t na godzing oraz instalacja do powierzchniowej obrobki
metali lub  tworzyw  sztucznych, 2z  zastosowaniem  procesdéw  chemicznych
lub elektrolitycznych, o calkowitej objetosci wanien procesowych wigkszej niz 30 m’,
kwalifikowane sa jako przedsigwzigcia mogace zawsze znaczaco oddzialywaé na Srodowisko
- w rozumieniu ustawy z dnia 03 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na $rodowisko (tj. Dz. U. 2018 r., poz. 2081 ze zm.), w zwiazku z czym,
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
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(tj. Dz. U. 2018r., poz. 799 ze zm.), organem whasciwym do wydania pozwolenia
zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.

Whioskodawca wykazal, iz posiada tytul prawny do instalacji i w zwiazku z POWYZSZym
jest upowazniony do wystgpowania z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego.
Whnioskodawca wnidst, bedaca warunkiem rozpatrzenia wniosku oplatg rejestracyjna,
na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodne;.

Po analizie zlozonego wniosku stwierdzono, ze informacje i dane w nim zawarte
wymagaja wyjaSniefi i uzupetnien w zakresie gospodarki odpadami, gospodarki
wodno-$ciekowej, emisji zanieczyszczefi do powietrza, emisji halasu, a takze w zakresie
wynikajacym z ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych
innych ustaw (Dz. U. z 2018r., poz. 1592). W zwiazku z powyzszym, zwrécono
si¢ do wnioskodawcy o jego uzupehienie (pisma z dnia 31 sierpnia 2018 r.,
26 wrzesnia 2018 r.). Uzupetnienia i wyjasnienia, ktére sprawity, ze wniosek spehil zapisy
ustawowe ~w  wymaganym  zakresie, zloZone =zostaly 19 wrzesnia 2018r.
oraz 23 listopada 2018 r.

Stosownie do zapisu art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, tut. Organ

przekazujac kopi¢ niezbednej dokumentacji, pismem z dnia 28 listopada 2018 r. zwrdcit
si¢ z wnioskiem do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kielcach
o przeprowadzenie kontroli instalacji, w zakresie spetniania wymagan okreslonych
w  przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej. Komendant Miejskiej Pafistwowej Strazy PozZarnej
w Kielcach, po przeprowadzeniu kontroli w dniu 13 grudnia 2018 r., postanowieniem z dnia
18 grudnia 2018 r., znak: MZ.5585.85.2018 stwierdzit speienie przez zaktad Ocynkownia
Termetal Piotr Glaner sp. k., Zaktad w Dgbskiej Woli, wymagan okreslonych w przepisach
0 ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.
Z uwagi na liczne rozbieznosci pomigdzy wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego,
a operatem przeciwpozarowym, wnioskodawca przedlozyt zgodny z zakresem wniosku
operat przeciwpozarowy, uzgodniony przez Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Kielcach - postanowieniem z dnia 03 stycznia 2019 r., znak: MZ.5560.3.2018.
Jednoczesnie, do tut. Organu wptynelo pismo Komendanta Miejskiego Panstwowe] Strazy
Pozarnej w Kielcach, w ktérym stwierdzit, iz zmiany rodzajéw odpadéw wskazane w nowym
operacie nie wplyna na zmiany wymagan ochrony przeciwpozarowej okreslone w przepisach
o ochronie przeciwpoZarowej, ani na zmiany w zakresie zgodnoéci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przedlozonym operacie. Biorac pod uwagg powyzsze
oraz fakt, ze podczas kontroli przeprowadzonej w dniu 13 grudnia 2018 r. zweryfikowano
odpady w oparciu o wniosek w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego, Komendant
nie stwierdzil podstaw do kolejnej kontroli. W zwiazku z powyzszym tut. Organ
nie zastosowal powtornie art. 183¢ ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska, tj. nie wystapit
z wnioskiem do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kielcach o ponowna
kontrolg instalacji.

Zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. 2018, poz. 2096 ze zm.), pismem z dnia 04 stycznia 2019 r.
zawiadomiono wnioskodawcg o wszczeciu postgpowania w przedmiotowe] sprawie.
Stosownie do zapisu art. 218 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwiazku z art. 33
ustawy o udostepnieniu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeristwa
w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na §rodowisko, zapewniono mozliwosé
udzialu spoleczenstwa w prowadzonym postgpowaniu. Ponadto, poinformowano
0 zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych podstawowych informacji
o wniosku, W trakcie prowadzonego postgpowania z udziatem spoleczefistwa, w ustawowym
terminie nie wptynegty Zadne uwagi lub wnioski.
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Przedmiotowa decyzja reguluje zagadnienia dotyczace wprowadzania gazéw 1 pylow
do powietrza, wytwarzania i gospodarowania odpadami, emisj¢ hatasu do S$rodowiska.
Jak wskazano we wniosku, instalacje objgte wymogiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego spelniaja wymagania najlepszej dostgpnej techniki. Analiz¢ dotrzymania
najlepszych dostgpnych technik Spotka dokonala w oparciu o dokument pn. ,,Zintegrowane
zapobieganie 1 ograniczanie zanieczyszczen (IPPC) Dokument referencyjny BAT
dla najlepszych dostgpnych technik w przetworstwie zelaza 1 stali”, zatwierdzony
przez Komisjg Europejska w grudniu 2001 r.

W  wyniku dokonanej analizy posiadanej dokumentacji w sprawie stwierdzono,
Ze przedstawiony we wniosku sposob gospodarowania wytwarzanymi odpadami nie powinien
negatywnie oddziatywac na stan Srodowiska naturalnego.

W przedlozonej dokumentacji wykazano, ze eksploatacja instalacji wraz z instalacjami
pomocniczymi nie bgdzie powodowaé przekroczen aktualnie obowiazujacych wartosci
odniesienia, okreslonych w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U. 2010 r., Nr 16, poz. 87).

Zaktad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi ochronie przed hatasem,
wyszczegolnionymi w  zataczniku do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w Srodowisku
(t.j. Dz. U. 2014 r., poz. 112). Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej, tj. tereny
zabudowy mieszkaniowo-ustugowej 1 zabudowy zagrodowej znajduja si¢ w odleglosci
ok. 850 m od zaktadu. Dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego z instalacji na tereny
podlegajace ochronie akustycznej, okreslone zostaly w niniejszej decyzji na podstawie
ww. rozporzadzenia. Monitoring emisji hatasu do $rodowiska nalezy prowadzi¢ zgodnie
z aktualnie obowiazujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody.

Instalacja nie korzysta z poboru z ujg¢ wod powierzchniowych ani podziemnych. Woda
na teren obiektu dostarczana begdzie z gminnej sieci wodociggowe] na warunkach
zarzadzajacego. Wykorzystywana bedzie do celow: socjalno-bytowych i technologicznych
(kapiele technologiczne, absorber, pierwsze napetnianie wanien procesowych, uzupelnianie
strat procesowych w wannach, porzadkowych). W wyniku funkcjonowania obiektu nie bgda
wytwarzane $cieki przemystowe.

W zwigzku z tym, ze w instalacji wykorzystywane sa substancje powodujace ryzyko, ktore
moga negatywnie oddzialywac na glebe, ziemig i wody gruntowe, prowadzacy instalacje,
stosownie do zapisow art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, do wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotaczyt raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wodd gruntowych tymi substancjami. Przeprowadzone na potrzeby
przedmiotowego dokumentu badania, pozwolily na okreSlenie tla hydrogeochemicznego
srodowiska gruntowo-wodnego. Wykonane badania wody oraz gruntu nie wskazujg
na negatywny wplyw dotychczasowych przeksztalcen antropogenicznych prowadzonych
na terenie inwestycji. Jak wynika z raportu wszystkie stgzenia substancji w wodzie, ktore
okresla rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 7 grudnia 2017 r. w sprawie jakos$ci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. 2017 r., poz. 2294), mieszcza si¢ w granicach
dopuszczalnych wartosci stgzen wody do picia. Badane probki gruntu wykazuja stezenia
nizsze od warto$ci dla kategorii IV (tereny obiektow produkcyjnych, sktadow 1 magazynow),
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. 2016 r., poz. 1395).

Stosownie do zapisu art. 211 ust. 6 pkt 4 w zwiazku z art. 217a ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, w punkcie IV niniejszej decyzji, okreslono zakres i czgstotliwosé
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko,
ktore mogg znajdowaé si¢ na terenie zakladu w zwigzku z eksploatacja instalacji
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oraz pomiarow zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek.
Zgodnie z art. 217a ust. 2 pkt 2 ustawy Prawo ochrony érodowiska, badania zanieczyszczenia
gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiary zawartosci tych substancji
w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek, nalezy wykonywaé w sposob
umozliwiajacy ich iloSciowe pordwnanie z wynikami badan i pomiardw zawartymi w raporcie
poczatkowym. Stad w decyzji wskazano, ze badania i pomiary, o ktérych mowa w punkcie IV
niniejszej decyzji winny by¢ wykonywane w sposéb umozliwiajacy ich ilosciowe poréwnanie
z wynikami badafi i pomiaréw zawartymi w dokumencie pn. ,,Raport poczatkowy”, opisujacy
stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
dla Ocynkowni Termetal, opracowanym na przetomie marzec-czerwiec 2018 r.

Termin przedkladania ww. wynikéw badan i pomiaréw organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia zostat okreslony zgodnie z art. 217a ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W' niniejszej decyzji okreSlono wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganic emisjom do gleby, ziemi i wod
gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania — stosownie do zapisu art. 211
ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z art. 248 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
oraz rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow
1 ilodci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu
zakladu do zakladu o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. 2016 r., poz. 138), kwalifikuje sie do zakladéw o zwigkszonym ryzyku
wystapienia powazanej awarii przemystowej. W zwiazku z czym, zgodnie z art. 251 ustawy
jw., zakiad zostal zobligowany do opracowania programu zapobiegania powaznym awariom
przemystowym. Sporzadzony w lipcu 2018 r. ,,Program zapobiegania powaznym awariom
przemystowym, opracowany dla Termetal Piotr Glaner Spk. ul. Ceramiczna 21,
64-920 Pita”, stosownie do art. 208 ust. 6 pkt 3 Prawa ochrony $rodowiska zostat dotaczony
do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska i wnioskiem strony, niniejsze
pozwolenie wydano na czas nieoznaczony.

Biorge pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Za wydanie niniejszego pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca wniost optate
rejestracyjna (zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
W sprawie wysokoSci optat rejestracyjnych (Dz. U. 2014 r. poz. 1183)) oraz oplate skarbowa
(zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. 2018 r.
poz. 1044 ze zm.) i rozporzadzeniem Ministra Finanséw z dnia 28 wrze$nia 2007 r. w sprawie
zaplaty optaty skarbowej (Dz. U. 2007r., Nr 187, poz. 1330). Kopie dowoddw wplat
zataczone zostaty do akt sprawy.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zlozyé
oSwiadczenie o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania. Z dniem dorgczenia
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwer M_'?gﬁﬁpfz;sg\ostatnia( ze stron
postgpowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna. Al
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Otrzymuja:

Termetal Piotr Glaner sp.k.

ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pila

Do wiadomosci:

2. Burmistrz Miasta i Gminy Morawica, ul. Spacerowa 7, 26-026 Morawica;

3. Skan decyzji - Ministerstwo Srodowiska, Departament Zarzadzania Srodowiskiem,
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,

4. Swietokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach,
Al. IX Wiekow Kielc 3, 25-516 Kielce;

5.ala
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