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DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz.U.2017 poz.1257 ze zm.) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art.
188, art. 192, art. 201 ust. 1, 203 ust. 3, art. 211, art. 378 ust. 2a pkt 2, art. 218 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Zaktadu CELSA ,Huta Ostrowiec” Spétka z o.0., ul. Samsonowicza 2, 27-400
Ostrowiec Swigtokrzyski, w sprawie zmiany pozwolenia zmtegmwanego dla instalacji produkcji
stali, wyrobow walcowanych i kutych zaktadu CELSA ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. w Ostrowcu
Swiqtokrzyskim

orzekam:

. Zmieniam decyzje Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.II1.6618-5/07 z dnia 27 kwietnia
2007 r. z pozniejszymi zmianami, udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji stali, wyrobéw walcowanych i kutych zlokalizowanych na terenie CELSA , Huta
Ostrowiec” Spotka z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim, w nastepujacy sposob:

1. Dotychczasowy zapis punktu L1 ,,Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)”
otrzymuje nastgpujace brzmienie:

»I.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. zajmuje si¢ produkcja wyrobéw walcowanych i wyrobow
kutych wytwarzanych ze stali odlewanej we wlasnej instalacji wyposazonej w piece tukowe.
Podstawowym surowcem jest zlom. Zaktad wytwarza wyroby gotowe oraz polprodukty
sprzedawane do dalszej obrobki.

Produkcja prowadzona jest w oparciu o dwa elektryczne piece tukowe:

— w Stalowni TloSciowej — piec tukowy nr 6, o pojemnosci 150 Mg, ponadto na wydziale
pracuje piecokadz o pojemnosci okoto 150 Mg.

— w Stalowni Jakosciowej — piec tukowy nr 2, o pojemnosci ok. 75 Mg; ponadto na wydziale
pracuje piecokadZ o pojemnosci okoto 65 Mg.

W Stalowni Ilosciowej funkcjonujg dwie linie ciagtego odlewania stali - ,,COS”: COS Nr 1

1 COS Nr 2. Kegsiska z obu linii COS odpowiednio przetwarzane sa na dwoch walcowniach:

Walcowni Drobnej i Walcowni Sredniej. Podstawowymi urzadzeniami Walcowni Drobnej

i Walcowni Sredniej sa piece grzewcze ,»pokroczne” opalane gazem ziemnym. Produktami

koncowymi ciagéw technologicznych sa:

— w Walcowni Drobnej: prety - Zebrowane, gtadkie, walcowka Zebrowana,

— w Walcowni Sredniej: ksztaltowniki - plaskie, okragte gladkie, kwadratowe.

Wyroby pochodzace z walcowni maja zastosowanie gtdwnie w budownictwie.

Stalownia JakoSciowa produkuje wlewki dla Prasowni i dalej dla Wydziatu Obrobki

Mechanicznej oraz Wydzialu Obrobki Termicznej oraz odbiorcow zewnetrznych. Stalownia

Jako$ciowa produkuje rowniez stal ptynng na potrzeby instalacji COS Nr 1 1 COS Nr 2. Wydziat

Obrobki Mechanicznej (WOM) prowadzi obrobke mechaniczna, a Wydziat Obrébki Termicznej
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(WOT) obrobke termiczng odkuwek. Wydzial Obrobki Termicznej wyposazony jest w piece
elektryczne oraz piece opalane gazem ziemnym. Wyposazenie Wydziatu Obrébki Mechaniczne;
stanowig obrabiarki (tokarki klowe s$rednie i cigzkie oraz karuzelowe, wiertarko-frezarki,
wiertarki glebokich wiercen i szlifierki). Piece grzewcze Prasowni i piece do obrobki termiczne;j

opalane sa gazem.

Produkty kute wytwarzane sa dla przemystu:

— okretowego: waly korbowe silnikow okrgtowych,

— energii odnawialnej: waty gtoéwne sitowni wiatrowych waty turbin wodnych i elektrycznych,

— hutniczego: walce hutnicze i inne elementy, pierScienie, cylindry, krazki, kostki, plyty,
odkuwki matrycowe, odkuwki,

— cementowego: prety i graniastoshupy: okragte, kwadratowe, ptaskie.

Na terenie CELSA ,,Huta Ostrowiec” Spétka z o.0. eksploatowane sa nastepujace instalacje
wymagajace pozwolenia zintegrowanego:

Instalacja

Zdolno$¢ produkeyjna

Podstawa kwalifikacji do uzyskania
pozwolenia zintegrowanego

Instalacja produkcji stali —
Stalownia Ilosciowa z COS

Piec nr 6 — pojemnosé¢ 150 Mg, zdolnosc
produkcyjna 160 Mg/h,
1 401 600 Mg/rok

Instalacja Ciaglego Odlewania Stali Nr 2
- zdolnos¢ produkeyjna — ok. 200 Mg/h.

Instalacja Ciaglego Odlewania Stali Nr 1
- zdolnosé¢ produkeyjna — ok. 230 Mg/h

instalacje do produkcji surdwki zelaza
lub stali surowej, pierwotny lub wtorny
wytop, tacznie z ciaglym odlewaniem
stali o zdolno$ei produkcyjnej ponad 2,5
tony na godzing

Instalacja produkcji stali —
Stalownia Jakosciowa

Piec nr 2 - pojemnosc 75 Mg
Zdolnos¢ produkcyjna 30 Mg/h,
262 800 Mg/rok

instalacje do produkeji suréwki zelaza
lub stali surowej, pierwotny lub wtérny
wytop, tacznie z ciaglym odlewaniem
stali o zdolno$ci produkeyjnej ponad 2,5
tony na godzing

Instalacja produkcji
wyrobdow walcowanych -
Walcownia Drobna

Linie walcownicze:
A -500 000 Mg/rok
B — 500 000 Mg/rok
- facznie 1 000 000 Mg/rok

instalacje do obrobki stali lub stopdw
zelaza przez walcowanie na goraco
0o zdolno$ci  produkcyjnej  ponad
20 ton stali na godzing

instalacje do obrdbki stali lub stopow

ﬁfstail)a'qap :,Od"kcﬂ A Linie walcownicze zelaza przez walcowanie na goraco
Jronc: WaEowanyes - lacznie 900 000 Mg/rok o zdolnosci  produkcyjnej  ponad
Walcownia Srednia 20 ton stali na godzine
Instalacja produkcji Zdolnoé¢ produkeyjna 60 000 Mg/rok, kuznie z  mlotami o energii
wyrobow kutych taczna moc cieplna piecow 166,48 MW | przekraczajacej 50 kJ na miot, 'gdzie
Prasownia stosowana  laczna moc  cieplna
przekracza 20 MW,

Na terenie tego samego zakladu, gdzie zlokalizowane sa instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego, funkcjonuja ponadto instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego s

to:
1. Wydzial Prasowni,

2. Wydzial Obrobki Termicznej,
3. Wydzial Obrobki Mechanicznej,

4. Wydzialy Pomocnicze.




Gospodarka surowcami prowadzona jest w magazynach surowcdw oraz w instalacjach

przygotowania surowcow:

Stalownia llo$ciowa:

— wapno - zasieki na wapno o pojemno$ci magazynowej 272 m’,

— zelazostopy i nawegglacze, dolomit — magazynowane sa w workach Big - bag zlokalizowanych
na placu magazynowym o powierzchni 2 000 m?,

— spieniacze — magazynowane sa w 2 zbiornikach o pojemnosci 42 Mg kazdy, wyposazonych
we wspolny filtr workowy.

Stalownia JakoSciowa:

— wapno - kontenery o poj. ok 5 Mg kazdy,

— zelazostopy 1 naweglacze, spieniacze — magazynowane sa w workach Big-bag
zlokalizowanych na placu magazynowym o powierzchni 390 m?,

— dolomit — magazynowany jest w zbiorniku o pojemnoéci 70 m”.

Magazyn zlomu:

— na terenie Stalowni Jakodciowej zlom magazynowany jest w magazynie o powierzchni
2 067,41 m’, w ktérym mozna zmagazynowaé¢ ok 3 000 Mg ztomu oraz na placu
magazynowym i o powierzchni 3727,73 m® na ktorym mozna zmagazynowaé
ok. 60 000 Mg. Przygotowanie ztomu na placu zlomowym obejmuje sortowanie na sitach
1 bebnie elektromagnetycznym, odzysk materiatow niemagnetycznych, cigcie - ztom
niewsadowy jest przecinany palnikami gazowo — tlenowymi, na zewnatrz hali, natomiast
pozostato$ci uktadu syfonowago wlewnic przecinane sa lancami tlenowymi wewnatrz hali.

- na terenie Stalowni [lo§ciowej ztom magazynowany jest w Hali 500 i Hali 600. W Hali 500
znajdujg sie dwa zasieki, ktére moga zmagazynowaé max. 18 533 Mg ztomu, natomiast
w Hali 600 znajduja si¢ dwa zasieki mogace pomieSci¢ 10 368 Mg zlomu oraz
wybetonowany plac zdolny do magazynowania 4 234 Mg. Zasieki sa zagiebione ok. 3 m
ponizej poziomu terenu, a ich podtoze stanowi warstwa zuzla o grubosci ok. 0,5 m. W celu
przygotowania zlomu wewnatrz hali ,,Wykanczalni COS” dokonuje sie ciecia zlomu
niewsadowego palnikami gazowo - tlenowymi oraz cigcie ostatnich wlewkow z sekwencji
odlewania lub wlewkow o nieodpowiedniej dlugo$ci z wykorzystaniem stacjonarnych
urzadzen typu Messer wyposazonych w palniki gazowo - tlenowe. W Hali 600 znajduje sig
urzadzenie do czyszczenia zlomu CRIBA. Dla zabezpieczenia ciagtosci produkcji stali
niezaleznie od sytuacji na rynkach podazy ztomu (podstawowego surowca do wytopu stali
w elektrycznych piecach tukowych) do magazynowania ztomu przeznaczone sa takze dwa
rezerwowe  niezadaszone place betonowe, ktore moga zmagazynowaé zlom
w ilosci 56 160 Mg.

- transport migdzyoperacyjny i przetadunek zlomu na placu sktadowym realizowany jest za
pomoca suwnic i urzadzen samobieznych.

- doczyszczanie i odzysk zlomu obejmuje prace rgeczne i mechaniczne w tym oczyszczanie
zlomu na sitach i bgbnie elektromagnetycznym - urzadzenia CRIBA i PAJAK. Urzadzenie
CRIBA stuzy do oczyszczania odpadéw zelazono$nych z zanieczyszczen. Moc przerobowa
urzadzenia — 613 200 Mg/rok Urzadzenie PAJAK shuzy do przetwarzania odpadow o kodzie
16 0799119 12 12, jego moc przerobowa wynosi 481 800 Mg/rok.




1.1 Instalacja produkcji stali — Stalownia iloSciowa z Ciaglym Odlewaniem Stali ,,COS”

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:

— Elektryczny Piec Lukowy Nr 6 — 1 401 600 Mg/rok,
— Agregat Ciagtego Odlewania Stali Nr 1 — 230 Mg/h,
— Agregat Ciaglego Odlewania Stali Nr 2 — 200 Mg/h.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalacji:

a) wytop

URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

Piec elektryczny tukowy nr 6

Wydajnosé — 1 401 600 Mg/rok
Pojemno$é robocza — 150 Mg

Urzadzenia wspoipracujace

Transformatory piecowe

Moc 115 MVA, max zuzycie tlenu 4 250Nm”/h

Zasobniki z dodatkami stopowymi
i niemetalicznymi

Pojemnosé — 8 x 20 = 160 m’

Palniki gazowo-tlenowe

4 szt., moc — max. 4,5 MW
max. taczne zuzycie tlenu 11000 Nm*/h
max. laczne zuzycie gazu 1000 Nm*/h

Odpylnie I° - odciag gazéw pierwszego stopnia
odpylania wraz z wyparkowym i wodnym systemem
chtodzenia,  chlodnia gazéw odciagéw gazow
plerwszego stopnia

Dwa wentylatory o wydajnosci 280 000 Nm’/h
kazdy, napedzane silnikami typu AMA400L6A
o mocy 800 kW i napieciu zasilania 6kV, predkosé
obr. 983 obr/min. Jeden z nich pracuje, drugi
stanowi rezerwg. Wentylatory pracuja w systemie
automatycznym

Odpylnie II° - odciagi gazdéw drugiego stopnia
odpylania

Cztery wentylatory  typu DY TSR-241
o wydajnoéci 500 000 Nm’/h kazdy, napedzane
silnikami typu TNCC 500LB6B3RL o mocy 1 120
kW i napieciu 6 kV, predkos¢ obr. 991 obr/min.
pracuja 4 wentylatory w systemie automatycznym.
Oczyszczanie spalin z pieca Nr 6 i piecokadzi
odbywa sie w filtrze workowym typu LKPM

Urzadzenia wspolpracujace

Piecokadz ES Pojemno$é robocza — 150 Mg
Transformator piecowy Moc - 75 MVA.
Zasobniki z dodatkami stopowymi | Pojemno$é catkowita — 10 x 5= 50 m’

i niemetalicznymi

Podawarka drutow rdzeniowych i innych

Max. predk. podawania — 230 m/min

Stalowozy i wozy wsadowe o napedzie elektrycznym

Woéz wsadowy — no$nosé — 110 Mg
Stalowéz - nosnosé — 220 Mg

Palniki do suszenia i wygrzewania kadzi gtéwnych

Pionowe do suszenia 2 szt. po 1500 kW mocy
kazdy — gazowo-powietrzne, max natgzenie gazu-
150 Nm*/h

Poziome do wygrzewania 4 szt. — gazowo-
powietrzne
Suwnice manipulacyjno-transportowe 2 szt., udZzwig 32/8 Mg
Suwnice zatadowcze pieca 2 szt., udzwig 150/30/8 Mg
b) odlewnia
URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA

Agregat ciaglego odlewania stali nr |

Wydajno$¢ — ok. 230 Mg/h

Palniki do ciecia wlewkdw

6 szt., max. przeptyw tlenu — 504 Nm’/h




URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

gazu— 192 Nm’/h.

Palniki Messera do ciecia wlewkoéw

Max. grubo$é cigcia 500 mm
Predk. ciecia — 50-999 mm/min

Aagregat ciaglego odlewania stali nr 2

Wydajnoéé — ok. 200 Mg/h

Palniki do ciecia wlewkow

6 szt, max. przeptyw tlemu - 474 Nm’/h

gazu — 168 Nm’/h

Palniki Messera do ciecia wlewkow

Max. grubosd palenia 400

Predk. ciecia — 50-500 mm/min

mm,

Suwnice magnesowe

2 szt., udZzwig 32 Mg (wykanczalnia COS)

Suwnice chwytakowe

1 szt., udzwig 8/5 Mg

Suwnice lejnicze

2 szt. udzwig 220/50/15 Mg

=

Samotok wlewek ze Stalowni Iloéciowej

31 rolek + 17 sekeji samotoku — naped elektr.

Palniki gazowo-powietrzne do wygrzewania i
suszenia kadzi posrednich

Do suszenia 6 szt. po 100 kW mocy kazdy
Do wygrzewania 6 szt. po 300 kW mocy kazdy

Ponadto w hali pracuja: ladowarki do

ewakuacji  Zzuzla, maszyny do rozladunku

i zatadunku ztomu, wozki spalinowe widtowe, wozki elektryczne platformowe

1.2 Instalacja produkeji stali — Stalownia JakoSciowa

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA

— Elektryczny Piec Lukowy Nr 2 — 262 800 Mg/rok.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalacji:

Urzadzenie/Obiekt

Elementy wchodzace
w sklad urzadzenia

Parametry produkcyjne

obiektu
Piec elektryczny tukowy nr 2 | Piec lukowy Pojemnosé robocza — 75 Mg
Transformator Moc transformatora — 25 MVA

Kosze zatadowcze

Elektrody - grafitowe
Temperatura procesu — max. 1 700°C czas
wytopu — 150 minut

Piecokadz Kadz Pojemnosé robocza — 65 Mg
Piec kadziowy z instalacja | Moc transformatora — 25 MVA
do prézniowego Elektrody - 248; 300
odgazowania Temperatura procesu — 1540+1600°C
Transformator Czas obrobki — 50 minut
Magazyn zlomu Zasieki zlomowe 1 zasobniki z Zelazostopami

i zelazostopow

Stanowiska wygrzewania, Palniki gazowe

Remontdéw kadzi

Stanowisko przygotowania
ztomu

Plac sktadowy

1.3 Instalacja produkeji wyrobéw walcowanych — Walcownia Drobna

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:

— linia walcownicza A - 500 000 Mg/rok,
— linia walcownicza B — 500 000 Mg/rok,
tacznie 1 000 000 Mg/rok.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalacji:

URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

Piec gazowy grzewczy

/urzadzenie zatadowcze, komora pieca, palniki

Moc 73 MW, wydajnosc¢ 180 Mg/h
60 szt. palnikow




URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

plasko-ptomienne, urzadzenie wytadowcze, napedy
hydrauliczne, sterowanie/

Temp. nagrzewania 1220°C
Zuzycie gazu 3 500 m*/h

Linia walcownicza A

Linia walcownicza A- 21 klatek

Wydajnoséé 500 000 Mg/rok

Grupa pierwsza wstgpna 2 — klatki poziome + 2
klatki pionowe

Srednica walcéw @ 630 mm i @ 700 mm

walcarek 7 walcarek

Grupa druga wstgpna
poziomych

Srednica walcow O 550 mm-5 walcarek
Srednica walcdw @ 420 mm-2 walcarki

Grupa po$rednia walcarek - 4 walcarki poziome

Srednica walcow @ 420 mm

Grupa wykanczajaca — 3  walcarki poziome
1 2 walcarki poziomo-pionowe

Srednica walcéw © 360 mm

Chtodnie grabkowe

Dhigoéé 130m; szeroko$é 10 m

Linia walcownicza B

Linia walcownicza A- 21 klatek

Wydajnosc¢ 500 000 Mg/rok

Grupa pierwsza wstgpna 2 — klatki poziome + 2
klatki pionowe

Srednica walcow 0 650 mm i @ 700 mm

Grupa druga wstepna walcarek — 7 walcarek

poziomych

Sredﬂica walcow @ 550 mm-5 walcarek
Srednica walcow @ 420 mm-2 walcarki

Grupa posrednia walcarek- 4 walcarki poziome

Srednica walcow @ 420 mm

Grupa wykanczajaca — 3 walcarki poziome i 2
walcarki poziomo-pionowe

Srednica walcdw @ 360 mm

Chlodnie grabkowe

Dhugosc 130 m; szerokos¢ 10 m

Urzadzenia ws

Olpracujace,

Suwnice magnesowe

6 szt. do odbioru wsadu z COS
zatadunku wyrobow gotowych (4 szt.)

Suwnica czerpakowa

1 szt. osadnik zgorzeliny-ekspedycja zendry

Suwnica manipulacyjno-transportowe

11 szt.

31 Kklatek walcowniczych + 2 bloki BGV

dwuklatlkowe

Jak w opisie grup walcarek

Nozyce do cigcia prgtow:
- N1 (hydrauliczna)

- N2 (obrotowa)

- S1 (obrotowa)

- S2 (obrotowa)
- S3(obrotowa)

- 750T
CVR 012
CVR 025

1 szt. do dzielenia wlewkow
1 szt. obcinanie poczatkéw i koncow
1 cigcie awaryjne
2 szt. linia A 1 B obcinanie poczatkdow
1 koficow i cigcie awaryjne
2 szt. linia A i B obcinanie poczatkow
1 ciecie awaryjne
2 szt. linia A i B ciecie podziatowe na chlodnie
2 szt. linia A i B ciecie na dlugosci handlowe
2 szt. cigeie awaryjne — linia szpulera
2 szt. obcinanie koficdw I cigeie awaryjne
— linia szpulera

Zwijarki kregéw

Typ Spooler 4 szt. Srednice zwijane
RC10,RC12,RC14,RC16,RC20
Srednica kregu fi 850/f11200x800

Wozki elektryczne platformowe

1.4 Instalacja produkcji wyrobéw walcowanych — Walcownia Srednia

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:
— Piec grzewczy o wydajnosci 250 Mg/h,

tacznie 900 000 Mg/rok.

Linia walcownicza Big Product — 630 000 Mg/rok,
Linia walcownicza Small Product - 270 000 Mg/rok,




Urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalaciji

URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

Piec gazowy grzewczy

/urzadzenie zaladowcze, komora pieca, pokrok, palniki
niskoemisyjne, urzadzenie wytadowcze, napedy
hydrauliczne, sterowanie/

Moac 100 MW, wydajnosé 250 Mg/h

24 szt. palnikéw, temp. nagrzewania 1200°C
Zuzycie rednie gazu — 3800 m’/h

Zuzycie gazu max 7000 Nm’/h

Linia walcownicza Big Product

Grupa wstepna walcarek — 2 walcarki pionowe, 2
Walcarki poziome,
1 walcarka poziomo -pionowa

Srednica walcéw ¢ 480 —900 mm

Grupa posrednia walcarek — 3 walcarki poziome,
3 walcarki poziomo-pionowe.

Srednica walcéw ¢ 550-750 mm.
Mozliwosé uzywania klatek uniwersalnych

Grupa wykariczajaca walcarek — 3 walcarki poziome i 3
Poziomo — pionowe

Srednica walcéw ¢ 550-750 mm
Mozliwos¢ uzywania klatek uniwersalnych

Blok wykarczajacy walcarek HRSM — 2 klatki poziome,
1 klatka pionowa

Srednica walcéw ¢ 420 mm

Chlodnie grabkowe dla profili duzych

Dhugoséé 120 m; szeroko$é 20 m

Prostownice dla profili duzych

Prostowanie na zimno. Prostownica 10 rolkowa,
wielozylowa

Paczkarki dla profili duzych -

2 Paczkarki wielosekeyjne.

Paczkarka 1 - 4 sekcje x 6 m, z mozliwoscig
potaczenia w 2 sekcje 12+12 m

Paczkarka 2 — 3 sekcje x 6 m, z mozliwoscia
polaczenia w 2 sekcje 12+6 m

Linia walcownicza

Small Product

Grupa wstepna walcarek — 2 walcarki pionowe,
2 walcarki poziome, 1 walcarka poziomo —pionowa.

Srednica walcow $ 480 — 900 mm

Grupa posrednia I walcarek — 3 walcarki poziome,
3 walcarki poziomo-pionowe.

Srednica walcéw ¢  550-750 mm. Mozliwosé
uzywania klatek uniwersalnych

Grupa posrednia IT walcarek — 3 walcarki poziome, Srednica walcow ¢  550-750 mm. Mozliwosé
3 walcarki poziomo-pionowe. uzywania klatek uniwersalnych
Grupa wykarczajaca walcarek — 4 walcarki poziome )
1 4 poziomo - pionowe Dwie linie pracujace | Srednica walcéw ¢ 340 — 430 mm
jednoczesnie (lina A, linia B).
Chtodnie grabkowe dla profili matych Dhugoéc 90 m; szerokosé 10,6 m
Prostowanie na zimno. Dwie prostownice

Prostownice dla profili matych

10 rolkowe, wielozylowe.

Paczkarki dla profili matych

2 Paczkarki wielosekcyjne (linia A, linia B)
Paczkarki — 3 sekcjex 6 m, z mozliwoscia
potaczenia w 2 sekcje 1246 m

Urzadzenia wspélpracujace

Suwnice

19 szt.

Nozyce do cigeia pretdw i ksztaltownikow,

- CVSB 330 (N1)
-CVSB 135 (N2)
- CVSD 040 (N3)

-CVSA 020 (N4)

1 sztuka — za walcarkami grupy wstepnej. Obcinanie
poczatkdw i cigcie awaryjne

2 szt. linia A 1 B obcinanie poczatkdw i koficdw
optymalizacja dhugosci pasma i cigeie awaryjne

2 szt. linia A i B obcinanie poczatkdw i cigcie
awaryjne
2 szt. linia A i B ciecie podziatowe na chiodnie




URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- CMC 630 (Nozyce zimne)
- CVMS 080 (N5)

- Pily tarczowe

chtodnie

handlowe

2 szt. linia A i B ciecie na dtugo$ci handlowe
1 szt. linia duzych profili cigcie podzialowe na

3 szt. linia duzych profili ciecie na dhugosci

wozy platformowe

Wozki widlowe spalinowe, wozki widlowe elektryczne,

1.5 Instalacja produkeji wyrobéw kutych — Prasownia

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA

Instalacja produkcji wyrobdw kutych — 60 000 Mg/rok (wyrobow kutych).

Urzadzenia i obiekty wchodzace w skiad instalacji:

Urzadzenie/Obiekt Elementy wchodzace w sklad | Parametry Nr przypisanych piecow
A urzadzenia obiektu produkcyjne grzewcezych
isk - h 23, 2¢ 27.2
Prasa kuznicza Manipulator kuzniczy MK50. nacisk - 80 MN 3,24,26,27,28,1,2, 14
moc 40 kJ
i =32 M 2
Prasa kuznicza Manipulator kuzniczy MK30. nacisk - 32 MN 16,17, 18, 19, 20
moc 16 kJ
= -
Prasa kuznicza Manipulator kuzniczy MK10. naciskss 20 MN 11,12, 13
moc 10 kJ
Prasa kuZnicza Manipulator kuzniczy MKS5. namsk: S0 MN 5,6,8,9,10
moc 25 KJ

1.6 Instalacje pomocnicze — niewymagajace pozwolenia zintegrowanego

a) instalacja obrébki cieplnej koncowej - Wydzial Obrébki Termicznej (WOT)

Proces produkcyjny obejmuje obrébke cieplna koricowa (normalizowanie, hartowanie,
odpuszczanie, wyzarzanie) odkuwek stalowych przygotowanych w instalacji Prasowni.
W piecach (o mocy 1,12 - 7,2 MW) opalanych gazem ziemnym prowadzi si¢ obrobke termiczng
odkuwek otrzymanych z Prasowni 1 Wydzialu Obrébki Mechaniczne;.

ZDOLNOSC PRODUKCYJINA

Instalacja obrobki termicznej: 50 000 Mg/rok.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalacji:

Urzadzenie/Obiekt Elementy wchodzace w sklad Parametry produkeyjne
urzadzenia obiektu
Hala WOT
Zesp6t piecdw poziomych Piec 1p Piece o wymiarach trzonu 2800 x 13000.
z wysuwnym trzonem 1p + 4p Piec 2p
Piec 3p
Piec 4p
Piec wgtebny 5p Piec 5p Piec o $rednicy 6500 i glebokosei 4300.




Urzadzenie/Obiekt

Elementy wchodzace w skiad
urzgdzenia obiektu

Parametry produkeyjne

Zespot piecdw poziomych Piec 7p Piece 0 wymiarach trzonu 2800 x 8000
z wysuwnym trzonem 7p + 11p Piec 8p z wyjatkiem pieca 10p — 2800 x 13000.
Piec 9p
Piec 10p
Piec 11p
Zespot piecow poziomych Piec 12p Piece o szerokosei komory 2250, diugosci
o stalym trzonie 12p + 16p Piec 13p 5000.
Piec 14p
Piec 15p
Piec 16p
Zespdt piecow poziomych Piec 17p Piece o wymiarach trzonu 3500 x 6000.
z wysuwnym trzonem 17p + 19p Piec 18p
Piec 19p
Zesp6t piecow poziomych z Wymiary komory (szeroko$é¢ x dlugosc)
ruchoma komora (piece muflowe) Piec 20 4000 x 7500
20p = 22p <P Obszar roboczy (szerokosé x dlugosc)
3000 x 6000
Wymiary komory (szeroko$¢ x dhugo$é)
Piec 21p 4000 x 13990
Piec 22p Obszar roboczy (szerokosé x diugosc)
3000 x 12500
Zespdt piecow szybowych 1s + 3s Piec 1s Srednica piecow 2000, glebokosé 20000.
Piec 2s
Piec 3s (elektryczny)

Urzadzenie do powierzchniowego
hartowania walcow

Piec do szybkiego nagrzewania
walcow.
Stanowisko do chlodzenia walcow

Srednica komory pieca 1700, dlugosc
1900.

Instalacja do hartowania
w wodzie

Rurociagi obiegu zamknietego
wody (wpicte w obieg huty)
Wanny hartownicze

Chiodnie wody przy zespole
piecdw 20p + 22p (na zewnatrz
hali)

Chlodnia sprezarkowa (na
zewnatrz hali)

Pompownie oleju

Pompownia oleju w budynku na
zewnatrz hali

Pompownia oleju pod zespotem
piecéw 20p + 22p

Rurociagi obiegu zamknigtego
oleju

Zbiorniki oleju

Wanny hartownicze

Chtodnice oleju

Podgrzewacze oleju

b) instalacja obrobki mechanicznej elementéow stalowych - Wydzial Obrébki Mechanicznej

(WOM)

WOM obrabia elementy kute przygotowane przez Prasownig.

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA
Instalacja obrobki mechanicznej: 24 000 Mg/rok.




Glowne urzadzenia i obiekty wchodzacych w sktad instalacii:

Elementy wchodzgce

Urzadzenie/Obiekt w sklad urzadzenia Parametry produkcyjne
obiektu
Tokarki ciezkie Obrabiarka wraz Obrabiarki shizace do obrdbki skrawaniem
karuzelowe z wyposazeniem elementow typu tuleje, glowice, pierscienie,
wykorbienia.
Tokarki klowe $rednie Obrabiarka wraz Obrabiarki stuzace do obrébki skrawaniem
Z wyposazeniem poprzez  toczenie  wszystkich  elementow,
a w szczegolnosei dhugich odkuwek.
Tokarki ktowe ciezkie Obrabiarka wraz Obrabiarki stuzace do obrobki skrawaniem
Z Wyposazeniem poprzez  toczenie  wszystkich  elementdw,
a w szezegdlnodei diugich odkuwek,
Wiertarki Obrabiarka wraz Obrabiarki stuzace do wykonywania otwordw
z Wyposazeniem w odkuwkach za pomoca wiertta lub glowicy
wiertarskiej.
Wytaczarki Obrabiarka wraz Obrabiarki shizace do wykonywania obrobki
z wyposazeniem skrawaniem w odkuwkach za pomoca wiertta lub
gtowicy wiertarskiej.
Frezarki Obrabiarka wraz Obrabiarki stuzace do wykonywania obrobki
Z Wyposazeniem skrawaniem w odkuwkach za pomoca freza lub
glowicy frezarskiej.
Szlifierki Obrabiarka wraz Obrabiarki stuzace do wykonywania obrobki

Z Wyposazeniem

skrawaniem - szlifowania - w odkuwkach za
pomoca tarcz szlifierskich.

Wiertarki do glebokich
wiercen

Obrabiarka wraz
Z wyposazeniem

Obrabiarki stuzace do wykonywania obrdbki
skrawaniem w odkuwkach — wiercenia w osi
dhugich elementéw za pomoca wiertta lub
glowicy wiertarskiej.

”

.

2. Dotychczasowy zapis punktu L2 ,,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow,
surowcow i paliw” otrzymuje nastepujace brzmienie:

»1.2.  Rodzaj iilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw
2.1. Zuzycie podstawowych surowcéw, materialow i paliw w Stalowni Ilo$ciowej z COS
Lp. Skladnik bilansu Jednostki : Srec}m wskazm.k . .
w przeliczeniu na tong cieklej stali
1. Ztom Mg 1,085
2, Spieniacze zuzla Mg 0,008
3. Zelazostopy Mg 0,012
4, Azot m’ 0,376
5. |Tlen m’ 28,673
6. | Gaz ziemny m’ 5,264
7. Energia elektryczna MWh 0,474
8. |Woda m’ 26,643
9, Nawgglacze (plus antracyt) Mg 0,010
10. | Wapno - dolomit Mg 0,032
Pozostate dodatki (m.in. Elektrody, MgO, N
Aluminium, SiC, Zasypki izolacyjne,
11. | Karbid) 0,003
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2.2. Zuzycie podstawowych surowcow, materialow i paliw w Stalowni Jakosciowej

Sredni wskazZnik w przeliczeniu na

Lp Skladnik bilansu Jednostki tone clekle] stali

1. | Ziom Mg 1,131
2. |Zendra Mg 0,003
3. | Spieniacze zuzla Mg 0,007
4. | Naweglacze (plus antracyt) Mg 0,023
5. | Zelazostopy Mg 0,033
6. | Wapno Mg 0,053
7. | Tlen m’ 31,191
8. | Gaz ziemny m’ 48,302
9. | Energia elektryczna MWh 0,801
10. [ Woda m’ 260,780
11. | Pozostale dodatki (m.in. Elektrody,

karbid, SiC, nikiel, Mn, Aluminium,

MER 1, UZRA SSO, siarka, drut

rdzeniowy, boksyt kalcynowany) Mg 0,014

2.3 Zuzycie podstawowych surowc6éw, materialéw i paliw w Walcowni Drobnej

L.p. Skladnik bilansu Jednostka Sredni wskaznik w przeliczeniu
na tone wyrobu
L, ZUZYcle gazu zZiemnego m’ 24,19
2. zuzycie energii elektrycznej MWh 0,11
3. zuzycie energii cieplnej GJ 0,013
4. zuzycie wody m’ 1,39
3. powielrze sprezone m’ 62,51
2.4 Zuzycie podstawowych surowcéw, materialow i paliw w Walcowni Sredniej
L.p. SElRdRIE Bilaii Jednnsika Sredni wskaznik w przeliczeniu
na tong wyrobu
1; Zuzycie gazu ziemnego m’ 41,79
2. zuzycie energii elektrycznej MWh 0,10
3. zuzycie energii cieplnej GJ 0,39
4, zuzycie wody m’ 0,55
3. powietrze sprezone m’ 68,80
2.5 Zuzycie podstawowych surowcéw, materialéw i paliw w Prasowni
L.p Skladnik bilansu o — Sredni wskaznik w przeliczeniu
na tone wyrobu
1. zZuzycie gazu ziemnego m’ 520,07
24 zuzycie energii elektrycznej MWh 0,49
2f zuzycie energii cieplnej GJ 0,29
4. zuzycie wody przemystowe;j m’ 99,02
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2.6 Zuzycie podstawowych surowcow, materialéw i paliw w Instalacjach pomocniczych

nie wymagajacych pozwolenia zintegrowanego

1) instalacja obrobki cieplnej koncowej - Wydzial Obrébki Termicznej (WOT)

L.p. Sidiidniie Bilnmsy Jednostka Sredni wskaznik w przeliczeniu na
tong wyrobu

L Zuzycie gazu ziemnego m’ 359,91

2. zuzycie energii elektrycznej MWh 0,20

3. zZuzycie pary MJ 39,27

4. zuzycie wody m? 191,483

2) instalacja obrobki -mechanicznej elementéw stalowych - Wydzial Obrobki

Mechanicznej (WOM)

L.p. s S vy Jednostka Sredni wskaznik w przeliczeniu na
tong wyrobu

1. zuzycie gazu ziemnego m’ 64

2. zuzycie energii elektrycznej MWh 0,28

3. zuzycie wody m’ 1.92

”

3. Dotychczasowy zapis punktu 1.3 ,,Emisje substancji zanieczyszczajacych do powietrza”

otrzymuje nastgpujace brzmienie:

,1.3. Zrodla emisji substancji zanieczyszcezajacych do powietrza

Charakterystyka Zrodet emisji i czas ich pracy w ciagu roku

Sy mbo.l Wysok. | Przekrdj | Predk.g. YRR, Xe Ye Czas Strumien

Nazwa emitora gaz. pracy
[m] [m] [m/s] (K] [m] [m] [h] [m*/s]
Instalacje wymagajjce pozwolenia zintegrowanego

E-64
Stalownia
jekoscigwa. 33 34 27 337 1700 | 1450 | 8700 247,69
- Odpylanie
z pieca Nr 2
i piecokadzi
E-15 Stalownia
ilosciowa
e o 6.8 8 376 | 1735 | 1425 | 8700 286,32
Odpylania.
Odpylanie z pieca
nr 6 i piecokadzi
E-66
o g 69,8 2,872 5,84 669 2030 | 1300 | 8520 12,887
Drobna Nr 1-
piec Grzewczy
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Symbol
Nazwa emitora

Wysok.

Przekroj

Predk.g.

Temp.
gaz.

Ye

Czas
pracy

Strumien

[m]

[m]

[m/s]

(K]

[m]

[h]

[m?/s]

E-67
Walcownia
Srednia Nr 2 -
piec grzewczy

09,8

2,872

7,58

669

1800

1500

8424

16,725

E-69

emitor od
przecinarki -
walcownia
$rednia

10,7 Z

0,5

77,83

1700

1600

500

E-39

Prasownia - piec
SrZewWCzy

or 14

491

566

840

3000

0,274

E-40

Prasownia - piece
grzewcze

nr S, 6

384

870

2000

1,097

E-41

Prasownia - piec
grZEWCZy

nr 8

506

390

2000

0,548

E-42

Prasownia - piece
grzewcze

or 10inr9

4,71

354

910

1549

5000

1,37

E-43
Prasownia - piece

grzewcze
or 11,12

5,09

506

930

5000

1,095

E-44
Prasownia -

piece grzewcze
nr1310C 29

6,16

960

1535

2000

E-45

Prasownia - piece
grzewcze
nrl6il7

35

6,15

377

825

8000

1,87

E-46

Prasownia - piece
grzewcze

nr 18, 19,20

1.4

6,18

625

840

1490

8760

2,349

E-48

Prasownia - piece
grzewcze

nr 23, 24

35

1,4

448

815

8000

1,97

13




Symbol
Nazwa emitora

Wysok.

Przekréj

Predk.g.

Temp.
gaz.

Ye

Czas
pracy

Strumien

[m]

[m]

[m/s]

[K]

[mJ/s]

E-49

Prasownia - piece
grzewcze
nr26i27

1.4

5,28

8760

2,298

E-61

Prasownia - piec
grzewczy nr

28, nrl,?2

1.4

4000

1,48

E-51
Prasownia - piec
OCnr3

0,8

(¥}

466

860

1430

6000

0,246

E-52

Prasownia - piece
OCnr4,

5,6

5,21

466

870

1470

3000

E-53
Prasownia -
piece OCnr 7, 8

0,8

5,33

466

1495

8000

E-54
Prasownia -
piece OC nr 9,
10

1,4

5.89

566

3000

E-55
Prasownia - piece
OCnrll,

12

0,8

6,4

566

929

6000

0,891

E-56

Prasownia - piec
OCnr 13,

nr 14

4,08

6000

E-57
Prasownia - piec
OCnr 18

0,55

6,3

566

8000

0,411

E-58

Prasownia - piece
OCnr 19,

20

0,8

5,79

466

940

1485

6000

0,932

E-59

Prasownia - piec
OCnr 23,

nr 27

0,8

7,69

466

960

1495

4000

1,398

E-60
Prasownia - dot
grzewczy

OCnr 26

35

0,8

566

920

1475

2000

0,165
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Symbol
Nazwa emitora

Wysok.

Przekrdj

Predk.g.

Temp.

gaz.

Ye

Czas
pracy

Strumien

[m]

(m]

[m/s]

(K]

[m]

[h]

[m*/s]

E-62
Prasownia - piec
OC nr 28

36

563

950

1600

6000

0,493

E-63
Prasownia -
urzadzenie do
cigeia stali
MESSER

10

0,8

328

1140

3760

0,096

E-65
Prasownia
SATO

10

0,8

328

300

8760

0,137

Instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego

E-24

Wydziat Obrobki
Termicznej -
Piec OCnr 1p

31

332

576

1450

955

0,411

E-25

Wydzial Obrébki
Termicznej -

Piec OC nr 2p

31

576

1435

945

4746

0,411

E-26

Wydziat Obrobki
Termicznej -
Piec OCuar3p

31

576

1420

3018

0,411

E-27

Wydziat Obrébki
Termicznej -
Piec OC nr 4p

31

2,66

576

1405

4444

0,206

E-28

Wydzial Obrobki
Termicznej -
Piec OC nr 5p

50,4

1,35

527

1415

895

672

0,823

E-29

Wydziat Obrobki
Termicznej -
Piece OCnr7p i
8p

36

4,07

563

1310

825

4795

0,658

E-30

Wydziat Obrobki
Termicznej -
Piece OC nr 9p,
10p, 11p

36

1,05

4,35

563

815

0,822

E-31

Wydzial Obrobki
Termicznej -
Piece OC nr 12p,
13p, 14p

36

0,8

5,44

563

805

3707

0,699
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Symbol Wysok. | Przekrsj | Predkg. | P | Xe Ye Crs Strumief
Nazwa emitora gaz. pracy

[m] [m] [m/s] [K] [m] [m] [h] [m?/s)

E-32
Wydziat Obrébki
Termicznej - 36 0,6 5 563 1245 795 4873 0,343
Piece OC nr 15p,
16p

E-33 Wydziat
Obrobki
Termicznej - 36 0,8 5,37 563 1225 860 5022 0,685
Piece OC nr 17p,
18p, 19p

E-34

Wydziat Obrobki
Termicznej - 50 1,35 2,35 508 1400 885 3441 1,508
Piece OC nr 1s,

2s

E-33

Wydzial Obrobki
Termiczne;j - 50 1,35 2,75 591 1255 800 6485 0411
Piec OC nr 20p,
21p(1/2)

E-36

Wydzial Obrobki
Termicznej - 50 1,35
Piec OC nr 22p,
21p(1/2)

L
S
[§%]

591 1235 790 5789 0,618

”

4. Dotychczasowy zapis punktu 1.4. ,,Gospodarka wodno-Sciekowa” otrzymuje nastepujace
brzmienie:

»1. 4. Gospodarka wodno-sciekowa
4.1. Zaopatrzenie w wode

Prognozowana 1lo$¢ wykorzystywanej wody w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem:
Stalownia Jakosciowa - 303 897 m3/rok,

Prasownia - 57 038 m’/rok,

Stalownia Ilo$ciowa - 962 410 m3/r0k,

Stalownia Tlosciowa - COS - 55 311 m’/rok,

Walcownia Drobna - 31 409 m>/rok,

Walcownia Srednia - 8 252 m*/rok.

Huta zaopatrywana jest w wodg z:

1) ujgcia wody powierzchniowej ,,Denkow”, usytuowanego na rzece Kamiennej,
Pobor dotyczy nie tylko instalacji objetej obowiazkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, ale rowniez pozostatych instalacji Celsa Huta Ostrowiec i podmiotéw
obcych; jest uregulowany odrgbnym pozwoleniem wodnoprawnym,

2) ujgcia wody podziemnej, zlokalizowanego na terenie Zaktadu. Woda podziemna pobierana
jest dla potrzeb socjalno-bytowych i przemystowych oraz potrzeb pododbiorcéw (baz
przedsigbiorstw budowlano-montazowych, remontowych i komunalnych zlokalizowanych na
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terenie Zakladu) oraz dla potrzeb eksploatacji urzadzen, dla ktoérych wymagana jest woda
wysokiej jakosci; pobor wody jest uregulowany odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym,

3) w przypadkach awaryjnych lub wigkszego zapotrzebowania na wodg pitng istnieje mozliwos¢
zakupu wody z sieci przedsigbiorstwa Miejskie Wodociagi i Kanalizacja Sp. z o.0.
w Ostrowcu Swietokrzyskim,

Woda powierzchniowa pobierana jest z rzeki Kamiennej, z ujgcia w km 54+700 rzeki

i wykorzystywana do potrzeb przemystowych. UZzywana jest do celéw chtodzenia przeponowego

urzadzen grzewczych, tj. piecow grzewczych gazowych i elektrycznych w Hucie oraz poza Huta,

na cele grzewcze, przez Cieptowni¢ Miejskiej Energetyki Cieplnej i do chlodzenia innych

urzadzen w firmach zewnetrznych.

Gtéwnymi odbiorcami wody przemystowej w Celsa Huta Ostrowiec sa:

1) Stalownia Ilosciowa - chtodzenie pieca i piecokadzi,

2) Stalownia Jako$ciowa - chtodzenie pieca i piecokadzi,

3) Walcownia Drobna - chlodzenie pieca grzewczego, walcarek, urzadzen hydraulicznych
i elektrycznych oraz pasma walcowanego,

4) Walcownia Srednia - chlodzenie pieca grzewczego, walcarek, urzadzen hydraulicznych
1 elektrycznych oraz pasma walcowanego,

5) Instalacje Ciagtego Odlewanie Stali COS Nr 1 i COS Nr 2 - chiodzenie krystalizatorow,
chtodzenie natryskowe lanego pasma,

6) Wrydziat Obrobki Termicznej - chtodzenie piecéw grzewcezych oraz oleju hartowniczego,

7) Prasownia - chlodzenie piecéw grzewczych oraz przeponowe chlodzenie emulsji SPA,
oraz poza Huta:

— Cieptownia Miejskiej Energetyki Cieplngj (MEC) - uzupelnienie obiegow
cieptowniczych, chlodzenie tozysk wentylatorow,
— PNEUMATIC S.A. - chlodzenie turbosprezarek, powietrza w chlodnicach

migdzystopniowych i koncowych, chtodzenie przeponowe oleju,

— AIR PRODUKCTS Sp. z 0.0. - chtodzenie sprezarek powietrza i tlenowych,

— Narzedziownia AG - chlodzenie pieca do azotowania,

— HARSCO METALS POLSKA Sp. z 0.0. - zraszanie zuZla.
Gospodarka woda przemystowa opiera sig na czterech gtéwnych obiegach:

— ujecie wody na rzece Kamiennej wraz z siecia rurociagow przemystowych,

— obieg zamknigty wody przemystowej Centralny,

— obieg zamkniety chlodzenia Ciagtego Odlewania Stali,

— obieg zamknigty chtodzenia Walcowni Drobnej i Sredniej.
Centralny obieg zamknigty obejmuje: pompownig centralna, chtodnie kominowe, zbiornik
wiezowy, sieé¢ rurociagdw zasilajacych i sptywowych oraz poszczegdlne wydzialy produkeyjne
i zabezpieczenia technicznego. W ciagu technologicznym funkcjonuje oczyszczalnia
mechaniczna koncowa, zamykajaca obieg wody uzupetniajacej. Ubytki wody spowodowane
parowaniem, odsalaniem, przelewami do kanalizacji uzupelniane sa woda zawracana
z Mechanicznej Oczyszczalni Sciekéw oraz z rzeki Kamiennej. Poza Centralnym obiegiem
wody przemystowej, instalacji COS Nr 1 i COS Nr 2 oraz Walcownia Drobna i Walcownia
Srednia posiadaja wlasne obiegi zamknigte tzw. ,,czyste” i, brudne”.
Wielko$¢ poboru wody powierzchniowej z rzeki Kamiennej, dla potrzeb uzupelniania wody
przemystowej krazacej w obiegach: Centralnym, COS i Walcowni, jest niewielki w stosunku do
0golnych ilosci wody obiegowej i waha sig od 0,3 % do 1,1 % udzialu przetlaczanej wody
w obiegu Centralnym.
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Pobor wody powierzchniowej z rzeki Kamiennej, dla instalacji objetych obowiazkiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, odbywa si¢ w ilo$ci:
— maksymalnie na godzing - Q maxh - 354 m’,
— $rednio na dobe - Qérd - 4 540 m’,
— maksymalnie na rok - Q maxr - 1 039 059 m”.

Pobor wody podziemnej, dla instalacji objetych obowiazkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, odbywa si¢ w ilo$ci:
— maksymalnie na godzine - Q maxh - 48 m’,
— érednio na dobe - Q §rd- 1 040 m’,
— maksymalnie na rok - Q maxr - 379 258 m".

4.2.  Gospodarka $ciekowa

Prognozowana ilo§¢ odprowadzanych $ciekdéw przemystowych z poszczegdlnych instalacji
objetych niniejszym pozwoleniem:

Stalownia Jako$ciowa - 64 564 m>/rok,

Prasownia — 12 118 m’/rok,

Stalownia Ilosciowa - 204 469 m3/rok,

Stalownia [losciowa - COS - 11 751 m’/rok,

Walcownia Drobna - 6 673 m’/rok,

Walcownia Srednia - 1 753 m’/rok.

Na terenie zaktadu istnieje jedna wspolna sie¢ kanalizacji przemyslowo-deszczowej,
do Zaktadowej Mechanicznej Oczyszczalni Sciekéw trafiaja $cieki przemystowe zardwno
z instalacji eksploatowanych przez Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., jak 1 od innych
podmiotow prowadzacych swoja dziatalno$¢ na dzierzawionych od Huty terenach
1 w dzierzawionych obiektach oraz wody opadowe i roztopowe z catego terenu zaktadu. Spotka
posiada odrgbne pozwolenie zintegrowane dla instalacji do oczyszczania $ciekdw.
Scieki przemystowe powstajace w obrebie terenu zaktadu pochodzg z:
1) zamknietego obiegu centralnego obejmujacego:
— Stalownig Jako$ciowa — przelewy z pompowni prézniowego odgazowania stali,
— Stalownig llo$ciowa — wody z odwodnienia komina odciagdéw spalin,
— Wydzial Obrébki Termicznej (WOT) — przelewy z wanien hartowniczych,
— Narzedziownig AG Mirostaw Rutkowski Sp. Jawna — przelewy z wanien hartowniczych,
— PNEUMATIK S.A. — pophuczyny z chtodni miedzystopniowych i koncowych,
— Air Products Sp. z 0.0. — popluczyny z filtrow wstepnych wody przemystowej, chtodnic
oraz odwadniania uktadow pneumatycznych,
— Cieplownig¢ Miejskiej Energetyki Cieplnej — odmuliny i odsoliny z kottdw parowych
i wodnych, przelewy i upusty z odzuzlaczy;
2) zamknigtego obiegu Ciaglego Odlewania Stali obejmujacego:
— Pompownig instalacji COS Nr 2 - zrzuty nadwyzek wody z obiegu natryskowego,
popluczyny z czyszczenia komor czerpnych oraz mis chtodni,
— Pompownig instalacji COS Nr 1- zrzuty nadwyzek wody z obiegu natryskowego,
pophuczyny z czyszczenia komor czerpnych oraz mis chtodni;
3) Zamknigtego obiegu Walcowni Drobnej i Sredniej obejmujacego:
— Pompownig Walcowni Drobnej — przelewy 1 zrzuty nadwyzek wody z obiegu brudnego
i czystego, popluczyny z ptukana filtrow HYDAC,
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— Pompownig Walcowni Sredniej — przelewy i zrzuty nadwyzek wody z obiegu brudnego
i czystego, poptuczyny z ptukania filtrow HYDAC.

Instalacja COS Nr 11 COS Nr 2 oraz Walcownia Drobna i Walcownia Srednia posiadaja wlasne
obiegi zamkniete tzw. ,,czyste” 1 ,,brudne”.
Scieki po oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni, zaleznie od potrzeb kierowane sa do
uzupelnienia centralnego obiegu wody przemystowej na zakladzie (okolo 75% objgtosci
§ciekow), lub odprowadzane sa do rzeki Kamiennej. Wprowadzanie $ciekéw do Kamiennej
reguluje pozwolenie wodnoprawne.

Sumaryczna ilos¢ odprowadzanych S$ciekéw z instalacji objgtych obowiazkiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego:

— maksymalnie na godzing - Q maxh - 337 m’,

— 4rednio na dobe - Q érd - 1299 m’,

— maksymalnie na rok - Q maxr - 301 328 m’.

Stan i sktad éciekéw oczyszczonych, odprowadzanych z terenu zaktadu:
- pH-6,5+9,0,
— zawiesiny ogdlne - 35 mg/l,
— chlorki - 1000 mg/1,
— siarczany - 500 mg/l,
— zelazo ogolne - 10 mg/l,
— substancje ekstrahujace sig eterem naftowym - 50 mg/l,
— weglowodory ropopochodne - 15 mg/l,
— cynk - 2 mg/l,
— chrom ogdlny - 0,5 mg/l,
— nikiel - 0,5 mg/1.

”

5. Dotychczasowy zapis punktu 1.5 »Zrédia halasu” otrzymuje nastepujace brzmienie:

,L5. Zrédla halasu

Na poziom dzwieku w otoczeniu CELSA ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. moga wplywac
nastepujace gtowne zrodta: Stalownia Ilosciowa i Stalownia JakoSciowa, prasownia, instalacje
produkeji wyrobéw walcowanych — walcownia drobna i walcownia profili ksztattownikéw.

Zestawienie glownych Zrédel halasu instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego
oraz ich dobowy rozklad czasu pracy

System i czas pracy Zrodla
Wydzial Nazwa zrodla halasu
Pora dnia Pora nocy
Chtodnia rurowa Stalowni Praca ciagta podczas  |Praca ciagta podczas
STALOWNIA Iosciowe;j - cyklu wytopu. cyklu wytopu.
ILOSCIOWA wentylator Eaczny czas pracy: Laczny czas pracy:
16 h. 8h.
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System i czas pracy Zrédia

Wydzial Nazwa Zrodla halasu
Pora dnia Pora nocy
Odpylnia Stalowni Ilosciowe;: Praca ciagla podczas  |Praca ciagta podczas
—  zespdt dwoch wentylatorow, |cyklu wytopu. cykdu wytopu.
—  zespdt dwoch wentylatorow, |Laczny czas pracy: Laczny czas pracy: 8 h.
- wyrzutnia. 16 h. Jednoczesnie pracuje
Jednoczesnie pracuje  |tylko jeden z dwoch
tylko jeden z dwoch zespolow
zespotow wentylatorow.
wentylatorow.
Linia technologiczna wytopu stali |Piec lukowy pracuje  |Piec lukowy pracuje
surowej, w tym: cyklicznie. cyklicznie.
— piec tukowy 150 Mg, Pojedynczy cykl Pojedynczy cykl
— piec kadziowy 150 Mg, wytopu, obejmujacy wytopu, obejmujacy
— urzadzenia do ewakuacji etapy silnie ctapy silnie
gazéw odlotowych. zroznicowane pod zréZnicowane pod
wzgledem poziomu wzgledem poziomu
emitowanego halasu, |emitowanego hatasu,
trwa okoto 60 min. trwa okoto 60 min.
Laczny czas pracy: Paczny czas pracy: 8 h.
16 h,
Przedzial czasu
odniesienia (T=1 h)
pokrywa sig z czasem
trwania cyklu wytopu.
Linia COS Nr 1: Linia technologiczna |Linia technologiczna
— 2 mechaniczne wentylatory |pracuje pracuje w systemie
do odciagu pary. W Systemie pracy pracy ciagtej.
ciagtej. Laczny czas pracy: 8 h.
Paczny czas
pracy: 16 h.
Linia COS Nr 2: Linia technologiczna |Linia technologiczna
— 2 mechaniczne wentylatory |pracuje w systemie pracuje w systemie
do odciagu pary. pracy ciagtej. pracy ciagtej.
FLaczny czas Laczny czas pracy: 8 h.
pracy: 16 h.
Suwnice, palniki, samotok Praca ciagta. Laczny | Praca ciagla. Laczny
wlewek ze Stalowni Iloéciowej czas pracy: 16 h. czas pracy: 8h.
Odpylnia Stalowni Jako$ciowej: |Praca ciagla podczas |Praca ciagla podczas
STALOWNIA — wentylator, cyklu wytopu. cyklu wytopu.
JAKOSCIOWA — wentylator, Harmonogram pracy  |Harmonogram pracy
—  przeno$nik pyhu. odpylni analogiczny do |odpylni analogiczny do

harmonogramu pracy
pieca lukowego w
ciggu tygodnia.

harmonogramu pracy
pieca tukowego w
ciagu tygodnia.
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System i czas pracy Zrédia

Wydzial Nazwa Zrédla halasu
Pora dnia Pora nocy
Linia technologiczna wytopu stali | Piec tukowy pracuje | Piec fukowy pracuje
surowej, w tym: cyklicznie. cyklicznie.
- piec lukowy 75 Mg, Pojedynczy cykl Pojedynczy cykl
— piec kadziowy 65 Mg, wytopu, obejmujacy | wytopu, obejmujacy
— urzadzenia do ewakuacji etapy silnie etapy silnie
cazéw odlotowych. zroznicowane pod zroznicowane pod
wzgledem poziomu wzgledem poziomu
emitowanego hatasu, |emitowanego hatasu,
trwa okolo 120 - 145 | trwa okolo 120 -145
minut. minut.
Maksymalny laczny Maksymalny taczny
Czas pracy w porze czas pracy w porze
dziennej: 16 h nocnej:
8 h.
Suwnice Czas pracy Czas pracy
zréznicowany w zréznicowany w
zaleznosci od dnia zalezno$ci od dnia
tygodnia. Maksymalny |tygodnia. Maksymalny
faczny czas pracy taczny czas pracy
w porze dziennej: 16 h |w porze nocnej:
gh
Szlifierki Czas pracy Czas pracy
zroZnicowany w zroznicowany w
zaleznosci od dnia zaleznosei od dnia
tygodnia. Maksymalny |tygodnia. Maksymalny
faczny czas pracy taczny czas pracy
w porze dziennej: 12 h |w porze nocnej 4 h.
Urzadzenia do transportu Praca ciagta. Praca ciagta. Laczny
WALCOWNIA walcowanego wsadu oraz Paczny czas czas pracy: 3h.
DROBNA procesy ciecia preta pracy: 16 h.
i zwoju - suwnice, walcarki,
komory wentylacyjne, tunele
energetyczne, samotoki,
przesuwacz hydrauliczny, piec,
klatki grubosci wstepnej,
nozyce, klatki grubosci
posredniej, klatki grubosci
wykanczajacej, chlodnia, wagi
1 wiazarki pretdw, szpooler.
Urzadzenia do transportu Linia technologiczna |Linia technologiczna
WALCOWNIA walcowanego wsadu oraz pracuje w systemie pracuje w systemie
SREDNIA procesy ciecia ksztattownikow pracy ciagtej. Laczny |pracy ciaglej. Laczny

- suwnice, walcarki, samotoki,
nozyce, pity, szlifierki, piec,
wentylatory pieca, urzadzenia
zatadunku pieca.

czas pracy: 16 h.

czas pracy: 8 h.
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System i czas pracy Zrédia

Wydzial Nazwa Zrodtla halasu
Pora dnia Pora nocy
PRASOWNIA — cztery prasy hydrauliczne Praca ciagta. Laczny | Praca ciagla. Laczny
o nacisku: 80MN, 32 MN, czas pracy: 16 h. czas pracy: 8h.
20 MN 1 50 MN wraz
z manipulatorami,
— piece grzewcze,
— suwnice i przenosniki,
- napedy,
— instalacje sprezonego
powietrza,
— spawarki,
— pompy SPA,
— pila Behringer,
— wypalarki.
ZAY ADUNEK, Urzadzenie do  oczyszczania|Eaczny czas pracy: do |Nie pracuje.
WYLADUNEK zlomu (wlasnoéc firmy |6 godzin
T 0OBSLUGA zewngtrznej) w ciagu 16 godzin
SUROWCOW pory dziennej (od 6:00
MASOWYCH do 22:00),

w tym maksymalnie

6 godzin w ciagu

8 najbardziej
niekorzystnych godzin
pory dziennej kolejno
po sobie nastepujacych

Operacje czyszczenia zlomu na
sitach i bebnie
elektromagnetycznym na
urzadzeniu CRIBA

Paczny czas pracy: do
12 godzin w ciagu 16
godzin pory dziennej
(od 6:00 do 22:00),

w tym maksymalnie 8
godzin w ciggu 8
najbardziej
niekorzystnych godzin
pory dziennej kolejno
po sobie nastepujacych

Laczny czas pracy: do
6 godzin

w ciagu 8 godzin pory
nocnej (od 22:00 do
6:00), mozliwo$¢ pracy
ciagltej w ciagu 1
najbardziej
niekorzystnej godziny
pory nocnej

Urzadzenia do transportu i
przeladunku zlomu na placu
sktadowym - chwytaki, suwnice,
przenos$niki,

Laczny czas pracy: do
16 godzin w ciagu 16
godzin pory dziennej
(od 6:00 do 22:00), w
tym maksymalnie 8
godzin w ciagu 8
najbardziej
niekorzystnych godzin
pory dziennej kolejno
po sobie nastepujacych

Laczny czas pracy: do
8 godzin w ciagu 8
godzin pory nocnej (od
22:00 do 6:00),
mozliwos¢ pracy
ciagtej w ciagu 1
najbardziej
niekorzystnej godziny
pory nocnej
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6. Dotychczasowy zapis punktu II.1

otrzymuje brzmienie:

»1L.1. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

»Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza”,

1.1 Dopuszczalna emisja zanieczyszezen do powietrza z instalacji wymagajgcych
pozwolenia zintegrowanego

Nr emitora ., ... | Wysok. | Przekrdj |Nazwa DOPUS?C.Z alna Stezenie
Zrodlo emisji : ; emisja 3
[m] [m] zanieczyszczenia [ke/h] [mg/Nm]
E-64 Stalownia 33 3.4 pyl ogotem . <5
Jakosciowa _ _
- Odpylanie -w tym pyt do 10 um <5
Z pieca Nr 2 j tdo?2 . r
i piecokadzi WiEE do 8.5
dwutlenek siarki i 5,341
tlenki azotu - 6,674
tlenek wegla B 113,696
mangan - 0,2158
cynk i jego zwiazki - 0,6073
miedz - 0,0130
chrom zw1a;%c1 ri1v 0,0708
wartosc.
nikiel - 0,0505
kadm = 0,0037
otdéw - 0,0726
chlor = 0,0325
rted - <0,05
. . - <0,1 ng I-
dioksyny i furany TEQ/Nm3
Stalownia 33 6,8 pyt ogolem - <5
Tlosciowa -w tym pyt do 10 um - <5
i (NS St_OPiEﬁ -w tym pyt do 2.5 um - <5
Oo‘ifylfmfi dwutlenek siarki - 24,6424
pylanie tlenki azotu - 22,2354
E-15 z pleca nr 6 >
1 pi_eggkadzi tlenek we;gla . 525,8337
mangan - 0,0832
cynk i jego zwiazki - 2,8019
miedz - 0,0598
chrom zwiazki IITi IV - 0,3265
wartosc
nikiel - 0,2329
kadm - 0,0173
olow - 0,3347
chlor - 0,0982
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rte¢ <0,05
dioksyny 1 furany <0,1 ng 1-
TEQ/Nm3
Walcownia 69.8 2,872 pyl ogdtem 0,068 -
E-66 D_robna Nr 1- -w tym pyt do 10 um | 0,068 -
s -w tym pyt do 2,5 pm | 0,068 -
dwutlenek siarki 0,188 -
tlenki azotu 17,39 -
tlenek wegla 1,269 -
E-67 Walcownia 69,8 2,872 pyt ogdlem 0,088 -
Srednia Nr 2 - -w tym pyt do 10 um | 0,088 -
piec grzewczy -w tym pyt do 2,5 um | 0,088 2
dwutlenek siarki 0,244 -
tlenki azotu 22,57
tlenek wegla 1,647 -
E-69 emitor od 10,7 Z 0,5 pyt ogdtem 0,0042 -
przecmar.kl = -w tym pyt do 10 um | 0,0042 -
walcownia -
Srediia -w tym pyt do 2,5 um | 0,0042 -
E-39 Prasownia - 35 1 pyt ogdtem 0,0015 -
piece =
srzeweze -w tym pyl do 10 pm 0.001:3 -
or 14 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0015 -
dwutlenek siarki 0,004 -
tlenki azotu 0,128 -
tlenek wegla 0,036 -
E-40 Prasownia - 35 1 pyt ogdtem 0,0058 -
piece -w tym pyl do 10 um | 0,0058 -
iz;wécze -w tym pyt do 2,5 um | 0,0058 -
’ dwutlenek siarki | 0,016 -
tlenki azotu 0,768 =
tlenek wegla 0,108 -
E-41 Prasownia - &5 1 pyt ogotem 0,0029 -
piece
grzewcze -w tym pyt do 10 um | 0,0029 .
or 8 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0029 -
dwutlenek siarki 0,008 -
tlenki azotu 0,384 -
tlenek wegla 0,054 -
E-42 Prasownia - 35 1 pyt ogolem 0,0073 -
piece -w tym pyt do 10 um | 0,0073 -
grzewcze -
:r 10inr9 -w tym pyt do 2,5 um 0,0073 -
dwutlenek siarki 0,02 -
tlenki azotu 0,96 -
tlenek wegla 0,135 -
E-43 Prasownia - 35 1 pyl ogdtem 0,0058 -
piece -w tym pyt do 10 um | 0,0058
grzewcze
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nrll, 12 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0058
dwutlenek siarki 0,016
tlenki azotu 0,768
tlenek wegla 0,108
E-44 Prasownia - 35 1 pyt ogdtem 0,0075
piece -w tym pyt do 10 pm | 0,0075
grzEwere -w tym pyt do 2,5 um | 0,0038
or 1310C29 dwutlenek siarki 0,0208
tlenki azotu 1,71
tlenek wegla 0,14
Prasownia - 35 1 pyt ogdtem 0,0104
E-45 piece -w tym pyt do 10 um |0,0104
ﬁizle gvfﬁ. -w tym pyt do 2,5 pm | 0,0104
dwutlenek siarki 0,0288
tlenki azotu 2,664
tlenek wegla 0,194
E-46 Prasownia - 35 1.4 pyt ogdtem 0,0125
piece -w tym pyt do 10 um | 0,0125
grzewcze '
;r 8 19,20 -w tym pyt do ?,5 ?Lm 0,0104
dwutlenek siarki 0,034
tlenki azotu 2,15
tlenek wegla 0,232
E-48 Prasownia - 33 14 pyt ogdtem 0,0104
piece -w tym pyt do 10 um | 0,0104
grzewcze -w tym pytdo 2,5 um | 0,0104
or 23, 24 dwutlenek siarki 0,0288
tlenki azotu 2,094
tlenek wegla 0,194
E-49 Prasownia - 45 1.4 pyt ogdtem 0,0122
piece -w tym pyt do 10 pm | 0,0122
grzeweze
nr261i27 -w tym pytdo 2,5 pm | 0,0122
dwutlenek siarki 0,034
tlenki azotu 1,613
tlenek wegla 0,227
E-61 Prasownia - 45 1,4 pyt ogdtem 0,0078
piec grzewczy -w tym pyt do 10 um | 0,0078
nr28,aorl,2 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0078
dwutlenek siarki 0,0216
tlenki azotu 1,037
tlenek wegla 0,146
E-51 Prasownia - 35 0,8 pyt ogdtem 0,00131
piec OC nr 3 -w tym pyt do 10 pm | 0,00131
-w tym pyldo 2,5 pm | 0,00131
dwutlenek siarki 0,0036
tlenki azotu 0,173
tlenek wegla 0,0243
E-52 Prasownia - 35 1 pyt ogdlem 0,0065
piece OC nr 4, -w tym pyt do 10 um | 0,0065
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5,6 -w tym pytdo 2,5 um | 0,0065
dwutlenek siarki 0,018
tlenki azotu 0,864
tlenek wegla 0,122
Prasownia - 335 0,8 pyt ogdtem 0,0043
E-53 piece OC -w tym pyt do 10 pm | 0,0043
nr7,8 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0043
dwutlenek siarki 0,012
tlenki azotu 0,576
tlenek wegla 0,081
E-54 Prasownia - 35 1,4 pyl ogdtem 0,0128
piece OCnr 9, -w tym pytdo 10 um | 0,0128
i -w tym pyt do 2,5 um | 0,0128
dwutlenek siarki 0,035
tlenki azotu 3236
tlenek wegla 0,238
E-55 Prasownia - 33 0,8 pyt ogdtem 0,0047
piece OC nr -w tym pylt do 10 um | 0,0047
13.12 “w tym pyt do 2,5 pm | 0,0047
dwutlenek siarki 0,013
tlenki azotu 0,624
tlenek wegla 0,088
E-56 Prasownia - 35 1 pyt ogdlem 0,00232
piec OC nr 13, -w tym pyt do 10 um | 0,00282
nr 14 -w tym pyt do 2,5 um | 0,00282
dwutlenek siarki 0,0078
tlenki azotu 0,375
tlenek wegla 0,053
E-57 Prasownia - 35 0,55 pyt ogdtem 0,00218
piec OC nr 18 -w tym pyt do 10 pm | 0,00218
-w tym pyt do 2,5 um | 0,00218
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,288
tlenek wegla 0,041
E-58 Prasownia - 35 0,8 pyt ogdtem 0,0049
piece OC nr -w tym pyt do 10 um | 0,0049
19,20 -w tym pyt do 2,5 um | 0,0049
dwutlenek siarki 0,0136
tlenki azotu 0,653
tlenek wegla 0,092
E-59 Prasownia - 35 0,8 pyt ogdtem 0,0074
piec OC nr 23, -w tym pyt do 10 um | 0,0074
or 27 -w tym pyt do 2,5 pm | 0,0074
dwutlenek siarki 0,0204
tlenki azotu 0,979
tlenek wegla 0,138
E-60 Prasownia - 35 0,8 pyt ogdlem 0,00087
dol grzewczy -w tym pylt do 10 um | 0,00087
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OC nr 26 -w tym pyt do 2,5 um | 0,00087 -

dwutlenek siarki 0,0024 =

tlenki azotu 0,115 =

tlenek wegla 0,0162 -

E-62 Prasownia - 36 1,2 pyt ogdtem 0,00261 -
piec OC nr 28 -w tym pytdo 10 um | 0,00261 -

-w tym pyt do 2,5 um | 0,00261 -

dwutlenek siarki 0,0072 -

tlenki azotu 0,346 =

tlenek wegla 0,049 -

E-63 Prasownia - 10 0,8 pyt ogotem 0,00052 -
urzadzenie do -w tym pyt do 10 pm | 0,00052 -

cigeia stali -w tym pyt do 2,5 um | 0,00052 -

MESSER dwutlenek siarki 0,0014 -

tlenki azotu 0,045 -

tlenek wegla 0,0126 -

E-65 Prasownia 10 0,8 pyt ogdtem 0,00075 -
SATO -w tym pyt do 10 um | 0,00075 2

-w tym pyt do 2,5 um | 0,00075 -

dwutlenek siarki 0,002 -

tlenki azotu 0,064 2

tlenek wegla 0,018 -

1.2 Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji niewymagajacych
pozwolenia zintegrowanego

Symbol Zrodio emisji Wysok. | Przekrdj | Nazwa Dopuszczalna
Nazwa [m] [m] zanieczyszczenia emisja
emitora [kg/h]
E-24 Wydziat Obrdbki Termicznej - 31,0 1 pyt ogdtem 0,00218
Pieo OCarip “wtym pytdo 10 pm | 0,00218
-wtympytdo 2,5 um | 0,00218
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,288
tlenck wegla 0,041
E-25 Wydzial Obrobki Termicznej - 31,0 1 pyt ogdlem 0,00218
Piec OC nr 2p -w tym pytdo 10 um | 0,00218
-w tym pytdo 2,5 um | 0,00218
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,288
tlenek wegla 0,041
E-26 Wydziat Obrobki Termicznej - 31,0 1 pyt ogdtem 0,00218
Piec OC nr 3p -wtympytdo 10 pum | 0,00218
-w tym pytdo 2,5 um | 0,00218
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,288
tlenek wegla 0,041
E-27 Wydziat Obrdbki Termicznej - 31,0 1 pyt ogdtem 0,00109
Piec OC nr 4p -wtym pytdo 10 pm | 0,00109
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-wtym pyt do 2,5 pm | 0,00109
dwutlenek siarki 0,003
tlenki azotu 0,144
tlenek wegla 0,0203
E-28 Wydziat Obrobki Termicznej - 50,4 1,35 pyl ogdtem 0,0043
Piec OC nr 5p -wtym pyltdo 10 um | 0,0043
-wtym pytdo 2,5 um | 0,0043
dwutlenek siarki 0,012
tlenki azotu 0,576
tlenek wegla 0,081
E-29 Wydziat Obrobki Termicznej - 36,0 1 pyt ogdtem 0,0033
Piece OCnr 7p i 8p -w tym pytdo 10 um | 0,0035
-w tym pyt do 2,5 um | 0,0035
dwutlenek siarki 0,0096
tlenki azotu 0,461
tlenek wegla 0,063
E-30 Wydzial Obrébki Termicznej - 36,0 1,05 pyl ogdtem 0,0043
Piece OC nr 9p, 10p, 11p -w tym pytdo 10 pm | 0,0043
-w tym pytdo 2,5 um | 0,0043
dwutlenek siarki 0,012
tlenki azotu 0,576
tlenek wegla 0,081
E-31 Wydziat Obrobki Termicznej - 36,0 0,8 pyt ogétem 0,0038
Piece OC nr 12p, 13p, 14p -w tym pyt do 10 um | 0,0038
-wtym pytdo 2,5 um | 0,0038
dwutlenek siarki 0,0075
tlenki azotu 0,326
tlenek wegla 0,092
E-32 Wydziat Obrdbki Termicznej - 36,0 0,6 pyt ogdtem 0,00187
Piece OC nr 15p, 16p -w tym pytdo 10 um | 0,00187
-w tym pytdo 2,5 um | 0,00187
dwutlenek siarki 0,005
tlenki azotu 0,16
tlenek wegla 0,045
E-33 Wydziat Obrobki Termicznej - 36,0 0.8 pyt ogdtem 0,0036
Piece OC nr 17p, 18p, 19p -w tym pytdo 10 pm | 0,0036
-w tym pytdo 2,5 um | 0,0036
dwutlenek siarki 0,01
tlenki azotu 0,48
tlenek wegla 0,068
E-34 Wydziat Obrobki Termicznej - 50,0 1,35 pyt ogdtem 0,008
Piece OC nr 1s, 2s -wtym pytdo 10 um | 0,008
-w tym pytdo 2,5 pm | 0,008
dwutlenek siarki 0,022
tlenki azotu 1,056
tlenek wegla 0,149
E-35 Wydziat Obrobki Termicznej - 50,0 1,35 pyt ogotem 0,00218
Piec OC nr 20p, 21p(1/2) -w tym pytdo 10 um | 0,00218
-w tym pyt do 2,5 um | 0,00218
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,288
tlenek wegla 0,041
E-36 0Oddziat Obrobki Termiczne;j - 50,0 1,35 pyt ogdtem 0,0033
Piec OC nr 22p, 21p(1/2) -w tym pytdo 10 um | 0,0033
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-w tym pytdo 2,5 um | 0,0033
dwutlenek siarki 0,009
tlenki azotu 0,432
tlenek wegla 0,061

1.3 Laczne emisje roczna z instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego oraz
instalacji pomocniczych

Nazwa t.aczna emisja Laczna emisja roczna Eaczna emisja roczna
zanieczyszczenia roczna z instalacji poza IPPC przewidywana z Huty
z instalacji IPPC
Mg/rok Meg/rok Mg/rok
tlenki azotu 737,384 22431 759,815
dwutlenek siarki 268,451 0,478 268,929
kadm 0,184 - 0,184
nikiel 2,481 - 2,481
otdw 3,565 - 3,565
pyt ogdtem 83,811 0,178 85,989
pyt zawieszony | __ .
PMI10 85,811 0,178 85,989
pyt zawieszony | .. "
PM2.5 85,811 0,178 85,989
tlenek wegla 5640,406 3,452 5643,858
chlor 1,132 - 1,132
chrom zwiazld IIT i| , . ;
IV wartosc A1 ) e
cynk i jego zwiazki 29,837 - 29,837
mangan 2,420 - 2,420
miedz 0,637 - 0,637
rte 0,836 . 0,836
dioksyny i furany 1,673 g I-TEQ/rok | - 1,673 g I-TEQ/rok

»»

7. Dotychczasowy zapis punktu IL4 ,, Warunki wynikajace z art. 18 ust. 2 ustawy
o odpadach” otrzymuje brzmienie:

» IL.4. Wytwarzanie odpadow

1) wyszczegélnienie rodzajéow  odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz
okreslenie ilosci odpadow poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciggu roku

a) odpady niebezpieczne wytwarzane w zwiagzku 2z prowadzeniem instalacji
wymagajacych pozwolenia zintegrowanego

Ilosé
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpadow
w [Mg/rok]
) 06 04 04* Odpady zawierajace rteé 5 50
Charakterystyka odpadu: ’

29




Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow

Ilos¢
odpadow
w [Mg/rok]

Odpad stanowia przyrzady pomiarowe zawierajace rte¢ np. termometry
Ze wzgledu na obecno$¢ rteci odpad moze wykazywad wiasciwodci
niebezpieczne:  szkodliwe, toksyczne, rakotworcze, mutagenne,
ekotoksyczne

1002 07*

Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci stalej, pylistej sypkiej. Pyty z I i II stopnia odpylania
w roznym skladzie procentowym zawierajace nastepujace pierwiastki:
Pyty ze Stalowni Jakosciowej:

(C, Fe, Ca, Mn, Zn, Mg, Si, P, S, Cu, Cr, Ni, Al, Cl, Cd)

Pyly ze Stalowni Iloéciowej:

(C, Fe, Ca, Mn, Zn, Mg, Si, P, S, Cu, Cr, Ni, Al, Cl, Cd)

Odpad niereaktywny, stabilny. Odpad moze wykazywaé wlasciwosci
szkodliwe oraz ekotoksyczne. Przy wieloletnim stalym kontakcie moga
wykazywaé rowniez wlasciwosei rakotwdrcze

50 000,00

1101 13*%

Odpady z odthiszczania zawierajace substancje niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci ciektej, powstaje w procesach odthiszczania
obrabianych elementéw stalowych oraz sprzetu mechanicznego
i czgsci mechanicznych, powstaje na wszystkich wydziatach. Odpad
niejednorodny skiad zalezny od stosowanej substancji. Odpad moze
zawieraé benzyne ciezka, lekka, pentan, izobutan, butan, propan, ksylen,
toluen aceton, octany etylu i pochodne, metakrzemiany, zwiazki sodu,
werseniany, zwiazki alkilowe, etanol, pochodne propanu, wodorotlenek
potasu, zwiazki etoksylowe, benzoizotiazolin i pochodne, zwiazki
nitrylowe, alkiloaminy i pochodne. Odpad moze wykazywaé whasciwosci
niebezpieczne: ekotoksyczne, toksyczne, szkodliwe, drazniace oraz
tatwopalne

20,00

1201 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace
chlorowcow

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci ptynnej. Odpady substancji olejowych. Emulkolo
stezenie 3-5% - wodna emulsja chtodzaco-smarujaca, jasnozotta,
transparentna do lekko mlecznej pH 8,0 — 9,5 Emulkol EKO jest
koncentratem chtodziwa mikroemulsyjnego, zawierajacym
glebokorafinowany olej mineralny, efektywne emulgatory, Srodki smarne,
inhibitory korozji, biocyd i dodatek przeciwpienny. Zawiera: Alfa, alfa’,
alfa’-  trimetylo-1,3,5-triazino-1,3,5(2H,4H,6H)-trietanol, sdl sodowa
l1-tlenku pirydyno-2-tiolu. Wyrdznia sig biostabilnoscia Zawarto§é
wielopier$cieniowych weglowodorow aromatycznych (WWA) wynosi
< 3%. Substancja moze powodowaé reakcje alergiczna skory oraz
powazne podraznienie oczu. Wtadciwosci niebezpieczne: drazniace,
szkodliwe, uczulajace oraz ekotoksyczne

200,00

12 01 14*

Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci polplynnej zawierajacej drobinki metalu. Odpad
stanowia szlamy pochodzace z wurzadzen szlifierskich i obrabiarek
a takZe mieszanina zgorzeliny, wody i olejéw. Odpad zawiera czastki
metalu oraz substancji stosowanych w procesie obrébki. Odpad moze
wykazywal  wlasciwosci  zwiazane z  stosowang  substancjg
tj: ekotoksyczne, szkodliwe oraz drazniace

100,00

1301 05%

Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych

200,00
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci odpadéw

Tlosé
odpaddw
w [Mg/rok]

Charakterystyka odpadu:

Odpady cickle. Odpady olejowe, to produkty ropopochodne, zawierajace
weglowodory aromatyczne 1 alifatyczne oraz  dodatki polepszajace
wlasnosci smarne oraz dzialajace przeciwutleniajaco 1 przeciwkorozyjnie.
Odpad moze wykazywaé wlasciwosci szkodliwe oraz toksyczne

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekte. Odpady olejowe, to mieszanina mineralnych olejow
bazowych 1 dodatkdéw uszlachetniajacych, dodatki polepszajace
wlasnosci smarne oraz dzialajace przeciwutleniajaco
i przeciwkorozyjnie. Odpad nie wykazuje reaktywnoéci, jest stabilny.
Zgodnie z kartami charakterystyk odpad moze zawiera¢ mieszaniny
nastepujacych substancji. Odpad moze wykazywaé wladciwosci
niebezpieczne przy niewlasciwej obshudze i stosowaniu: tatwopalne,
drazniace, szkodliwe oraz ekotoksyczne

200,00

13 02 05%

Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe i1 smarowe niezawierajace
chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekte. Odpady olejowe, to produkty ropopochodne, zawierajace
weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz  dodatki polepszajace
wlasnosci smarne oraz dzialajace przeciwutleniajaco i przeciwkorozyjnie.
Odpad moze wykazywa¢ wlasciwoéci: tatwopalne, drazniace, szkodliwe,
toksyczne oraz ekotoksyczne

350,00

1302 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekte. Odpady olejow w tym olejow antykorozyjnych na bazie
ropy naftowej, zawierajace weglowodory aromatyczne 1 alifatyczne oraz
ich pochodne (np. parafiny). Odpad moze wykazywaé wlasciwosei:
tatwopalne, drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz ekotoksyczne

10,00

10.

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki
ciepta niezawierajace zwiazkdéw chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpad ciekly. Odpad stanowia mieszaniny mineralnych olejéw bazowych
i dodatkéw uszlachetniajacych m.in. zuzyte oleje transformatorowe
w stanie cieklym. Odpad niereaktywny, stabilny. Odpad moze
wykazywaé wiasciwosci:  drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz
ekotoksyczne

20,00

11.

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekle (odpady olejowe, smary). Odpad moze zawieraé kalafonie,
mieszaning weglowodordw aromatycznych 1 alifatycznych, oleje
syntetyczne i ich mieszaning smar ceramiczny na bazie butanu, izobutanu,
estrow metylowo siarkowych, benzyny lekkiej, propanu, substancje
smarne na bazie kwasow naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarne stosowane w Zaktadzie, Odpad moze wykazywaé whasciwosci:
drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz ekotoksyczne

100,00

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszezalnikow

Charakterystyka odpadu:

Odpad stanowi zuzyty ptyn MANPOWER RED lub inny rozpuszczalnik
— rozpuszczalnik i odtluszczacz do sprzetu mechanicznego oraz czesci
metalowych. Zawiera weglowodory alifatyczne lub aromatyczne

5,00
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow

Ilosé
odpadow
w [Mg/rok]

i dodatki, (toluen, benzyne lekka, aceton) Odpad moze wykazywad
wlaSciwosci: drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz ekotoksyczne

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, S$cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Zanieczyszczona odziez ochronna z tkanin naturalnych
zuzywana przez pracownikéw zaktadu, zaolejone czy$ciwo (szmaty
bawelniane). Zanieczyszczenia pochodza z substancji niebezpiecznych
stosowanych na wydziatach gléwnie substancje ropopochodne, oleje
mineralne i syntetyczne do obrdobki — oleje, oleje stosowane w utrzymaniu
ruch substancje ropopochodne, rozpuszezalniki) worki filtracyjne
z tworzyw sztucznych (PP) stosowane w odpylni stalowni
zanieczyszczone pylami zawierajacymi metale cigzkie. Sktad chemiczny
zanieczyszczonego czysciwa jest zmienny zalezny od substancji, ktorg
nasaczona jest tkanina. Odpad moze wykazywaé wiadciwosci:
niebezpieczne w zaleznosci od zanieczyszczajacej substancji: tatwopalne,
drazniace, szkodliwe oraz ekotoksyczne

200,00

14,

1602 11%*

Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Urzadzenia klimatyzacyjne zawierajacy czynniki chlodnicze
o wilasciwosciach zubazajacych warstwe ozonows. Odpad staly
zawierajacy substancje niebezpieczna w postaci cieczy lub gazu
w przypadku niewlasciwego traktowania moze wykazywaé wilasciwosci
szkodliwe oraz ekotoksyczne

100,00

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia =zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Zuzyte monitory komputerowe z luminoforem, urzadzenia
zawierajace rt¢¢ lub inne. m.in. bieguny wylacznikdow elektrycznych
zawierajace SFg (szesciofluorek siarki), wyeksploatowane kondensatory
z syciwem zawierajacym substancje ropopochodne, zuzyte butle
z $rodkiem gasniczym Odpad staly zawierajacy substancje niebezpieczna
w postaci stalej lub gazu w przypadku niewtasciwego traktowania moze
wykazywaé wlasciwosci szkodliwe oraz ekotoksyczne

100,00

16.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete ze zuzytych
urzadzen

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Elementy elektroniki zawierajace metale ziem rzadkich,
luminofory lub pewne ilo$ci substancji ropopochodnych. Moga to by¢
m.in.  bieguny  wyltacznikéw  elektrycznych  zawierajace  SF;
(szesciofluorek siarki). Odpady powstaje w wyniku prac utrzymania
urzadzen we wlasciwym stanie, odpady niejednorodne, w postaci stalej
moga wykazywac wlasciwosci drazniace oraz ekotoksyczne

1,00

17.

16 05 04*

Gazy w pojemnikach (w tym halony) zawierajace substancje
niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Sa to butle metalowe wypeinione gazem — halonem, mieszanina propan-
butan. Odpad moze wykazywaé wiasciwosci niebezpieczne wysoce
latwopalne, wybuchowe, szkodliwe

2,00

18.

16 06 01*

Baterie i akumulatory olowiowe

Charakterystyka odpadu:
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Ilos¢é
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpadéw
w [Mg/rok]

Baterie i akumulatory olowiowe powstajace jako  odpad
wyselekcjonowany ze zlomu lub pochodzacy z réznego typu przyrzadow,
urzadzeh 1 suwnic (np. systeméw lub urzadzen shuzacych
do zasilania innych ~ urzadzen elektrycznych lub  elektronicznych
w przypadku zaniku lub nieprawidlowych parametrow zasilania
sieciowego). Akumulatory olowiowe oparte sa na ogniwach
galwanicznych zbudowanych z elektrody otowiowej, elektrody z ditlenku
otowin, PbO oraz ok. 37% roztworu wodnego kwasu siarkowego,
spetniajacego  funkcjg elektrolitu.  Odpad  wskazuje wlasciwosci:
toksyczne, zrace oraz ekotoksyczne

19. | 16 06 02* Baterie i alkumulatory niklowo-kadmowe

Charakterystyka odpadu:

Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe powstajace jako odpad
wyselekcjonowany ze ztomu lub pochodzacy z roznego typu przyrzadow,
urzadzen 1 suwnic (np. systemoéw lub wurzadzen shuzacych
do zasilania innych  urzadzen elektrycznych lub elektronicznych 50,00
w przypadku zaniku lub nieprawidlowych parametrow zasilania
sieciowego). Sa to akumulatory w ktérych elektrody wykonane sa
z zasadowego tlenku niklu (IIT) NiO(OH) (katoda) i metalicznego kadmu
(anoda). Odpad wskazuje wiasciwosci niebezpieczne: toksyczne, Zrace
oraz ekotoksyczne

20. | 16 07 08* Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Odpady powstaja w wyniku czyszczenia zbiornikow po
oleju napedowym. Odpady =zawieraja mniej niZ 3% wag.
wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych i polepszacze.
Odpad moze wykazywaé wiasciwosci niebezpieczne: szkodliwe,
tatwopalne oraz ekotoksyczne

30,00

21. |16 11 03* Inne okladziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesow
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Materialy ogniotrwale zawierajace chrom. Ogniotrwate 30 000.00
wiokna ceramiczne (RCF), welny glinokrzemianowe (ASW), ’
(RCF/ASW) stosowane w komorach piecow. Ze wzgledu na whasciwoscei
pyliste i charakter nierozpuszczalny zwiazkéw SiOs, ALOs, Zr0O, przy
wdychaniu moze byé odpowiedzialny za raka. Wlasciwosci rakotwdrceze.

b) odpady inne niz niebezpieczne i oboje¢tne wytwarzane w zwigzku z prowadzeniem
instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego

Tlosé
Kod Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpadow

Lp.
adpadn w [Mg/rok]

070280 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy

Charakterystyka odpadu:

Odpad jest w postaci stalej, moga to by¢ zmieszane cale elementy gumowe
badz ich kawatki. Zuzyte tasmy i pasy gumowe. W swoim skladzie zawieraja
kauczuk oraz roznego rodzaju wypetniacze. Sklada si¢ z osnowy - kilku 25,00
warstw tkaniny kordowej (wykonanej z bawelny, sztucznego jedwabiu,
tworzywa sztucznego i niekiedy drutu). W sktad gumy wchodza kauczuki
syntetyczne, plastyfikatory, sadzg, zwiazki siarki oraz dodatki uszlachetniajace
i utwardzajace do gum. Odpad nie wykazuje wlaSciwosci niebezpiecznych dla
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Lp. Had Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpaddéw
odpadu o :
w [Mg/rok|
Zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska naturalnego
070699 | Inne niewymienione odpady
Charakterystyka odpadu:
Odpad jest w postaci stalej, poiptynnej lub plynnej w zaleznosci od rodzaju
” substancji. Odpad moze by¢ niejednorodny. Odpad stanowia zuzyte nathustki
- i lubrykatory nienadajace si¢ do dalszego uzytku, zanieczyszczone, w sktadzie 100,00
chemicznym zawierajace np. parafiny, thuszeze roélinne i oleje mineralne nie
zawierajace substancji niebezpiecznych. Odpad nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych dla Zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska
naturalnego
1002 01 Zuzle z procesdw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze)
Charakterystyka odpadu:
R Zuzle barwy ciemno-szarej, szarej o nieregularnych ksztaltach. Odpad po
2 wystudzeniu jest w postaci stalej. Pod wzgledem chemicznym gltéwne | 400 000,00
sktadniki to CaO, Si0, w skiadzie znajduja sie rowniez skrzepy stalowe.
Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla zycia i zdrowia ludzi
oraz dla stanu $rodowiska naturalnego
100208 |Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione
w 10 02 07*
4. Charakterystyka odpadu: 50 000.00
Odpad w postaci stalej pylistej, sypkiej. Pyly ze Stalowni Ilociowej ’
i Jakosciowe] zawierajace nastepujace pierwiastki: C, Fe, Ca, Mn, Zn, Mg, Si,
P, S, Cu, Cr, Ni. AL, Cl, Cd
100210 | Zgorzelina walcownicza
5 Charakterystyka odpadu:
; Odpad barwy brazowej o nastepujacym sktadzie chemicznym (Fe, Mn, S, C,| 60 000,00
Si, Zn, Ca, Al, Mg, P) Odpad nie wykazuje witasciwosci niebezpiecznych dla
zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska naturalnego
6. 100280 | Zgary z hutnictwa Zelaza
To odpad zawierajacy zelazo i tlenki zelaza. Jest to strata metalu w czasie
procesow metalurgicznych, odpady sa wynikiem reakeji chemicznej, utleniania| 10 000,00
metalu i pierwiastkdéw w nim zawartych. Odpad w stanie statym. Odpad
powstaje na Stalowni Ilosciowej i Stalowni Jako$ciowe;
7. 100299 | Inne niewymienione odpady
Charakterystyka odpadu:
Odpad w postaci stalej. Odpady ztomu stalowego wlasnego z instalacji| 250 200,00
stalowniczych podstawowym skladnikiem jest zelazo, jego tlenki oraz grafit.
Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla zycia i zdrowia ludzi
oraz dla stanu Srodowiska naturalnego
8. 120101 Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopdw
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Odpady metalowe- stal, w postaci rozdrobnionej nie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Pod wzgledem chemicznym| 40 000,00
odpad zawieraja w swoim skladzie Fe i niewielkie iloSci emulsji chiodzacej.
Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla zycia i zdrowia ludzi
oraz dla stanu §rodowiska naturalnego
9. 120105 | Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych
Charakterystyka odpadu: .5

Odpad staly. Odpady z wykonywania uszczelek z tworzyw sztucznych (wiéra
z tarnamidu — poliamid). Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla
zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska naturalnego. Odpad
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Lp. ol Rodzaj odpadu/Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpadow
odpadu .
w [Mg/rok|
niereaktywny i neutralny dla ludzi i srodowiska
10. {1201 13 Odpady spawalnicze
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly lub w postaci sypkiej. Odpad moze stanowi¢ zuzyte elektrody
spawalnicze lub dodatki spawalnicze. Odpad niejednorodny moze by¢ 50,00
w postaci elementéw stalowych lub moze stanowi¢ resztki lub pozostalosci po
mieszaninach do spawania. Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych
dla ludzi i érodowiska
11. 120115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14
Charakterystyka odpadu:
Odpad w postaci polptynnej zawierajacej drobinki metalu. Odpad w postaci
szlamu, zawiera drobne czastki zelaza oraz substancji stosowanej w procesie 200,00
obrobki. Moze zawieraé S§ladowe domieszki dodatkéw 1 materialow
szlifierskich. Odpad jest stabilny i niereaktywny. Odpad nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska
12. | 120117 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16
Charakterystyka odpadu:
Odpad staty. Odpad zawiera drobne czastki Zelaza m.in.: drobnoziarniste
odpady metalowe wytwarzane w procesie szlifowania. Moze zawierac §ladowe 20,00
domieszki dodatkéw 1 materialow szlifierskich. Odpad jest stabilny
i niereaktywny. Odpad nie wykazuje wladciwosci niebezpiecznych dla ludzi
i §rodowiska
13. |120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20
Charakterystyka odpadu: 100,00
Odpad staty. Odpady poszlifierskie - tarcze poszlifierskie, papier $cierny
i pewne ilosci korundu
14. | 150203 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02* 200,00
Charakterystyka odpadu: .
Odpad staly. Jest to =zanieczyszczona odziez ochronna stosowana na
wydzialach, inna niz wymieniona w 15 02 02* zuZywana przez pracownikow
zakladu oraz czySciwo stosowane do wycierania innych substancji niz
wykazujace wlasciwosci niebezpieczne. Odpadem moga by¢ rowniez tkaniny
filtracyjne z bawelny lub tworzyw PP stosowane w urzadzeniach odpylajacych
pyly inne niz wykazujace wilasciwosci niebezpieczne. Odpad nie wykazuje
whasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i Srodowiska
15. |1602 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Zuzyte urzadzenia i czesci elektroniczne 1 elektrotechniczne nie 30,00
wykazujace wiasciwosci szkodliwych i niebezpiecznych. W sktadzie moga by¢
tworzywa sztuczne, metale kolorowe i stal
16. | 160216 |Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15
Charakterystyka odpadu:
Odpad staty. To odpady zawierajace np. elementy ze zuzytych komputerdw, 10,00
izolatory porcelanowe, oraz opakowania po tonerach. W swoim skladzie
zawieraja elementy z tworzyw sztucznych oraz metalu
17. 1160505 |Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04
Charakterystyka odpadu:
W sktad odpadu wchodza pojemniki zawierajace rozne substancje gazowe. Jak 20,00

wynika z analizy stosowanych gazdéw substancjami odpadowymi moga by¢,
argon, tlen, propan-butan, acetylen azot.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci odpadow

Hosé
odpadow
w [Mg/rok]|

Acetylen bezbarwny i bezwonny gaz palny o wysokiej temperaturze spalania.

Argon jest bezbarwnym 1 bezwonnym gazem szlachetnym, cigzszym od
powietrza. Najwazniejsza wlasciwos$cia chemiczna argonu jest jego obojetnosé
chemiczna. Wlasciwo$é ta czyni argon idealnym gazem ochronnym, nawet
w temperaturach wystepujacych w metalurgii czy przy spawaniu tukowym.
Argon nie jest toksyczny.

Azot jest niepalny i moze sthumi¢ procesy spalania. Ponadto przy wysokich
koncentracjach moze dziata¢ duszaco.

Propan-butan uzyskiwany jest jako produkt uboczny przy rafinacji ropy
naftowej i ze z}0Z gazu ziemnego. w temperaturze pokojowej przy normalnym
cisnieniu ma posta¢ gazu. Propan i butan sa gazami palnymi, dlatego
najistotniejszymi zagrozeniami stwarzanym przez ich uzywanie moze by¢
wybuch lub pozar. Zagrozenia te moga wystepowaé glownie na skutek
uwolnienia LPG i jednoczesnego wystapienia bodica energetycznego (np.
iskry, nagrzane powierzchnie, ogien), ktdry powoduje zapton.

Tlen bezwonny, bezbarwny gaz o duzej reaktywno$ci. Nie wykazuje
wiasciwosci niebezpiecznych dla $rodowiska.

Gazy zamknigte sa w szczelnych pojemmnikach stalowych, aluminiowych lub
z specjalnych tworzyw sztucznych. Odpad nie wykazuje wiasciwosei
niebezpiecznych, jest niereaktywny

18.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Charakterystyka odpadu:

Baterie i akumulatory niezawierajace substancji niebezpiecznych powstajace
jako odpad wyselekcjonowany ze ztomu lub pochodzacy z rdznego typu
przyrzadow, urzadzen i suwnic (np. systemoéw lub urzadzen stuzacych
do zasilania innych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych w przypadku
zaniku lub nieprawidtowych parametréw zasilania sieciowego)

1,00

15.

16 07 99

Inne niewymienione odpady

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Odpady te to przede wszystkim: ziemia, piasek, mial weglowy
z czyszczenia wagondw dostarczajacych zlom. Odpad nie wykazuje
wlasciwosci niebezpiecznych. Wystepuje w postaci stalej jest nie reaktywny

98 500,00

16 11 04

Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw metalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 03

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Materiaty magnezytowe wypalane, naweglane metodg
prozniowo-cisnieniowa o wysokiej zawartosci MgO 1 niskiej zawartosci
tlenkéw zelaza. Sa to gldwnie wymurdwki piecow. Odpad neutralny, nie
wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska

50 000,00

1912 02

Metale zelazne

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Odpady zelazne réznej wielkosci pochodzace z procesow
przetwarzania (sortowanie zlomu dostarczanego z zewnatrz) Odpad zawiera
zelazo oraz tlenki zelaza. Odpad neutralny, nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych dla ludzi i §rodowiska

168 000,00

191203

Metale niezelazne

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Metale niezelazne w swoim sktadzie zawierajg: antymon, bizmut,
braz, chrom, cynk, mosiadz, miedz, nikiel, otéw, stopy chromu i miedzi.
Odpad neutralny, nie wykazuje wlasciwodci niebezpiecznych dla ludzi

700,00
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Hosé

z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

Charakterystyka odpadu:

Odpady stale powstajace w wyniku sortowania dostarczonego zlomu.
W sktadzie moga znalez¢ sig metale niezelazne i inne zanieczyszczenia ztomu.
Odpad neutralny, nie wykazuje wiasciwo$ci niebezpiecznych dla ludzi
i srodowiska

Lp. Kod Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow odpadow
odpadu ¢ _ ]
w [Mg/rok]
i srodowiska
23. 191212 |Imne odpady (w tym  zmieszane substancje i  przedmioty

32 800,00

¢) odpady niebezpieczne wytwarzane w zwiazku z prowadzeniem instalacji innych niz
wymagajace pozwolenia zintegrowanego i funkcjonowaniem zakladu

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow

odpadow
[Mg/rok]

Tlos¢

06 04 04*

Odpady zawierajace rted

Charakterystyka odpadu:

Odpad stanowia przyrzady pomiarowe zawierajace rtgé np. termometry.
Ze wzgledu na obecno$é rteci odpad moze wykazywac wlasciwosci
niebezpieczne: szkodliwe, toksyczne, rakotworcze, —mutagenne,
ekotoksyczne

1,00

1201 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace
chlorowcdw

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci ptynnej. Odpady substancji olejowych. Emulkolo
stezenie 3-5% - wodna emulsja chiodzaco-smarujaca, jasnozotta,
transparentna do lekko mlecznej pH8,0 — 9,5 Emulkol EKO jest
koncentratem chiodziwa mikroemulsyjnego, zawierajacym
glebokorafinowany olej mineralny, efektywne emulgatory, $rodki smarne,
inhibitory korozji, biocyd i dodatek przeciwpienny. Zawiera: Alfa, alfa’,
alfa’- trimetylo-1,3,5-triazino-1,3,5(2H,4H,6H)-trietanol, sél sodowa
l-tlenku pirydyno-2-tiolu. Wyr6znia si¢ biostabilnoscia. Zawartos¢
wielopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych (WWA) wynosi
< 3%. Substancja moze powodowaé reakcjg alergiczna skory oraz
powazne podraznienie oczu. Whasciwosci niebezpieczne drazniace,
szkodliwe, uczulajace oraz ekotoksyczne

200,00

1201 14*%

Szlamy z obrébld metali zawierajace substancje niebezpieczne
Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci poiptynnej zawierajacej drobinki metalu. Odpad
stanowia szlamy pochodzace z urzadzen szlifierskich i obrabiarek, a takze
mieszanina zgorzeliny, wody i olejow. Odpad zawiera czastki metalu oraz
substancji stosowanych w procesie obrobki. Odpad moze wykazywac
whasciwodci zwigzane z stosowana substancja tj: drazniace, szkodliwe
oraz ekotoksyczne

100,00

1301 05*

Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych
Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekle. Odpady olejowe, to produkty ropopochodne, zawierajace
weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz  dodatki polepszajace
wlasnoéci smame oraz dziatajace przeciwutleniajaco i przeciwkorozyjnie.
Odpad moze wykazywaé wlasciwosci: szkodliwe oraz toksyczne

100,00

37




Lp.

Kod

odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow

Ilos¢
odpaddéw
[Mg/rok]

n

1301 1O*

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekte. Odpady olejowe, to mieszanina mineralnych olejéw
bazowych 1 dodatkow uszlachetniajacych, dodatki polepszajace
wiasnoici smame oraz dzialajace przeciwutleniajaco i przeciwkorozyjnie.
Odpad nie wykazuje reaktywnosci, jest stabilny.  Odpad moze
wykazywaé wtasciwodci niebezpieczne przy niewlasciwej obshudze
i stosowaniu: tatwopalne, drazniace, szkodliwe oraz ekotoksyczne

100,00

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace
chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekle. Odpady olejowe, to produkty ropopochodne, zawierajace
weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz dodatki polepszajace
wlasnosci smarme oraz dzialajace przeciwutleniajaco i przeciwkorozyjnie.
Odpad moze wykazywac wtasciwosci: fatwopalne, drazniace, szkodliwe,
toksyczne oraz ekotoksyczne

100,00

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekle. Odpady olejéw w tym olejéw antykorozyjnych na bazie
ropy naftowej, zawierajace weglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz
ich pochodne (np. parafiny). Odpad moze wykazywaé wlasciwoscei:
tatwopalne,  drazniace, szkodliwe, toksyczne, toksyczne oraz
ekotoksyczne

10,00

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz noéniki
ciepta niezawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych

Charakterystyka odpadu:

Odpad ciekty. Odpad stanowia mieszaniny mineralnych olejéw bazowych
i dodatkdw uszlachetniajacych m.in. zuzyte oleje transformatorowe
w stanie ciektym. Odpad niereaktywny, stabilny. Odpad mozZe
wykazywa¢ wilasciwosci: drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz
ekotoksyczne

10,00

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

Charakterystyka odpadu:

Odpady ciekte (odpady olejowe, smary). Odpad moze zawiera¢ kalafonie,
mieszaning weglowodordw aromatycznych i alifatycznych, olgje
syntetyczne 1 ich mieszaning smar ceramiczny na bazie butanu, izobutanu,
estrow metylowo siarkowych, benzyny lekkiej, propanu, substancje
smarne na bazie kwasdéw naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarne stosowane w Zaktadzie. Odpad moze wykazywac wihasciwosci:
drazniace, szkodliwe, toksyczne oraz ekotoksyczne

100,00

10.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw

Charakterystyka odpadu:

Odpad stanowi zuzyty ptyn MANPOWER RED lub inny rozpuszczalnik
- rozpuszczalnik 1 odtluszczacz do sprzetu mechanicznego oraz czesci
metalowych. Zawiera weglowodory alifatyczne lub aromatyczne
i dodatki, (toluen, benzyne lekka, aceton). Odpad moze wykazywad
wiaSciwosci: draznigce, szkodliwe, toksyczne oraz ekotoksyczne

1,00
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Kod
odpadu

Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosei odpadow

Tlosé
odpadéw
[Mg/rok]

1d:

1501 10%

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Wytwarzane podczas pracy dzialow pomocniczych —
opakowania po chemikaliach (folia, plastik, papier,). Opakowania moga
by¢ zanieczyszczone wszystkimi stosowanymi w Zakladzie substancjami
i wykazywa¢ wiadciwosci stosowne do wiasciwosci magazynowane;
substancji. Odpad moze wykazywaé wlasciwosci niebezpieczne:
szkodliwe, toksyczne, drazniace oraz ekotoksyczne

40,00

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) 1 ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Zanieczyszczona odziez ochronna z tkanin naturalnych
zuzywana przez pracownikow zakladu, zaolejone czySciwo (szmaty
bawetniane). Zanieczyszczenia pochodza z substancji niebezpiecznych
stosowanych na wydziatach gléwnie substancje ropopochodne, oleje
mineralne i syntetyczne do obrobki — oleje, oleje stosowane w utrzymaniu
ruch substancje ropopochodne, rozpuszczalniki) worki filtracyjne
z tworzyw sztucznych (PP) stosowane w odpylni stalowni
zanieczyszczone pytami zawierajacymi metale ciezkie. Sktad chemiczny
zanieczyszczonego czySciwa jest zmienny zalezny od substancji, ktora
nasaczona jest tkanina. Odpad moze wykazywaé wiasciwosci
niebezpieczne w zaleznosci od zanieczyszczajacej substancji: fatwopalne,
drazniace, szkodliwe oraz ekotoksyczne

50,00

13.

1602 11*

Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Urzadzenia klimatyzacyjne zawierajacy czynniki chiodnicze
o wiasciwosciach zubazajacych warstwe ozonowa. Odpad staly
zawierajacy substancje niebezpieczne w postaci cieczy lub gazu.
W przypadku niewlasciwego traktowania moze wykazywac wlasciwosdci
szkodliwe oraz ekotoksyczne

100,00

14

1602 13*

Zuzyte urzadzenia =zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Zuzyte monitory komputerowe z luminoforem, urzadzenia
zawierajace rte¢ lub inne. - bieguny wylacznikéw elektrycznych
zawierajace SF; (szesciofluorek siarki), wyeksploatowane kondensatory
z syciwem zawierajacym substancje ropopochodne, zuzyte butle
z $rodkiem gaéniczym. Odpad staly zawierajacy substancje niebezpieczna
w postaci stalej lub gazu w przypadku niewtasciwego traktowania moze
wykazywacd whasciwoséci szkodliwe oraz ekotoksyczne

100,00

15.

16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czgsci skladowe usunigte ze zuzZytych
urzadzen

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Elementy elektroniki zawierajace metale ziem rzadkich,
luminofory lub pewne ilosci substancji ropopochodnych. Moga to by¢
m.in.  bieguny  wylacznikow  elektrycznych  zawierajace  SFg
(szesciofluorek siarki). Odpady powstaje w wyniku prac utrzymania
urzadzenh we wlasciwym stanie, odpady niejednorodne, w postaci stalej

1,00
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Tosé
odpadow
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moga wykazywaé whasciwosci drazniace oraz ekotoksyczne

16.

16 05 04*

Gazy w pojemnikach (w tym halony) =zawierajace substancje
niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Sa to butle metalowe wypelnione gazem — halonem, mieszanina propan-
butan. Odpad moze wykazywad wiasciwodci niebezpieczne wysoce
tatwopalne, wybuchowe oraz szkodliwe

1,00

17.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne 1 analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

Charakterystyka odpadu:
Odpady odczynnikéw chemicznych: kwasy, zasady, sole, ciala state lub
ciecze

10,00

18.

16 0601%

Baterie 1 akumulatory otowiowe

Charakterystyka odpadu:

Baterie 1 akumulatory otowiowe powstajace jako  odpad
wyselekcjonowany ze zlomu lub pochodzacy z réznego typu przyrzadow,
urzadzen 1 suwnic (np. systemow lub urzadzen shuzacych
do zasilania innych urzadzen elektrycznych lub elektronicznych
w przypadku zaniku Iub nieprawidlowych parametréw zasilania
sieciowego). Akumulatory olowiowe oparte sa na ogniwach
galwanicznych zbudowanych z elektrody otowiowej, elektrody z ditlenku
olowiu, PbO oraz ok. 37% roztworu wodnego kwasu siarkowego,
speiniajacego funkcje elektrolitu. Odpad wskazuje wlasciwosci:
toksyczne, Zrace oraz ekotoksyczne

25,00

19,

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

Charakterystyka odpadu:

Baterie 1 akumulatory niklowo - kadmowe powstajace jako odpad
wyselekcjonowany ze ztomu lub pochodzacy z réznego typu przyrzadow,
urzadzen 1 suwnic (np. systemow lub urzadzen shuzacych
do zasilania innych  urzadzen elektrycznych lub  elektronicznych
w przypadku zaniku lub nieprawidlowych parametréow zasilania
sieciowego). Sa to akumulatory w ktoérych elektrody wykonane sa
z zasadowego tlenku niklu (1II) NiO(OH) (katoda) i metalicznego kadmu
(anoda). Odpad wskazuje wiasciwosci niebezpieczne dla zdrowia ludzi
i Srodowiska: toksyczne, zrace oraz ekotoksyczne

50,00

16 07 08*

Odpady zawierajace ropg naftowg lub jej produkty

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Odpady powstaja w wyniku czyszczenia zbiornikéw po
oleju napgdowym. Odpady zawieraja mniej niz 3% wag.
wielopierscieniowych weglowodordw aromatycznych 1 polepszacze.
Odpad moze wykazywaé wlaSciwosci: niebezpieczne tatwopalne,
szkodliwe oraz ekotoksyczne

21

16 1103*

Inne okladziny piecowe 1 materialy ogniotrwale z procesow
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Materiaty ogniotrwale zawierajace chrom. Ogniotrwate
wiokna ceramiczne (RCF), welny glinokrzemianowe (ASW),
(RCF/ASW) stosowane w komorach piecéw. Ze wzgledu na wlasciwosci
pyliste i charakter nierozpuszczalny zwiazkéw SiO,, ALOs, ZrO, przy
wdychaniu moze by¢ odpowiedzialny za raka. Wiasciwosci rakotworcze.

10 000,00
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d) odpady inne niz niebezpieczne i obojetne wytwarzane w zwigzku z prowadzeniem
instalacji innych niz wymagajace pozwolenia zintegrowanego i funkcjonowaniem
zakladu

Ilosé
Lp. Kod Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiezny i wladciwosei odpadow odpadow
odpadu % )
[Mg/rok]|
1. 1070280 |Odpady z przemystu gumowego i produkeji gumy
Charakterystyka odpadu:
Odpad jest w postaci stalej, moga to by¢ zmieszane cale elementy
cumowe badz ich kawalki. Zuzyte tasmy i pasy gumowe. W swoim
sktadzie zawieraja kauczuk oraz réznego rodzaju wypekniacze. sktada sig 15.00
J,

z osnowy - kilku warstw tkaniny kordowej (wykonanej z bawelny,
sztucznego jedwabiu, tworzywa sztucznego i niekiedy drutu) W sktad
gumy wchodza kauczuki syntetyczne, plastyfikatory, sadzg, zwiazki siarki
oraz dodatki uszlachetniajace i utwardzajace do gum. Odpad nie
wykazuje wladciwosei niebezpiecznych dla zycia i zdrowia ludzi oraz dla
stanu §rodowiska naturalnego

(R}

07 06 99 | Inne niewymienione odpady

Charakterystyka odpadu:

Odpad jest w postaci statej, poiptynnej lub plynnej w zaleznosci od
rodzaju substancji. Odpad moze by¢ niejednorodny. Odpad stanowia
zuzyte natlustki i lubrykatory nienadajace si¢ do dalszego uzytku, 100,00
zanieczyszczone, w skladzie chemicznym zawierajace np. parafiny,
tluszcze roslinne i oleje mineralne nie zawierajace substancji
niebezpiecznych. Odpad nie wykazuje wlaSciwosci niebezpiecznych dla
zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu §rodowiska naturalnego

3. 09 0107 |Blony papier fotograficzny zawierajacy srebro lub zwiazki srebra

Charakterystyka odpadu: 2,00
Papier fotograficzny zawierajacy bromek srebra, powstajacy podczas '
wykonywania proby Baumanna

4. 1002 10 | Zgorzelina walcownicza

Charakterystyka odpadu:
Odpad barwy brazowej o nastepujacym sktadzie chemicznym (Fe, Mn, S, 1 000,00
C, Si, 7Zn, Ca, Al, Mg, P) Odpad nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych dla Zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska
naturalnego.

5. 10 0299 |Inne niewymienione odpady

Charakterystyka odpadu:

Odpad w postaci stalej. Odpady zlomu stalowego wiasnego z instalacji
stalowniczych wybraki, itp. podstawowym skladnikiem jest zelazo 5000,00
ijego tlenki.

Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla zycia i zdrowia
ludzi oraz dla stanu Srodowiska naturalnego

6. 120101 |Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. Odpady metalowe- stal, w postaci rozdrobnionej nie
zanieczyszczone  substancjami  niebezpiecznymi. Pod  wzglgdem
chemicznym odpad zawieraja w swoim skladzie Fe i niewielkie ilosci

15 000,00
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Ilosé
Lp. feod Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwoscei odpadow odpaddw
odpadu )
[Mg/rok]
emulsji chlodzacej. Odpad nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych dla
zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu $rodowiska naturalnego
[ 120105 |Odpady toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych
Charakterystyka odpadu:
Odpad staty. Odpady z wykonywania uszczelek z tworzyw sztucznych 1.00
(widra z tamamidu — poliamid). Odpad nie wykazuje wladciwosei ’
niebezpiecznych dla zycia i zdrowia ludzi oraz dla stanu Srodowiska
naturalnego. Odpad niereaktywny i neutralny dla ludzi i Srodowiska
8. 1201 13 | Odpady spawalnicze
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly lub w postaci sypkiej. Odpad moze stanowié zuzyte
elektrody spawalnicze lub dodatki spawalnicze., Odpad niejednorodny 50,00
moze by¢ w postaci elementéw stalowych lub moze stanowic resztki lub
pozostalosci po mieszaninach do spawania. Odpad nie wykazuje
wlasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i §rodowiska
2, 1201 15 | Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14
Charakterystyka odpadu:
Odpad w postaci poiplynnej zawierajacej drobinki metalu. Odpad
w postaci szlamu, zawiera drobne czastki zelaza oraz substancji 100,00
stosowane] w procesie obrobki. Moze zawieraé $ladowe domieszki
dodatkow i materiatow szlifierskich. Odpad jest stabilny i niereaktywny.
Odpad nie wykazuje wia$ciwosci niebezpiecznych dla  ludzi
i srodowiska
10. 1201 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Odpad zawiera drobne czastki zelaza m.in.; drobnoziarniste
odpady metalowe wytwarzane w procesie szlifowania. Moze zawieraé 20,00
sladowe domieszki dodatkow i materialéw szlifierskich. Odpad jest
stabilny 1 niereaktywny. Odpad nie wykazuje wladciwosci
niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska
11. 120121 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20
Charakterystyka odpadu: 50.00
Odpad staty. Odpady poszlifierskie - tarcze poszlifierskie, papier scierny '
i pewne iloéci korundu
12. 150101 | Opakowania z papieru i tektury
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly w sklad wchodzi papier i tektura o rdznej gramaturze. 100.00
W kiadzie chemicznym przewagg stanowi celuloza — nierozpuszczalna ’
substancja pochodzenia naturalnego. Odpad nie wykazuje wladciwosci
niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska
13. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Odpady zloZone =z naturalnych lub syntetycznych 60,00
polimeréw. Odpad nie wykazuje wilasciwosci niebezpiecznych dla ludzi
1 §rodowiska
14. 150103 | Opakowania z drewna
Charakterystyka odpadu: 400,00
Odpad staly z operacji pakowania i rozpakowywania. Opakowania
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Ilos¢
odpadéw
[Mg/rok|

z drewna to uszkodzone palety, skrzynie i deski, zniszczone ramy
drewniane nie nadajace sie do powtdrnego uzycia. Sktad chemiczny
drewna zalezny jest od gatunku drewna. Zgodnie z informacjami
powszechnie dostepnymi charakterystyka drewna wyglada nastgpujaco:
Gléwna masa drewna sklada sie z substancji organicznych w sklad,
ktérych wchodza cztery pierwiastki wegiel, wodér, tlen, 1 azot.
Przecietnie mozna przyjaé, ze absolutnie suche drewno zawiera 49,6%
wegla, 6,3% wodoru oraz 44,2% tlenu wraz z azotem. Zawarto$¢ azotu
w drewnie wynosi przecietnie 0,12%. Oprocz substancji organicznych
w sklad drewna w zaleznoéci od gatunku wchodza réwniez substancje
mineralne w iloci od 0,2-1,7%. Komoérki drewna zawieraja celulozy,
hemiceluloz i ligniny. Wewnatrz komodrek znajduja sie garbniki,
barwniki, zywice, gumy, olejki eteryczne, thuszcze i alkaloidy. Odpad nie
wykazuje wilasciwodci niebezpiecznych. W zwiazku z tym odpady nie
beda wykazywaé whasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i Srodowiska

1501 04

Opakowania z metali

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Beczki i kanistry stalowe lub aluminiowe oraz ta$my
stalowe. W sktad chemiczny odpadu wechodzi zelazo i jego zwiazki lub
aluminium i jego zwiazki. Stal oraz aluminium w wyrobach nie wykazuja
wlasciwosci niebezpiecznych i jest niereaktywna, W zwiazku z tym
odpady nie beda wykazywaé wlaSciwo$ci niebezpiecznych odpady
puszek i beczek stalowych. Odpad nie wykazuje wihasciwoscei
niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska

100,00

16.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. W. skladzie mozna stwierdzié¢ takie substancje jak papier,
tworzywo sztuczne, material bawetniany, konopny. Odpad nie wykazuje
whasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska

100,00

17.

150106

Zmieszane odpady opakowaniowe

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. W sktad tego rodzaju odpadéw wchodza rézne frakcje
materiatéw: metale zelazne, niezelazne i tworzywa sztuczne, papier,
drewno. Odpad nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla ludzi
i srodowiska

30,00

18.

1501 07

Opakowania ze szkfa

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Opakowania szklane, szklo o typowym skladzie. Surowcem
do produkeji szkla jest piasek szklarski, soda, wapno oraz dodatki. Odpad
jest niereaktywny Odpad nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych dla
ludzi i $rodowiska

100,00

19.

150109

Opakowania z tekstyliow

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. To odpadowe worki, sznurki itp. materiaty opakowaniowe.
Opakowania wykonane z juty, bawelny i innych tkanin. Odpad nie
wykazuje whasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i srodowiska

100,00

150203

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*

Charakterystyka odpadu:

100,00
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Odpad staly. Jest to zanieczyszczona odziez ochronna stosowana na
wydziatach, inna niz wymieniona w 15 02 02* zuzywana przez
pracownikdw zakladu oraz czySciwo stosowane do wycierania innych
substancji niz wykazujace wlaSciwodcei niebezpieczne. Odpadem moga
by¢ réowniez tkaniny filiracyjne z bawelny lub tworzyw PP stosowane
w urzadzeniach odpylajacych pyty inne niz wykazujace wlasciwosei
niebezpieczne. Odpad nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych dla
ludzi i $rodowiska

160103

Zuzyte opony

Charakterystyka odpadu:
Odpad powstaje w wyniku funkcjonowania §rodkéw transportu, sktad
opon stanowi guma i siatka metalowa

10,00

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Charakterystyka odpadu:

Odpad staty. Zuzyte urzadzenia i czesci elektroniczne i elektrotechniczne
nie wykazujace wlasciwosci szkodliwych i niebezpiecznych, W sktadzie
moga by¢ tworzywa sztuczne, metale kolorowe i stal

10,00

16 02 16

Elementy usunigte z zuzytych wurzadzen inne niz wymienione
w1602 15

Charakterystyka odpadu:

Odpad staly. To odpady zawierajace np. elementy ze =zuzytych
komputerdéw, izolatory porcelanowe, oraz opakowania po tonerach.
W swoim sktadzie zawieraja elementy z tworzyw sztucznych oraz metalu

10,00

16 05 03

Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04

Charakterystyka odpadu:

W sklad odpadu wchodza pojemniki zawierajace rézne substancje
gazowe. Jak wynika z analizy stosowanych gazow substancjami
odpadowymi moga by¢, argon, tlen, propan-butan, acetylen azot.

Acetylen bezbarwny i bezwonny gaz palny o wysokiej temperaturze
spalania.

Argon jest bezbarwnym i bezwonnym gazem szlachetnym, cigzszym od
powietrza, Najwazniejsza wladciwodcia chemiczna argonu jest jego
obojgtno$¢ chemiczna. Wlasciwodé ta czyni argon idealnym gazem
ochronnym, nawet w temperaturach wystgpujacych w metalurgii czy przy
spawaniu lukowym. Argon nie jest toksyczny.

Azot jest niepalny i moZe sttumié procesy spalania. Ponadio przy
wysokich koncentracjach moze dziata¢ duszaco

Propan-butan uzyskiwany jest jako produkt uboczny przy rafinacji ropy
naftowej i ze zi0z gazu ziemnego. w temperaturze pokojowej przy
normalnym cisnieniu ma posta¢ gazu. Propan i butan sq gazami palnymi,
dlatego najistotniejszymi zagrozeniami stwarzanym przez ich uzywanie
moze by¢ wybuch lub pozar. Zagrozenia te moga wystepowaé glownie na
skutek uwolnienia LPG 1 jednoczesnego wystapienia bodzca
energetycznego (np. iskry, nagrzane powierzchnie, ogien), ktory
powoduje zapton.

Tlen bezwonny, bezbarwny gaz o duzej reaktywnosci. Nie wykazuje
wlasciwosci niebezpiecznych dla $rodowiska.

Gazy zamknigte sa w szczelnych pojemnikach stalowych, aluminiowych

20,00
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Lp. Rad Rodzaj odpadu/Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosei odpadéw odpaddw
odpadu :
[Mg/rok]
lub z specjalnych tworzyw sztucznych. Odpad nie wykazuje wlasciwosci
niebezpiecznych, jest niereaktywny
25. 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory

Charakterystyka odpadu:

Baterie i akumulatory niezawierajace substancji niebezpiecznych
powstajace jako odpad wyselekcjonowany ze ztomu lub pochodzacy 1,00
z réznego typu przyrzaddéw, urzadzen i suwnic (np. systemow lub
urzadzen shizacych do zasilania innych urzadzen elektrycznych lub
elektronicznych w przypadku zaniku lub nieprawidlowych parametrow
zasilania sieciowego)

26. 16 11 04 | Okladziny piecowe i materialy ogniotrwate z proceséw metalurgicznych
inne niz wymienione w 16 11 03

Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Materialy magnezytowe wypalane, nawgglane metoda 10 000,00
prézniowo-cisnieniowa o wysokiej zawartoSci MgO i niskiej zawartosci
tlenkéw zelaza. Sa to gléwnie wymurdwki piecdw. Odpad neutralny, nie
wykazuje wladciwosci niebezpiecznych dla ludzi i Srodowiska

27, 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne noéniki informacji

Charakterystyka odpadu: 10,00

Poliweglan, teflon, metale, cialo stale

28. 19 12 02 | Metale zelazne

Charakterystyka odpadu:
Odpad staty. Odpady zelazne rdznej wielkosci pochodzace z procesdéw 2 000,00
przetwarzania (sortowanie zlomu dostarczanego z zewnatrz). W skladzie
chemicznym odpad jest zelazo oraz tlenki Zelaza. Odpad neutralny, nie
wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych dla ludzi i Srodowiska

29. 19 1203 | Metale niezelazne
Charakterystyka odpadu:
Odpad staly. Metale niezelazne w swoim skladzie zawieraja: antymon, 100.00
bizmut, braz, chrom, cynk, mosiadz, miedZ, nikiel, oléw, stopy chromu ’
i miedzi. Odpad neutralny, nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych dla
ludzi i srodowiska

2) wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Zapobieganie powstawania odpadéw  odbywaé si¢ bedzie poprzez utrzymanie
w nalezytym stanie technicznym maszyn 1 urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zaktadu. W przypadku odpadéw, ktére powstaja w zwiazku
z eksploatacjg instalacji do produkeji stali i wyrobow stalowych, zapobieganie ich wytwarzania,
nie jest mozliwe ze wzgledu na zachodzace tam procesy technologiczne. Postgpowanie
z odpadami uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone bedzie w sposob zapobiegajacy ich
negatywnemu oddziatywaniu na $rodowisko.
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3) opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

a) odpady niebezpieczne

L.p. Nazwa odpadu

Kod
odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadéw

Sposéb dalszego
postepowania

L Odpady zawierajace rte¢

06 04 04*

W szczelnych, zamykanych
pojemnikach w miejscu
przeznaczonym do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych na
wybetonowanym podlozu

w wydzialowych magazynach

!\J

Odpady state

Z oczyszczania gazéw
odlotowych zawierajace
substancje
niebezpieczne

10 02 07*

W zbiomikach (silosach)
zlokalizowanych przy odpylniach
Stalowni Ilosciowej i Stalowni
Jako$ciowej oraz

w szczelnych zamknietych big-
bagach na terenie hali stalowni.
Odpad pylu jest zabezpieczony
przed rozproszeniem na skutek
dzialania osdéb postronnych badz
warunkow atmosferycznych. Hala
ma wydzielone obszary
dedykowane na potrzeby
magazynowania odpadow
niebezpiecznych. Hala jest
zamknieta, posiada wybetonowane
podtoze

3. | Odpady z odttuszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

1101 13*

W szczelnych, zamykanych
pojemnikach magazynowanych
w migjscu przeznaczonym do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych na
wybetonowanym podtozu

w wydziatlowych magazynach

4, Odpadowe emulsje

i roztwory z obrobki
metali nie zawierajace
chlorowcow

12 01 09*

Gromadzone sa

w szczelnych zamykanych
pojemnikach na Wydziale Obrébki
Mechanicznej, Prasowni, WOT,
Walcowni Drobnej i Walcowni
Sredniej. Odpady magazynowane
sg w miejscach przeznaczonym do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych na
wybetonowanym podiozu

5. | Szlamy z obrobki metali
zawierajace substancje
niebezpieczne

12 01 14*

Gromadzone sa

w szczelnych zamykanych
pojemnikach na Wydziale Obrobki
Mechanicznej, Prasowni, WOT,
Walcowni Drobnej i Walcowni
Sredniej. Odpady magazynowane

Odpad przekazywany
kolejnemu posiadaczowi,
ktdry posiada
uprawnienia

w zakresie odbioru

lub przetwarzania
odpaddw. Transport
odpaddow gwarantuje ich
odbiorca lub Huta
(transport wlasny lub
zlecony). Transport
odpadow
niebezpiecznych
prowadzony jest zgodnie
z zasadami ADR
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i spos6b magazynowania Sposéb dalszego
odpadu odpaddw postepowania
sa w miejscach przeznaczonych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych na
wybetonowanym podlozu
6. | Emulsje olejowe 1301 05* | Gromadzone sa w szczelnych,
niezawierajace zamykanych beczkach
zwiazkow w miejscu przeznaczonym do
chlorowcoorganicznych magazynowania odpadow
- ; niebezpiecznych, na
B Mmeralp . Olej? b3 by A wybetcl))nowar{ym podlozu. Sposdb
hydrauliczne nie : -
- . magazynowania cdpaddw
o i e ZWIQ.ZkOW odpowiada zasadom wskazanym
chlorowco-organicznych w przepisach
8. Mineralne oleje 13 02 05* | w sprawie szczegblowego sposobu
silnikowe, postepowania z olejami
przektadniowe odpadowymi
i smarowe nie
zawierajace zwiazkow
chlorowco-
oorganicznych
9. | Inne oleje silnikowe, 13 02 08*
przektadniowe
i smarowe
10. | Mineralne cleje i ciecze | 1303 07* | W szczelnych zamykanych

stosowane jako
elektroizolatory oraz
noséniki ciepta
niezawierajace
zwiazkow
chlorowcoorganicznych

oznakowanych beczkach

w miejscu przeznaczonym do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych, na
wybetonowanym podioiu w
wydziatach: Stalownia [losciowa,
Stalownia Jako$ciowa, WOM

i WOT, Laboratorium
Wytrzymatosciowym

i Prasowni. W miegjscu
magazynowania znajduja sig Srodki
do zbierania ewentualnych
wyciekdow olejow. Sposob
magazynowania odpadow
odpowiada zasadom wskazanym

w przepisach

w sprawie szczegdtowego sposobu
postepowania

z olejami odpadowymi
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposéb magazynowania Sposéb dalszego
odpadu odpadow postepowania
11. | Inne niewymienione 13 08 99* | Zuzyte oleje magazynowane sa
odpady (odpady zgodnie z przepisami
olejowe, smary) w sprawie szczegolowego sposobu
postepowania
z olejami odpadowymi
W magazynie przeznaczonym do
magazynowania odpaddow
niebezpiecznych (w beczkach lub
mauzerach). W miejscu
magazynowania znajduja sie srodki
do zbierania ewentualnych
wyciekow olejow
12. | Inne rozpuszczalniki 14 06 03* | Odpady nie beda magazynowane,
i mieszaniny gdyz beda na biezaco odbierane
rozpuszczalnikdéw przez uprawniona do tego celu
firmg lub gromadzone sa
w szczelnych zamykanych
pojemnikach na Wydziale Obrébki
Mechanicznej, Prasowni, WOT,
Walcowni Drobnej i Walcowni
Sredniej. Odpady magazynowane
sa w miejscach przeznaczonych do
magazynowania odpaddw
niebezpiecznych na
wybetonowanym podtozu
13. | Opakowania 1501 10* | Odpady tego typu gromadzone
zawierajace pozostalosci sa W Wyznaczonym miejscu
substancji przystosowanym na potrzeby
niebezpiecznych lub magazynowania odpadow
nimi zanieczyszczone niebezpiecznych, luzem,
w specjalnych pojemnikach
lub w metalowych szafach na
wszystkich wydziatach Huty
14. | Sorbenty, materiaty 1502 02* | Gromadzone sg
filtracyjne (w tym filtry w zamykanych pojemnikach
olejowe nieujete w miejscu przeznaczonym do
w innych grupach), magazynowania odpadéw
tkaniny do wycierania niebezpiecznych na
(np. szmaty, Scierki) wybetonowanym podlozu
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
15. Gromadzone sa selektywnie
Fuiyie urzafzerin wlszcza_elnych zarrvly'kanych
zawierajace freony, 1602 11* pojemnikach w migjsou

HCFC, HFC

przeznaczonym do magazynowania
odpaddw niebezpiecznych na
wybetonowanym podiozu
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i spos6b magazynowania Sposdb dalszego
odpadu odpadéw postepowania
16. | Zuzyte urzadzenia 16 02 13* | Gromadzone sa selektywnie
zawierajace w zamykanych pojemnikach
niebezpieczne elementy w miejscu przeznaczonym do
inne niz wymienione magazynowania odpadow
w160209do 160213 niebezpiecznych lub luzem na
wybetonowanym podlozu
17. | Niebezpieczne elementy | 1602 15* | Gromadzone w zamknigtych
lub czesci sktadowe pomieszczeniach rozdzielni, Odpad
usuniete ze zuzytych w zaleznoéci od gabarytu
urzadzen magazynowany jest
w skrzyniach badz luzem na
wytonowanej posadzce lub
w magazynach wydziatowych lub
oddzialowych (wszystkich
wydzialdw i oddzialdow na terenie
Huty) przystosowanych do
magazynowania odpadow
niebezpiecznych
18. | Gazy w pojemnikach 16 05 04* | Odpady tego typu gromadzone sa
(w tym halony) w miejscach wyznaczonych,
zawierajace substancje przeznaczonych do magazynowania
niebezpieczne odpaddéw niebezpiecznych na
wydziatach
19. | Chemikalia 16 05 06* | Odpady tego typu gromadzone sa
laboratoryjne w miejscach wyznaczonych,
i analityczne (np. przeznaczonych do magazynowania
odczynniki chemiczne) odpaddéw niebezpiecznych
zawierajace substancje
niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych
i analitycznych
20. | Baterie i akumulatory 16 06 01* | Odpady magazynowane
olowiowe w wydzialowych magazynach
21. | Baterie i akumulatory | 16 06 02* ;i%i‘g‘:oﬁfi:ﬁfgggg do
niklowo-kadmowe niebezpiecznych na
22. | Odpady zawierajace 1607 08* | wybetonowanym podiozu
rope naftowa Iub jej
produkty
23. | Inne okladziny piecowe | 16 1103* | Odpady tego typu gromadzone sa

i materiaty ogniotrwale
Z procesow
metalurgicznych
zawierajace substancje
niebezpieczne

WyzZnaczonym miejscu
przystosowanym na potrzeby
magazynowania odpadow
niebezpiecznych na utwardzonym
terenie oraz w skrzyniach

w Wydzialach Stalowni Ilosciowej,
Stalowni Jako$ciowej, Walcowni
Drobnej, Walcowni Sredniej,
Prasowni i WOT w miejscu
przeznaczonym odpowiednio do
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i spos6b magazynowania Sposéb dalszego
odpadu odpadow postepowania
magazynowania odpadéw
niebezpiecznych
b) odpady inne niz niebezpieczne i obojetne
L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposéb Sposob dalszego
odpadu magazynowania odpadoéw postepowania
I« Odpady z przemyshu 0702 80 Gromadzone sa Odpad przekazywany
gumowego i produkeji w specjalnych pojemnikach kolejnemu posiadaczowi,
gumy W pomieszczeniach ktory posiada uprawnienia
magazynowych badz luzem w w zakresie odbioru
pomieszczeniach Wydziatu lub przetwarzania odpadéw.
Stalowni Ilodciowej, Stalowni Transport odpadow
Jakosciowej, Walcowni gwarantuje ich odbiorca lub
Drobnej, Walcowni Sredniej, Huta (transport wiasny lub
Prasowni, WOT zlecony). Czgsciowo
1 WOM wytworzony odpad bedzie
przetwarzany we wlasnym
zakresie jako wsad do pieca
jako Zrodio wegla
2 Inne niewymienione 07 06 99 W szczelnych, zamykanych, Odpad przekazywany
odpady oznakowanych beczkach kolejnemu posiadaczowi,
w miejscu przeznaczonym do ktory posiada uprawnienia
magazynowania odpadow na w zakresie odbioru lub
w magazynach wydzialowych przetwarzania odpadow.
Stalowni IloSciowej, Stalowni Transport odpadow
Jakosciowej, Walcowni gwarantuje ich odbiorca lub
Drobnej, Walcowni Sredniej, Huta (transport wlasny lub
Prasowni, WOT i WOM. zlecony)
W migjscu magazynowania
znajduja sie srodki do zbierania
ewentualnych wyciekdw
3. Btony oraz papier 090107 Odpady beda gromadzone Odpad przekazywany
fotograficzny w specjalnych pojemnikach kolejnemu posiadaczowi,
zawierajacy srebro lub w miejscach do tego ktéry posiada uprawnienia
zwiazki srebra wyznaczonych w zakresie odbioru
lub przetwarzania odpadéw.
Transport odpadow
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wiasny lub
zlecony)
4, Zuzle z procesdéw 100201 Odpady sa ewakuowane Odpad przekazywany

wytapiania
(wielkopiecowe,
stalownicze)

bezposrednio po wytworzeniu
z hal Stalowni na tymczasowe
miejsca magazynowania zuzla
w celu jego wystudzenia

kolejnemu posiadaczowi,
ktory posiada uprawnienia
w zakresie odbioru

lub przetwarzania odpaddéw.
Transport odpadow
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wiasny lub
zlecony). Czesciowo odpad
bedzie przetwarzany we
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposob Sposéb dalszego
odpadu magazynowania odpaddéw postepowania
wiasnym zakresie jako
zrodio zwiazkow wapna
5. Odpady state 1002 08 Odpady te sa magazynowane Odpad przekazywany
z oczyszczania gazow w zbiornikach. Jeden zbiornik kolejnemu posiadaczowi,
odlotowych inne niz znajduje si¢ przy odpylni ktory posiada uprawnienia
wymienione Stalowni Ilosciowej, a drugi w zakresie odbioru
w 100207 przy odpylni Stalowni lub przetwarzania odpadow.
Jakos$ciowej. Odpady Transport odpadow
magazynowane w Big-Bagach gwarantuje ich odbiorca lub
w budynkach wydzialow Huta (transport wtasny lub
Stalowni w migjscach zlecony)
0 wybetonowanym podlozu
6. Zgorzelina 1002 10 Gromadzone sa w osadnikach Odpad przekazywany
walcownicza usytuowanych na zewnatrz kolejnemu posiadaczowi,
wschodniej §ciany hali ktéry posiada uprawnienia
Walcowni oraz w zakresie odbicru
w pojemnikach i przetwarzania odpaddow.
zlokalizowanych obok piecow Transport odpaddw
oraz w dole zgorzelinowym gwarantuje ich odbiorca lub
przy Stalowni Tlo$ciowej. Huta (transport wlasny lub
Odpady magazynowane bgda zlecony). Odpad bedzie
rowniez na placu réwniez odzyskiwany we
magazynowym miedzy wlasnej instalacji.
Stalownia Jakosciowa,
a Walcownia Srednia
7. Zgary z hutnictwa 10 02 80 Odpady te nie sa
zelaza magazynowane, lecz
bezposrednio po wytwarzaniu
przekazywane razem z zuzlem
odbiorcy odpadéw. Po
przepaleniu odpad poddawany
jest odzyskowi w piecu
elektrycznym
8. Inne nie wymienione 10 0299 Gromadzone sa w skrzyniach,
odpady pojemnikach badZz luzem
w halach wszystkich wydziatow
9. Odpady z toczenia 120101 Gromadzone sg w pojemnikach Odpad bgdzie odzyskiwany
i pitowania zelaza ustawionych przy maszynach do | we wiasnej instalacji.
oraz jego stopow obrobki skrawania w hali
Prasowni, Walcowni Drobnej,
Walcowni Sredniej, Wydziale
Obrobki Mechanicznej
10. | Odpady toczenia 120105 Gromadzone sg w skrzyniach Odpad przekazywany
i wygladzania w wydziale Prasowni, kolejnemu posiadaczowi,

tworzyw sztucznych

Walcowni Drobnej, Walcowni
Sredniej, Wydziale Obrobki
Mechanicznej.

ktory posiada uprawnienia
w zakresie odbioru

lub przetwarzania odpadéw.
Transport odpadow
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wlasny lub
zlecony)
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposob Sposob dalszego
odpadu magazynowania odpadow postepowania
11. | Odpady spawalnicze 12 01 13 W pojemnikach na terenie Odpad przekazywany
wszystkich wydzialéw Huty, kolejnemu posiadaczowi,
w miejscach do tego ktéry posiada uprawnienia
wyznaczonych. w zakresie odbioru
B . : lub przetwarzania odpaddw.
<. | Odpady poszlifierskie | 120117 W _przegnaczonych do_tego celu Transport odpadéw
inne niz wymienione pojemnikach, na terenie gwarantuje ich odbiorea lub
w1201 16 magazyn.éw wyd’zial'owych Ib-Iuta (transport whasny lub
w Wydziale Obrébki st
- ; ; zlecony). CzeSciowo odpad
Mechanicznej, Walcowni, sy bodite we
Laboratorium Chemicznych, pfze Y O% =
: . . wlasnym zakresie.
Laboratorium Badania metali
1 Pomiardw, Wydziale Obrobki
Mechanicznej, Prasowni, WOT,
Walcowni Drobnej, Walcowni
Sredniej, Stalowni [osciowej
i Stalowni Jakodciowej
13. | Szlamy z obréobki 120115 Gromadzone sa w szczelnych Odpad przekazywany
metali inne niz zamykanych pojemnikach kolejnemu posiadaczowi,
wymienione metalowych na Wydziale ktory posiada uprawnienia
w1201 14 Obrobki Mechanicznej, w zakresie odbioru
Prasowni, WOT, Walcowni lub przetwarzania odpadow.
Drobnej, Walcowni Sredniej, Transport odpadéw
Stalowni Ilosciowej gwarantuje ich odbiorca lub
i Stalowni Jako$ciowej Huta (transport wtasny lub
14, | Zuzyte materiaty 1201 21 Gromadzone sa zlecony).
szlifierskie inne niz w przeznaczonym do tego celu
wymienione pojemnikach, na terenie
w 120120 wszystkich wydziatow
15. | Opakowania z papieru | 1501 01 Magazynowane
i tektury W WYZnaczonym miejscu na
utwardzonym, betonowym
placu w wydzielonych czesciach
magazynow wydzialowych
16. | Opakowania 150102 Magazynowane
z tworzyw sztucznych W WyzZnaczonym miejscu na
utwardzonym, betonowym
placu w wydzielonych czesciach
magazyndéw wydzialowych
17. | Opakowania zdrewna | 150103 Odpadem sg uszkodzone
drewniane palety transportowe.
Magazynowane
W Wyznaczonym miejscu na
utwardzonym, betonowym
placu w wydzielonych czesciach
magazyndéw wydziatowych.
18. | Opakowania z metali 150104 Magazynowane razem ze Odpad przetwarzany

zlomem

bgdzie we whasnym
zakresie lub przekazywany
bedzie kolejnemu
posiadaczowi, ktory
posiada uprawnienia
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposéb Sposob dalszego
odpadu magazynowania odpadéw postepowania
w zakresie odbioru
lub przetwarzania odpaddw.
Transport odpaddw
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wlasny lub
zlecony).
19. | Opakowania 150105 Magazynowane Odpad przekazywany
wielomateriatowe W WYZnaczonym miejscu na kolejnemu posiadaczowi,
utwardzonym, betonowym ktory posiada uprawnienia
placu w wydzielonych czg$ciach | w zakresie odbioru
magazyndow wydziatlowych. lub przetwarzania odpaddw.
20. | Zmieszane odpady 150106 Gromadzone beda Transport_ o;lpadow_
o ) gwarantuje ich odbiorca lub
opakowaniowe w magazynach wydziatowych. Huta (transport whasny lub
21. | Opakowania ze szkla 150107 Magazynowane zlecony).
W WYZnaczonym miejscu na
utwardzonym, betonowym
placu w wydzielonych czesciach
magazyndéw wydziatowych.
22, | Opakowania 150109 Magazynowane
z tekstyliow W Wyznaczonym miejscu na
utwardzonym, betonowym
placu w wydzielonych czgsciach
magazynow wydziatowych.
23. | Sorbenty, materiaty 150203 Gromadzone sa w pojemnikach
filtracyjne, tkaniny do umieszczonych
wycierania (np. w wyznaczonych miejscach na
szmaty, §cierki) wszystkich wydziatach Huty.
i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 1502 02*
24, | Zuzyte opony 1601 03 Gromadzone sg selektywnie
w miejscach do tego
wyznaczonych na terenie Huty
25. | Zuzyte urzadzenia 16 02 14 Gromadzone sa w pojemnikach
inne niz wymienione w wyznaczonych miejscach na
w 16 02 09 wszystkich wydziatach Huty
do 160213
26. | Elementy usunigte 16 02 16 Gromadzone sa w specjalnych
z zuzytych urzadzen pojemnikach w wydzielonych
inne niz wymienione miejscach na wydziatach Huty
w1602 15
27. | Gazy w pojemnikach 16 0505 Gromadzone w wyznaczonych
inne niz wymienione miejscach na wszystkich
w16 05 04 wydzialach Huty
28. | Inne baterie 16 06 05 Odpady magazynowane

i alkumulatory

w wydzialowych magazynach
odpaddw na wybetonowanym
podtozu
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposob Sposéb dalszego
odpadu magazynowania odpadoéw postepowania
29. | Inne niewymienione 16 0799 Gromadzone sa na Odpad przekazywany
odpady wybetonowanym terenie przy kolejnemu posiadaczowi,
magazynie ztomu Stalowni ktory posiada uprawnienia
Iosciowej w zakresie odbioru
lub przetwarzania odpaddw.
Transport odpaddw
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wlasny lub
zlecony). Czesciowo odpad
przetwarzany bedzie we
wlasnym zakresie.
30. | Okladziny piecowe 16 11 04 Gromadzone sq na Odpad przekazywany
1 materialy utwardzonym terenie kolejnemu posiadaczowi,
ogniotrwale w zasiekach, skrzyniach lub ktory posiada uprawnienia
Z procesow kontenerach na terenie w zakresie odbioru
metalurgicznych inne wydziatdw Stalowni [lodciowej, | lub przetwarzania odpadow.
niz wymienione Stalowni Jako$ciowej, Transport odpadéw
w 161103 Walcowni Drobnej, Walcowni gwarantuje ich odbiorca lub
Sredniej, Prasowni i WOT Huta (transport wtasny lub
zlecony). Czgsciowo odpad
przetwarzany bedzie we
wiasnym zakresie jako
zamiennik dolomitu.
31. | Magnetyczne 16 8001 Gromadzone w miejscach do Odpad przekazywany
i optyczne nosniki tego wyznaczonych na terenie kolejnemu posiadaczowi,
informacji wydzialdw Huty ktéry posiada uprawnienia
w zakresie odbioru
lub przetwarzania
odpadow.
32. | Metale zelazne 191202 Na wybetonowanym terenie Odpad przetwarzany we

przy magazynie zlomu Stalowni
Ilosciowe;.

Przy Stalowni IloSciowej

Odpady beda magazynowane
selektywnie na zadaszonym

i wybetonowanym placu
magazynowym: Hala 500

i Hala 600. W Hali 500
znajduja si¢ dwa zasieki, ktore
moga zmagazynowac max. 18
533 Mg ztomu natomiast w Hali
600 dwa zasieki mogace
pomiescic 10368 Mg ztomu.
Dodatkowo

w Hali 600 znajduje sig
wybetonowany plac zdolny do
magazynowania 4 234 Mg,

Dla zabezpieczenia ciaglosci
produkcji stali do
magazynowania zlomu
przeznaczone sa dodatkowo

wiasnym zakresie.
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L.p. Nazwa odpadu Kod Miejsce i sposéb Sposob dalszego
odpadu magazynowania odpadéw postepowania
dwa rezerwowe nie zadaszone
place betonowe, ktore moga
zmagazynowac ztom
w ilodci 56 160 Mg
33. | Metale niezelazne 191203 Na wybetonowanym terenie Odpad przekazywany
przy magazynie zlomu Stalowni | kolejnemu posiadaczowi,
Ilosciowej. Dwa niezadaszone ktory posiada uprawnienia
place betonowe, ktore moga w zakresie odbioru lub
zmagazynowac tacznie odpady przetwarzania cdpadow.
w ilosci 56 160 Mg Transport odpadow
gwarantuje ich odbiorca lub
Huta (transport wlasny lub
zlecony).
34. | Inne odpady (w tym 191212 Na wybetonowanym terenie Odpad bedzie przetwarzany
zmieszane substancje przy magazynie ztomu Stalowni | we wlasnym zakresie lub
i przedmioty) Hosciowej przekazywany kolejnemu
z mechanicznej posiadaczowi, ktéry posiada
obrobki odpaddw inne stosowne uprawnienia
niz wymienione
w1912 11

”

8. Dotychczasowy zapis punktu IL5. ,, Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy
o odpadach” otrzymuje brzmienie:

s 115, Przetwarzanie odpadow

1) Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku
przetwarzania w okresie roku

a) rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji Stalownia Ilosciowa
instalacja do produkcji stali — proces R 4

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Il‘ovécii\t‘)‘c;?:[)dl:ﬁlw
1 02 01 10 Odpady metalowe 10 000,00
3 1002 10 Zgorzelina walcownicza 7 000,00
4 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 10 000,00
5 10 02 99 Inne niewymienione odpady 180 200,00
6 120101 Qdpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 1 100 000,00
7 120102 Czastki i pyly Zelaza oraz jego stopow 50 000,00
8 120113 QOdpady spawalnicze 10 000,00
9 120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 10 000,00
10 120199 Inne niewymienione odpady 20 000,00
11 150104 Opakowania z metali 100 000,00
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; Ilo$¢ odpadow

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu w [Mg/rok]

12 160117 Metale zelazne 1 350 000,00
14 17 04 05 Zelazo i stal 1 350 000,00
15 17 04 07 Mieszaniny metali 100 000,00
16 190102 Ztom zelazny usunigty z popiotow paleniskowych 10 000,00
17 19 1001 Odpady zelaza i stali 500 000,00
18 19 12 02 Metale zelazne 1 350 000,00
20 200140 Metale 10 000,00

b) rodzaj i masa odpaddw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji

Stalownia Hosciowa

. . A Przewidywane
Lp. | Kod odpadéw Rodzaj odpaddw ilosci Me/rok
1. {1002 01 Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 300 000,00
2. (100207 Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych zawierajace substancji 40 000,00
niebezpiecznych
3. 100208 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 40 000,00
w 10 02 07
4. 11002 80 Zgary z hutnictwa zZelaza 8 000,00
5. 1100210 Zgorzelina walcownicza 10 000,00
6. (100299 Inne niewymienione odpady 100 200,00

Produkcja stali na poziomie max. 1 401 600 Mg/rok.

¢) rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji Stalownia Jako$ciowa
instalacja do produkc;ji stali — proces R 4

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [li)vgcil\?lc;l/)fodl?]w
1 020110 Odpady metalowe 2 500,00
3 1002 10 Zgorzelina walcownicza 7 000,00
4 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 4 000,00
5 100299 Inne niewymienione odpady 75 000,00
6 12 0101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopdw 120 000,00
7 120102 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw 12 000,00
8 120113 Odpady spawalnicze 3 000,00
9 1201 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 3 000,00
10 120199 Inne niewymienione odpady 20 000,00
11 150104 Opakowania z metali 25 000,00
12 1601 17 Metale zelazne 120 000,00
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Il:??;éf,):odlgw
15 17 04 05 Zelazo i stal 180 000,00
16 17 04 07 Mieszaniny metali 25 000,00
17 190102 Zlom Zelazny usuniety z popiotdw paleniskowych 3 000,00
18 19 1001 Odpady zelaza i stali 120 000,00
19 191202 Metale zelazne 120 000,00
20 200140 Metale 3 000,00

d) rodzaj i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadow w instalacji
Stalownia Jakosciowej

. : : Przewidywane
Lp. | Kod odpadow | Rodzaj odpadéw ilosci Mg/rok
1. 100201 Zuzle z procesow wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 100 000,00
2. |100207* Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace 10 000,00

substancje niebezpieczne

3. |100208 Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych 10 000,00
4, (100280 Zgary z hutnictwa zelaza 2 000,00
5, (100299 Inne niewymienione odpady 50 000,00

Produkcja stali na poziomie max 262 800 Mg/ rok.

e) rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji Stalownia
llosciowa i Stalownia jakosciowa — proces R 5

Ilosé
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
' w [Mg/rok]
1. 1002 01 Zuzle z proceséw wytapiania (wiclkopiecowe, stalownicze). 70 000,00
2 16 11 04 Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesdow metalurgicznych 8 500,00
inne niz wymienione w 16 11 03

W wyniku procesu nie powstajg odpady.

f) rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji Stalownia
IloSciowa — proces R 3

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Ilosé
odpadow
w [Mg/rok|
1. 0702 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 5,00
2. 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 30 000,00
mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11

W wyniku procesu nie powstajq odpady.
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g) rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w instalacji do
oczyszczania ztomu typu CRIBA oraz PAJAK — proces R 12

Kod . Ilosé
hp odpadu Rodzaj odpadu odpaddéw
w [Mg/rok]|
1. | 160799 |Inne niewymienione odpady 60 000,00
) 1912 02 | Metale zelazne 180 000,00
% 1912 12 | Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej 7000,00
% ’ . 5 : ‘. . .
obrobki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

h) rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
w instalacji do oczyszezania ztomu typu CRIBA oraz PAJTAK

Lp. Kod . Przewidywane
odpadu Rodzaj odpadu iloSci Mg/rok
1 16 07 99 Inne nie wymienione odpady 45 500,00
2. 19 1202 Metale zelazne 168 000,00
3. 191203 Metale niezelazne 700,00
4, 191212 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 32 800,00

mechanicznej obrobki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

2) miejsce i dopuszezona metoda lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem godzinowej oraz rocznej mocy przerobowej instalacji lub
urzadzenia

Roczne oraz godzinowe moce przerobowe instalacji:

Instalacja Zdolnoéé produkeyjna

Piec nr 6 — zdolnos¢ produkeyjna 160 Mg/h

Instalacja produkeji stali — Stalownia o$ciowa 1 401 600 Mg/rok

. 6 g ; . 262
Instalacja produke;ji stali - Stalownia Jako$ciowa Fice orJedolnosCprodulaying. 40 Mpdy, 262 800

Mg/rok
CRIBA Moc przerobowa instalacji — 70 Mg/h,
Pajak Moc przerobowa - 55 Mg/h, 481 800 Mg/rok

Odpady przetwarzane bgda na terenie Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0., przy ul. Samsonowicza

2 w Ostrowcu Swietokrzyskim, na ktore] eksploatowania jest instalacja do produkcji stali,

wyrobow walcowanych i kutych.

Przetwarzanie odpaddéw prowadzone bedzie w Stalowniach Ilosciowej 1 JakoSciowej

obejmujacych piece tukowe zasilane energia elektryczng. W stalowniach produkowana jest stal

stopowa oraz weglowa.

Metody przetwarzania odpadow:

a) R 3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),

b) R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali,

c) R5 -Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych,

d) R 12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktoremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji RI-R11.
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3)  miejsce i spos6b magazynowania odpadoéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéow
a) miejsca i spos6b magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania
w Stalowni [loSciowej
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynow.ama odpaddw
przeznaczonych do przetworzenia
1 020110 Odpady metalowe Odpady beda magazynowane selektywnie na
3 100210 | Zgorzelina walcownicza zadaszonym i wybetonowanym  placu
magazynowym: Hala 500 i Hala 600.
4 1002 80 Zgary z hutnictwa zelaza W Hali 500 znajduj si¢ dwa zasieki, ktore moga
: = zmagazynowac max. 18 533 Mg ztomu natomiast
5 100299 Inne niewymienione w Hali 600 dwa zasieki mogace pomiesci¢ 10368
6 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza My =lont. Dodatos: 7 Hall HOU sddue SI%
; , wybetonowany plac zdolny do magazynowania
oraz jego stopow
7 120102 Czastki i pyty zelaza oraz jego stopdw “ 5 Mg
< - & pyh Jeg P Dla zabezpieczenia ciagtosci produkeji stali do
g 1201 13 Odpady spawalnicze magazynowania  zfomu  przeznaczone = sg
. ; 7 — dodatkowo dwa rezerwowe nie zadaszone place
9 120117 Odpady  poszlifierskie inne niz ; ;i
lenionew 12 01 16 betonowe, ktore moga zmagazynowaé zlom
ik w ilogci 56 160 Mg
10 120199 Inne niewymienione
11 150104 Opakowania z metali
12 1601 17 Metale Zelazne
14 170405 | Zelazo i stal
15 17 04 07 Mieszaniny metali
16 190102 Zlom zelazny usunigty
z popiotow paleniskowych
17 19 1001 Odpady zelaza i stali
18 191202 Metale zelazne
19 191212 Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
20 2001 40 Metale .
21 100201 Zuzle z  procesdow  wytapiania | Zuzle wykorzystywane w procesie stalowniczym
(wielkopiecowe, stalownicze) magazynowane beda bezpo$rednio w miejscu
w ktérym powstajg przy piecach stalowniczych
23 16 11 04 Oktadziny piecowe i materialy | Odpady materiatéw ogniotrwalych gromadzone
ogniotrwatle z procesow | beda luzem lub w kontenerze lub w skrzyniach na
metalurgicznych inne niz wymienione | utwardzonym terenie przy Wrydziale Stalowni
w 161103 [losciowej i Stalowni Jakosciowej. Miejsce jest
przystosowane do magazynowania odpadow
24 191212 Odpad magazynowany bedzie na terenie dwu

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11

rezerwowych niezadaszonych placach
betonowych, ktére moga zmagazynowad odpady
w ilogci 56 160 Mg
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gumowego
i produkcji gumy

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw
przeznaczonych do przetworzenia
22 07 02 80 Odpady =z przemyshu Odpady gumowe magazynowane beda w miejscu

gdzie sa zbierane wszystkie tego typu odpady
z  Zaktadu w  specjalnych  skrzyniach
w pomieszczeniach magazynowych Wydzialu
Walcowni Drobnej oraz na Wydziale Prasowni
i Obrobki Termicznej i stamtad beda kierowane
bezposrednio do procesu.

b) miejsca i sposdb magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania w  Stalowni

Jakosciowej
Lp. | Kododpaiu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania deadow
przeznaczonych do przetworzenia

1 020110 Odpady metalowe Odpady beda magazynowane selektywnie

> : _ w magazynie 016 o powierzchni 2067,41 m’ na

3 100210 | Zgorzelina walcownicza ktérym mozna zmagazynowaé ok. 3000 ton ztomu

2 1002 80 ; : oraz plac migdzy MEC a halg Staloin

8 B R I R sy utwardzony betonem o powierzchni 3727,73m’,

5 10 02 99 Inne niewymienione odpady na ktérym mozna zmagazynowac ok. 60000 ton

6 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

) 120102 Czastki i pyly Zelaza oraz jego stopow

8 120113 Odpady spawalnicze

9 1201 17 Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

10 120199 Inne niewymienione odpady

11 150104 Opakowania z metali

12 16 01 17 Metale zelazne

15 17 04 05 Zelazo i stal

16 17 04 07 Mieszaniny metali

17 190102 Ztom zelazny usunigty
z popiotow paleniskowych

18 19 1001 Odpady zelaza i stali

20 191202 Metale zelazne

20 200140 Metale

22 1002 01 Zuzle z procesbw  wytapiania | Zuzle wykorzystywane w procesie stalowniczym
(stalownicze) magazynowane begda bezposrednio w miejscu

w ktérym powstaja przy piecach.

23 16 11 04 Okladziny piecowe 1 materialy | Odpady materiatéw ogniotrwalych gromadzone
ogniotrwate z procesow | bgda na utwardzonym terenie przy Wydziale
metalurgicznych inne niz wymienione | Stalowni [losciowej i Stalowni Jako$ciowej.
w16 1103
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¢) miejsca i sposdb magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania w instalacji
do oczyszczania ztomu typu CRIBA oraz PAJAK

Lp. Kod Kodzaj edpadn Miejsce i spos6b magazynowania od.padow
odpadu przeznaczonych do przetworzenia
1. 16 07 99 | I[nne nie wymienione odpady Gromadzone beda na wybetonowanym terenie przy
magazynie ztomu Stalowni Ilosciowej.
2. 191202 | Metale zelazne Na wybetonowanym terenie przy magazynie zlomu
Stalowni Ilodciowe;j
Odpady beda magazynowane selektywnie na zadaszonym
i wybetonowanym placu magazynowym: Hala 500 1 Hala
600. W Hali 500 znajduja si¢ dwa zasieki, ktére moga
zmagazynowaé max. 18 533 Mg zlomu natomiast w Hali
600 dwa zasieki mogace pomiesci¢ 10368 Mg zlomu.
Dodatkowo w Hali 600 znajduje si¢ wybetonowany plac
zdolny do magazynowania 4 234 Mg,
Dla zabezpieczenia ciaglosci produkeji stali do
magazynowania zlomu przeznaczone sa dodatkowo dwa
rezerwowe niezadaszone place betonowe, ktére moga
zmagazynowac ztom w ilosci 56 160 Mg
3. 191212 |Inne odpady (w tym zmieszane |Na wybetonowanym terenie przy magazynie ziomu
substancje 1 przedmioty) | Stalowni Ilosciowej
.zmectlllamczng qubkl odgadaow Odpad magazynowany bedzie na terenie dwoch
inne niz wymienione w 19 12 11 2 :
rezerwowych niezadaszonych placach betonowych, ktore
moga zmagazynowac odpady w ilosci 56 160 Mg

d) miejsca i sposéb magazynowania odpadéw powstalych po przetworzeniu odpadow
okre$lono w pkt I1.4.3 niniejszej decyzji

4) informacje wynikajace z przepiséw odr¢bnych
Przetwarzanie odpadow prowadzone bgdzie w oparciu o przepisy w sprawie BHP

9. Dotychczasowy zapis punktu IV. ,,WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU
EMISJI ORAZ KONTROLI EKSPLOATACJI INSTALACJI” otrzymuje brzmienie:

, IV WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU EMISJI ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACJI INSTALACJI”

1. Zakres monitoringu

Wyniki monitoringu beda gromadzone w odpowiednich rejestrach 1 zgodnie
z aktualizowanymi procedurami pomiaréw i monitoringu w ramach Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania. Sposob gromadzenia wynikow badan, ewidencjonowania i prowadzenia
sprawozdawczosci bedzie zgodny z aktualnie obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.
Wyniki pomiaréw przechowywane beda w zakladzie przez okres 5 lat.
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3. Monitoring gospodarki odpadami

llos¢ odpadéw bedzie ewidencjonowana, a pracownicy odpowiedzialni za prowadzenie
ewidencji kontrolowaé bedg ilosci odpadéw poszezegdlnych rodzajéw, dopuszczonych do
wytwarzania 1 przetwarzania niniejsza decyzja.

Ilosciowa i jakoSciowa ewidencj¢ odpadow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

3. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

W zakladzie Celsa ,Huta Ostrowiec” Sp. z o. 0. monitoring ilo$ci substancji
wprowadzanych do powietrza z instalacji prowadzony bedzie na emitorach E-64, E-15, E-66, E-
67, E-44-E-46, E-48 — E49 z czgstotliwoscia co najmniej raz w ciagu roku. Badanie skladu
chemicznego pylu w zakresie zawarto$ci: manganu, cynku, miedzi, chromu, niklu, kadmu,
otowiu 1 chloru) nalezy prowadzi¢ co najmniej raz w ciagu roku. Pomiary realizowane beda
zgodnie z aktualnie obowiazujaca metodyka referencyjna. Pomiar emisji dioksyn i furanéw
prowadzony bedzie raz na dwa lata.

Miejsce 1 zakres

stanowisk pomiarowych

monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza wraz z opisem

Emitor Zakres Opis stanowiska pomiarowego
E-64  Stalownia pyt ogdtem Pomiary beda wykonywane - na kominie — Emitorze E-64, Cztery krddce|
JakoSciowa, dwutlenck siarkq _[pomiarowe M64x4 usytuowane na kominie .(zgodnie z .PN-Z-0403'0-
I i II stopien 7/1994 — ,,Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawarto$ci pylu. Pomiar
odpylania tlenki azotu stgzenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda
grawimetryczna).
tlenek wegla Pomiar ciagly pyhu.
Pomiary emisji dwutlenku siarki, tlenkdw azotu, tlenku wegla i rteci raz w
rigc roku.
- - Pomiar emisji rtgci zgodnie z PN-EN 13211 lub metoda instrumentalna
dioksyny i furany  |,41dna z norma PN-EN 14884 rozszerzona o oznaczenic Hg w fazie stalej
zgodnie z PN-EN 13211.
Pomiary dioksyn i furandw raz na dwa lata i zgodnie z norma PN-EN
1948 - 1,2.3
E-15  Stalownia pyt ogdtem Punkty pomiarowe zlokalizowane sa na kanale odprowadzajacym gazy|
Ilosciowa; z odpylni do emitora.
I i II stopien dwutlenek siarki [N dolnej Scianie kanatu zamontowane jest 6 kréécow pomiarowych oraz
odpylania. - po obu stronach kanatu po 5 kroécow (zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 |
tlenki azotu ,,Ochrona czystosci powietrza. Badanie zawarto$ci pyhu. Pomiar stezenia
tlenek wegla i stn;mignia masy pyli w gazach odlotowych metoda grawimetryczna).
Pomiar ciagly pyhu.
rteé Pomiary emisji dwutlenku siarki, tlenkow azotu, tlenku wegla i rteci raz
w roku
dioksyny i furany |Pomiar emisji rteci zgodnie z PN-EN 13211 lub metoda instrumentalna
zgodna z normg PN-EN 14884 rozszerzona o oznaczenie Hg w fazie
statej zgodnie z PN-EN 13211.
Pomiary dioksyn i furanéw raz na dwa lata i zgodnie
z normg PN-EN 1948 - 1,2.3,
E-66 Walcownia tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachyl
Drobna wydziahu. 2 kroéce pomiarowe Prostopadle na emitorze pod katem 90°.
Nrl Pomiar tlenkéw azotu raz w roku
Piec grzewczy
E-67 Walcownia tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachu
Srednia wydziah. 2 krééce pomiarowe Prostopadle na emitorze pod katem 90°.

62




Emitor Zakres Opis stanowiska pomiarowego
Piec grzewczy Pomiar tlenkéw azotu raz w roku
E 44 Prasownia; tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachul
piec grzewczy wydziahu. 2 krééce pomiarowe Prostopadle na emitorze pod katem 90°.
nrl3. Pomiar tlenkdw azotu raz w roku
E 45 Prasownia; tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachul
piece grzewcze nr wydziahu. 2 krééce pomiarowe Prostopadle na emitorze pod katem 90°.
16i17. Pomiar tlenkéw azotu raz w roku
E 46 Prasownia; tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachul
piece grzewcze nr wydziahu. 2 krééce pomiarowe prostopadle na emitorze pod katem 90°.
18 ELTI, 19 Pomiar tlenkow azotu raz w roku
ELTI, 20.
E 48 Prasownia; tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachu
piece grzewcze nr wydziahu. 2 krééce pomiarowe prostopadle na emitorze pod katem 90°.
23,24 Pomiar tlenkow azotu raz w roku
E 49 Prasownia; tlenki azotu Punkty pomiarowe zamontowane na emitorze wychodzacym z dachul
piece grzewcze nr wydziahi. 2 krééce pomiarowe prostopadle na emitorze pod katem 90°.
26 ELTIL, 27 Pomiar tlenkdw azotu raz w roku
ELTI.

4. Monitoring emisji halasu

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary hatasu przenikajgcego z instalacji do srodowiska
w porze dziennej 1 nocnej, zgodnie z obowiazujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkoSei emisji, z czestotliwoscia,
co dwa lata.

5. Monitoring poboru wody i odprowadzanych $ciekow

Pobéor wod podziemnych 1 powierzchniowych uregulowany jest pozwoleniem
wodnoprawnym.

Monitoring $ciekdw prowadzony jest w oparciu o pozwolenie zintegrowane dla ,,instalacji do
oczyszczania Sciekow, z wyjatkiem oczyszczalni $ciekéw komunalnych pochodzacych
z instalacji wymagajacych uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowanej w Ostrowcu
Swietokrzyskim przy ul. Samsonowicza 2.

6. Sposéb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore znajduja si¢ na terenie zakladu
w zwiazKku z eksploatacja instalacji

W Zaktadzie, prowadzi¢ nalezy systematyczna oceng ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi

1 wod gruntowych poprzez:

1) codzienna kontrolg, czy nie doszlo do wycieku substancji na halach produkcyjnych
i w magazynach,

2) codzienna kontrolg stanu technicznego maszyn, urzadzen i pojazdow,

3) cotygodniowe odkurzanie hal z pytu w celu ograniczenia emisji niezorganizowanej,

4) kontrolg, raz na trzy miesiace stanu podloza w miejscach magazynowania substancji
niebezpiecznych, ztomu i odpadéw niebezpiecznych - okreSlenie czy utwardzone podioza
nie sa spgkane, w razie wystapienia podejmowane sg dziatania naprawcze,

5) kontrolg, raz do roku stosowania sig przez pracownikéw zaktadu do wewnetrznych instrukcji
1 procedur majacych na celu zapobieganie przedostania sig substancji niebezpiecznych do
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gleby, ziemi 1 wod gruntowych, w szczegélnosei do instrukeji postepowania z substancjami
1 mieszaninami niebezpiecznymi,

6) kontrolg jakosci Sciekow 1 stanu uktadu oczyszczania zgodnie z posiadanym pozwoleniem
zintegrowanym dla instalacji do oczyszczania Sciekéw. Dla utrzymania dobrego stanu
technicznego urzadzen wykonywanie biezacej konserwacji.:

a)

€)

filtrow szezelinowych firmy Hydac (2 szt.) — raz do roku,

komor czerpanych pomp na chlodniach — co 3-4 lata,

mis chtodni kominowych (2 szt.) — raz do roku,

osadnikéw wzdhuiznych (4 szt.) — raz do roku,

komory osadczej (w przepompowni Sciekéw sanitarnych) — co 2-3 lata.

Wskazana powyzej czgstotliwosé dotyczy normalnej pracy ukladu oczyszczania $ciekéw,
w przypadku nagtych sytuacji lub potrzeb wykonuje sie dodatkowe czyszczenia,
7) kompleksowa oceng raz na 5 lat, ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
w przypadku:
a) zaistnienia sytuacji awaryjnych, wyciekow, stwierdzenia nieszczelnosci instalacji,
b) wprowadzenia istotnych zmian w technologii produkcii,
c) wprowadzenia do uZycia w procesie technologicznym, duzych ilosci dotychczas

niewykorzystywanych substancji niebezpiecznych, stanowiacych zagrozenie dla
srodowiska wodno-gruntowego.

Jesli przeprowadzona ocena wykaze, ze istnigje ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi lub
wod gruntowych, Zaklad zobowiazany jest do przeprowadzenia badania majacego na celu
potwierdzenie lub wykluczenie mozliwosci zanieczyszczenia, oraz identyfikacje zrodla.

7. Zakres i sposob monitorowania wielkoSci emisji zgodny z wymaganiami dotyczgcymi
monitorowania okre$lonymi w konkluzjach dotyczgcych BAT w odniesieniu do
produkcji zelaza i stali:

)

2)

nalezy prowadzi¢ pomiar lub oceng wszystkich odpowiednich parametrow niezbednych do

sterowania procesami technologicznymi, 2z pomieszczen sterowni, za pomoca

nowoczesnych skomputeryzowanych systemow, w celu statej regulacji i optymalizaciji

procesow technologicznych on-line, zapewnienia stabilnej i plynnej obrobki, w celu

zwigkszenia efektywnos$ci energetycznej i maksymalizacji wydajnoéci oraz udoskonalenia

praktyki w zakresie utrzymania ruchu.

Parametry techniczne monitorowane beda w ramach Zintegrowanego Systemu

Zarzadzania zgodnie =z aktualnie obowigzujacymi procedurami i instrukcjami

wewnatrzzaktadowymi. Monitorowanie parametrow technologicznych realizowane bedzie

wedhug procedur systemowych:

a) GQO0.3.431 Procedura identyfikowania i oceny aspektéw zrownowazonego rozwoju,

b) GQO.3.446 EMS Procedura srodowiskowego sterowania operacyjnego,

c) TB0.3.021 Procedura monitorowania emisji dwutlenku wegla — Stalownia Ilosciowa
i JakoSciowa,

d) TB0.3.025 Procedura monitorowania emisji dwutlenku wegla ze spalania gazu
ziemnego,

nalezy prowadzi¢ ciagly pomiar emisji pytow z wielkich, elektrycznych piecow tukowych,

w odniesieniu do proceséw produkcji stali, co najmniej raz do roku, nalezy prowadzic¢

okresowe pomiary emisji rteci do powietrza, przy czym ma to by¢ pomiar okresowy —

grawimetryczny, probki pobierane przez co najmniej pot godziny,
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4) w odniesieniu do proceséw produkcji stali, co najmniej raz na dwa lata, nalezy prowadzi¢
okresowe pomiary zanieczyszczen gazowych pochodzacych z proceséw technologicznych,
emisji z komindw, polichlorowanych dibenzodioksyn i dibenzofuranow (PCDD/F),

5) monitorowanie i pomiary parametroOw procesu 1 emisji oraz monitorowanie emisji,
o ktorych mowa w podpunktach 1 do 4 odbywa¢ sie bgdzie zgodnie z odpowiednimi
normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sa dostgpne, z ISO, normami
krajowymi lub innymi normami migdzynarodowymi zapewniajacymi dane
o rownowaznej jakosci naukowe;.

8. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska corocznej
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami
okre$lonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 Prawa
ochrony srodowiska

1) nalezy prowadzié¢ ilosciowa i jakosciowa ewidencje odpadow zgodnie z przepisami
ustawy o odpadach. Zasady prezentacji beda zgodne z rozporzadzeniem w sprawie
wzorow dokumentdéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw 1 przekazywane
beda do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy Marszatkowi Wojewodztwa
Swietokrzyskiego,

2) nalezy prowadzi¢ rejestr zuzycia surowcow, materialdéw 1 paliw wykorzystywanych
w instalacji w ciagu roku. Rejestr zuzycia surowcoéw 1 materialow przekazywany
bedzie Marszalkowi Wojewoddztwa Swigtokrzyskiego oraz  Swigtokrzyskiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach, do kofica pierwszego
kwartatu nastgpujacego po roku kalendarzowym, ktorego ten rejestr dotyczy.

9. Sposéb i czestotliwo$§¢ przekazywania informacji i danych w zakresie
monitorowania Srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji

Zasady gromadzenia i przekazywania wynikoéw monitoringu beda zgodne z przepisami
w sprawie rodzajéw wynikéw pomiardw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobdéw ich prezentacji.
Wyniki pomiaréw nalezy przekazywa¢ do Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego
oraz Swictokrzyskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Kielcach.

10. Dotychczasowy zapis punktu V. ,SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU
OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI” otrzymuje brzmienie:

»V. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

1. Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami

Uciazliwoéci gospodarki odpadami ograniczane bgda poprzez:

1) nadzor i kontrole gospodarowania odpadami oraz wyborze odbiorcow odpadow
gwarantujacych postgpowanie z odpadami zgodnie z hierarchia w sposob ograniczajacy
niekorzystny wplyw na $rodowisko,

2) monitorowanie miejsc magazynowania odpadow,

3) stosowanie odpadow wiasnych jako substytuty surowcow naturalnych,

4) prowadzenie kontroli ztomu dostarczanych oraz prowadzanie ich doczyszczania.
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2. Metody ochrony Srodowiska wodnego

Ochrona $rodowiska wodnego realizowana jest poprzez:

D

2)

odprowadzenie $ciekow poprzez rozdzielne kanalizacje dla $ciekéw przemystowo-
deszczowych oraz §ciekow bytowych,

oczyszczanie SciekOw przemyslowych na Mechaniczne] Zaktadowej Oczyszczalni
Sciek6w, spetniajacej wymogi BAT, posiadajacej pozwolenie zintegrowane,

monitoring Sciekéw bytowych i przemystowych,

zmniejszenie ilosci $ciekdw przemystowych poprzez ich oczyszczenie iponowne
wykorzystanie do celow produkeyjnych (zamknigty obieg wody przemystowej w Hucie),
odpowiednie zabezpieczenie i utrzymywanie w dobrym stanie technicznym zbiornikow
magazynowych na oleje,

biezaca likwidacjg istniejacych wyciekéw, przelewdw wody i Sciekdw na instalacjach,
zbieranie Sciekow przemyslowych z powierzchni magazynowania ztomu, za pomoca
wewnetrznego systemu kanalizacji 1 oczyszczenie w Mechanicznej Zaktadowej
Oczyszczalni Sciekow.

3. Metody ochrony przed halasem

Ochrona przed halasem jest realizowana poprzez:

Y]

2)
3)
4)
)
6)
7)
8)

9

stosowanie podwyzszonej izolacji akustycznej niektérych Scian zewnetrznych stalowni,
tj. Sciany potudniowo-wschodniej i pétnocno-wschodniej Stalowni [loSciowej oraz $ciany
poinocno-wschodniej Stalowni Jako$ciowej,

stosowana technologie piecéw hukowych - wprowadzenie lancy tlenowej i lancy do
wdmuchiwania spieniaczy zuzla oraz zakrycie elektrod kopula,

obudowg zespolu wentylatorow chlodni rurowej nalezacej do odpylni Stalowni
losciowe;,

obudowanie zewngtrznych przenos$nikéw - samotokow doprowadzajacych wlewki z COS
do walcowni,

lokalizacjg urzadzen emitujacych hatas wewnatrz hal produkcyjnych i budynkow,
zamykanie bram osadzonych w $cianach hal,

uzupetnianie ubytkow w $cianach hal, $wietlikach i oknach,

wlasciwa eksploatacj¢ urzadzen, regularne przeglady techniczne, biezace usuwanie
usterek,

stosowanie zieleni izolacyjne;j.

4. Metody ochrony powietrza

Ochrona powietrza jest realizowana poprzez:

1y
2)
3)

4)

wyposazenie Stalowni IloSciowej i Stalowni Jako$ciowej w wysokiej skuteczno$ci
systemy odpylajace,

stosowanie do nagrzewania wsadu w piecach w Walcowniach i do obrdbki cieplne;j
w Prasowni gazu ziemnego wysokometanowego o zawartosci siarki ok. 0,3 mg/Nm”,
stala kontrolg jakodci stosowanego gazu, temperatury procesu spalania, nadmiaru
powietrza,

przestrzeganie podczas zatadunku wsadu do pieca zasady minimalnie otwartych drzwi, co
pozwala na uniknigcie nadmiaru powietrza i strat ciepta, a tym samym zmniejszenie
zuzycia gazu,
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5)

6)

7)

EJI

6.

1)
2)
3)

stosowanie palnikéw drugiej generacji w nowych piecach w Walcowniach oraz
rekuperatorow do odzysku ciepta ze spalin, co powoduje redukcje u zrodia emisji
tlenkow azotu, tlenkéw siarki i pyhy,

stosowanie w modernizowanych piecach w Prasowni palnikéw niskoemisyjnych
pozwalajacych na uzyskiwanie niskich pozioméw emisji tlenkow azotu,

zastosowanie odpylacza o skuteczno$ci odpylania 99,9% przy przecinarce w Walcowni
Srednie;j.

Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym S$rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania

Ochrona gleby, ziemi 1 wod gruntowych realizowana jest m.in. poprzez:

1) wyposazenie terenu Zaktadu w rozdzielcze systemy kanalizacyjne,

2) gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen zawartych
w kartach charakterystyki,

3) magazynowanie surowcéw i odpadow opakowaniowych zawierajacych substancje
niebezpieczne w sposdb selektywny, w oznakowanych opakowaniach badz
pojemnikach w pomieszczeniach posiadajacych szczelne betonowe posadzki,

4) wdrozenie Systemu Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma ISO 14 001, ktéry
obejmuje zasady gospodarki substancjami niebezpiecznymi,

5) zatwierdzenie i wdrozenie instrukcji okreslajacych tok postepowania w zakresie
przyjmowania, przechowywania, wydawania, stosowania oraz rozliczania substancji
i preparatow niebezpiecznych,

6) wyposazenie miejsc magazynowania materialdw niebezpiecznych w  sorbent
przeznaczony do likwidacji ewentualnych wyciekdw dostosowany do rodzaju
magazynowanej substancji,

7) magazynowanie substancji niebezpiecznych w obiektach produkecyjnych o podlozu
izolujacym Srodowisko-gruntowo-wodne,

8) magazynowanie odpadéw niebezpiecznych w odpowiednich pojemnikach na terenie
hal o podtozu izolujacym $rodowisko-gruntowo-wodne,

9) likwidacje zbiornikow podziemnych z paliwem plynnym,

10) kontrole przyjmowanego ztomu pod katem zawartosci zanieczyszczen takich jak
akumulatory i inne elementy mogace stanowi¢ Zrédto zanieczyszczenia,

11)kontrole nad prowadzeniem gospodarki odpadami w tym nad miejscami
magazynowania odpadow,

12) prowadzenie operacji produkcyjnych na utwardzanych powierzchniach,

13) kontrolg sieci podziemnych,

14) magazynowanie substancji olejowych w zamknigtych pojemnikach w pomieszczeniach
ograniczajacych mozliwo$¢ przedostania sig olejow do Srodowiska.

Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zapewnienie efektywnego wykorzystania energii realizowane bedzie poprzez:
przestrzeganie rezimow technologicznych,
monitorowanie na biezaco stanu technicznego urzadzen,
przeprowadzanie niezbednych remontéw urzadzen w celu podniesienia sprawnosci tych
urzadzen,
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4)

3)

6)

7)
8)

9)

skracanie czasu migdzy spustami dzigki montazowi bardziej wydajnych transformatorow
piecowych,

stosowanie palnikéw tlenowo — paliwowych przyczyniajacych sig do réwnomiernego
topienia ztomu.

stosowanie palnikow tlenowo-paliwowych i $wiezenie stali tlenem, ktére pozwalaja
rowniez na efektywne zuzycie energii elektrycznej poprzez obnizenie catkowitej energii
wejsciowej,

stosowanie techniki dolnego spustu, pozwalajacej na zmniejszenie strat energii,

tworzenie spienionego zuzla w obrgbie pieca poprawia przeplyw ciepta. Z powodu
lepszej stabilno$ci tuku i mniejszego oddziatywania promieniowania nastepuje obnizenie
zuzycia energii,

wykonywanie niektérych etapéw produkeji poza elektrycznym tukowym — w kadziach,
piecokadziach,

10) sterowanie komputerowe w elektrostalowni — sprawne uktady sterowania pozwalaja na

T

zwigkszenie wydajnoSci, obnizZenie zuzycia energii oraz obnizenie emisji pyhu.

Techniczne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska jako calosci

1) Metody ograniczenia wplywu gospodarki materialowej oraz ograniczenie zuzycia

surowcow naturalnych

a) Huta korzysta ze zlomu wsadowego jako gtdwnego surowca do produkcji stali,

b) Huta wdraza rozwiazania innowacyjne w zakresie zastepowania substancji
naturalnych zamiennikami pochodzacymi z odpadéw wlasnych:

— zrédlem wapna jest zuzel wlasny,

— zrodtem dolomitu sa odpady materialow ogniotrwalych wiasnych, uzdatnione
przez firme specjalistyczna,

— zZrodlem wegla sa odpady gumowe wiasne oraz wysortowane odpady tworzyw
sztucznych, ktére po wstepnym przygotowaniu stanowia wsad do pieca,

¢) Huta przekazuje zuzel wyspecjalizowanej firmie zewnetrznej, ktéra w wyniku
operacji zwigzanych z jego sortowaniem, kruszeniem, frakcjonowaniem
1 sezonowaniem przygotowuje z niego pelnowartosciowy certyfikowany materiat do
podbudowy drdg,

d) materiaty wsadowe magazynowane sa w boksach i wiatach oraz bezposrednio na
halach produkcyjnych,

e) ztom stalowy przyjmowany jest od firm zewnetrznych ktére zapewniaja jego
odpowiednig jakos$¢,

f) ograniczenie strat realizowane jest dzieki wlasciwemu magazynowaniu surowcow,

g) zelazostopy dostarczane sa w big-bagach i magazynowane sa pod zadaszeniem,
w wybetonowanych i oznakowanych zagrodach,

h) wegiel w zaleznoSci od rodzaju, dostarczany jest: w big-bagnach po
ok. 400 - 1500 kg w cysternach ok. 25 Mg — sktadowany w silosach i podawany do
pieca siecia rurociagow,

i) materialy zuzlotworcze: wapno — dostarczane luzem (cigzarowkami) sktadowane
w wybetonowanych zagrodach 1 przesypywane do metalowych kontenerdw,
pozostale materialy - dostarczane w big-bagach i w beczkach,

j) dostarczane materiaty sg rejestrowane w SAP,
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k) z kazdej dostawy materiatdéw wsadowych dostarczanych na Stalownie IloSciowa
pobierane sa probki do analizy laboratoryjnej, w celu oceny zgodnosci skladu
chemicznego z certyfikatem dostawcy.

2) Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Gospodarka substancjami niebezpiecznym w zakladzie jest elementem Systemu
Zarzadzania Srodowiskiem zgodnego z norma ISO 14001. W Hucie funkcjonuje
instrukcja  okre$lajaca zasady postgpowania z substancjami i  preparatami
niebezpiecznymi. Przedmiotem instrukcji sa zasady okreslajace tok postepowania

w zakresie przyjmowania, przechowywania, wydawania, stosowania oraz rozliczania

substanciji i preparatéw niebezpiecznych.

Transport, magazynowanie i stosowanie tych substancji sg uwzglednione jako istotny

aspekt srodowiskowy i spelniajg wymagania wynikajace z przepiséw z zakresu ochrony

srodowiska. Metody postgpowania z substancjami i mieszaninami niebezpiecznymi:

a) magazynowanie substancji niebezpiecznych w miejscach zabezpieczonych przed
przedostaniem sig¢ ewentualnych wyciekéw do gruntu i wod gruntowych oraz
w miejscach zabezpieczonych przed dzialaniem warunkéw atmosferycznych,

b) zabezpieczenie miejsc magazynowania substancji w sorbent w celu szybkiego
usunigcia ewentualnych wyciekow,

¢) zapewnienie warunkéw i ochron osobistych dla pracownikow, niezbednych do
bezpiecznego przyjmowania, wydawania, stosowania i przechowywania substancji
1 mieszanin niebezpiecznych,

d) zapewnienie aktualnych kart charakterystyki w miejscach magazynowania substancji
1 mieszanin niebezpiecznych, w miejscach dostepnych dla pracownikow,

€) =zapoznanie pracownikdw ze kartami charakterystyki stosowanych przez nich
substancji niebezpiecznych,

f) zakup substancji i mieszanin niebezpiecznych tylko i wylacznie w nieuszkodzonych
opakowaniach,

g) w przypadku uszkodzenia opakowania zawierajacego substancje i mieszaniny
niebezpieczne, zapewnienie opakowania zastgpczego opatrzonego odpowiednia
etykieta,

h) =zapoznanie pracownikéw z odpowiednimi procedurami i instrukcjami dot.
stosowania, magazynowania, transportowania oraz postgpowania w wyniku wycieku
substancji 1 mieszanin niebezpiecznych.

3) Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Zaktad stosuje szereg technicznych $rodkow majacych na celu zapewnienie efektywnej
gospodarki energetycznej w instalacjach, m.in. przestrzegane sg rezimy technologiczne,
monitorowany jest na biezaco stan techniczny urzadzen oraz przeprowadzane sa
niezbgdne remonty piecéw w celu podniesienia sprawnosci tych urzadzen, a tym samym
zmniejszenia ilo$ci zuzywanego paliwa.

4) Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska
Celem zapewnienia efektywnego zarzadzania ochrong srodowiska w zakladzie Celsa
,Huta Ostrowiec Sp. z o.0. wdrozono System Zarzadzania Srodowiskiem, zgodny

z normg ISO 14001, ktérego podstawa jest ciaglte doskonalenie i ograniczanie
negatywnego wptywu na srodowisko. Dla okres$lonych aspektéw znaczacych wyznaczane
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II.

sa cele srodowiskowe, ktérych realizacja jest planowana w okre$lonym czasie i okresowo

sprawdzana. W Hucie stosowane sa metody doboru technologii bezpiecznej dla

srodowiska poprzez:

a) dobor technologii w sposdb zapewniajacy racjonalne gospodarowanie woda, energig
elektryczna, paliwami i surowcami,

b) dobér technologii, ktéra ogranicza zuzZycie surowcOw poprzez zastapienie ich
odpadami — m.in. stosowanie odpadow ztomu, jako wsadu do procesu produkcji stali,

c) stosowanie obiegdw zamknigtych wod technologicznych oraz zawracanie wiekszo$ci
sciekow oczyszczonych w celu zmniejszenia iloSci odprowadzanych $ciekow do
srodowiska,

d) stosowanie technologii oczyszczania gazow odlotowych powstajacych z elektrycznych
piecow hukowych zapewniajacych wysoka sprawnos¢ odpylania,

e) stosowanie technologii zgodnych z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych
technik BAT w stosunku do produkcji zelaza i stali.

8. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych

Zaktad zlokalizowany jest w odlegloéci okoto 180 km od najblizszej granicy
panstwowej. W zwiazku z tym nie przewiduje si¢ mozliwosei powodowania
transgranicznych skutkéw w $rodowisku przez zanieczyszczenia wprowadzane do
atmosfery i odprowadzane w $ciekach z instalacji objetych niniejsza decyzja.

9. Bezpieczne dla $rodowiska zakonczenie dzialania instalacji i urzadzen

W przewidywalnej perspektywie czasowe] nie planuje sie likwidacji Zaktadu.
W przypadku zamknigcia i likwidacji poszczegdlnych instalacji, urzadzen i obiektéw
wymagane bedzie sporzadzenie specjalistycznej dokumentacji okreslajacej miedzy innymi
bezpieczne dla Srodowiska metody, Srodki techniczne i1 sposdb likwidacji oraz uzyskanie
przewidzianych obowiazujacymi przepisami pozwolen iuzgodnien. Przebieg procesu
likwidacji bgdzie monitorowany i dokumentowany. Prowadzacy instalacje ponosi takze
odpowiedzialno§¢ =za stan terenu po likwidacji obiektu, co jest rownoznaczne
z obowiazkiem ewentualnej rekultywacji terenu. Przed przystapieniem do zakonczenia
eksploatacji instalacji, prowadzacy instalacje sporzadza 1 przedklada organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia raport koncowy o stanie koncowym zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie zaktadu substancjami powodujacymi ryzyko.

”

Pozostale zapisy decyzji Wojewody Swigtokrzyskjego z dnia 27 kwietnia 2007 r.
znak: SR.IIL6618-5/07 z pozn. zm. udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji stali, wyrobéw walcowanych i kutych zlokalizowanych na
terenie CELSA ,,Huta Ostrowiec” Sp.zo0.0. w Ostrowcu S\vif;tokrzyskim, nie
ulegajg zmianie.

Uzasadnienie

CELSA ,Huta Ostrowiec” Spotka z o0.0., ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec

Swigtokrzyski wystapita do Marszatka Wojewddztwa Swigtokrzyskiego z wnioskiem o zmiane
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji produkeji stali, wyroboéw walcowanych ikutych
eksploatowanych na terenie zakladu w Ostrowcu Swietokrzyskim. Wnioskowane zmiany
dotyczyty m. in. koniecznoSci ujgcia w pozwoleniu zintegrowanym zmian nazewnictwa
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instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego, a takze zmian warunkéw emisji
w zwigzku ze zmiang wielkoSci produkcji Zaktualizowano takze dane dotyczace zuzycia
materialow, surowcow i paliw, a takze emisji zanieczyszczen do powietrza oraz iloéci i rodzajow
wytwarzanych odpadow.

Przedmiotowy wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego po uzupeieniach spetnit
wymagania formalne okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Wniesiona zostala
rowniez optata rejestracyjna w zwiazku z dokonaniem istotnych zmian w instalacji objgtej tym
pozwoleniem na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodne;j.
Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony S$rodowiska zapewniono mozliwoéé udziatu
spoteczenstwa w postgpowaniu, ktérego przedmiotem bylo wydanie decyzji o zmianie
pozwolenia zintegrowanego. Przedmiotowy wniosek zostal zamieszczony w publicznie
dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie, a obwieszczenie w ww., sprawie zostalo umieszczone na tablicach ogloszen: Urzedu
\/Iarszaikowskwgo Wojewodztwa Sw1qtokrzyskleco na tablicy ogloszen w Urzedzie Miasta
Ostromec waqtokrzyskl oraz CELSA ,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. w Ostrowcu
Sw1qtokrzysk1m Poinformowano réwniez o mozliwosci sktadania uwag i wnioskéw, wskazujac
jednoczesnie miejsce i 30 — dniowy termin ich sktadania. W wyznaczonym terminie do sprawy
nie zostaly wniesione Zadne wnioski lub uwagi.

Zgodnie z wnioskiem, odpady przetwarzane beda na terenie Celsa ,,Huta Ostrowiec”
Sp. z 0.0, przy ul. Samsonowicza 2 w Ostrowcu Swietokrzyskim, na ktorej eksploatowania jest
instalacja do produkcji stali, wyrobow walcowanych i kutych. Przetwarzanie odpadow
prowadzone bedzie w Stalowniach Iloéciowej i Jakosciowej, gdzie eksploatowane sa piece
tukowe do wytopu stali zasilane energia elektryczna. W stalowniach produkowana jest stal
stopowa oraz weglowa.

Odpady przetwarzane beda metodami:

a) R 3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne proces przeksztatcania),

b) R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali,

¢) R5 - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych,

d) R12 - Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11.

Wykazano, ze glowne instalacje na ktérych przetwarzane sa odpady posiadaé beda nastepujace

moce przerobowe:

1) Instalacja produkc;ji stali:

a) Stalownia Ilosciowa - Piec nr 6 — zdolno§¢ produkeyjna 160 Mg/h, 1 401 600 Mg/rok,

b) Stalownia JakoSciowa - Piec nr 2 - zdolno$¢ produkeyjna 30 Mg/h, 262 800 Mg/rok,

2) instalacja doczyszczania ztomu CRIBA - moc przerobowa instalacji — 70 Mg/h,
613 200 Mg/rok,

3) instalacja do mechaniczno - elektromagnetycznego odzysku metali z odpadéw ,,Pajak™ - moc
przerobowa - 55 Mg/h, 481 800 Mg/rok.

We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego wykazano, Ze eksploatacja instalacji nie
bedzie powodowata przekroczenia standardow jakosci powietrza wyrazonych jako dopuszczalne
poziomy substancji w powietrzu zawarte w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu
(Dz.U.z 2012 r. poz. 1031).

Wielko$¢ dopuszezalnej emisji gazow i pytéw do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania zaktadu, okre$lono na poziomie zapewniajacym dotrzymanie standardéw
jakosci powietrza oraz warto$ci odniesienia zawartych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia
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Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr. 16 z 2010 r, poz. 87). W decyzji wielko$¢ emisji okre§lono
zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT. W odniesieniu do poprzedniej decyzji wzrosta taczna
dopuszczalna emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z terenu Huty. W stosunku
do emisji pytu ogotem, chloru oraz cynku i jego zwiazkoéw emisja roczna ulegla zmniejszeniu.

Zgodnie z wnioskiem strony w przedmiotowym pozwoleniu uwzgledniono wytwarzane
odpady powstajace w zwiazku =z eksploatacja instalacji wymagajacych pozwolenia
zintegrowanego, instalacji niewymagajacych pozwolenia zintegrowanego a takze wytwarzane na
terenie zaktadu. W pozwoleniu nie ujgto odpadow wytwarzanych w wyniku remontéw na terenie
zakladu. Wazrost ilosci niektérych rodzajow wytwarzanych odpadow zwiazany bedzie
z planowanym wzrostem produkcji Huty., Wszystkie odpady powstajace na terenie Zaktadu
magazynowane beda w sposdb selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych, zabezpieczonych oraz przed dostepem o0so6b postronnych.
W zwiazku z prowadzona dzialalno$cia w zakresie przetwarzania odpadow, w decyzji okre$lono
rowniez ilosci 1 rodzaje odpaddw dopuszczonych do przetwarzania oraz powstajacych w wyniku
przetwarzania, miejsce 1dopuszczona metode przetwarzania, a takze sposdéb 1 miejsce
magazynowania tych odpaddw, zgodnie z przedtozona dokumentacja.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej odpadow wytwarzanych na terenie Celsa
»Huta Ostrowiec” Spotka z o.0., za wyjatkiem odpaddw, ktore beda zawracane do procesu
technologicznego, odpady beda przekazywane do dalszego zagospodarowania uprawnionym
podmiotom.

Z analizy przedmiotowego wniosku wynika, ze sposob postgpowania z odpadami ujetymi
w niniejszej decyzji nie bgdzie negatywnie oddzialtywaé¢ na stan $rodowiska naturalnego,
a sposob postgpowania z nimi jest zgodny z konkluzjami BAT.

Dopuszczalne poziomy halasu emitowanego z instalacji na tereny podlegajace ochronie
akustycznej nie ulegty zmianie. W zakresie emisji hatasu do s$rodowiska dokonano tylko
weryfikacji nazewnictwa instalacji z ktorych pochodzi emisja hatasu.

W przedlozonej do tut. Organu dokumentacji wykazano, Ze zmiany w funkcjonowaniu
bedacej przedmiotem niniejszego postepowania administracyjnego instalacji nie beda
powodowa¢ przekroczenia standardow jakosci Srodowiska poza terenem, do ktorego prowadzacy
instalacj¢ ma tytul prawny.

W niniejszej decyzji nie okre$lono granicznych wielko$ci emisyjnych zgodnych
z wymaganiami konkluzji BAT 92 dla instalacji do ciaglego odlewania stali (COS), poniewaz
BAT 92 dotyczy bezposredniej emisji $ciekow do srodowiska, to jest wprowadzania $ciekow
do wod lub do ziemi z tej instalacji. Scieki z Celsa ,,Huta” Ostrowiec Sp. z 0.0., po wstepnym
oczyszezeniu na instalacji COS, kierowane sg na Zakladowa Oczyszczalnie Mechaniczna do
dalszego oczyszczania z pozostalymi strumieniami $ciekoéw z zaktadu, w zwigzku z powyzszym
wartosci BAT-AEL podane w BAT 92, nie maja zastosowania.

Whnioskodawca przedlozyt raport poczatkowy o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Na podstawie tego raportu okre$lono sposéb prowadzenia
systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko, ktore znajduja si¢ na terenie zaktadu w zwiazku z eksploatacjq instalacji.

W zwiazku z powyzszym, orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t.j. Dz. U. z 2018 r.
poz. 1044) wnioskodawca wniost oplatg skarbowa za zmiane pozwolenia zintegrowanego na
konto Urzedu Miasta w Kielcach.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo Wmesmnl “odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa SWIQI,@E&Z}’ ‘13’&6//)»1 \Qarmmm 14 dni od daty jej
otrzymania. / -t»t»_, )

7

Otrzymuja: \,, o
1. Celsa ,,Huta Ostrowiec” Sp. z 0.0. w Ostrowcu | W
ul. Samsonowicza 2
Ostrowiec Swictokrzyski
2. a/a

i*%{ %%;E -~
¥ !

"'1_.-

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(skan decyzji)
2. Swictokrzyski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al IX Wiekéw Kiele 3
25-516 Kielce
3. Prezydent Miasta Ostrowiec Swigtokrzyski
ul. Glogowskiego 3/5
27-400 Ostrowiec Swietokrzyski
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