MARSZALEK

WOJEWODZTWA
SWIETOKRZYSKIEGO

’ Kielce, 2016-12-06
OWS.VIL.7222.13.2016

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerweca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2016 1., poz. 23 ze zm.) w zwigzku z art. 192 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r., poz. 672 z pdzn.
Zm.)
po rozpatrzeniu wniosku
Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach

orzekam:

I. zmieniam decyzje WOJewody Swictokrzyskiego zdnia 15 grudnia 2004 ., znak:
SR.II1.6618-2/04 zmieniong decyZJam1 Marszatka Wojewddztwa Swmtokrzyskmgo
zdnia 14 lipca 2010r. znak: OWS.VIL7651-9/2010, z dnia 12 grudnia 2012r.
OWS.VIL7222.30.2012, z dnia 4 grudnia 2014 r. OWS.VIL.7222.51.2014 oraz z dnia
23 marca 2015 r. OWS.VIL.7222.20.2014, udzielajacq pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach,
W nastgpujacy sposob:

1. Punkt 1. ,RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE” otrzymuje
brzmienie:

»w 1. RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
Zanieczyszczeniom

Dyckerhoff Polska Sp. z o.0. w Nowinach posiada i eksploatuje instalacje typu IPPC ..do
produkeji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkeyjnej ponad 500 ton
na dobg lub w innych piecach o zdolnosci produkeyjnej ponad 50 ton na dobe”, skiadajaca sie
z dwoch linii technologicznych o wydajnosci 2 100 Mg klinkieru na dobe kazda.

Réwnolegle z procesem wypatu klinkieru prowadzone sa procesy przetwarzania odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

¢ odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecach obrotowych do produkcii
klinkieru cementowego o Iacznej $redniej zdolnosei przetwarzania 500 Mg/dobe odpadow
niebezpiecznych,

* odzysk i unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do
produkeji klinkieru cementowego oraz instalacji do produkeji cementu o tacznej zdolnoscei ok.
1200 Mg/dobe odpadéw innych niz niebezpieczne.

Procesy przetwarzania odpadéw na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z o0.0. w Nowinach
prowadzone jest takze w instalacjach innych niz IPPC, a mianowicie: Mieszalni Suchych Zapraw
oraz Wytworni Betonu Towarowego.

tel.: 413421549

fax: 413445265
kancelaria@sejmik kielce.pl

al. IX Wiekow Kielc 3; 25-516 Kielce



Charakterystyka techniczna elementow instalacji i urzadzen

Wydajnos$¢ instalacji w zakresie Wydajnosé¢ | Wydajnoéé Wydajnos¢
przetwarzania odpadow* [Mg/h] [Mg/doba] [Mg/rok]
Instalacja IPPC do produkcji cementu
Przetwarzanie odpadow w piecach 70 1700 510 000
obrotowych, w tym:
1) Paliwa (razem): 40 970 300 000
w tym:
- Stale Paliwa Wtérne (SPW) 33 800 250 000
- ZUzyte opony 7 170 50 000
2) Odpady stanowiace dodatki do 20 430 140 000
surowca
3) Odpady plynne dozowane do
chlodnikéw klinkieru W U 700t
Odpady §tanow1a(ce dodatki do 17 1000 300 000
produkcji cementu

Instalacje inne niz IPPC

Odpady przetwarzane w Mieszalni

Suchych Zapraw i A3l RN
Odpady przetwarzane w Wytworni 10 100 10 000
Betonu Towarowego

Razem

Dyckerhoff 160 3150 860 000

Polska Sp. z o.o0.

* - Wydajnosci instalacji w zakresie przetwarzania odpadéw obejmuje procesy odzysku

i unieszkodliwiania, przy czym unieszhodliwianie odpadéw odbywa si¢  wylgcznie
w  piecach obrotowych do wypalu klinkieru. Ilo$¢  unieszkodliwianych odpadéw
niebezpiecznych nie przekroczy 500 Mg/dobe. Lqczna wydajnosé przetwarzania odpadow
w instalacji IPPC wynosi 1 700 Mg/dobe.

W ramach instalacji [IPPC do produkcji cementu przebiegaja nastepujace procesy technologiczne:
e przygotowanie surowcow do produkcji klinkieru metoda sucha,

przygotowanie paliwa technologicznego,

magazynowanie paliw,

wytwarzania klinkieru metodg sucha,

dystrybucja i magazynowanie klinkieru,

produkcja cementu,

dystrybucja i magazynowania cementu.



Na terenie Zakladu prowadzony jest takze proces wydobycia surowca mineralnego w postaci
kamienia wapiennego oraz margli.

Pozwolenie obejmuje takze Mieszalni¢ Suchych Zapraw (zdolno$¢ produkcyjna 450 Mg/dobe)
oraz Wytworni¢ Betonu Towarowego (zdolnos¢ produkcyjna 260 Mg/dobe) wraz ze wszystkimi
urzadzeniami pomocniczymi.

Produkcja klinkieru na dwoch istniejacych liniach oparta jest na metodzie suchej. Do produkc;ji
wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamien wapienny i margiel pochodzenia Jurajskiego.

Wydobycie surowca odbywa si¢ w Zakladzie Goérniczym, skad jest on transportowany
samochodami do 2 kruszarek mlotkowych. Lamany surowiec o granulacji 0-40 mm jest
podawany tasmociagami na sktad surowca o pojemnosci 40 000 Mg Zestawianie surowca
nastepuje bezposrednio przed miynami surowca za pomoca uktadéw wazacych (4 wagi)
1 dalej zestawiony chemicznie i zmielony surowiec podlega procesowi homogenizacji
w zbiornikach homogenizacyjnych, zainstalowanych w ciagach transportowych. Na podstawie
analiz skladu maki surowcowej po mlynie, okresla si¢ wartosci strumieni poszczegdlnych
skladnikow mieszaniny surowcowej. W sktad zestawu oprocz surowcdw wapiennych moze
wehodzi¢ dodatek korekeyjny jako korektor zawartosci zelaza. Przemiat tzw. maki surowcowej
odbywa si¢ w suszaco-mielacych miynach kulowych. Mtyn pracuje w ukladzie technologicznie
zamknigtym z separatorem dynamicznym. Zawracane do mlyna nadziarno jest wazone za
pomoca wagi taSmowej. Do suszenia surowca w procesie przemiatu wykorzystuje sie gorace
gazy odlotowe z pieca obrotowego. Maka surowcowa wytracana jest w baterii cyklondw i dalej
kierowana do 2 zbiornikow homogenizacyjnych i 2 zbiornikéw zapasu (lacznie okolo
10 000 Mg). Kazda linia piecowa posiada zbiornik homogenizacyjny i jeden zapasu.

Podstawowymi procesami technologicznymi dziatu przygotowania paliwa technologicznego jest
przemial 1 suszenie wegla. Pozostale operacje technologiczne wigzgq sie jedynie
Z magazynowaniem i transportem mas.

Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz samochodowym,
a ze stacji roztadunkowej uktadem tasmociagéw kierowany jest na sklad usredniajacy wegla
o pojemnosci 8 500 ton. Ze skladu usredniajacego uktadem tagmociagéw wegiel jest
transportowany do zbiornika buforowego znajdujacego si¢ przed mtynem. Pyl weglowy jest
przygotowywany w miynie rolowo-misowym. Do suszenia i transportu pneumatycznego
w mtynie wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z piecéw (1 i 2). Pyl weglowy jest odbierany
jednostopniowo w odpylaczu tkaninowym i kierowany jest do dwéch silosow pylu weglowego
o pojemnosci 500 m® kazdy. Z kazdego z siloséw mozliwe jest zasilanie piecow obrotowych obu
linii produkcyjnych.

Paliwo podstawowe - wegiel kamienny w miare mozliwosci zastepowany jest paliwem
zastepczym pochodzenia odpadowego. W Cementowni przewidywane jest wykorzystanie paliw
zastepezych przygotowywanych w instalacjach poza terenem Cementowni.

Modut wytwarzania klinkieru metoda sucha kazdej linii technologicznej obejmuje:
e mlyn surowca,
e czterostopniowy wymiennik cyklonowy,
e komora wznosu, piec obrotowy,
e chlodnik rusztowy,
e uktady by-passow piecowych.



Mtyny surowca wyposazone sgq w separatory i cyklony odpylajace. Miyny maja za zadanie
wysuszy¢ 1 odpowiednio rozdrobni¢ surowce wykorzystywane do produkcji klinkieru metoda
suchg. Rozdrobniony 1 wysuszony surowiec kierowany jest rynna transportowg do zbiornikdw
homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi ujednorodnienia poprzez mieszanie
pneumatyczne, a nastepnie po sprawdzeniu parametrow fizyko-chemicznych do zbiornikow
zapasu. Surowiec z tych zbiornikéw transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy do
pieca obrotowego. Kazdy system piecowy posiada wlasny, oddzielny 4-stopniowy wymiennik
cyklonowy, w ktorym nastgpuje wymiana ciepla pomiedzy ,,maka surowcowa” i gazami
odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika s
odciggane wentylatorem i kierowane do miyna surowca, milyna wegla lub do wiez
schfadzajacych, a nastgpnie po oczyszczeniu w urzadzeniach odpylajacych odprowadzane sg do
atmosfery.

Proces wypalania klinkieru zachodzi w temperaturze ok. 1500°C (w strefie spiekania) w piecu
obrotowym o pochyleniu 3%, $rednicy 4,6m i dtugosci ok. 65m, ktory podczas pracy obraca sie
z predkoscig 2,5 obrotu na minutg. Cieplo, niezbgdne do wypalenia klinkieru, uzyskuje sie w
wyniku spalania mieszanki paliwowej dozowanej do niskoemisyjnego wielokanalowego palnika
piecowego, umozliwiajacego spalanie jednoczesnie wielu rodzajéow paliw. Konstrukcja palnika
pozwala na ograniczenie ilosci powietrza pierwotnego do spalania (ponizej 7%), co ogranicza
ilo$¢ powstajacych tlenkoéw azotu. Wplywa na to réwniez recyrkulacja spalin oraz ostona strugi
pylowej przez bezposrednim kontaktem paliwa z powietrzem wtérnym.

Paliwa zastgpcze mozna wprowadza¢ w dwoch punktach. Bezposrednio do palnika
wielokanalowego pieca obrotowego lub do komory wznosu. Obydwa piece obrotowe
w cementowni posiadaja komore wlotowg specjalnej konstrukeji (.fabedzia szyja™) spetniajaca
rol¢ kalcynatora typu AT. Z tego wzgledu sq one przystosowane do podawania zardwno paliw
podstawowych jak i zastepczych od strony wlotu pieca. W komorze wznosu, gdzie procesy
zachodza ~w  temperaturach  650-900°C, istnicje mozliwo$¢ zastosowania  paliw
o nizszej warto$ci opatowej niz paliw podawanych przez palnik gléwny. Czesci niepalne
wspolspalanych odpadoéw sa transportowane razem z wsadem surowcowym do komory pieca
obrotowego, gdzie w temperaturze 1500 °C sa wbudowywane w strukture klinkieru.

W ciagu technologicznym produkeji klinkieru zastosowano chiodnik, ktory jest chtodnikiem
rusztowym (z komorg goraca i zimna) z nadmuchem komorowym i czterema oddzielnie
napedzanymi rusztami poziomymi. Po schiodzeniu i rozkruszeniu klinkier jest transportowany
przeno$nikami taSmowymi do magazynow, skad kierowany jest do produkcji cementu.

Kazdy piec obrotowy wyposazony jest w uklad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie
zredukowa¢ poziom chloru i alkalidw w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
W ukiadzie nastgpuje usunigcie czesci gazéw odlotowych z pieca, schtodzenie ich i odpylenie
w odpylaczu by-passu. W ten sposob przemieszcza sie gazy spalinowe zawierajace szkodliwe
chlorki poza piec, unikajac ich odparowania w strefie spiekania i zawrocenia do wymiennika
cyklonowego.

Stosowanie paliw zastgpczych w procesie wypalania klinkieru nie ma wplywu na jego sktad.
Popiot powstaly przy spaleniu paliw zastgpczych jest wbudowany w strukture klinkieru i jest to
uwzgledniane podezas przygotowania (korekcji) zestawu surowcowego W praktyce stezenie
metali cigzkich w klinkierze jest na podobnym poziomie przy stosowaniu paliw podstawowych



Jak 1 przy wspoétspalaniu paliw zastegpezych. W zwigzku z tym betony wytworzone z klinkierow
wypalanych przy zastosowaniu rdznych paliw nie wykazuja réznic.

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiotéw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkow uszlachetniajacych. Klinkier z dzialu magazynowania i dystrybucji transportowany
jest do miynowni dwoma réwnoleglymi ciggami przenosnikéw tasmowych i zgrzeblowych.
W miynowni cementu zainstalowane sa 3 miyny cementu. Popioly lotne magazynuje sie
w hermetycznych silosach, z ktérych dozuje si¢ je precyzyjnie do miynéw transportem
pneumatycznym. W procesie produkcji cementu wykorzystywane sg takze pyly z instalacji by-
passu. Sa one dozowane do procesu poprzez silosy magazynowe zlokalizowane obok
tasmociggdw klinkieru i wlasnie tymi tasmociagami razem z klinkierem podawane do mtynéw.

Gips, granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki sa przechowywane w magazynie
dodatkow skad poprzez zbiorniki zasypowe sq wprowadzane do mtyna.

Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktérych moze by¢ przetadowywany
pneumatycznie do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania,
mieszania mieszanek lub do Wytworni Betonu Towarowego.

Charakterystyka techniczna elementow instalacji i urzgdzen

Instalacja do produkeji klinkieru i cementu (IPPC)

Obiekt

Lp. technologiczny Charakterystyka

I. DZIAL. PRZYGOTOWANIA SUROWCA

1. Wydziat - Kruszarka mitotkowa typ 40.88 ZAB Dessau wydajnos¢ 600t/h wraz
kruszenia z urzadzeniami pomocniczymi - 2 kpl
surowca

2 Sktad surowca Suwnicowy, zadaszony, 2 suwnice, pojemnosé sktadu 40 tys. Mg.
Przemiat  maki |- Miyn kulowy, | komorowy — wyd. . MS1 do 200 Mg/h, MS2 do 145 Mg/h,
SUrowcowej moc napedu mtyn 1: 2x2000 kW i 2x 1250 kW na miynie

- kruszarka wstgpna (tylko miyn Nrl) typ: PMH ¢2.600 x 2.200, moc
znamionowa silnika: 900kW. ilo$¢ gazu: max 215.000 rm*/h

- separator dynamiczny, V = 250 tys. m*/h, moc N =213 kW, (mlynnr 1); typ
SKSL-2800, V =250 tys. m’/h, N = 75 kW, (mtyn nr 2),

wentylator obiegowy, przeptyw 215 tys. m*/h, moc N = 516 kW, szt. 2.

- odbiér maki — bateria cyklonow 1200x8 — szt. 2

IT DZIAY. WYPALANIA KLINKIERU oraz SKEADOWANIE KLINKIERU

1. Homogenizacja | System homogenizacji — pneumatyczna, transport do silosow — airlift 1.6m
maki wyd .70 Mg/h — 4 szt. (ZAB-Dessau),

- silos homogenizacyjny: ¢ 15 m., pojemnosé 2000 Mg, - szt. 2.

odpylacz VSA 34000, V =37 tys. nm’/h — szt. 2

- silos zapasu: ¢ 15 m, pojemnos¢ 3500 Mg, szt. 2

odpylacz Era Krakéw, przepustowosé 15 tys. nm’/h 2 szt.

- aeracja- dmuchawy aeracji typ GMB16T13, V = 70,6 m*/min.,

moc N = 160 kW, producent Aerzener - szt. 6

2

2. Wypalanie Piec obrotowy: ¢ 4,6 x 65 m., wydajnos¢ 2100 Mg/24h, nachylenie 3%, moc
chtodzenie napedu pieca N = 450 kW, obroty pieca: ny. = 2.5 obr/min,- 2 piece
klinkieru - wymiennik ciepta-cyklonowy 4-stop. jednogal¢ziowy, 2 ukfady.




- palnik wielokanatowy (pyt weglowy/paliwo plynne/ State Paliwa Wtérne),
wydajnos¢: pyt weglowy — 15 Mg/h, paliwo ptynne 2,5 Mg/h/lanca, State
Paliwa Wtdrne — 11,5 Mg/h; nominalna moc cieplna: 75MW; typ: Buzzi
Unicem — Ikeda design, producent: Rocketq International — 2 kpl.
- wentylator powietrza pierwotnego V = 7300 m’/h, moc N = 55 kW,
producent Pillard — szt. 2
- wentylator wyciagowy wymiennika, typ L2N2725, V = 96,5 m’/s,
N = 1000 kW, producent Howden — Sirocco — szt. 2.
- wentylator kominowy, typ LRH SDE-1400 Z/L.-180, moc N = 315 kW,
2 szt
- chtodnik rusztowy: ruszt staly 2 rzedy po 5 plyt (300x328 m), 4 rzedy po
7 ptyt, ruszt ruchomy komora goraca 2128x9513 m., komora zimna
2432x12792 m., 6 komoér podrusztowych — 2 kpl
- wentylatory chlodnika:
komora goraca, typ AS45, V = 13,88m’/s, P = 80 kPa, N = 125 kW,
producent Claudius-Peters - 2 szt.
komora zimna, typ AS36, V = 6,94 m’/s, N =55 kW - 2 szt..
- instalacja do podawania Statych Paliw Wtornych, wydajnosé 5,0 Mg/h
2 kpl.
- instalacja by-pass: wentylator wyciggowy typu KXE080-180015-00,
V=100 000m’/h, N=200kW, odpylacz ECO INSTAL typu 2xDF952-
3,5,0/2,3/80-KO, powierzchnia filtracyjna 1904m’
- instalacja by pass pieca 1: wentylator wyciggowy typu KXE080-180015-00,
V=100 000m’/h, N=200kW, odpylacz typu FI PP15W-88-07/1E00,
powierzchnia filtracyjna 2177m?

3;

Magazynowanie
klinkieru

Hala klinkieru, zamknigta, pojemnos$¢ hali: 150 tys. Mg.

IIT DZIAY, PRZYGOTOWANIA PALIWA TECHNOLOGICZNEGO

-

Sklad wegla

Sktad okragly, zadaszony poj. 8,5 tys. Mg.
- zwatowarka przenosnikowa, wyd. 400 Mg/h
- urzagdzenie wybierajace, wyd. 120 Mg/h

2. Przemiatl wegla |- Miyn misowo-rolowy, wyd. 30 Mg/h, moc N = 400 kW, szt. 1,
- wentylator wyciagowy, V =105 tys.m’/h , moc N = 400 kW, szt. 1,
- odpylacz tkaninowy, V = 105 tys. m’/h, szt. |
- Sktad opon, otwarty, ok. 600 Mg
- Sktad opon rezerwowy, otwarty, ok. 5000 Mg
Paliwa z - Sktad SPW goracy koniec, poj. 9 000 nf, ok. 1600 Mg
3 cdpedlw - Sktad SPW zimny koniec, poj. 1000 m”, ok. ]89 Mg,
- Zbiornik paliw z odpadow - 2szt. o poj. po 80m” kazdy
- Zbiornik paliw z odpadow cieklych - poj. uzyteczna 1,5 tys. Mg,
- Zbiornik paliw z odpadéw ciektych - poj. 50 Mg,
4. Mazut - Zbiornik mazutu, poj. uzyteczna 1,5 tys. Mg
IV PRODUKCJA, MAGAZYNOWANIE I WYSYLKA CEMENTU
1. Przemiat - Miyn cementu z zamknigtym ukladem przemiatu ¢4,0x12,0m o wydajnosci
cementu 55-80t/h wraz z urzadzeniami pomocniczymi 2 kpl.

- Miyn cementu o 4,6x17,5m o wydajnosci 150t/h prod Krupp - Polysius wraz
z urzadzeniami pomocniczymi lkpl.




2. Pakownia - Pakowaczka Haver Becker o wydajnosci 60t/h 2z urzadzeniami
pomocniczymi — 2 kpl.
- Paletyzerka Haver Becker o wydajnosci 60t/h wraz z urzadzeniami
pomocniczymi — 2 kpl.

3. Silosy - Silosy cementu, poj. 3 200 mg — 7 szt.

magazynowe - Silos 5-cio komorowy — 5 x 1 400 Mg = 7 000Mg

- Silos magazynowy popiotéw, poj. 2 700 Mg — 1 szt.
- Silos magazynowy popiotdw, poj. 3 400 Mg — 1 szt.

Pozostale instalacje objete pozwoleniem

Obiekt
Lp. technologiczny Charakterystyka
II. MIESZALNIA SUCHYCH ZAPRAW
1. Mieszalnia - Mieszalnik typ ME 220V, Producent ~ M-tec Mathis Technik\GmbH, naped
55 kW, pojemnosé 300dm’,
- Wagi dozujace 3 szt.,
- Silosy magazynowe ¢ 3 000 mm, poj. 90m” - § szt.
- Silos magazynowy ¢ 3 000 mm, poj. 60m’ - 1 szt.
- Kompresor typ AS 47, cisnienie max. 9 bar, wydajnos¢ przy cis. 8 bar
3,25m3u/min, naped 22 kW — 1 kpl.
III. WYTWORNIA BETONU TOWAROWEGO
I Wytwornia - Mieszalnik betonu o wydajnosci 50 m*/h
betonu - Silosy magazynowe, poj. 60 Mg (75 m’) — 4 szt.

Instalacje zlokalizowane na terenie Zakladu instalacje niewymagajace pozwolenia

Lp.

Obiekt
technologiczny

Charakterystyka

I. WYDOBYCIE SUROWCA

-

Dzial Gorniczy

- wiertnica typu Hausherr,
- koparka typu Komatsu, - 1 szt

- tadowarki, - 2 szt.

2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

2.1. Zuzycie energii

W instalacji wykorzystywane sq dwa rodzaje energii — energia cieplna i energia elektryczna.

2.1.1. Zugycie energii elektrycznej

Najwigkszymi odbiorcami energii elektrycznej sa wezly przemialowe surowca i cementu.
Zuzycie energii na przygotowanie paliwa technologicznego jest zdecydowanie nizsze niz na
przygotowanie surowca ze wzgledu na niski masowy udziat wegla w produkcie finalnym.




Innymi znaczacymi odbiornikami energii elektrycznej sa wentylatory (obiegowe, wyciagowe)
i napedy transporteréw poszczegoélnych weziow procesowych, a takze dmuchawy aeracji.

Oprécz bezposrednich odbiornikéw energii elektrycznej - poszczegolnych dziatéw procesu
technologicznego, w zakladzie istniejg dzialy pracujace na rzecz technologii, takie jak: shuzby
utrzymania ruchu (AKP aparatura kontrolno-pomiarowa), warsztaty mechaniczne i elektryczne),
laboratoria, ochrony Srodowiska, transport technologiczny i inne majace niewielki wplyw na
zuzycie energii elektrycznej (0k.5%).

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej na jednostke produkeji klinkieru: do 90 kWh/Mg.
Wskaznik ten na jednostke produkcji cementu wynosi ok. 120 kWh/Mg.

2.1.2. Zuzycie energii cieplej

Gléwnym obiektem zuzywajacym najwicksza ilo$¢ energii cieplnej jest dziat wypalania
klinkieru. Cieplo potrzebne do suszenia surowca i paliwa wykorzystuje energie cieplng gazow
odlotowych z procesu wypalania. Podstawowym zrédlem energii cieplnej jest pyl weglowy. Dla
piecow wyposazonych w palniki wielokanalowe stosuje si¢ ponadto mazut (zwlaszcza podczas
rozpalania pieca) oraz paliwa zastepujace wegiel.

Wskaznik zuzycia energii cieplnej na jednostke produkcji klinkieru: do 4 200 MJ/Mg.

2.2. Podstawowe surowce

Podane ilosci zuzywanych w instalacji surowcéw i paliw sa ilosciami niezbednymi
do zapewnienia cigglosci produkeji klinkieru i cementu.

Obejmuja prace instalacji w okresie 8 600 h/rok.

Lp. Nazwa surowca [l\/ilg(}igk]
I |kamien wapienny wysoki i margiel 2 300 000
2 |dodatki zelazonosne 30 000
3 |gips 100 000
4 |anhydryt 6 000
5 |popioly lotne 300 000
6 |granulowany zuzel wielkopiecowy 80 000
7 |reduktory chromu 5000
8  |$rodki powierzchniowo czynne 5000
9 |woda na potrzeby technologiczne 771 000

2.3. Paliwa

Paliwami, ktore wykorzystywane sa w instalacji to: wegiel kamienny, mazut, oraz paliwa
zastgpeze (Stale Paliwa Witdrne i zuzyte opony). Paliwa te stuzg opalaniu piecéw obrotowych,
a mazut i olej opatowy lekki dodatkowo w procesach pomocniczych.

. Ilos¢
Lp. Paliwa [Mg/rok]
1 |wegiel kamienny 250 000
2 |olej opatowy ciezki (mazut) 5000




3 |opony 50 000
4 |stale paliwa wtorne 250 000

2.4. Gospodarka wodno-sciekowa

2.4.1. Zaopatrzenie w wodg

Na potrzeby instalacji IPPC Zaktad pobiera wode z wlasnych ujeé:

- wody podziemne z utworéw dewonu srodkowego (woda pitna);

- wody podziemne z czwartorzgdowego ujecia w miejscowosci Wola Murowana (woda
technologiczna);

- wody powierzchniowe z nieczynnego wyrobiska ,,Zgorsko™ (woda technologiczna).

Technologiczne wykorzystanie wod na potrzeby instalacji IPPC obejmuje:

- obiegi wdd chlodniczych (schadzanie rol piecow obrotowych, napedéw miynéw surowca,
miyna wegla, panewek wentylatora gazéw goracych, panewek wentylatoréw kominowych,
klinkieru w chfodnikach rusztowych) - w okresie szczytowym w przypadku pehego
obciazenia obu nitek technologicznych max. zuzycie wody wyniesie: 123 000,00 m>/rok,

- obnizanie temperatury gazow goracych na wiezach stabilizacyjnych (4 szt.) - w okresie
szczytowym w przypadku pelnego obcigzenia obu nitek technologicznych max. zuzycie wody
wyniesie: 561 000,00 m>/rok,

- straty w instalacji wodnej (uzupelnianie obiegdw) - przewiduje sie na poziomie ok. 2,5%
ogolnej maksymalnej ilosci wody dla wnioskowanej instalacji IPPC tj. 17 000,00 m>/rok.

Zuzycie wody technologicznej (wody podziemne z ujecia czwartorzedowego lub awaryjnie

powierzchniowe ze zbiornika ,Zgoérsko”™) na potrzeby instalacjii IPPC  wyniesie:

701 000,00 m*/rok.

Dodatkowo na potrzeby instalacji [PPC Zaklad zuzywa wody podziemne z utworéw dewonu

srodkowego ze studni gltebinowych: Nr 2 i Nr 3 (woda pitna).

Technologiczne wykorzystanie wody pitnej na potrzeby instalacji IPPC obejmuje:

- zasilanie kottowni parowej - zuzycie wody wyniesie: 70 000,00 m>/rok;

- awaryjne zasilanie obiegu wdd chtodniczych (tylko w przypadku braku mozliwosci poboru
wody z uje¢ wody technologicznej) - przyjeto na poziomie 80 m’/h x 24 h x 3 m-c =
172 800 m*/rok ~173000 m*/rok

Zapotrzebowanie wod podziemnych z utworéw dewonu srodkowego dla instalacji IPPC wynosi:

243 000,00 m*/rok

Maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC w normalnych warunkach pracy wynosi:

771 000,00 m*/rok (w tym wody pitnej - 70 000,00 m*/rok).

Zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC w warunkach normalnej eksploatacii:

Lp. Pobér wody Tlo$¢ [m>/rok|

1 woda technologiczna 701 000,00

2 woda pitna- kottownia technologiczna 70 000,00

3 maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC 771 000,00
w normalnych warunkach pracy




Zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC w sytuacji awaryjnej:

Lp. Pobér wody Ilo$¢ [m’/rok]

1. | woda pitna — kotlownia technologiczna 70 000,00

2. | woda pitna- awaryjne zasilanie instalacji 173 000

3. | maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC 243 000
w sytuacjach awaryjnych

Maksymalne dobowe zuzycie wody w instalacji IPPC wynosi: 2 112 m’/dobe, w tym wody
pitnej Qmaxa=192,00 m*/dobe, a w sytuacji awaryjnej trwajacej nie diuzej niz 3 m-c/rok pobor
wody pitnej ze studni gtgbinowych wyniesie Quaxa=1 920 + 192 =2 112 m’/dobe.

2.4.2 Odprowadzanie sciekow

W wyniku prowadzonej dziatalnosci Zakladu powstaja $cieki bytowe oraz $cieki
opadowe i roztopowe, pochodzace z terendw utwardzonych Zakladu.
Warunki odprowadzania Sciekow opadowych i roztopowych reguluje pozwolenie wodnoprawne
- decyzja Marszatka Wojewddztwa Swietokrzyskiego
Scieki bytowe powstajace w Zakladzie odprowadzane sa siecia sanitarng do miejskiej

oczyszczalni $ciekéw na podstawie umowy zawartej z przedsiebiorstwem Wodociagi Kieleckie
Sp. z 0.0.

3. Czas pracy.

Instalacja pracuje w systemie ciggltym 8760 h/rok.”
2. PunktIL 1 ,,Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza” otrzymuje brzmienie:

wl. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza
Gléwnymi zrédtami zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza s procesy
technologiczne prowadzone w instalacji IED do produkcji cementu, ktore obejmuja m. in:
- kruszenie, transport i sktadowanie: surowcdw, klinkieru i cementu,
- wypalanie klinkieru w piecach obrotowych,
- chlodzenie klinkieru,
- mielenie klinkieru,
- sktad paliw 1 wysytka cementu.”

3. Punkt IL. 4 ,,Warunki wynikajqce z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska”
otrzymuje brzmienie:

»4.  Warunki wynikajqce z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
4.1. Wyszczegdlnienie rodzajow odpadow  przewidzianych do wytwarzania,

7 uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpaddw poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku
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Ilosé

Lp. 0;((:::111 Rodzaj odpadu Podstaw;)‘wﬂyazl;l;((l)éccl;emlczny odpadow
P [Mg/rok]
Odpad powstaje w czasie procesu
technologicznego  wypalania  klinkieru
Czastki i pyly w ukladzie by-passu pieca obrotowego oraz
1. 10 13 06 | (z wytaczeniem urzadzeniach  odpylajacych  instalacje. 15 000
10131211013 13) Sktad masy pylu uzalezniony jest od
rodzaju 1 sktadu paliw zastepczych oraz
sktadu surowca.
Odpad powstaje przy produkcji betonu
towarowego. Ich sklad to: cement, popiél
lotny, uwodnione krzemiany wapnia,
2 10 13 82 | Wybrakowane wyroby | wodorotlenek wapniowy, alkalia, chlorki, 1 000
kruszywo mineralne. Odpad praktycznie
nie rézni si¢ od skiadu betonu - zawiera
jednak wigksza ilo$¢ wody.
Pcewstajacy w instalacji odpad to worki
Opakowania z paieru papierowe uszkodzone podczas pakowania
9 150101 |. P pap lub transportu mig¢dzyprocesowego. Odpad 100
1 tektury : . > a : ;
w postaci stalej, zawierajacy jako gtowny
sktadnik celuloze.
Odpad to folia termokurczliwa uszkodzona
Opakowania z tworzyw | podczas  pakowania  lub  transportu
4. 1501 02 . . 50
sztucznych migdzyprocesowego. Odpad w postaci
stalej, zawiera gtdwnie polietylen.
Odpad to uszkodzone drewniane palety
5 1501 03 | Opakowania z drewna | zanieczyszczone stala. Sktad chemiczny to: 100
celuloza, hemiceluloza i lignina.
Sorbenty, materiaty Worki filtracyjne to wymienne wktady do
filtracyjne, tkaniny do odpylaczy 1 instalacji filtracyjnych
6 150203 wycierania (np. szmaty, | najczesciej z  poliestru  (polimery 500
' scierki) i ubrania zawierajace wigzania estrowe w swoich
ochronne inne niz tancuchach gléwnych), lub polipropylenu
wymienione w 15 02 02 | (polimer z grupy poliolefin)
Odpady zuzytych materiatow
ogniotrwatych i okltadzin powstajg podczas
Okladziny piecowe pormalne] e.ks.ploataql piecow do k11nk1_eru
: : ; jako ubytki iuszkodzenia eksploatacyjne
1 materialy ogniotrwate " :
ol tych piecow. Sklad masy materialu
% 161106 | 2P s ogniotrwatego  jest uzalezniony od 1 000
niemetalurgicznych . o
: . - stosowanych rodzajow materiatow
inne niz wymienione o )
nowych. Sklad najczesciej powstajagcych w
w16 1105 i . . .
Cementowni odpadow, ktore nie sg
wykorzystywane w  Cementowni ze
wzgledu na duzg zawartos¢ tlenku
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magnezu: MgO (80,0+93,5), Si0; (0+0,5),

8. 191202

Metale zelazne

AlLO;  (4+12,0), Fex053(0+4,5), CaO
(0,5+2,5).
Odpad powstaje w procesie

przygotowywania paliw zastgpczych. Sktad
odpadu to gléwnie zelazo i jego stopy.
Masa W niewielkim stopniu
zanieczyszczona jest guma, z ktorej metale
sq separowane,

5000

9. 191203

Metale niezelazne

Odpad jest wysortowywany
z przygotowanych w zewnetrznych
instalacjach odpowiednio rozdrobnionych
i wysortowanych odpadéow. Mieszanina
odpadéw niezelaznych zawiera gldéwnie
stopy aluminium (Al) i miedzi (Cu).

5000

I¢. | 191212

Inne odpady (w tym
zmieszane  substancje
1 przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpadéw  inne  niz
wymienione w 19 12 11

Odpad powstaje w procesie dozowania do
instalacji  piecow  obrotowych  paliw
zastepczych - separatory mechaniczne
wychwytuja niewymiarowe paliwo
alternatywne.  Odpady sa  zwracane
dostawcy w celu ich prawidlowego
rozdrobnienia. Sklad odpadu uzalezniony
jest od rodzaju paliwa zastepczego
wprowadzanego do instalacji.

2 000

4.2.

odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie

powstawaniu odpadéw odbywac

si¢  bedzie poprzez

Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw Ilub ograniczania ilosci

utrzymanie

w nalezytym stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zaktadu. Ilos¢ wytworzonych odpadéw jest $cisle zwiazana z moca
przerobowa zakladu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postepowanie z odpadami
uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone bgdzie w sposob zapobiegajacy ich
negatywnemu oddzialywaniu na srodowisko.

4.3 Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu,

odzysku

i unieszkodliwiania

odpadéw, a  takie  wskazanie

i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow

miejsca

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposob selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa Zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywac si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem o0s6b postronnych.
Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej wszystkie odpady powstajace na terenie zaktadu
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beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Migjsce 1 sposob magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania:

Kod . i " ;
Lp. adpain Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
Czastki i pyly .
I. | 101306 | (z wytaczeniem 10 13 12 Odpady beda magazynowane selektywnie
. w specjalnym zbiorniku pytu by-pass.
11013 13)
Odpady bedq magazynowane selektywnie
2 1382 | Webmkowmane iy w specjalnym zbiorniku recyklera.
3 150101 Qpakowama Z papieru
1 tektury
Opakowania z tworzyw Odpady beda magazynowane selektywnie
4, 150102 Y
5. 1501 03 | Opakowania z drewna
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania Odpady beda magazynowane
6. 150203 | (np. szmaty, $cierki) i ubrania |w oznakowanym miejscu w magazynie
ochronne inne niz wymienione |odpadow
w 150202
Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z procesow Odpady nie beda magazynowane, beda na
7. 16 11 06 | niemetalurgicznych inne niz biezaco przekazywane firmom
wymienione zewnetrznym
w 161105
8. 1912 02 | Metale zelazne
9. 1912 03 | Metale niezelazne
. Odpady beda magazynowane selektywnie
Inne odp_ady (".V tym AIMESZANC | o "y ontenerach w magazynie stalych
substancje 1 przedmioty) alivewitiayeh
10. | 191212 |z  mechanicznej  obrobki| ” '

odpadéw inne niz wymienione
w1912 11
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4. Punkt II. 5 ,,Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach” otrzymuje
brzmienie:

»d. Warunki wynikajgce z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach

5.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

a) odpady inne niz niebezpieczne

Kod Rodzaj procesu | Masa odpadéw

Lp: odpadu Nazwa odpadu przetvjvzlx]rzania [Mg/rl())k]
Odpady z wydobywania rud metali

15 010101 (veyliiczeniem 01 01 80) RS 100 000

5 0101 02 Odpady z \_Nydobywania kopalin innych niz RS 2 000
rudy metali
Inne odpady poprzerdbcze niz

% 01 03 06 | wymienione w 01 03 04, 01 03 05, R5 100 000
01 03 80,01 03 81

4. 01 03 99 | Inne nie wymienione odpady RS 100 000

5. 01 04 09 | Odpadowe piaski i ity RS 40 000

6. 01 04 10 Qc_lpady W postaci pytdw i proszkéw inne RS 40 000
niz wymienione w 01 04 07
Odpady powstajace przy ptukaniu

Z. 01 04 12 |1 oczyszczaniu kopalin inne niz R1 50 000
wymienione w 01 04 07101 04 11

8. 02 01 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca R1 30 000

; 02 01 03 | Odpadowa masa roslinna R1 50 000

10. | 02 02 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca R1 30 000
Odpadowa tkanka zwierzeca stanowigca

1. | 020281 material szczegolnego i V\fysokiegol ryzyka, R1 30 000
w tym odpady z produkcji pasz miesno
- kostnych inne niz wymienione w 02 02 80

12. | 020282 Odpgdy z produkeji maczki rybnej inne niz R1 30 000
wymienione w 02 02 80
Nienormatywny weglan wapnia oraz

13. | 0204 02 |kreda cementownicza (wapno RS 40 000
defekacyjne)
Trociny, widry $cinki, drewno, plyta

14. | 03 01 05 | widérowa i fornir inne niz wymienione R1 40 000
w03 01 04

15. | 030307 Mechal}iczpe Wydzielonle odrzuty R1 20 000
z przerobki makulatury i tektury
Tlenki metali inne niz wymienione

16. | 060316 w0603 15 R1 100 000
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17. | 06 09 80 | Fosfogipsy R5 40 000

18. | 070280 Odpady z przemystu gumowego i produkcji R1 20 000
gumy
Zuzle, popioty paleniskowe

19. | 1001 01 |i pyly z kottow (z wylaczeniem pytow RS 40 000
z kottéw wymienionych w 10 01 04)

20. | 100102 |Popioly lotne z wegla R5 300 000

51, | 1o b | P odpady zwaplennyeh mefd RS 40 000
odsiarczania gazow odlotowych
Popioly paleniskowe, zuzle i pyly

22. 1 1001 15 |z kottdéw ze wspolspalania inne niz RS 40 000
wymienione w 10 01 14

2. | 100117 POpiQ{y .lotne ze wspolspalania inne niz RS 300 000
wymienione w 10 01 16
Odpady z oczyszczania gazéw odlotowych

24. | 1001 19 |inne niz wymienione w 10 01 05, 10 01 07, RS 10 000
1001 18
Piaski ze 716z fluidalnych

25. | 100124 (z wylaczeniem 10 01 82) RS 40 000
Mieszaniny popiotow lotnych odpadow
statych z wapniowych metod odsiarczania

26. | 1001 82 | gazéw odlotowych (metody suche R5 40 000
i polsuche odsiarczania spalin oraz spalania
w zlozu fluidalnym)

27. | 100201 |22z proceséw wytapiania RS 100 000
(wielkopiecowe i stalownicze)
Odpady state z oczyszczania gazow

28. | 100208 |odlotowych inne niz wymienione R5 45 000
w 1002 07
Szlamy i osady pofiltracyjne

29. | 1002 14 |z oczyszczania gazow odlotowych inne niz R5 45 000
wymienione w 10 02 13

30. | 1002 81 | Odpadowy siarczan zelazawy R5 10 000

31. | 101003 |Zgary i zuzle odlewnicze R5 5000
Rdzenie i formy odlewnicze przed

32. | 101006 |procesem odlewania inne niz wymienione RS 2000
w 10 10 05

33. | 1012 06 | Zuzyte formy R35 45 000
Czastki 1 pyly

4. | 101306 | o wvlacreniem 10 131211013 13 ) b2 1000

35. | 1013 80 |Odpady z produkeji cementu RS 300 000

36. | 1013 81 | Odpady z produkcji gipsu RS 45000

37. | 1013 82 | Wybrakowane wyroby RS 10 000

38. | 101399 |Inne niewymienione odpady RS 2000
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Wody popluczne inne niz wymienione

39. | 110112 w1l 0111 RS 2000
40. | 120115 Szlarpy z obrébki metali inne niz RS 2000
wymienione w 12 01 14
41 | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione RS 5000
w 120116
0 | 120101 ZuzyTe rpaterla%y szlifierskie inne niz RS 5000
wymienione w 12 01 20
43. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury R1 10 000
44. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1 5000
45. | 150103 | Opakowania z drewna R1 10 000
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
46. | 150203 | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania RS 10 000
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
47. | 1601 03 | Zuzyte opony R1 100 000
Organiczne odpady inne niz wymienione
48. | 16 03 06 w 16 03 05, 16 03 80 R1 2 000
Okladziny piecowe
49 | 161106 |1 matenriﬁy ognlotrwaie. _ 3 RS 5000
z procesOw niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05
50. | 170101 Odpad}f :betogu oraz gruz betonowy RS 5000
z rozbiorek i remontow
51. | 170102 | Gruz ceglany R5 5000
55 | 170103 deady 1r’1nych materla}::)w ceramicznych RS 5000
1 elementow wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
53 | 170107 ceglaqego, odpadowych’matena}ovx.r ' RS 5000
ceramicznych i elementow wyposazenia
inne niz wymienione w 17 01 06
54. | 1701 80 | Usuniete tynki, tapety, okleiny itp. RS 5000
55. | 1701 81 | Odpady z remontdéw i przebudowy drog R5 5000
56. | 1701 82 | Inne niewymienione odpady RS 5000
57. | 170201 |Drewno R1 5000
58. | 170202 |Szklo RS 5000
59. | 170203 | Tworzywa sztuczne R1 5000
60. | 1703 80 |Odpadowa papa R1 5000
61. | 170504 Glebz_:l 1 ziemia, w tym kamienie, inne niz RS 5300
wymienione w 17 05 03
1706 04 | Materialy izolacyjne inne niz wymienione
o2 w 170601117 06 03 5 el
63 | 190112 Zuzle 1 popioty paleniskowe inne niz RS 5000

wymienione w 19 01 11
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Popioty lotne inne niz wymienione

64. | 1901 14 w1901 13 R5 10 000

65. | 1901 16 Pyly z kotléw inne niz wymienione RS 10000
w1901 15

66. | 1901 19 |Piaski ze zt6z fluidalnych RS 40 000
Szlamy z fizykochemicznej przerdbki

67. | 190206 |odpadéw inne niz wymienione RS 5000
w 1902 05
Odpady palne inne niz wymienione

68. | 190210 w 19 02 08 Tub 19 02 09 R1 30 000

69. | 1903 g5 | Vdpady stabilizowane inne RS 5000
niz wymienione w 19 03 04

70. | 190307 Odpady zestalone inne niz wymienione RS 5000
w 1903 06

71. | 1904 01 |Zeszklone odpady R5 5000

7 1190503 K(')mposF meoc_1p0w1adaja(cy wymaganiom R1 5000
(nienadajacy si¢ do wykorzystania)

73. | 190599 |Inne niewymienione odpady RS 5000

74. | 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe R1 50 000
Thuszcze 1 mieszaniny olejow

75. | 190809 |z separacji olej/woda zawierajace R1 5000
wylacznie oleje jadalne i thuszeze

76. | 1908 99 |Inne niewymienione odpady R5 5000

77. 1 190904 | Zuzyty wegiel aktywny R1 5000

78. | 190905 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne R1 5000

79. | 190999 |Inne niewymienione odpady RS 5000

80. | 1911 99 |Inne niewymienione odpady RS 5000

81. | 191201 |Papieritektura R1 5000

82. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma R1 55 000

83. | 191205 |Szklo RS 5000

84. | 191207 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 R1 5000

85. | 191208 |Tekstylia R1 5000

86. | 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne) R1 250 000
Inne odpady ( w tym zmieszane substancje

87. | 191212 |i przedmioty) z mechanicznej obrobki R1 70 000
odpadéw inne niz wymienione w1912 11

88 | 191302 deady stale 7 0CZyszczania gleby 1 ziemi RS 5000
inne niz wymienione w 19 13 01

89. | 2003 03 | Odpady z czyszczenia ulic i placow RS 500
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b) odpady niebezpieczne

Lp. Kod Rodzaj odpadu Rodzaj procesu | Masa odpadow
odpadu przetwarzania [Mg/rok]

1. |o202g0x |Vdpadowathankazwicrzca D10 30 000
wykazujaca wlasciwosci niebezpieczne
Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta

2. |030104* |wiorowa i fornir zawierajace substancje D10 40 000
niebezpieczne

3. [050115* |Zuzyte naturalne materialy filtracyjne D10 60 000

4 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy D10 40 000
Odpady farb i lakieréw zawierajacych

5. 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne D10 5000
substancje niebezpieczne

6. 08 01 21* | Zmywacz farb lub lakierow 115 5000

7. | ioiogage |Ddpady 2 nadetniania wody D10 2000
chtodzacej zawierajace oleje

8, | 10050g |9Pady e nedatnisni wody D10 2000
chlodzacej zawierajace oleje

9. | 100609+ |Odpady z uzdatniania wody D10 2000
chlodzacej zawierajace oleje

i, | Tenseps | SSEHY 2 MBIy D10 2000
chtodzacej zawierajgce oleje

11, | 100819+ |dpady z nadatniania wody D10 2 000
chlodzacej zawierajace oleje

12 | 1201 08* Odpafiovye emuIISJe i roztwory olejowe D10 2000
z obrobki metali zawierajace chlorowce
Odpadowe emulsje i roztwory

13. | 1201 09* |z obrobki metali nie zawierajace D10 2000
chlorowcow

14. | 1201 18* Szl_amy z obrobki metali zawierajace D10 5000
oleje

15. | 1203 01* | Wodne ciecze myjace D10 25000

16. | 1203 02* |Odpady z odttuszczania parg D10 25000

17. | 1301 01* |Oleje hydrauliczne zawierajace PCB D10 5000

18. | 1301 05* Em.ulsy? olejowe nie zawierajace D10 2 000
zwigzkow chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe,

i | 15ppnes |FECSGMIGRE | SHENRILTe D10 30 000
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

2. | 1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe D10 5000

1 smarowe
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Olej z odwadniania olejow w

21. | 1305 06%*
separatorach

D 10 5000

22. | 1308 99* |Inne niewymienione odpady D10 40

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

23. | 150202¢* D10 10 000

Inne rozpuszezalniki i mieszaniny

24. | 1406 03* o
rozpuszczalnikow

D10 5000

Szlamy i odpady state zawierajace inne

b
25. 140605 rozpuszczalniki

D10 5000

Odpady zawierajace rope naftowa lub

26. | 160708 jej produkty

D 10 5000

Uwodnione odpady ciekte zawierajace

27. | 161001* .. :
substancje niebezpieczne

D10 2000

Thuiszcze 1 mieszaniny olejow
28. | 1908 10* |z separacji olej/woda inne niz D10 25000
wymienione w 19 08 09

29. | 1911 03* | Uwodnione odpady ciekte D10 2000

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadow zawierajace
substancje niebezpieczne

30. | 1912 11* D10 95 000

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadow zawierajace
substancje niebezpieczne

31. | 1913 01* D10 2000

W wyniku prowadzonych procesow przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w
odpaddw nie bedg wytwarzane odpady poprocesowe.

5.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia

Odpady przetwarzane bedg na terenie Cementowni Dyckerhoff Polska Sp. z o.0.
w Nowinach, w ktdrej eksploatowana jest instalacja do produkeji klinkieru i cementu oraz
mieszalnia suchych zapraw i wytwornia betonu towarowego. Przetwarzanie odpadow
wymienionych w punkcie 4 pkt 1. prowadzone bedzie w piecu obrotowym do wypalania
klinkieru. Odpady o odpowiedniej wartosci opatowe; wykorzystywane beda jako odzysk energii
cieplnej - R1, natomiast czes¢ odpadéw wykorzystanych bedzie jako sktadnik zestawu
surowcowego - RS, zastgpujac surowiec naturalny - kamien wapienny, gips oraz klinkier.
W procesie wypatu klinkieru odpad w catosci wbudowany bedzie w jego strukture natomiast
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w procesie produkcji cementu po przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi dodatkami
bedzie tworzyl pelnowartosciowy produkt - cement. Odpady niebezpieczne przewidywane do
unieszkodliwiania podawane beda do kalcynatora lub pieca do wypalania klinkieru poprzez
wielokanalowy palnik. Powstajace gazy skierowane zostang do pieca, gdzie resztki
zanieczyszczen (organicznych i nieorganicznych) ulegnie rozktadowi lub utlenieniu. Ilogé
i jakos¢ odpadéw poddawanych unieszkodliwianiu bedzie tak dobrana, aby pozostalosé stata nie
spowodowata zmian w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie
spowodowata przekroczenia standardow emisyjnych dla wspotspalania odpadéw:.

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowana w zakladzie metod¢ odzysku odpadéw oznaczono jako:

R1 - Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

RS - Recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych.

Zgodnie z zalacznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujacy wykaz procesow
unieszkodliwiania, zastosowang w zakladzie metode unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Przetwarzanie odpadow winno odbywaé si¢ w sposob, nie powodujacy zagrozenia dla
zdrowia i1 zycia ludzi oraz Srodowiska.

5.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania

Odpady magazynowane beda selektywnie. Odpady niebezpieczne przyjmowane do
przetworzenia beda unieszkodliwiane na biezgco lub w szczegdlnych przypadkach moga by¢
magazynowane w miejscach do tego wyznaczonych:

a) odpady w postaci cieklej - w zbiorniku na odpady ptynne, posadowionym na
hermetycznej tacy obok zbiornika mazutu ,

b) odpady w postaci stalej - w wydzielonych sektorach magazynu odpadéw, w miejscach
przeznaczonych do magazynowania odpadow niebezpiecznych.

Szczegdlowy sposdb magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku

Kod " Miejsce oraz sposéb
Lp, odpadu Rouzd] ddpadu magazynowania odpadéw

Odpady z wydobywania rud metali

1. (010101 (z wylaczeniem 01 01 80)

Odpady z wydobywania kopalin innych niz

2. 1010102 ity metdl

Inne odpady poprzerdbeze niz wymienione | Odpady magazynowane beda

3. |O10306 /0103 04,0103 05,01 0380, 010381 | w magazynie surowea,

01 03 99 | Inne niewymienione odpady

01 04 09 | Odpadowe piaski i ity

S| = | B

01 04 10 | Odpady w postaci pytow i proszkow inne niz
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wymienione w 01 04 07

Odpady powstajace przy ptukaniu

7. |01 04 12 |1 oczyszczaniu kopalin inne niz wymienione
w010407i1010411
8. 10201 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca
9. 102 01 03 | Odpadowa masa roslinna
10. |02 02 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca Odpady nie beda
Odpadowa tkanka zwierzeca stanowiaca magazynowane. Odpady
11. 10202381 materiat szczegolnego i wysokiego ryzyka, w | wprowadzane bfgfiat
' tym odpady z produkeji pasz miesno bezposrednio do instalacji
- kostnych inne niz wymienione w 02 02 80 w celu odzysku.
12 o202 %2 Odpa'dy.z produkcji maczki rybnej inne niz
wymienione w (02 02 80
Nienormatywny weglan wapnia oraz kreda | Odpady magazynowane bedg
13. {0204 02 . . :
cementownicza (wapno defekacyjne) W magazynie surowca.
Trociny, widry $cinki, drewno, ptyta
14. 103 01 05 | widérowa i fornir inne niz wymienione Odpady magazynowane beda
w 03 01 04 w magazynie stalych paliw
Mechaniczne wydzielone odrzuty wtdrnych.
15. 1030307 s :
z przerobki makulatury i tektury
16. 1060316 3%%]{6? 16 ;ah HANe itz wyrmenione Odpady magazynowane beda
17. |06 09 80 | Fosfogipsy i s
Odpady z przemystu gumowego i produkeji Odpady magazynowane bedg
18. | 0702 80 | gumy w magazynie statych paliw
wiornych i w magazynie opon.
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kotlow
19. [ 1001 01 | (z wylaczeniem pyléw z kotlow
wymienionych w 10 01 04)
20. 11001 02 | Popioly lotne z wegla kamiennego
21 1100105 State odpady z wapiennych metod odsiarczania | Odpady magazynowane beda
' gazdw odlotowych W magazynie surowca oraz
Popioly paleniskowe, zuzle i pyly z kottow | w silosach 81 10.
22. |10 01 15 | ze wspodtspalania inne niz wymienione
w 1001 14
2. 1100117 Popiq%y llotne ze wspolspalania inne niz
wymienione w 10 01 16
Odpady z oczyszczania gazéw odlotowych
24. | 1001 19 | inne niz wymienione w 10 01 05, 10 01 07, Odpady magazynowane beda
1001 18 w mieszalni suchych zapraw
2. 1100124 Piaski ze ztoz fluidalnych (z wytaczeniem (silos).

10 01 82)
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Mieszaniny popiotow lotnych odpadow statych
z wapniowych metod odsiarczania gazow

Odpady magazynowane beda
W magazynie surowca

26. {1001 82 | odlotowych (metody suche i potsuche : . .
; : . . _ 1w mieszalni suchych zapraw
odsiarczania spalin oraz spalania w zlozu ;
; (silos).
fluidalnym)
27 1100201 Zuzle Z procesow wytapiania (wielkopiecowe
1 stalownicze)
28 1100208 Odpady stak.: Z oczyszezania gazow
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 07
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania
29. | 1002 14 | gazow odlotowych inne niz wymienione Odpady magazynowane bedg
w1002 13 W magazynie surowca.
30. [ 1002 81 | Odpadowy siarczan zelazawy
31. | 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze
Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem
32. 101006 i s i) -
odlewania inne niz wymienione w 10 10 05
33. |10 12 06 | Zuzyte formy
Czastki 1 pyly (z wylaczeniem 10 13 12 Odpady magazynowane beda
34. 101306 |1101313) W magazynie surowca oraz
w silosach pytu by pass.
35. | 1013 80 | Odpady z produkeji cementu
36. | 1013 81 | Odpady z produkeji gipsu Odpady magazynowane bedg
37. |10 13 82 | Wybrakowane wyroby W magazynie surowca.
38. | 1013 99 | Inne niewymienione odpady
\ Wody poptuczne inne niz wymienione Odpady magazynowane beda
39. 110112 gl
wl10111 w zbiorniku na odpady plynne.
40. 1120115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione
w1201 14
: — - e Odpady magazynowane beda
Odpady poszlifierskie inne niz wymienione .
41. 120117 W magazynie surowca.
w1201 16
4 1120121 Zuzﬁe rpatenaly szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20
43. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane bedg
44. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych w wyznaczonych miejscach do
45. | 1501 03 | Opakowania z drewna selektywnej zbidrki odpaddw.
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
46. | 1502 03 | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 2{1}}12dgzm§gaz§nzc\ffra\2e bads
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 gazyme odpadow.
2l | 100I0e Zuzytc? OPOTly : = = Odpady magazynowane beda
48 1160306 Organiczne odpady inne niz wymienione w macazynach onon
' w 16 03 05, 16 03 80 ks <
Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale Odpad bed
49. |16 11 06 |z proceséw niemetalurgicznych inne niz pacy magazynowanc beda

wymienione w 16 11 05

W magazynie opon-Baza G.
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Odpady betonu oraz gruz betonowy

50. (170101 i ;
z rozbiorek 1 remontow
51. | 1701 02 | Gruz ceglany
55 1170103 deady ufmych mateTlalpw ceramicznych
1 elementéw wyposazenia
Zmieszane odpady z b{etonu, gruzu cegl'a.inego, Odpady magazynowane beda
odpadowych materialow ceramicznych i .
53. [170107 ; Ny . . W magazynie surowca lub
elementéw wyposazenia inne niz wymienione asmros dadnilt
w17 01 06 AR '
54. | 1701 80 | Usunigte tynki, tapety, okleiny itp.
55. | 1701 81 | Odpady z remontow i przebudowy drog
56. | 1701 82 | Inne niewymienione odpady
57. 1170201 | Drewno Odpady magazynowane bedg
58. | 170202 | Szkto w wyznaczonych miejscach do
59. [ 170203 | Tworzywa sztuczne selektywnej zbidrki odpadow.
60. | 1703 80 | Odpadowa papa Litpacy; fhagazynowane beda
w magazynie odpaddw,
61. 1170504 Glebe'x 1 ziemia, W tym kamienie, inne niz
wymienione w 17 05 03
Materialy izolacyjne inne niz wymienione
62. | 1706041 1706011170603
6. 1190112 Zuzle? 1 poplo%y paleniskowe inne niz
wymienione w 1901 11
Popioty lotne inne niz wymienione
64. | 190114 w1901 13
Pyly z kottéw inne niz wymienione Odpady magazynowane beda
65. [ 190116 :
w1901 15 W magazynie surowca.
66. | 1901 19 | Piaski ze zt6z fluidalnych
Szlamy z fizykochemicznej przerdbki
oL | 30206 odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05
Odpady palne inne niz wymienione
68. | 190210 )19 02 08 lub 19 02 09
Odpady stabilizowane inne niz wymienione
69. | 190305 w1903 04
Odpady zestalone inne niz wymienione
70. | 1903 07 w19 03 06
71. | 1904 01 | Zeszklone odpady
7. 1190503 K(_)mposf meosipowmdajatcy wymaganiom
(nienadajace si¢ do wykorzystania)
73. | 1905 99 | Inne niewymienione odpady
Odpady magazynowane beda
74. | 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe w magazynie statych paliw
wtornych nr 2.
7511908 09 Thuszeze 1 mieszaniny olejow z separacji Odpady magazynowane beda

olej/woda zawierajace wylacznie oleje jadalne

w zbiorniku na odpady ptynne.
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i thuszcze
76. | 19 08 99 | Inne niewymienione odpady
77. 11909 04 | Zuzyty wegiel aktywny Odpady magazynowane bedg
78. 1909 05 | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne w magazynie statych paliw
79. 11909 99 | Inne niewymienione odpady wtomych.
80. | 1911 99 |Inne niewymienione odpady
81. (191201 | Papier i tektura Odpady magazynowane beda
w magazynie odpadow.
82. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma
83. | 191205 | Szklo
zi 13 g 8;3/ ?;lig;lﬁ ;nne niz wymienione w 19 12 06 Oy magazynox;flane })Q da
86. | 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) :ﬁ;}l;%{iiyme stafych paliw
Inne odpady ( w tym zmieszane substancje '
87. 1191212 |iprzedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
g8 191300 Odpady ;ta%e z oczyszczania gleby i ziemi inne
' niz wymienione w 19 13 01 Odpady Hmagazynowanc beda
89. 12003 03 | Odpady z czyszczenia ulic i placow W IMagazyme surowca.

Szczegodlowy sposdb magazynowania odpaddéw przewidzianych do unieszkodliwienia

Lp. Kod Rodzaj odpain Miejsce oraz sposob ’
odpadu magazynowania odpadow
1; Odpadowa tkanka zwierzeca wykazujaca
02 02 80* o u oy :
wlasciwosci niebezpieczne
2 03 01 04* Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta widrowa | Odpady nie bedg
i fornir zawierajace substancje niebezpieczne | magazynowane, beda
3 0501 15* | Zuzyte naturalne materialy filtracyjne ez livviarie: i bieao,
* 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy
Odpady farb i lakierdw zawierajacych
5. 0801 11* |rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne
6.| 0801 21* | Zmywacz farb lub lakierow
+ | Odpady z uzdatniania wody chlodzacej Odpady magazynowane
7.1 100409 e : o
zawierajace oleje bgda w zbiorniku na
8. 10 05 08* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej odpady ptynne.
zawierajace oleje
9. 10 06 09* Odp_ady-z uzdat_mama wody chtodzacej
zawierajace oleje
10.| 1007 07* | Odpady z uzdatniania wody chtodzace;
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zawierajace oleje

11.| 1008 19* |Odpady z uzdatniania wody chtodzacej
12,1 1201 08* | Odpadowe emulsje i roztwory olejowe
13.] 1201 09* | Odpadowe emulsje i roztwory
14.] 1201 18* |Szlamy z obrdbki metali zawierajace oleje
15.] 1203 01* | Wodne ciecze myjace
16.| 1203 02* | Odpady z odtluszczania para
17.| 1301 01* | Oleje hydrauliczne zawierajace PCB
18.1 1301 05+ Emulsje olejowe nie zawierajace zwiazkow
) chlorowcoorganicznych
19. Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
13 02 05* |1smarowe nie zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych Odpady magazynowane
201 1302 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe beda w magazynie
] 1 smarowe odpaddw lub w zbiorniku
21.1 1305 06* |Olej zodwadniania olejow w separatorach na odpady ptynne. "
22,1 1308 99* |Inne niewymienione odpady
23 Sor.benty, .mz%teriaky' filtracyjne (w tym ﬁlt.ry T —
. olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny .
1502 02* | do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania bﬁda‘“,/ agpEe
. .. odpadow.
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
24| 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
' rozpuszczalnikow
25| 1406 05+ Szlamy i odpady state zawierajace inne
) rozpuszczalniki
Odpady zawierajace ropg naftowg lub jej
abi| ToUTo8" produkty b Odpady magazynowane
271 161001% Uwodnione odpady ciekle zawierajace beda w zbiorniku na
' substancje niebezpieczne odpady plynne.
28. Thuszcze 1 mieszaniny olejow
1908 10* |z separacji olej/woda inne niz wymienione
w 1908 09
29.| 1911 03* | Uwodnione odpady ciekle
30 .Inne odpgdy (w tym zmieszane substancje
| 191211% |1 Preedmioty) . .
z mechanicznej obrobki odpadow zawierajace | Odpady nie beda
substancje niebezpieczne magazynowane, beda
31 Inne odpady (w tym zmieszane substancje unieszkodliwiane na
' 19 13 01* i przedmioty) biezaco.

z mechanicznej obrobki odpadow zawierajace
substancje niebezpieczne
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Y Odpady dostarczane z zewnqtrz do unieszkodliwiania nie bedq magazynowane, bedq
unieszkodliwiane na biezqco, a w sytuacjach wyjgtkowych mogq by¢ magazynowane
w zbiorniku na odpady plynne. Odpady wytworzone w zakladzie i nie zwiqzane bezposrednio
z eksploatacjq instalacji bedq magazynowane w magazynie odpadow.

5. Punkt IV.1.1.2 ,,Zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza

w zakresie, w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r., Prawo ochrony $§rodowiska”, otrzymuje brzmienie:

»1.1.2 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie, w Jjakim

wykracza  poza  wymagania art. 147 i 148 ust. ustawy 7  dnia
27 kwietnia 2001 r., Prawo ochrony srodowiska.

Lp. emli\z;ra Zrédlo zanieczyszezen suﬁ)‘;?:ziji C[z)isleoi‘::“;v‘:fsé
1. N-07 Homogenizacja-zbiornik nr 1 pyt 1 x wroku
2. N-08 Homogenizacja - zbiornik nr 2 pyt 1 x wroku
3 N-09 Homogenizacja-zbiornik zapasu 1 pyt 1 x w roku
4, N-10 Homogenizacja-zbiornik zapasu 2 pyt 1 x w roku
5. N-12 Chlodnik rusztowy nr 1 pyt 1 x wroku
6. N-13 Chlodnik rusztowy nr 2 + by pass pyt 1 x wroku
7. N-15 Transport klinkieru pieca nr 2 pyt I x wroku
8. N-16 Transport klinkieru na sktad pyt 1 x wroku
9. N-19 Odpylenie hali klinkieru 0-1 pyt 1 x w roku
10. N-20 Dziat weglowy - mtyn wegla pyt 1 x wroku
11. N-23 Odpylacz by-pass pieca Nr 1 pyt 1 x wroku
12 N-31 Lamiarnia surowca A pyt 1 x w roku
13. N-32 Lamiarnia surowca B pyt 1 x wroku
14, N-43 (l);;msport klinkieru - przesyp tasmy oyt 1 x wroku
15. N-49 Mlyn cementu nr 1 pyt 1 x wroku
16. N-50 Mtyn cementu nr 2 pyt 1 x wroku
17 N-51 Mlyn cementu nr 3 pyl 1 x wroku
18 N-53 i\f;t};l:: ;:z;nentu nr 3 - separator oyt 1 x wroku
19 N-55 Mtyn cementu nr 3 - dozowanie iyt 1 x wroku

surowca do mlyna
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20. N-67 Silos nr 9 - transport do silosu pyt 1 x wroku
21, N-68 Pakowaczka cementu nr 1 pyt 1 x wroku
22, N-69 Pakowaczka cementu nr 2 pyt 1 x w roku
23. N-86 Silos cementu 10 pyt 1 x wroku

Pomiary nalezy wykonywa¢ zgodnie z aktualnie obowiazujaca metodykg referencyijng.”

IL. Zastepuje si¢ Zalgczniki nr 1 i 2 do decyzji Wojewody éwigtokrzyskiego Z dnia
15 grudnia 2004 r., znak: SR.II1.6618-2/04 zmienionej decyzjami Marszalka
Wojewodztwa Swigtokrzyskiego: z dnia 14 lipca 2010 r. znak: OWS.VIL7651-
9/2010, z dnia 12 grudnia 2012 r. OWS.VIL7222.30.2012, z dnia 4 grudnia
2014 r. OWS.VIL7222.51.2014 oraz z dnia 23 marca 2015 r.
OWS.VIL.7222.20.2014 Zalgcznikiem nr 1i 2 do niniejszej decyzji.

III.  Pozostale punkty decyzji Wojewody Swigtokrzyskiego z dnia 15 grudnia 2004 r.,
znak: SR.IIL6618-2/04 zmienionej decyzjami Marszalka Wojewédztwa
Swi@tokrzyskiego: z dnia 14 lipca 2010 r. znak: 0WS.VII.7651-9/2010, z dnia
12 grudnia 2012r. OWS.VIL7222.30.2012, z dnia 4 grudnia 2014 r.
OWS.VIL7222.51.2014 oraz z dnia 23 marca 2015 r. OWS.VIL.7222.20.2014
pozostaja bez zmian

UZASADNIENIE
Dyckerhoff’ Polska Sp. z o0.0. w Nowinach, wystapil do Marszalka Wojewddztwa

Swif;tokrzyskiego z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
klinkieru cementowego, ktéra moze powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff
Polska Sp. z o0.0. w Nowinach. Wnioskowane zmiany uwzgledniajg wskazowki organow
kontrolnych (kontrola Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Kielcach
przeprowadzona w Il kwartale 2015 r) i maja w wickszodci charakter precyzujacy
i porzadkujacy dotychczasowe zapisy decyzji. Zmiany te dotyczqg m.in. koniecznosci
doprecyzowania wydajnosci godzinowych, dobowych i rocznych okreslajacych mozliwosci
przetwarzania odpadéw dla poszczegdlnych instalacji zlokalizowanych na terenie Dyckerhoff
Polska Sp. z 0.0.; a takze uwzglednienia zmian w zakresie rodzajow odpadéw wytwarzanych
1 przewidzianych do przetworzenia oraz doprecyzowanie opisow miejsc ich magazynowania.
Na wniosek Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach rozszerzono ilo$¢ zrédet emisji objetych
obowiazkiem prowadzenie okresowego monitoringu zanieczyszczen do powietrza, a takze dla
4 zrodet emisji (emitory: N-12, N-13, N-20 i N-51) okreslono jako obowiazujaca, wynikajaca
z konkluzji BAT, graniczna wielko$¢ emisji pytu.

Whnioskowane zmiany w mysl przepiséw ochrony srodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.

Przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego spetnit wymagania formalne
okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.
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Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (4. Dz. U. z 2015 r.,
poz. 783 z pozn. zm.) wnioskodawca wni6st oplate skarbowa za zmiane pozwolenia na konto
Urzedu Miasta w Kielcach, a kopie dowodu wplaty zalaczono do akt sprawy.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo-wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka WojewodztwaSwie _I\gr‘rg?z&fslgiego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia. [ B A NEAN

Otrzymuja:
1. Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0.

ul. Zaktadowa 3
26-052 Nowiny
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji)
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2 Swiqtokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce
3. Urzad Gminy Sitkéwka-Nowiny
ul. Biale Zaglebie 25
26-052 Nowiny
4. a/a
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Zalaeznik nr 1 do decyzji OWS.VII.7222.13.2016 Marszatka Wojewddztwa
Swietokrzyskiego z dnia 06.12.2016 r.

Charakterystyka i parametry zrodel emisji zanieczyszczen do powietrza

Parametry emitora

Nr Zrédlo emisji Wysokos¢ EeCHicH Tem[l) CIAULy Czas | Predkosé
itora komina wewigiana | wylstowa emisji | na wylocie
emi komina gazow
m m k& h m/s
Instalacja IPPC/IED
Mgy |eolif Lipiee ards 100,0 45 150 8600 | 13,63
mlynem wegla
N-02 | Sktad surowca - dozownia 10,0 0,7 18 7900 | zadaszony
N-03 | Waga 010 - dozowania 6,5 0,32x 0,24 18 7900 | zadaszony
N-04 |Waga 011 - dozownia 6.5 0,32x 0,24 18 7900 | zadaszony
N-05 | Waga 012 - dozownia 6,5 0,32 x 0,24 18 7900 | zadaszony
N-g6 | ransport surowea - 25,0 0,5 8 7900 | zadaszony
zbiornik buforowy
N-07 Erolmogemzaqa =zolomnike | 0,62 56 7900 | 23,01
N-08 i";‘ogemmq a-zbiomik | g0 0,62 56 7900 | 23,01
N-09 Homogenizacja - zbiornik 68.0 0.5 95 7900 2123
zapasu |
N-10 Homogenizacja-zbiornik 68.0 0.5 75 7900 2123
zapasu 2
N.11 |ZAfadunck maczki na 13,0 0,35 19 1000 | zadaszony
samochody
N-12 | Chlodnik rusztowy nr 1 32,0 2.4 320 7900 | zadaszony
N-13 | Chlodnik rusztowy nr2 32,0 2,4 320 7900 | 24,57
+ by-pass
N-14 Eﬁmport Klinkierupieca | | 35 095 30 7900 | zadaszony
N-15 Err““‘zmpo” khkipfupisss | 444 0,45 30 7900 | zadaszony
N-16 Transport klinkieru na 13.0 0.5 30 3 760 16.99
sktad
N-17 | Sktad klinkieru 1-linia 1 38.0 0,5 30 8 760 14,15
N-18 | Sktad klinkieru 1-linia 2 38,0 0,5 30 8 760 14,15
N-19 gf}pyleme mehkimiiem | gng 1,0 25 8760 | poziomy
N-2p |DZial weglowy --miyn 30,0 2,0 150 4300 | 11,50
wegla
N1 |DZat weglowy - zbiomik | . 0.25 37 4000 | zadaszony
pyhunr 1




Dzial weglowy - zbiornik

N-22 40,0 0,25 37 4 000 | zadaszony
pytunr 2
N-23 | Odpylace by-pass pieca 30,0 1.8 200 6400 | 13.65
N4 |Srusearkamiynasurowea | 5, 0.4 19 7900 | zadaszony
N-31 |Lamiarnia surowca A 20,0 0,6 23 5300 | zadaszony
N-32 |Lamiarnia surowca B 20,0 0,6 i 5300 | zadaszony
N-33 | Lransportsurowea-tasma) 5y, 0,4 19 5300 | 26,54
N-3¢ | lransportsurowea-tasma 5, 0.4 19 5300 | 26,54
N-35 | [ransportsurowea-tasmal 04 19 5300 | 26,54
N-3 | Lreosportsurowea-tasma) 5, 0.4 19 5300 | 26,54
N-37 | Silos Nr 8 - odpylacz nr 2 36,0 0.4 19 5000 13,27
Tunel pod magazynem
N-38 dodatkéw L1 11,0 0,45 36 3 000 12,23
Tunel pod magazynem
N-39 dodatkéw L2 11,0 0,45 36 3 000 12,23
Transport klinkieru - tunel
N-40 pod halg 2 - 02 13,0 0,4 25 4 000 15,48
KAy | respertklinkiers - 24,0 0.4 25 4000 | 1548
przesyp na tasme 03
Transport klinkieru - zsyp
N-42 ey O8Ol 27,0 0,4 25 4 000 15,48
N-43 | Lransport klinkieru - 35,0 0,5 20 6000 | 16,99
przesyp tasmy 027
R | ISP OPIGIOWZSE 7.0 0,25 19 5000 | zadaszony
do S10
Transport popiotow z S10
N-45 do MC1 8,0 0,2 19 5000 | zadaszony
Transport popiotow - )
N-46 Ahicitk M1 15,0 0,2 19 5000 | zadaszony
Transport popiotow -
N-47 el M 15,0 0,2 19 5000 | zadaszony
Nugg | enspofLElnkiem - 40,0 0.6 30 7200 | zadaszony
przesyp tasmy 028
N-49 | Mlyn cementu nr 1 43,0 1,1 72 7200 17,55
N-50 |Milyn cementu nr 2 43,0 1,1 72 7200 17,55
N-51 |Mtyn cementu nr 3 49.0 1.2 80 7200 14,74
W tym praca 1 2 850
paleniskiem
Mlyn cementu nr 3 -
N-52 | transport klinkieru 49.0 0,45 42 7 200 17.47
do miyna




Mtyn cementu nr 3 -

N-53 30,0 0,58 x 0,58 19 7200 6,61
separator statyczny
Mtyn cementu nr 3 -

N-54 | zbiornik buforowy 49,0 0,35 19 7 200 17,33
cementu
Mtyn cementu nr 3 -

N-55 | dozowanie surowca do 48,0 0,7 19 7200 13,72
miyna

Nig§ | Yoy Gementunrs- 49,0 0,45 25 7200 10,48
transport cementu

fpyy | Lranspon pementn o 44.0 0,35 19 7200 | zadaszony
silosow LI

5y | anspo cementudy 44,0 0,35 19 7200 | zadaszony
silosow LII

N-59 |Silosnr 1 36,0 0,35 19 7200 20,22

N-60 |Silos nr2 36,0 0,35 19 7200 20,22

N-61 |Silosnr3 34,0 0,35 19 7200 | zadaszony

N-62 | Silosnr4 34,0 0,35 19 7200 | zadaszony

N-63 |Silosnr5 34,0 0,35 19 7200 | zadaszony

N-64 |Silosnr6 34,0 0,35 19 7 200 20,22

N-65 |Silosnr7 36,0 0,35 19 7200 | zadaszony

N-66 |Silos Nr 8 - odpylacz nr 1 36,0 0,35 19 6 000 20,22

NGy |Shesau? -iansportdo 56,0 0,63 19 5000 | zadaszony
silosu

N-68 |Pakowaczka cementu nr 1 32,0 0,63 22 7000 | zadaszony

N-69 |Pakowaczka cementu nr 2 36,0 0,63 22 7000 | zadaszony
Transport cementu do

N-70 zatadunku linia 1 9.0 0,63 19 2000 | zadaszony
Transport cementu do

N-71 saladiki Bika2 9,0 0,4 19 2000 | zadaszony

N.7p | lransport cementuluzem |, 0,56 19 5000 | zadaszony
na wagony

N-73 |Zatadunck cementu luzem |, o 0,3 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 1

N-74 Zatadunek cementu luzem 7.5 03 19 4000 | zadeszony
na samochody nr 2

N7 |[Cetadanekpementylizem| 445 0.5 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 3

N-76 Zatadunek cementu luzem 6.1 0.4 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 4

fpgy |[COOGRHSEESHEHIINER | o) 0,4 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 5

N-79 | Zbiornik pyhu by pass nr 1 24,0 0,35 19 500 17.33

N-80 | Zbiornik pylu by pass nr 2 24,0 0,25 19 5000 16,99




Transport popiotow -

N-85 sbiornik MC3 28,0 0,35 19 5000 boczny
N-86 |Silos cementu 10 42.0 0.4 19 7 080 boczny
N-g7 | [resportpopiotow 2§10\ 5, 0,25 19 5000 | boczny
N-88 dT;a;/fg‘s’“ gl B0 | 44 025 19 5000 | boczny
Instalacja pomocnicza

N-78 | Mieszalnia silosy 35,0 0,35 19 3000 6,35
N-81 | WBT - Silos 1 15,0 0,5 19 320 zadaszony
N-82 |WBT - Silos 2 15,0 0,5 19 320 zadaszony
N-83 | WBT - Silos 3 15,0 0.5 19 320 zadaszony
N-84 |WBT - Silos 4 16,0 0,5 19 320 zadaszony




Zalacznik nr 2 do decyzji OWS.VII.7222.13.2016 Marszatka Wojewddztwa
Swietokrzyskiego z dnia 06.12.2016 r.

Dopuszezalna wielkosci emisji zanieczyszezen do powietrza z instalacji IED (IPPC) oraz
instalacji pomocniczych
Dopuszczalna emisja wyrazona w mg/m’ odnosi sie do warunkéw normalnych: suchego gazu
w temperaturze 273 K i pod ci$nieniem 1 013 hPa.

Dopuszczalna wielko§¢ emisji

I?Ir Zrédlo emisji Zanieczyszczenie | D0 4 wrzesnia| Od 5 wrzesnia
KoL 2018r. 2018r.
[kg/h] [mg/m’]
N-1 [Piece obrotowenr1i2 pyt 11,4968 20
wypat klinkieru bez NO; 306,5808 450
wspotspalania odpadow (spalanie [SO, 250,0000 400
wegla) CO 766,4520 2000
HCL 4,332 10
HF 0,43 1
TOC 129,934 400
Cd+T1 0,0216 0,05
Hg 0,0216 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd
1
+CutMn+Ni+V Glo 0.5
dioksyny + furany 0,000044 0.1
150%*
NH; 86,62 50
N-02 |Sktad surowca-dozownia pyl 0,0657 10
N-03 |Waga 010-dozowania pyt 0,0657 10
N-04 |Waga 011-dozownia pyt 0,0657 10
N-05 |Waga 012-dozownia pyt 0,0657 10
N-06 |Transport surowca - zb. buforowy |pyl 0,0938 10
N-07 |Homogenizacja-zbiornik nr 1 pyt 0,2074 10
N-08 [Homogenizacja - zbiornik nr 2 |pyt 0,2074 10
N-09 |[Homogenizacja-zbiorik zapasu 1 |py} 0,1374 10
N-10 [Homogenizacja - zb. zapasunr 2 |pyl 0,1374 10
N-11 |Zaladunek maczki na samochody |pyl 0,0327 10
N-12  |Chlodnik rusztowy nr 1 pyt 20w
N-13 |Chlodnik rusztowy pyt 2w




nr 2 + by-pass SO, 65,0 65,0%
NO, 5,60 5.6*
CO 12,50 12,5*
N-14  |Transport klinkieru pieca nr 1 pyt 0,0631 10
N-15 [Transport klinkieru pieca nr 2 pyl 0,0631 10
N-16 |Transport klinkieru na sklad pyt 0,1081 10
N-17 fﬁi?akllmklem pyt 0,0901 10
N-18 ?i}ii‘fakzlmkleru pyl 0,0901 10
N-19 |Odpylenie hali klinkieru 0-1 pyt 0,3664 10
N-20 |Dzial weglowy-mtyn wegla pyt 41 s
SO, 12,00 12,0%
NO, 34,00 34,0*
CO 120,00 120,0*
N-21 |Dzial weglowy-zbiornik pytu nr 1 [pyt 0,0528 10
N.22 ]2f)zia% weglowy - zbiornik pytu nr oyt 0.0528 10
N-23 |Odpylacz by-pass pieca nr 1 pyt 1,4429 10
SO, 50,0 50,0%
NO, 10,0 10,0*
CO 65,0 63,0
N-24 |Kruszarka mtyna surowca nr 1 pvt 0,1122 20
N-31 |Lamiarnia surowca A pyt 0,1107 10
N-32 |Lamiarnia surowca B pyt 0,1107 10
N-33 [Transport surowca - tasmanr 1 |pyt 0,1107 10
N-34 |Transport surowca - tasmanr2  |pyl 0,1122 10
N-35 |Transport surowca - tasSmanr 3 [pyt 0, 1122 10
N-36 |Transport surowca - taSmanr4  |pyl 0,1122 10
N-37 |Silos Nr 8 - odpylacz nr 2 pyt 0,0561 10
N-38 Etlmel pod magazynem dodatkdw oyl 0,0618 10
N-39  |Tunel pod magazynem dodatkéw |py} 00618 10




L2

Transp. klinkieru - tunel pod hala

N-40 202 pyt 0,0641 10
Transp. klinkieru - przesyp na
N- 641
41 tasme 03 pyt 0,0 10
Transp. klinkieru - zsyp z tasmy
N-42 054.04 pyt 0,0641 10
Transport klinkieru - przesyp
N-43 I 0,1118
> ltasmy 027 Py ’ e
N-44  |Transport popiotéw z S8 do S10  [pyt 0,0093 10
N-45 [Transport popioléw z S10 do MC1|pyl 0,0327 10
N-46 Transport popiotow - zbiornik o3l 0.0327 {0
MC1
Transport popiotow - zbiornik
. 1 0
N-47 MC2 py 327 10
Transport klinkieru - przesyp
N- 1 01712
8 | agmy 028 Py ’ 10
N-49 |Mtyn cementu nr 1 pyt 0,9496 20
N-50 |Mlyn cementu nr 2 pyt 0,9496 20
N-51 |Mlyn cementu nr 3 pyt P10 i
w tym praca SO, 11,40 11,40%*
z paleniskiem NO, 5.50 5.50*
CoO 0,41 0,41%
Mtyn cementu nr 3 - transport
- 0
s klinkieru do mtyna pyt P25 &
N-53 Mtlyn cementu nr 3 - separator - 0.0748 10
statyczny
N-54 Mtyn cementu nr 3 - zbiornik - 0.0561 10
buforowy cementu
Mt t 3-d i
N_55 yn cementu nr ozowanie - 0.1776 o
surowca do mlyna
Mt 3-t it
N-56 yn cementu nr 3 - transpor oyl 0.0550 (6
cementu
N-57 |Transport cementu do silosow LI |pyt 0,0654 10




N-58 |Transport cementu do siloséw LII [pyt 0,0654 10
N-59 |Silos nr 1 pyt 0,0654 10
N-60 (Silos nr2 pyt 0,0654 10
N-61 |Silosnr3 pyt 0,0654 10
N-62 |[Silos nr 4 pyt 0,0654 10
N-63 [Silosnr 5 pyt 0,0654 10
N-64 |Silos nr 6 pyt 0,0654 10
N-65 |[Silosnr 7 pyt 0,0654 10
N-66 (Silos Nr 8 - odpylacz nr 1 pyt 0,0654 10
N-67 |Silos nr 9 - transport do silosu pyt 0,2057 10
N-68 |Pakowaczka cementu nr 1 pyt 0,1985 10
N-69 |Pakowaczka cementu nr 2 pyt 0,1985 10
nk
N-70 'ljrelmsport cementu do zaladunku - 0.0654 10
linia 1
N1 "l_'ra_msport cementu do zatadunku - 0.0654 10
linia 2
N-72 Transport cementu luzem na pyl 0.0935 10
wagony
1 1
N-T3 Zatadunek cementu luzem na i 0,0374 10
samochody nr 1
Zatadunek cementu luzem na
N-74 0,0374
t samochody nr 2 P A 10
Zatadunek cementu luzem na
i 0
N-75 samochody nr 3 Pyt 0654 W
Zaladunek cementu luzem na
- 1
B0 samochody nr 4 Pt i 10
Zaladunek cementu luzem na
- 1 0,05
N samochody nr 5 i el e
N-79 |Zbiornik pylu by pass Nr 1 pyt 0,0600 10
N-80 |Zbiornik pylu by pass Nr 2 pyt 0,0300 10
Transport popiolow - zbiornik
N-85 MC3 pyt 0,0600 10
N-86 |Silos cementu 10 pyl 0,2000 10




N-87 ;\F/;ga:r;sport popiotow z S10 do - 0.0056 10
N-88 Ezl;sport popiotéw z S10 do - 0.0056 10
Instalacja pomocnicza
N-78 |Mieszalnia silosy pyt 0,0220 0,0220%
N-81 |WBT - Silos 1 pyl 0,0056 0,0056%*
N-82 |WBT - Silos 2 pyt 0,0056 0,0056%
N-83 |WBT - Silos 3 pyl 0,0056 0,0056*
N-84 |WBT - Silos 4 pyt 0,0056 0,0056*

* - dopuszczalna emisja wyrazona w kg/h, dla substancji dla ktérych w konkluzjach BAT dla
przemystu cementowego nie zostaty okreslone graniczne wielkodci emisji

** - dopuszczalna wielko$¢ emisji amoniaku pochodzaca z procesu wypatu klinkieru (emisja
ta nie jest objgta wymaganiami konkluzji BAT dla przemyshi cementowego)

**% - dopuszczalna wielos¢ wycieku amoniaku przy zastosowaniu instalacji SNCR, graniczna
wielkos¢ emisji pochodzacej z wycieku amoniaku zostata okreslona w konkluzjach BAT dla
przemystu cementowego

*#*% . dopuszczalna emisja wyrazona w mg/m® w odniesieniu do warunkéw normalnych:
suchego gazu w temperaturze 273 K i pod ciénieniem 1 013 hPa.

Zwigzane 7z najlepszymi dostepnymi technikami poziomy emisji do powietrza (BAT-AEL)
okreslone w konkluzjach dotyczacych BAT dla przemyshi cementowego odnoszg si¢ do
warunkow normalnych: suchego gazu w temperaturze 273 K i pod cisnieniem 1 013 hPa, przy

czym dla proceséw prowadzonych w piecach obrotowych do wypatu klinkieru nalezy uwzglednié
korektg dla zawartosci tlenu w gazach odlotowych na poziomie 10 % objetosci.

Dopuszczalna roczna z instalacji

Emisja roczna*#*#+*
Zanieczyszczenie [Mg/rok]
do 5 wrzes$nia 2018r. od S wrzes$nia 2018r.

pyt 215.8 182,8
w tym pyt PM10 215.8 182.8
HCI 33,0 33,0
HF 3.3 3.3
NO, 2906,8 2 644.,9
SO, 3067.8 2236,8
CO 7 623,2 7623,2
kadm 0,0826 0,0826




tal 0,0826 0,0826
rtec 0,1651 0,1651
antymon 0,1832 0,1832
arsen 0,1832 0,1832
olow 0,1832 0,1832
chrom 0,1832 0,1832
kobalt 0,1832 0,1832
miedz 0,1832 0,1832
mangan 0,1832 0,1832
nikiel 0,1832 0,1832
wanad 0,1832 0,1832
dioksyny i furany 0,3296 0,3296x 10 °
amoniak 164.8 164.8

FEFREF

— dopuszczalna emisja za rok 2018r. obliczana bedzie odpowiednio

10



