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DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks post¢gpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 267 z p6zn. zm.), art. 181 ust. 1 pkt 2, 183 ust. 1, 188, 201 ust.
1,202, 204, 211, 222 ust. 1, 224, 378 ust. 2a z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z p6zn. zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku ELKOM TRADE S.A., Al. Stanéw Zjednoczonych 51 lok. 622 A, 04-028 Warszawa
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub
materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesdw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie calkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej przy
ul. Targowej 21 w Ostrowcu Swietokrzyskim

orzekam

udzielam ELKOM TRADE S.A., Al. Stanéw Zjednoczonych 51 lok. 622 A, 04-028 Warszawa,
NIP: 113-28-23-532, Regon: 142754068 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowe] obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30

m’, zlokalizowanej przy ul. Targowej 21 w Ostrowcu Swigtokrzyskim, na nastepujacych

warunkach:

I. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Na terenie ELKOM TRADE S.A., AL Stanéow Zjednoczonych 51 lok. 622 A, 04-028
Warszawa eksploatowana jest instalacja typu IED do powierzchniowej obrobki metali lub
materiatléw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej przy
ul. Targowej 21 w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

Instalacja do powierzchniowej obrébki metali wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych zlokalizowana przy ul. Targowej 21 w Ostrowcu Swietokrzyskim, posiada gniazdo
przygotowania detali do cynkowania, lini¢ cynkowania galwanicznego oraz dwa gniazda do
wykanczania powierzchni réznigce si¢ zastosowang technologia.

Charakterystyka stosowanych wanien procesowych

Nazwa wanny wymiary wanny [mm] | ilo§é Objetosé kapieli
procesowej dlug.*szer.*wys. [szt.] | procesowych [m’]
Odthuszczanic 2800x1350x1500 1 5.3
elektrochemiczne
2300x1350x1250 2 8
o 2500x1250x1300 1 4,1
Trawienie
2600x1250x1300 1 4,3
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2700x1200x1250 1 4.1
Cynkowanie 2700x1000x1500 4 16,2
galwaniczne 2700x1000x1100 5 17,4
2700x1000x1250 4 16,9
2300x1000x1100 4 9,9
Cynkowanie
W Wannie z 1100x1000x1100 1 1,1
urzadzeniem
obrotowym
Pasywacja biata 2300x900x1300 1 2.7
Dekapowanie préed. | o4050.000x1300 1 2,7
pasywacja bialej
Uszczelniacz po
W s 30 2300x900x1300 1 2ol
pasywacji biatej
Pasywacja zolta 1450x880x1250 1 1,6
Dekapowanie proed. | 45509801950 i 1,4
pasywacja z0ita
Useeaciniapzpo 1450x780x1250 | 14
pasywacji zolte;
Razem 30 99,8

W ramach instalacji IED prowadzone sg nastepujace procesy technologiczne:

1) przygotowanie powierzchni detali do cynkowania:

- odtluszczenie elektrochemiczne detali,

- trawienie detali w kwasie solnym o czystosci technicznej 25-33%,

- reczne ptukanie wodg zimng za pomoca ci$nieniowego urzadzenia pluczacego — karcher;
2) naktadanie powlok cynkowych. Proces ten prowadzi si¢ metodg elektrolityczng 1 zanurzeniowa
w kapielach stabo kwasnych, amonowych. Do tego celu uzywa si¢ 18 wanien z kapielami do
cynkowania. Gléwnym motorem napgdowym procesu jest ptynacy prad o nat¢zeniu zadanym na
poszczegodlne wanny. Zadany prad powoduje osadzenie powloki cynkowej na zawieszonym detalu
z jonow cynku wystepujacych w roztworze. Do roztworu dostarczane sg jony cynku z metalowych
plyt walcowych, wykonanych z tego metalu, o czystosci technicznej 99,995%;
3) obrobka wykanczajaca powtoki cynkowe. Proces ten prowadzony jest w gniezdzie pasywacji na
biato lub w gniezdzie pasywacji na zotto, poprzez zanurzenie detali w odpowiednich roztworach
w Scisle okreslone] kolejnosci;
4) pasywacja na biato, ktora prowadzona jest poprzez nastgpujace procesy jednostkowe:
- dekapowanie,
- pasywacja na biato,
- uszczelnienie powloki;
5) pasywacja na zotto, ktora prowadzona jest poprzez nastepujace procesy jednostkowe:
- dekapowanie,
- pasywacja na zotto,
- uszczelnienie powloki;
6) usuwanie powlok wadliwych, ktore prowadzone jest w wannach do trawienia w kwasie solnym
o czystosci technicznej 25-33 %.



Proces cynkowania galwanicznego prowadzony jest w wannach o pojemnosci 4,1m’, 3.4m’,
3,3m3, 2,6m3, 2,3m3 . Linia do cynkowania sklada si¢ z 18 wanien ustawionych w sposob
umozliwiajacy zaladunek detali do kazdej wanny. Wanny do elektrolitycznego cynkowania
wykonane sg z polipropylenu, wyposazone sa w poruszajace si¢ wzdluznie szyny katodowe
wykonane z miedzi, ktora posiada dobrg przewodnos¢ elektryczng i1 matly opor przy przewodzeniu
pradu elektrycznego.

Wanny wyposazone sa w elektryczne grzalki zalaczane tylko w razie spadku temperatury kapieli
ponizej 18°C. Do kazdej wanny doptywa prad z prostownika 600A lub 1000A, ktéry umozliwia
indywidualne nastawianie pradow w zaleznosci od powierzchni wsadu w wannie. Czas cynkowania
1 gestos¢ pradu zalezy od wymaganej grubosci powloki cynkowe;j i okreslany jest przez technologa.

Wanny do elektrolitycznego odtluszczania wykonane sa ze stali. Do kazdej podlaczony jest
prostownik  1000A lub 3000A. W celu zmniejszenia strat ciepla wanny do odtluszczania
dodatkowo sg ocieplone.

Wanny do trawienia wykonano ze stali kwasoodpornej i dodatkowo $ciany wylozono plyta
polipropylenowa, co znacznie zmniejszylo awarie zwigzane z wyciekiem kwasu solnego do
kanalizacji.

Linia do pasywacji na zolo jest zmechanizowana za pomoca wceiggnika. Przy jego pomocy detale
sg zanurzane w poszczegolnych kapielach do procesu wykonczenia powierzchni. Stosowana kapiel
zawiera 0,25-0,5 [I/1001 kapieli] bezwodnika kwasu chromowego. Jest to st¢zenie znacznie
mniejsze niz zalecane przez producenta preparatu. Taki stan utrzymywany jest w celu zmniejszenia
wykorzystywania tej substancji do minimum.

Wszystkie wanny procesowe wyposazone sa w odciagi miejscowe. Opary wytwarzajace sie ponad
lustrem kapieli odprowadzane sg przez uktad wentylatoréw i emitoréw do atmosfery.

Podczyszezalnia Sciekéw galwanicznych

Zastosowana technologia oczyszczania $ciekéw galwanicznych pozwala na osobna
neutralizacje $ciekéw kwasno-alkalicznych zawierajacych jony cynkowe oraz osobno sciekow
chromowych zawierajacych jony chromowe.

Scieki kwasno-alkaliczne oraz zuzyte kapiele kwasno-alkaliczne zawierajace jony cynku splywaja
grawitacyjnie do zbiornika usredniajacego pelnigcego jednoczesnie funkcje przepompowni
sciekow. Ze zbiornika scieki przetlaczane sa do pierwszej komory neutralizatora zblokowanego,
pehniacej funkcje odtluszczacza koalescencyjnego. W odtluszczaczu, od sciekow oddzielone zostaja
oleje i tluszcze zbierane przez mechaniczny wylawiacz oleju 1 odprowadzane do pojemnika oleju.
W celu neutralizacji $ciekdw, w zaleznosci od ich odczynu, do reaktora dozowane sa odpowiednio
roztwory reagentéw: wodorotlenku sodowego lub w miarg potrzeby kwasu siarkowego.
Po wymieszaniu $ciekOw z reagentami i ustabilizowaniu si¢ pH, mieszanina poreakcyjna trafia
w pierwszej kolejnosci do komory flokulacji, nastgpnie do zbiornika osadow. W trakcie procesu
sedymentacji od $ciekéw oddzieleniu ulegajq wytracone wodorotlenki metali cigzkich oraz niesiona
z nimi zawiesina. Osady trafiaja do zbiornika osadéw skad sg przekazywane na filtr osadu.
Sklarowane $cieki odprowadzane sg przelewami do reaktora koncowego neutralizacji, gdzie
mieszaja si¢ z oczyszczonymi Sciekami chromowymi.

Na drugiej nitce neutralizacji $ciekéw prowadzi si¢ oczyszczanie sciekow chromowych.

Scieki chromowe zawierajace jony chromu® po procesie pasywacji zoltej oraz zawierajace jony
chromu® po procesie pasywacji bialej naptywaja do zbiorczej studzienki $ciekéw chromowych.
Do studzienki tej trafiaja réwniez zrzuty kapieli zawierajacych jony chromowe. Scieki przettaczane
sa do reaktora redukcji chromu™ do chromu®. Przebieg procesu redukcji kontrolowany jest przez
miernik potencjatu redox.



Po zakonczeniu procesu redukcji scieki przeptywajq grawitacyjnie do reaktora neutralizacji i przy
pomocy roztworu fugu sodowego wytracany jest osad wodorotlenku chromu. Z komory reakcyjnej
$cieki podawane sg do komory flokulacji, gdzie mieszaja si¢ z flokulantem i w postaci zawiesiny
przeptywaja na osadnik. Tu nastgpuje oddzielenie zawiesiny osadéw i klarowne $cieki, poprzez
przelewy, przeptywaja do zbiornika koncowego, w ktérym mieszajq si¢ ze strumieniem Sciekow
kwasno-alkalicznych. Zsedymentowany osad przetlaczany jest do zbiornika osadow skad trafia na
filtr workowy.

Magazyn odezynnikow chemicznych

Magazyn odczynnikéw chemicznych znajduje si¢ w zamknigtym pomieszczeniu przy

Wydziale Galwanizerni. Pomieszczenie jest wylozone plytkami kwasoodpornymi, w posadzce
znajduje si¢ kratka sciekowa polaczona z kanalizacja. Przechowywane sa tu substancje chemiczne
za wyjatkiem kwasow i tugoéw. Substancje chemiczne przechowywane sg w przystosowanych,
szczelnych pojemnikach.
Kwasy i tugi przechowywane sa w drugim przywydzialowym magazynie substancji chemicznych.
Magazyn zlokalizowany jest w zadaszonym 1 zamykanym pomieszczeniu. Posadzka jest
wybetonowana i wyposazona w studzienk¢ bezodplywowa. St¢zone kwasy i ‘tugi sa
przechowywane w pojemnikach polietylenowych na podestach drewnianych lub metalowych.

Magazyn odpadow technologicznych

Osady z podczyszczalni $ciekéw przechowywane sg w betonowym zbiorniku pod
zadaszeniem. Zbiornik jest szczelny, bez odplywu. Opakowania zawierajace pozostalosci substancji
niebezpiecznych sa magazynowane w magazynie odpadow niebezpiecznych.
I.2. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw

1.2.1. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanych materialow i surowcow

L Snrowies Srednioroczne zapotrzebowanie
[Mg/rok]

1 Anody cynkowe 28,32

2 Chlorek amonu 16,60

3 Kwas azotowy 55-65% 1,93

- Kwas siarkowy 98% 1,55

S Kwas solny techniczny 26-30% 55,60

6 Wodorotlenek sodowy 50%+ wodorotlenek platki 6,53

7 Perhydrol 0,20

8 Srodek wyblyszczajacy do cynkowania 3,85

9 Nosnik polysku do cynkowania 1,81

10 | Koncentrat odtluszczajacy na | Wodorotlenek 1,13
wodorotlenku sodu [Metakrzemian 0.57
i metakrzemianie disodu 50% :

11 | Czwartorzgdowa s6l amonowa tiaminy CAS: 0.05
85029-52-3 dodatek do obrobki sciekdw ’




12 | Anionowy amid Poliakrylowy - wyciag z akacji 0.007
brazylijskiej- dodatek do obrobki sciekow ’
13 | Chlorek cynku 0,18
14 | Woda amoniakalna 0,75
15 | Pirosiarczan sodu (neutralizacja sciekdw) 0,20
16 | Siarczan chromu (III) zasadowy, zawarty
) e 0,05
w koncentracie do pasywacji bialej

1.2.2. Zuzycie energii
Maksymalne zuzycie energii elektrycznej wynosi 1400 MW/rok.

1.2.2. Pobor i zuzycie wody

Na potrzeby zwigzane z funkcjonowaniem instalacji woda pobierana jest z miejskiej sieci
wodociagowej na podstawie umowy ze spotka Miejskie Wodociagi i Kanalizacja Sp. z o.0.
w Ostrowcu Swigtokrzyskim. Pobierana woda zuzywana jest na cele technologiczne. Pomiar ilosci
pobranej wody jest prowadzony za pomocg dwoch wodomierzy: zuzycia cieplej oraz zimnej wody,
znajdujacych si¢ w Wydziale Galwanizerni.

Zuzycie wody przez instalacj¢ wynosi:

- maksymalnie na godzing (Qnmax) = 2 m3/h;

- $rednio na dobg (Qgg) = 30 mB/d;

- maksymalnie na rok (Qmax rok) = 16 500 m’/rok.

[.2.3. Gospodarka sciekowa

Przedmiotowa instalacja jest zrodlem powstawania $ciekow przemystowych, w skiad
ktorych wchodza $cieki technologiczne i bytowe.
Scieki technologiczne powstajace w Wydziale Galwanizerni poddawane sa neutralizacji
i mechanicznemu oczyszczeniu w mechaniczno-chemicznej oczyszcezalni $ciekow, zlokalizowanej
na terenie Zakladu, a nastgpnie razem ze Sciekami bytowymi wprowadzane sa do urzadzen
miejskiej kanalizacji sanitarnej, eksploatowanych przez Miejskie Wodociagi 1 Kanalizacje
Sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

II. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA
1.Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza

W Zaktadzie ELKOM TRADE S.A. gléwnym Zrédlem emisji zanieczyszezen do powietrza
sa procesy produkcyjne zwiazane z pracg linii galwanicznych, a emitorami sg wanny procesowe
wyposazone w odciagi miejscowe:

e wanny odtluszczania elektrochemicznego — E-21,
e wanny do trawienia i cynkowania — E-22,
e wanny do cynkowania, pasywacji i dekapowania - E-23,



zbiornik do neutralizacji Sciekéw z cynkowania — E-24,

e zbiornik do neutralizacji éciekéw z chromem - E-25,
e wanny z trawienia i do odttuszczania elektrochemicznego — E-26,
e wanny cynkowania — E-27,
e wanny z odtluszczania elektrochemicznego 1 trawienia — E-28,
¢ wanny do cynkowania — E (nie nadano kolejnego numeru temu emitorowi, w zwigzku z tym
funkcjonuje on pod oznaczeniem E).
1.1.  Charakterystyka i parametry Zrodel emisji
Varimely Siulies | .0 oceh | prgikoRs czas
: Srednica s .
Oznaczenie oz e o objetosci | wylotowa trwania
Lp. : Zrédlo emisji wysokos¢ | wewnetrzn ) : . ..
emitora a gazow gazow emisji
[m] [mm] [m’/h] [m/s] [h/rok]
1 E-21 b s 8 400 7754 17,15 8520
elektrochemicznego
2 E-22 AT e 8 400 8754 19.36 7371
i cynkowania
wanny do
3 E-23 S 8 600x330 4796 6,73 7308
pasywacji
i dekapowania
zbiornik do
4 E-24 neutralizacji Sciekow 6 300 2543 10 8352
Z cynkowania
zbiornik do
5 E-25 neutralizacji $ciekow 5 200 3230 28,5 8352
z chromem
wanny z trawienia
6 E-26 i do odthuszczania 8 600x400 6519 7,54 8520
elektrochemicznego
7 E-27 wanny cynkowania 5 200 3230 28.5 7308
wanny z
8 E-28 odthuszezania 8 400 7813 17,27 8520
elektrochemicznego
i trawienia
9 E* wanny do 5 250 2600 14,72 7455
cynkowania
* _ nie nadano numeru emitora
1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza
Dopuszczalna
Nr . Nazwa Czas prac
g Zrédlo emisii anicczyspezenia  [MKOSE emisii prasy
z i
[kg/h] [h]
E-21 wanny odtluszczania chlorowodor 0,0228 8520




elektrochemicznego
E-22 wanny do trawienia cynk 0,000535 7371
1 cynkowania chlorowodor 0,0228
E-23 cynk 0,000535
wanny do cynkowania, amoniég 0,000951
SRTGL T — chrom _ 0,00000563 7308
chrom 0,00003784
pyt 0,015
E-24 zbiornik do neutralizacji cynk 0,001605 8359
Sciekow z cynkowania chlorowodor 0,0684
E-25 chlorowodor 0,0684
zbiornik do neutralizacji cynk 0,001605
grs s 8352
$ciekow z chromem chrom 0,00001689
chrom *° 0,00011352
Eekl | "Wy 2 (STRNRLIG chlorowodor 0,0228 8520
odtluszczania
E-27 wanny cynkowania cynk 0,000535 7308
E-28 wanny z odtluszczania
elektrochemicznego chlorowodor 0,0228 8520
i trawienia
E* wanny do cynkowania cynk 0,00107 7455

* _ nie nadano numeru emitora

1.3. Dopuszczalna emisja roczna z calej instalacji

Nazwa zanieczyszczenia

Emisja roczna
[Mg/rok]

pyt ogotem

amoniak

cynk i jego zwigzki
chrom

chlorowodér

chrom zwiazki I11 1 IV

0,11
0,0069
0,047
0,00122
1,894
0,000182

1.4. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko§ci emisji w zakresie zanieczyszczen
wprowadzanych do powietrza

Na kazdym z emitoréw zainstalowane sg stanowiska do pomiaru emisji. Usytuowanie
stanowisk pomiarowych jest zgodne z wymogami Polskiej Normy PN-Z-04030-7 ,,Ochrona
czystosci powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach



odlotowych metoda grawimetryczng” i zapewnia tatwy i bezpieczny dostep ekipy pomiarowej, bez
uzycia specjalnych zabezpieczen.

2. Charakterystyka zrodel emisji halasu do Srodowiska
2.1. Rodzaj i parametry Zrodel emisji.

Gléwne Zrodla halasu i ich rozklad czasu pracy

Czas pracy
. - : [h]
Glowne Zrodla halasu Urzadzenie
dzien noc
6.00-22.00 22.00-6.00
Wydzial Galwanizerni \fventy.latory WYCIREOWE 16 8
1 nawiewne — 10 sztuk.

2.2. Dopuszezalny poziom emisji halasu przenikajacego z instalacji do Srodowiska

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajacym z instalacji do S$rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem,
{j. dla terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6™ do godz. 22°°) — 50 dB,
- w porze nocnej (od godz. 22 do godz. 6°°) — 40 dB.

Warunki wynikajace z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska

3.1. Wyszczegolnienie  rodzajow odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz okreslenie
ilosci odpadoéw poszczegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

a) Odpady niebezpieczne

" Tlos¢
Lp. 0;?)‘;‘;“ Rodzaj odpadu P"ds““"’;’xfazlc‘il:‘; ;c‘;em'““y ol
[Mg/rok]
Sktad chemiczny: kwas solny techniczny.
Wiasciwoscei: ciecz, kolor bezbarwny lub
; z0lty, zapach ostry, wdychany prowadzi
L LLOLGS= | RSy amiags do podraznienia drog oddechowych, A0
zracy, w kontakcie ze skorg prowadzi do
oparzen.
Opakowania Cialo stale, Zanieczyszczone
5 1501 10% zawierajalc'e‘ pozo.stalos’,cia.mi m.in. kv_vaséw 3.00
pozostatosci trawigcych (kwas solny techniczny)
substancji tlenkow chloru VI, kwasu siarkowego,




niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
(np. srodkami ochrony
roslin I 1 IT klasy
toksycznosci — bardzo
toksyczne 1 toksyczne)

kwasu azotowego, chlorku amonu,
wodorotlenku sodu. Wiasciwoscei
pozostatosci substancji niebezpiecznych:
ciecz, kolor bezbarwny, lub zélty, zapach
ostry, wdychany prowadzilo podraznienia
drog oddechowych, zracy, w kontakcie ze
skora prowadzi do oparzen.

w innych grupach),

Sorbenty, materialy Cialo stale, zanieczyszczone
filtracyjne (w tym pozostalosciami m.in. kwasow
filtry olejowe nieujete | trawiacych (kwas solny techniczny),

tlenku chloru VI, kwasu siarkowego,

tkaniny do wycierania | kwasu azotowego, chlorku amonu,
: 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) wodorotlenku sodu. Wiasciwosci 3,00
i ubrania pozostatosci substancji niebezpiecznych:
Zanieczyszczone ciecz, kolor bezbarwny, lub zélty, zapach
substancjami ostry, wdychany prowadzito podraznienia
niebezpiecznymi (np. | drog oddechowych, zracy, w kontakcie ze
PCB) skorg prowadzi do oparzen.
b) Odpady inne niz niebezpieczne
; Tlosé
Lp. 0;;(::1‘1 Rodzaj odpadu Podstaw;)zifazl:ilic(l)éccl;emlczny odpadéw
[Mg/rok]
170405 | Zelazo i stal Skiad: stal niskoweglowa, konstrukcyjna.
Odpad w postaci statej.
Zuzyte czesci instalacji IP PC, elementy
1. wanien, uszkodzone  detale oraz 0,50
zawieszki, na ktérych przeprowadzany
jest proces technologiczny instalacji
IPPC.

3.2. Wskazanie sposoboéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Ograniczanie ilosci powstajacych odpadéw 1 ich negatywnego oddzialywania na srodowisko
odbywac si¢ bedzie poprzez utrzymanie w nalezytym stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz

instalacji

technologicznych funkcjonujacych na

terenie zakladu, a takze

gospodarowanie wykorzystywanymi materiatami.
Ograniczenie negatywnego oddzialywania na srodowisko wytworzonych na terenie instalacji

IED odpaddw jest realizowane poprzez:

prawidlowe

- selektywnie gromadzenie odpadéw (do czasu ich przekazania) w specjalnie do tego celu
przystosowanym magazynie, oznaczonym, zadaszonym, zabezpieczonym przed dostaniem si¢ wod
opadowych oraz przed wstepem 0sdb nieupowaznionych,

- zlecenie dziatlan tj: transport, zbieranie, przetwarzanie lub unieszkodliwiane przez firmy
posiadajace stosowne zezwolenie wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie
transportu, zbierania, przetwarzania lub unieszkodliwiania tego typu odpaddow.



3.3. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Odpady wytwarzane na terenie instalacji typu IPPC do powierzchniowej obrobki metali
nalezy magazynowa¢ w sposob selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych i odpowiednio
oznakowanych, a takze zabezpieczonych przed dostgpem osob postronnych.

Wszystkie wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania
podmiotom, posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Transport odpadoéw niebezpiecznych bedzie odbywat si¢ z zachowaniem warunkow
okreslonych w ustawie z dnia 16 sierpnia 2011 r. o przewozie drogowym towardéw niebezpiecznych
(Dz. U.z2011 r. Nr 227, poz. 1367 z p6zn. zm.).

Miejsce i sposob magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania:

a) Odpady niebezpieczne

L 0;;(:(11 s Rodzaj odpadu Miejsce i sp(:)sdol:)a:inéav%azynowama
Odpady bedg magazynowane
selektywnie w  kwasoodpornych,

11 01 05* | Kwasy trawiace szczelnych, zamykanych pojemnikach
umieszczonych w magazynie odpadow
niebezpiecznych.

Opakowania zawierajace pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
15 01 10* | zanieczyszczone (np. Srodkami
ochrony roslin I 1 II klasy toksycznos$ci

— bardzo toksyczne i toksyczne) Qclpcly beda, REREYIONALK:

selektywnie w szczelnych, metalowych
skrzyniach umieszczonych w
magazynie odpadow niebezpiecznych.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujgte w innych

1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

b) Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. Oés::m Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania odpadow
17 04 05 Zelazo i stal Odpady beda magazynowane selektywnie w

przystosowanym do tego celu, pojemniku na
ztom, ktory znajduje si¢ przed budynkiem
instalacji [PPC.
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4. Gospodarka wodno - sciekowa
4.1. Zaopatrzenie w wode

Woda na potrzeby instalacji pobierana jest miejskiej sieci wodociagowej na podstawie umowy
z Miejskimi Wodociagami i Kanalizacja Sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

4.2. Gospodarka sciekowa

Scieki przemystowe wprowadzane sa do urzadzen miejskiej kanalizacji sanitarnej, eksploatowanych
przez Miejskie Wodociagi 1 Kanalizacj¢ Sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim.
1los¢ $ciekow przemystowych z instalacji IPPC wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych :

- maksymalnie na godzing (Qpmax) = 3,54 m3/h;
- $rednio na dobg (Qg¢) = 85 m3/d;
- maksymalnie na rok (Qmaxrok) =31 025 m’/rok.

Stan i skiad $ciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji IPPC:
pH - 6,5-9,0

BZTs — 350 mgO,/ dm’

ChZT — 700 mgO,/ dm’

Zawiesina ogdlna — 350 mg/ dm’

Substancje ekstrahujace sie eterem naftowym — 70 mgEE/ dm’]
Fosfor ogélny - SmgP/ dm®

Chlorki — 600 mgCl/ dm’

Siarczany — 500 mgSQOy4/ dm’

Azot amonowy — 50 mgNNHy/ dm’

Cynk — 3 mgZn/ dm’

Chrom og6lny — 0,2 mg Cr/ dm’

Otéw — 0,2 mg/ dm’

Wprowadzanie sciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe
dla $rodowiska wodnego, pochodzacych z terenu Zakladu Produkcyjnego przy ul. Targowej 21
w Ostrowcu Swictokrzyskim, do urzadzen kanalizacyjnych eksploatowanych przez Miejskie
Wodociagi i Kanalizaci¢ Sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim, uregulowane jest decyzja
Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego znak: OWS-VI1.7322.49.2014 z dnia 22.12.20014 r.
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III. WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU SRODOWISKA ORAZ
KONTROLI EKSPLOATACJI INSTALACJI

1. Zakres i sposéb monitoringu

1.1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw instalacji

Monitoring procesow technologicznych realizowany bgdzie poprzez kontrolg:
szczelnosci wszystkich urzadzen zbiornikowych i rurociagow,

sktadu chemicznego kapieli technologicznych,

zuzycia wody, energii i surowcow chemicznych,

zuzycia reagentow chemicznych do oczyszczania sciekow,

zgodnos$ci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi,

sprawnos$ci maszyn i urzadzen,

stanowisk pracy w zakresie przestrzegania przepiséw BHP,

zmian i modyfikacji operacji technologicznych, majacych wplyw na srodowisko,
sprzg¢tu p. poz.

SRR KRN ES

1.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

Raz w roku na emitorach E-21, E-22, E-24, E-25, E-26, E-28 prowadzony bedzie pomiar
emisji chlorowodoru. Na wszystkich emitorach realizowany bedzie pomiar emisji pozostatych
zanieczyszczen do powietrza z czgstotliwoscig nie mniejsza niz raz na dwa lata.

1.3. Monitoring emisji halasu

Nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary halasu przenikajacego z instalacji do Srodowiska
w porze dziennej i nocnej, zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, z czgstotliwoscia co dwa
lata.

Pomiary przeprowadzane beda w nastgpujacych punktach pomiarowych:

Punkt Nr 1 - zlokalizowany na granicy posesji przy ulicy Baltowskiej Nr 65/1,
Punkt Nr 2 - zlokalizowany na granicy posesji przy ulicy Targowa 27 B,
Punkt Nr 3 - zlokalizowany na granicy posesji przy ulicy Przesmyk Nr 8,
Punkt Nr 4 - zlokalizowany na granicy posesji przy ulicy Przesmyk Nr 12,
Punkt Nr 5 - zlokalizowany na granicy posesji przy ulicy Przesmyk Nr 20.

1.4. Monitoring poboru wody i odprowadzanych Sciekow

Monitoring zuzycia wody pobieranej z sieci wodociagowej odbywat si¢ bedzie na podstawie
odczytow z dwoch wodomierzy: wody zimnej i wody cieplej, usytuowanych w Wydziale
Galwanizerni, z czestotliwoscig 1 raz w miesigecu.

Monitoring $ciekow przemyslowych wprowadzanych do wurzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu — pierwsza studzienka kanalizacyjna na terenie Zakladu, liczac od kolektora w ulicy
Targowej, czgstotliwos¢ pomiarow — 1 raz na kwartat.
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2. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

2.1. Sposéb i czgstotliwosé¢ przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania

emisji

2.1.1. Wyniki pomiaréw halasu przenikajacego do s$rodowiska oraz wyniki pomiaréow
emisji zanieczyszczen do powietrza gromadzone beda w zakladzie oraz przekazywane do
odpowiednich organéw ochrony $rodowiska (Marszalek Wojewodztwa Swigtokrzyskiego,
Swigtokrzyski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska), na zasadach okreslonych
w (wydanym na podstawie art. 149 ustawy Prawo ochrony srodowiska) rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wilasciwym organom ochrony
srodowiska oraz terminu i sposobow ich prezentacji.

2.1.2. Gospodarowanie odpadami zgodne b¢dzie z wymogami ustawy o odpadach.

2.2, Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewoddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 Prawa ochrony srodowiska

2.2.1. Nalezy prowadzi¢ ilosciowg i jako$ciowa ewidencj¢ odpadow zgodnie z przepisami
ustawy o odpadach. Zasady prezentacji beda zgodne z rozporzadzeniem w sprawie wWzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw i przekazywane beda do dnia
15 marca za poprzedni rok kalendarzowy Marszatkowi Wojewddztwa Swietokrzyskiego.
2.2.2. Nalezy prowadzi¢ rejestr zuzycia surowcoéw, materialéw 1 paliw wykorzystywanych
w instalacji w ciagu roku. Rejestr zuzycia surowcow 1 materialdéw przekazywany bedzie
Marszatkowi Wojewodztwa Swigtokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach, do konca pierwszego kwartatu
nastepujacego po roku kalendarzowym, ktérego ten rejestr dotyczy.

IV. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

1. Metody ochrony powietrza

Ochrona powietrza w ,,ELKOM TRADE"” S.A. realizowana jest poprzez:

- wyposazenie wanien procesowych w ssawy wentylacyjne, dzigki czemu wytwarzajace si¢ ponad
lustrem kapieli opary odprowadzane sa w sposdb zorganizowany, poprzez system
wentylatorow i emitoréw do atmosfery;

- zastosowanie ruchomych szyn katodowych do mieszania kapieli cynkowych;

- dodawanie do kapieli trawiacej inhibitora trawienia w celu zmniejszenia parowania kapieli.

Wielkos¢ emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji zlokalizowanej na terenie ELKOM
TRADE” S.A. w Ostrowcu Swigtokrzyskim ksztaltuje sie znacznie ponizej poziomdéw okreslonych
w dokumentach referencyjnych BAT

Lp. | Zanieczyszczenie | Wymaganie Zbadany poziom emisji
BAT Zanieczyszczen w powietrzu
[mg/N m3] [mg/N m’|
1. | Chlorowodor <0,3-30 <0,017625
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2. | Amoniak 0,1-10,0 <0,005195

3. | Cynk 0,0-0,5 0,008637

4. | Zwigzki chromu 0,1-0,2 0,00030
lacznie

5 Zwiazki chromu 0,01-0,2 0,00017035
(VD)

2. Metody ochrony przed halasem

Ograniczenie emisji halasu do $rodowiska realizowane jest poprzez zamontowanie
w Wydziale Galwanizerni wentylatorow z wyrzutniami kominowymi wraz z thumikami.

3. Ograniczanie uciazliwosci gospodarki odpadami

Ograniczanie ucigzliwosci gospodarki odpadami realizowane jest poprzez:

- stosowanie nowych rozwigzan technicznych i technologicznych ograniczajacych ilosci
wytwarzanych odpaddw,

- racjonalizacj¢ i planowanie dostaw materiatow i surowcow,

- wdrozenie programu napraw 1 remontdw zapewniajacego sprawne dzialanie sprzetu
i urzadzen,

- magazynowanie odpadow w sposob selektywny, w wyznaczonych, oznakowanych
1 zabezpieczonych przed dostgpem 0sob postronnych miejscach,

- prowadzenie ewidencji powstajacych odpadow.

4. Metody ochrony wéd

Ochrona srodowiska wodnego prowadzona jest poprzez:

— wykonane uszczelnienie podloza, z zapewnieniem odpowiednich spadkéw poziomu
posadzki w obszarach wydzielonych przegrodami w kierunku kratek s$ciekowych
prowadzacych do oczyszczalni $ciekow,

— umieszczenie zbiornikow oraz wanien procesowych z roztworami o szezegdlnym
zagrozeniu dla srodowiska w szczelnych misach bezodptywowych,

— przechowywanie substancji chemicznych w szczelnych pojemnikach,

— stosowanie zasad wilasciwego rozdzialu $ciekéw, poprzez osobnag neutralizacje $ciekow
kwasno-alkalicznych  zawierajacych jony cynkowe oraz Sciekéw chromowych
zawierajacych jony chromowe,

— skierowanie strumieni $ciekow do wewnetrznej kanalizacji zakladowej 1 do oczyszczalni
sciekow,

— stosowanie procedur i zabezpieczen zapobiegajacych ewentualnym wyciekom substancji
szkodliwych do kanalizacji,

— utrzymywanie w nalezytym stanie technicznym urzadzen sluzacych do oczyszczania
i odprowadzania sciekow.
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5. Metody doboru technologii bezpiecznej dla srodowiska

Eksploatacja instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie ,, ELKOM TRADE™ S.A. w Ostrowcu
Swiqtokrzyskim wykazuje zgodnos$¢ z wymogami Najlepszej Dostepnej Techniki (BAT) m.in.
w zakresie:

- opracowania 1 wdrozenia systemu zarzadzania jakoscia wg normy EN ISO 9001:2009
obejmujacego takze procedury Zarzadzania Srodowiskiem,

- stosowania porownawczych wartosci wskaznikowych (benchmarking) instalacji,

- wdrozenia programu sprzatania i konserwacji, ktory obejmuje szkolenia i dzialania prewencyjne,
jakie pracownicy muszg podjaé, aby zminimalizowa¢ konkretne zagrozenia dla $rodowiska
naturalnego,

- emisji zanieczyszczen do powietrza (wszystkie poziomy emisji zanieczyszczen sg ponizej
wielkosci okreslonych w BAT),

- minimalizacji strat energii elektrycznej w ukladzie zasilania, jak rowniez ograniczenie strat ciepla
zZ procesow grzewczych,

- minimalizacji strat materialowych oraz minimalizacji zuzycia wody poprzez kontrolowanie
wprowadzania 1 wyprowadzania roztworoéw technologicznych z kapieli, jak roéwniez etapow
plukania,

- wydhuzanie trwalosci roztworu technologicznego, jak réwniez zachowanie jakosci, poprzez
monitorowanie i zachowywanie roztwordw w ramach ustanowionych wartosci dopuszczalnych.

6. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Na terenie Zakladu ELKOM TRADE S.A. w Ostrowcu Swietokrzyskim efektywna
gospodarka materialowo-surowcowa realizowana jest poprzez:
- stosowanie skutecznych i1 ekonomicznych metod plukania umozliwiajacych dobre wyplukanie
wyrobow przy oszczednym zuzyciu wody i bezposrednim odzysku kapieli technologicznych,
tj.: plukanie wielostopniowe — pluczka kaskadowa, plukanie natryskowe,
- monitorowanie wszystkich punktow zuzycia wody i materiatlow w instalacji, zapis informacji na
biezaco, w zaleznosci od zuzycia i wymaganych informacji o kontroli,
- odzyskiwanie wody z roztworéw do plukania i ponownego wykorzystania przy uzupelnianiu
wody w kapielach technologicznych (regeneracja kapieli),
- unikanie koniecznosci plukania miedzy czynnosciami dzigki wykorzystaniu kompatybilnych
zwigzkow chemicznych w kolejnych czynnosciach,
- racjonalne ograniczenie objetosci kapieli, co umozliwia jej stale uzupetnianie woda z plukania,
a wiec realizacje bezposredniego odzysku strat kapieli przez ,,wynoszenie™ z wanny do pluczek.

7. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Efektywna gospodarke energetyczng realizuje si¢ poprzez prowadzenie dzialan stuzacych
minimalizacji strat energii elektrycznej w procesie technologicznym. Odpowiednia organizacja
pracy, zastosowanie minimalnego czasu przetrzymywania detali przed i po procesie pozwalaja na
ograniczenie zuzycia energii.

Zwigkszenie efektywnosci energetycznej instalacji i minimalizacja strat energii na terenie zaktadu
ELKOM TRADE S. A. osiaggana jest rOwniez poprzez:

- prowadzenie odpowiedniej konserwacji uktadow elektrycznych zasilajgcych wanny
technologiczne,

- stosowanie nowoczesnych, bardziej wydajnych prostownikdéw oraz ich regularna konserwacja,
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- zmniejszenie spadku napigcia pomigdzy przewodami, a zlaczami poprzez minimalizacje
odleglosci pomiedzy prostownikami a anodami,

- prowadzenie prac szczegoOlnie energochlonnych w okresach mniejszego zapotrzebowania na
energi¢ elektryczna,

- redukcja strat cieplnych poprzez zmniejszanie ilosci powietrza odsysanego z powierzchni
podgrzanych roztwordw, przy zachowaniu bezpieczenstwa warunkow pracy wewnatrz
pomieszczenia,

- utrzymywania odpowiedniego skiadu elektrolitow kapieli technologicznych celem utrzymania
wlasciwego poziomu przewodnictwa elektrycznego,

- stosowanie kapieli niskotemperaturowych oraz przestrzeganie optymalnego ich skladu i zakresu
temperatury pracy.

V. WYMAGANIA ZAPEWNIAJACE OCHRONE GLEBY, ZIEMI I WOD
GRUNTOWYCH , W TYM SRODKI MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE EMISIOM
DO GLEBY, ZIEMI I WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOBOW ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA

1. Wymagania zapewniajjce ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym Srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych

Na terenie zakladu ELKOM TRADE S. A. ochrona gleby, ziemi i wod gruntowych jest
realizowana w nastgpujacy sposob:
- odtluszczanie chemiczne prowadzi si¢ w szczelnych wannach wykonanych ze stali, kapiel
odtluszczajgca mieszana jest powietrzem, co poprawia jakos¢ odtluszczania 1 zmniejsza zuzycie
preparaty odtluszczajacego;
- opary zwiazkéw chemicznych wytwarzajace si¢ ponad lustrem kapieli odprowadzane sg znad
wanien technologicznych, przez uklad wentylatorow i emitorow, do atmosfery;
- pomieszczenia, gdzie stosuje si¢ niebezpieczne substancje chemiczne, posiadajg trwala, szczelna
posadzke z plytek bazaltowych, a $ciany i sufit tych pomieszczen nie posiadajg peknigc
i pomalowane sg farba chemoodporng RM40. W podlodze znajduja si¢ kratki sciekowe polaczone
z oczyszczalnig sciekéw lub zbiornikiem bezodplywowym,
- w procesie cynkowania, do przygotowania kazdego rodzaju kapieli, stosowane sa wanny
polipropylenowe lub stalowe z wykladzing chemoodporng typu guma, polietylen, polipropylen,
polichlorek winylu, rowniez wanny do plukania detali na poszczegoélnych etapach procesu
produkcyjnego sg wylozone tworzywem sztucznym;
- kazdorazowo na stanowisku pracy znajduje si¢ ilos¢ substancji chemicznych nieprzekraczajaca
mozliwo$¢ zuzycia podczas jednej operacji lub zmiany roboczej;
- substancji chemicznych oraz ich roztworéw nie odprowadza si¢ bezposrednio do kanalizacji,
gruntu i ciekow wodnych, oraz do srodowiska wodnego;
- magazyn chemiczny znajduje si¢ w zamknigtym, zabezpieczonym przed dostgpem o0sob
postronnych pomieszezeniu. Klucz do magazynu posiada brygadzista. Kazdorazowe otwarcie
magazynu oraz ilosci i rodzaj pobranych substancji zostaje odnotowane w rejestrze;
- dostawy substancji powodujacych ryzyko realizowane sa w matych ilosciach przez
wyspecjalizowane firmy zewngtrzne,
- samochod przewozacy substancje stwarzajace szczeg6élne ryzyko parkuje w wyznaczonym
wyasfaltowanym miejscu. Rozladunek nastepuje pod dozorem konserwatora kapieli galwanicznych
z funkcja brygadzisty. Do roztadunku oddelegowane sa zawsze minimum dwie osoby wyposazone
w komplet s$rodkow ochrony indywidualnej (ubranie ochronne, buty kwasoodporne, maska
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z filtropochtaniaczami, okulary ochronne, rekawice gumowe). W przypadku awarii pracownicy
maja dostep do srodkow gasniczych w postaci gasnic proszkowych oraz sorbentu SINTAN.

2. Sposoby systematycznego nadzorowania Srodkéw majgce na celu zapobieganie
emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych

Na terenie zakladu ELKOM TRADE S.A. nadzor nad $rodkami majacymi na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych jest realizowany poprzez:
- prowadzenie $cistego rezimu technologicznego;
- regularne prowadzenie przegladéw wanien 1 oprzyrzadowania, konserwacja urzadzen
przeprowadzana jest zgodnie z harmonogramem, wszystkie usterki naprawiane sa na biezaco;
- sygnalizowanie awarii linii technologicznej poprzez zardwno alarm dzwigkowy jak i $wietlny;
- oceng stanu technicznego wanien wraz z oprzyrzadowaniem kazdorazowo po przeprowadzone]
regeneracji lub wymianie kapieli. Ogoélng oceng przeprowadza konserwator kapieli, a w przypadku
zauwazonych uszkodzen niezwlocznie informuje kierownictwo. Uwagi z przeprowadzonej oceny
stanu technicznego wanny, konserwator wpisuje do “Protokolu odbioru wanny po regeneracji”;
- przelanie kapieli do wanny zapasowej w przypadku zaistnienia ryzyka wystapienia wycieku
kapieli z wanny procesowe] oraz niezwloczne zidentyfikowanie zagrozenia i naprawg ew. usterki.
Kapiel, ktéra wyciekta, sptukuje si¢ duza iloscia wody i systemem kanalizacji odprowadza si¢ na
oczyszczalnig sciekow;
- przeprowadzenie, przed wpuszczeniem na teren zaktadu transportu z substancjami stwarzajacymi
szczegolne ryzyko, weryfikacji towaru pod katem uszkodzen mechanicznych opakowan w ktorych
skladowane sg substancje. Pracownik ochrony, przed wpuszczeniem transportu z substancjami
chemicznymi na teren zakladu, sprawdza réwniez dokumentacje przewozowg oraz stan techniczny
pojazdu;
- systematyczne szkolenie pracownikow majacych kontakt z substancjami stwarzajacymi
szczegolne ryzyko, w zakresie postgpowania z tymi substancjami oraz dzialan jakie nalezy podjac
w przypadku awarii.

VI. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Zaklad zlokalizowany jest w znacznym oddaleniu od granicy Panstwa, zatem nie zachodzi
niebezpieczenstwo negatywnego oddzialywania na stan srodowiska poza granicami kraju.

VII. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

Nie okreslono dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, powodujacych zwigkszona emisje
zanieczyszczen — oznacza to, ze ze wzgledu na brak uzasadnienia technicznego nie dopuszcza sig
wystgpowania takich przypadkéw.
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VII. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU I OGRANICZANIA SKUTKOW
AWARII

Zakltad ELKOM TRADE S.A. nie nalezy do zakladéw o zwigkszonym ryzyku wystgpienia
awarii, zdefiniowanej art. 248 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

Na terenie ELKOM TRADE S.A. zapobieganie awariom polega na stosowaniu zasad,
procedur, sposobow postgpowania, rozwigzan organizacyjnych 1 technicznych zawartych
w dokumentacji tj:

- instrukcjach technologicznych,

- instrukcjach stanowiskowych,

- programach szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony srodowiska,
- kartach charakterystyki substancji chemicznych,

- dokumentacjach urzadzen podlegltych Dozorowi Technicznemu,

- dokumentacjach aparatury kontrolno-pomiarowe;j.

W celu wyeliminowania ryzyka wytgpienia awarii zagrazajacej Srodowisku, na terenie
ELKOM TRADE S.A. prowadzony jest $cisly rezim technologiczny, regularnie prowadzone sg
przeglady wanien i oprzyrzadowania, konserwacja urzadzen przeprowadzana jest zgodnie
z harmonogramem, wszystkie usterki naprawiane sa na biezaco. Przyczyny potencjalnych zagrozen
sa natychmiast identyfikowane 1 wusuwane. Ocena stanu technicznego wanien wraz
z oprzyrzadowaniem odbywa si¢ kazdorazowo po przeprowadzone] regeneracji lub wymianie
kapieli. Ogolna oceng przeprowadza konserwator kapieli, a w przypadku zauwazonych uszkodzen
niezwlocznie informuje kierownictwo. Uwagi z przeprowadzonej oceny stanu technicznego wanny,
konserwator wpisuje do “Protokotu odbioru wanny po regeneracji”.

W przypadku =zaistnienia ryzyka wystgpienia wycieku kapieli z wanny procesowej,
nastgpuje przelanie kapieli do wanny zapasowej i usunigcie usterki. Kapiel, ktéra wyciekla,
splukuje si¢ duzg iloscig wody 1 systemem kanalizacji odprowadza si¢ na oczyszczalni¢ $ciekow.
Awarie dotyczace oprzyrzadowania wanien nie powodujg negatywnego oddzialywania na
srodowisko.

VIII. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI
INSTALACJI

Zamknigcie instalacji typu IPPC wigza¢ si¢ bedzie z demontazem poszczegdlnych urzadzen
lub calej instalacji.

Przed demontazem instalacji zostang usunig¢te wszystkie substancje niebezpieczne zawarte
w zbiornikach i w innych czgsciach instalacji.

Powstale podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostang odbiorcom odpadow,
celem ich odzysku lub unieszkodliwienia.

Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji ELKOM TRADE S.A., Al Stanow
Zjednoczonych 51 lok. 622 A, 04-028 Warszawa uzyska decyzje administracyjne wymagane
przepisami Prawa budowlanego.

IX. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.
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Uzasadnienie

ELKOM TRADE S.A., Al. Stanoéw Zjednoczonych 51 lok. 622 A, 04-028 Warszawa, zwrdcit
si¢ do Marszatka Wojewodztwa Swie;tokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materialow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej przy ul. Targowej 21
w Ostrowcu Swietokrzyskim.

Po dokonaniu licznych uzupelnien przedtozony wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
spelnil wymagania formalne, okre§lone w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 z p6zn. zm.). Wniesiona zostala réwniez
oplata rejestracyjna za wydanie pozwolenia zintegrowanego na rachunek Narodowego Funduszu
Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

Bedaca przedmiotem niniejszego postgpowania instalacja jest instalacja istniejaca, objeta
wczesniej pozwoleniem zintegrowanym udzielonym Polskiemu Zwiazkowi Gluchych Zaklad
Szkoleniowo — Produkeyjny ELKOM Sp. z 0.0., ul. Targowa 21, 27- 400 Ostrowiec Swigtokrzyski
Zaklad Pracy Chronionej na mocy decyzji Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego z dnia
12 sierpnia 2008 r. znak: OWS.VIL.7650-7/2008. Jednakze zgodnie z art. 193 ust. 1 pkt. 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2013r. poz. 1232 z p6zn. zm.)
pozwolenie to wygasto, gdyz z dniem 31 sierpnia 2013 r. Polski Zwiazek Gluchych Zaklad
Szkoleniowo-Produkcyjny ELKOM Sp. z o0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim przestat by¢
wiladajacym instalacjg zlokalizowang na terenie Zakladu Pracy Chronionej przy ul. Targowej 21
w Ostrowcu Swigtokrzyskim.

W toku prowadzonego postgpowania tutejszy Organ nie przeprowadzil procedury udziatu
spoleczenstwa, gdyz w przedmiotowej sprawie nie zachodza przestanki wymienione w art. 218
pkt. 1-4 Prawa ochrony srodowiska, obligujace organ ochrony srodowiska do zapewnienia udziatu
spoleczenstwa, na zasadach i w trybie okres§lonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostgpnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.

Z przediozonej do tut. Organu dokumentacji wynika, ze instalacja do powierzchniowej obrobki
metali lub materialow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowana
przy ul. Targowej 21 nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemyslowej, zgodnie art. 248 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 r. w sprawie rodzajow i ilosci
substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do
zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2013 r. poz. 1479).

We wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze sporzadzenie raportu
poczatkowego dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagane, gdyz na terenie Zaktadu
zastosowano szereg mechanizmow oraz dzialan majacych na celu wyeliminowanie ryzyka
wystapienie skazenia gleby lub wod podziemnych.

Zaklad bezposrednio graniczy z terenami podlegajacymi ochronie przed hatasem,
wyszczegdlnionymi w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
19



2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw halasu w $rodowisku (tj. Dz. U. z 2014 r. poz. 112) ;.
z terenami zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej. Dopuszczalne poziomy hatasu emitowanego
z instalacji na tereny podlegajace ochronie akustycznej okreslone zostaly w niniejszej decyzji
na podstawie ww. rozporzadzenia.

We wniosku wydanie pozwolenia na zintegrowanego wykazano, ze eksploatacja przedmiotowe;j
instalacji IED nie bedzie powodowala przekroczenia wartosci odniesienia wyrazonych jako
poziomy substancji w powietrzu zawarte w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 . w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z 2010 r., poz. 87).

W niniejszym pozwoleniu nie okre$lono warunkéw poboru wody i emisji $ciekow z instalacji
IPPC. Na potrzeby instalacji woda pobierana jest z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie
stosownej umowy. Powstajace na terenie Zaktadu scieki przemystowe wprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych innego podmiotu. Wprowadzanie S$ciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, pochodzacych z terenu Zakladu
Produkeyjnego przy ul. Targowej 21 w Ostrowcu Swietokrzyskim, do urzadzen kanalizacyjnych
eksploatowanych przez Miejskie Wodociagi i Kanalizacj¢ Sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim,
uregulowane jest pozwoleniem wodnoprawnym - decyzja Marszatka Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego z dnia 22.12.2014 r. znak: OWS-VI1.7322.49.2014.

W przedlozonej do tut. Organu dokumentacji wykazano, ze bedaca przedmiotem
niniejszego postgpowania administracyjnego instalacja do spetnia wymagania ochrony $rodowiska
wynikajace z najlepszych dostgpnych technik dla przemystu obrobki powierzchniowej metali
itworzyw sztucznych, a jej eksploatacja nie powoduje przekroczenia standardéow jakosci
srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacj¢ ma tytut prawny.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 783
z pozn. zm.) wnioskodawca wnidst na konto Urzedu Miasta w Kielcach oplate skarbowa za
wydanie pozwolenia na emisj¢ gazow i1 pylow do powietrza.

Pouczenie ’
Od decyzji przystluguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa i skiego w terminie 14 dni od daty jej

otrzymania.
SZATIA WOJEWODZTW
) iuer
. ,1 *P61 amgniy
Otrzymuja: P Rdtwol Dlszorcw Ylefstich | Siadmartet -

1. ELKOM TRADE S.A.
Al. Standéw Zjednoczonych 51 lok. 622 A
04-028 Warszawa

Do wiadomosci:

1. Swigtokrzyski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al. IX Wiekow Kiele 3
25-516 Kielce
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2. Urzad Miasta Ostrowiec Swiqtokrzyski
ul. Glogowskiego 3/5
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski
3. Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji + wersja elektroniczna wniosku)
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
4. ala
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