MARSZALEK

WOJEWODZTWA |
SWIETOKRZYSKIEGO

) Kielce, 2015-08-17
OWS-VII.7222.77.2014

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.) w zwiazku z art. 204 ust. 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 1232
z pézn. zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Grupy Ozarow S.A., ul. Ks. . Skorupki 5; 00-546 Warszawa

orzekam

. Zmieniam decyzj¢ Marszalka Wojewodztwa Swi@tokrzyskiego z dnia 4 wrze$nia
2014 r. znak: OWS-VIIL.7222.8.2014 ze zmiang z dnia 4 grudnia 2014r. znak: OWS-
VI1.7222-46/2014 udzielajaca Grupie Ozaréw S.A., ul. Ks. 1. Skorupki 5; 00-546
Warszawa, NIP: 863-000-13-99, Regon: 830000977 pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 500 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie cementowni Grupa
Ozaréw S.A., Karsy 77, gm. Ozaréw, w nastepujacy sposob:

1. Tres¢ punktu 1. ,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” otrzymuje
nastepujgce brzmienie:

»1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne
1.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Grupa Ozaréw S.A. posiada instalacj¢ typu IPPC do produkcji cementu, w skiad ktorej wchodzi
linia pieca W1 o zdolnosci produkcyjnej 8700 Mg klinkieru na dobg. Rownolegle z procesem
wypatu klinkieru prowadzony jest proces przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne.

Instalacja do produkcji cementu obejmuje piec obrotowy oraz powigzane z nim technologicznie
instalacje:
e przygotowania surowcoéw do produkeji klinkieru metodg sucha,
przygotowania paliwa technologicznego,
dystrybucji i magazynowania klinkieru,
produkcji cementu,
pakowania i dystrybucji cementu.

Przygotowanie surowcow do produkcji klinkieru metodq suchq.

Podstawowe surowce tzw. wysokiej jakosci kamien wapienny oraz margiel pochodzenia
jurajskiego wydobywane sa w kamieniotomie i transportowane samochodami do znajdujacych
si¢ w famiarni 2 kruszarek mlotkowych. Kruszony surowiec o granulacji 0-120 mm jest
podawany tasmociggami na sklad surowca o pojemnosei ok. 120 000 Mg. Sklad surowca ma
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wydzielone miejsca do magazynowania surowcdéw ,,wysokich™ i surowcow ,,niskich”™. Surowce
magazynowane sa w pryzmach, kazda pryzma zawiera ok. 8-12 tys. Mg surowca.

Przemial tzw. maki surowcowej odbywa si¢ w suszgco-mielacych miynach misowo-
rolowych. Mlyny pracujg w ukladzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym.
W separatorze oddziela si¢ frakcje nadziarna. Nadziarno zawracane jest do milynow do
ponownego rozdrobnienia. Do suszenia surowca w procesie przemialu wykorzystuje sie gorace
gazy odlotowe z pieca obrotowego lub spaliny z paleniska pomocniczego. Maka surowcowa
wytracana jest w baterii cyklonow i dalej kierowana do zbiornikow homogenizacyjnych. Proces
homogenizacji (typ FRF) nastgpuje podczas wybierania maczki ze zbiornikow. Kazda linia
technologiczna posiada 2 zbiorniki homogenizacyjne.

Dzial przygotowania paliwa technologicznego.

Podstawowymi procesami dzialu przygotowania paliwa technologicznego jest suszenie
i przemial wegla. Pozostale operacje technologiczne wiagza si¢ jedynie z magazynowaniem
1 transportem mas.

Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz samochodowym,
a ze stacji rozladunkowej uktadem tasmociagéw kierowany jest na otwarty plac magazynowy,
skad uktadem tasmociggéw, wegiel transportowany jest do zbiornikéw buforowych
znajdujacych si¢ przed suszarniami jezeli wegiel jest mokry lub do zbiornikoéw buforowych
mlynéw jezeli wilgotnos¢ wegla nie przekracza 6%. W sktad dziatlu przygotowujacego paliwo
technologiczne wchodza dwie linie suszenia i przemialu paliwa - wyposazone w bgbnowe
suszarnie obrotowe oraz mtyny suszaco-mielace typu TIRAX. Suszenie paliwa realizowane jest
w dwoch etapach (podstawowe w suszarni obrotowej i dosuszanie w miynie). Czynnikiem
suszacym i transportujacym pyl paliwowy moze by¢ gorace powietrze z chlodnika rusztowego
klinkieru, gorace gazy z palenisk pomocniczych lub powietrze z otoczenia.

Pyl weglowy jest przygotowywany w 2 miynach suszaco-mielacych o wydajnosci 25 Mg/h. Sa
to miyny kulowo-rurowe, jednokomorowe. Do suszenia i transportu pneumatycznego w miynach
wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z chiodnika klinkieru. Zmielone czastki wegla unoszone
sa w strumieniu powietrza na zewnatrz, do separatora statycznego. W separatorze nastepuje
rozdzial gotowego produktu od tzw. nadziarna, ktére wraca ponownie do mlyna. Pyt weglowy
o odpowiedniej wilgotnosci i stopniu rozdrobnienia jest odbierany jednostopniowo w odpylaczu
tkaninowym. Stad jest kierowany do zbiornikéw zapasu przed piecem i kalcynatorem. Paliwo
podstawowe moze by¢ zastapione paliwem alternatywnym.

Paliwa alternatywne magazynowane sa w 5 silosach o pojemnosci 1000 Mg kazdy, lub w dwdch
magazynach paliw alternatywnych o lacznej zdolnos$ci magazynowej okoto 1000 Mg. Podawane
sa one do procesu, poprzez system dozujaco-wazacy, do kalcynatora lub do rurociggu powietrza
3-rzgdowego (TAD). Mozliwe jest rowniez dozowanie paliw alternatywnych w ilosci do 5 Mg/h
poprzez wielokanalowy palnik pieca obrotowego. Podczas normalnej pracy paliwo zastepcze
(do kalcynatora i TAD) podawane jest z wydajnoscia 55 Mg/h. Energia uzyskana ze spalania
odpaddw niebezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej mocy cieplnej instalacji.



Ilos¢ paliw alternatywnych wykorzystywanych w instalacji

Instalacja podawania paliw alternatywnych Wydajnosé
Podawanie odpadéw na kalcynator -55Mg/h 430 000 ton na rok
Podawanie odpadow na palnik gléwny 90 000 ton na rok
Razem 520 000 ton na rok

Dzial produkcji klinkieru cementowego.

Instalacja do wytwarzania klinkieru metoda sucha obejmuje:

- czterostopniowy wymiennik cyklonowy,

- kalcynator,

- piec obrotowy,

- chlodnik rusztowy,

- uktad by-passu piecowego,

- transport klinkieru do magazynu,

- instalacja systemu selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenkow azotu.

Maka surowcowa kierowana jest do zbiornikow homogenizacyjnych, gdzie nastgpuje jej
usrednienie, a nastepnie do zbiornika buforowego, skad poprzez wymiennik cyklonowy trafia
do pieca obrotowego.

Na terenie zakladu w Karsach wypalanie klinkieru prowadzone jest w piecu obrotowym,
o dlugosci 99 m, $rednicy 7,75 m i kacie nachylenia ok. 3,5%. Piec ten, podczas pracy obraca
si¢ z predkoscig max. 3,5 obrotu na minutg. Cieplo, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje
si¢ w wyniku spalania mieszanki paliwowej (wytwarzanej w dziale przygotowania paliwa
technologicznego). Mieszanka paliwowa ze zbiornika jest dozowana do wielokanalowego
palnika piecowego. System piecowy posiada 4-stopniowy wymiennik cyklonowy, w ktorym
nastgpuje wymiana ciepta pomigdzy ,maka surowcowsg” 1 gazami odlotowymi z pieca
obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy odlotowe z wymiennika sg odciagane wentylatorami
i kierowane do milyna surowca lub do wiez schladzajacych, a nastgpnie po oczyszczeniu
w urzadzeniach odpylajacych odprowadzane sa do atmosfery.

Ruch maki surowcowej odbywa si¢ we wspolpradzie w przewodach laczacych poszczegdlne
cyklony. Wytracony material w cyklonach przemieszcza si¢ w dot wymiennika, w kierunku
przeciwnym do ruchu gazéw. Material przechodzac przez kolejne stopnie cyklonu wymienia
cieplo z goracym gazem.

Pierwsza, procesowa czescia instalacji piecowej jest kalcynator (dekarbonizator). Stuzy do
rozkladu chemicznego weglanu wapnia do tlenku wapnia i dwutlenku wegla (kalcynacja).
Ciepto, ktore jest czynnikiem decydujacym o stopniu kalcynacji, uzyskuje si¢ w wyniku spalania
mieszanki paliwowej 1 okreslonych rodzajow paliwa zastgpczego. Kalcynator posiada budowe
pionowego zbiornika dwustrefowego. Umieszczony jest pomiedzy trzecim i czwartym stopniem
cyklonow. Do dekarbonizatora drogg bezposrednig transportowane jest okoto 70% maczki
surowcowej. Pozostata czes¢ dociera do pieca poprzez tzw. komorg wznosna. Do strefy dolnej
kalcynatora podawane sa spaliny z pieca obrotowego oraz paliwo. Powoduje to powstawanie
warunkow niepelnego spalania z niedoborem tlenu. Warunki takie pozwalaja na redukcje czesei
ilosci tlenkdéw azotu do azotu gazowego. Proces kalcynacji prowadzony jest w temperaturze



900°C. Maka surowcowa po przejSciu przez kalcynator posiada stopien kalcynacji okoto
90-95%.

W piecu obrotowym nastepuje koncowy proces kalcynacji CaCOs;, a nastepnie spiekanie
materiatu wsadowego do klinkieru w temperaturze 1450°C. Maka surowcowa przesuwajac sie
wzdluz osi pieca, ulega procesowi klinkieryzacji.

W piecu obrotowym zainstalowany jest niskoemisyjny palnik wielokanatowy, ktérego
konstrukcja umozliwia spalanie jednocze$nie wielu rodzajow paliw.

Do chlodzenia klinkieru zastosowano chlodnik klinkieru Coolax, ktory jest chiodnikiem
rusztowym z nadmuchem komorowym i trzema oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi.
Po schiodzeniu i rozkruszeniu klinkier jest transportowany przeno$nikami stalowymi do hali lub
silosu klinkieru. W wyniku chlodzenia klinkieru w chtodniku rusztowym powstaje duza ilos¢
goracego powietrza, ktore jest wykorzystywane jako:

- powietrze wtorne wykorzystane do spalania paliwa w piecu,

- powietrze tzw. 3-rzgdowe do spalania paliwa w kalcynatorze,

- powietrze nadmiarowe, stuzace po oczyszczeniu do suszenia wegla oraz do przemialu cementu
w miynie Z5.

Ponadto wystgpuja jeszcze:

- powietrze pierwotne przechodzgce przez palnik glowny podzielone na promieniowe
1 obwodowe, rozpylajace paliwo,

- powietrze transportowe.

Piec obrotowy wyposazony jest w uklad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie zredukowac
poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.

Scisty rezimu technologicznego oraz odpowiedni dobér paliw w procesie produkcji klinkieru
w wigkszosci wystarczaja by utrzyma¢ poziom NO, w zanieczyszczeniach gazowych,
uwalnianych z pieca obrotowego do atmosfery, na poziomie gwarantujacym dotrzymanie
standardow emisyjnych oraz referencyjnych pozioméw BAT dla przemystu cementowego.
W przypadku wystapienia ryzyka przekraczania standardéw emisyjnych dla NOy uruchamiana
bedzie instalacja selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenkéw azotu (SNCR). Instalacja ta
sktada si¢ z nast¢pujacych urzadzen:

- 2 dwuplaszczowych zbiornikow magazynowych (roztwor 24% wody amoniakalnej)
0 pojemnosci 100 m’® kazdy,

1 pompy roztadowczej,

1 pompy transferowej (przepompowanie reduktora pomiedzy zbiornikami),

1 pompy transportujacej reduktor do urzadzenia dozujacych oraz rurociag,

1 modutu kontrolno-pomiarowego stuzacego do pomiaru przeptywu reduktora,

10 moduléw kontroli wirysku (kontrola i czyszczenie dysz),

2 dysz wiryskowych zlokalizowanych na komorze wzniosu,

8 dysz wiryskowych zlokalizowanych na kalcynatorze,

1 wentylatora chtodzacego.

L}



Instalacja do produkcji cementu..

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach 1 warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiotdw lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkéw uszlachetniajacych. Cement powstaje w wyniku wspolnego przemialu niezbednych
sktadnikow.

W mitynowniach cementu zainstalowanych jest 5 miyndéw cementu, 4 kulowo-rurowe i jeden
misowo-rolowy. Mlyny nr 1 i 2 pracuja w ukladzie otwartym, a nr 3 i 4 w ukladzie zamknigtym
z zewnetrznymi separatorami dynamicznymi. Do podgrzewania materialu w mtlynie stosuje sie
gorace gazy z chlodnika rusztowego pieca do wypalania klinkieru nr 1 lub gorace gazy
z paleniska pomocniczego opalanego olejem.

Do miynéw cementu doprowadzany jest material o S$cisle ustalonym sktadzie. Klinkier
w mieszaninie z kamieniem wapiennym oraz gips sg transportowane ze skladowisk
przenosnikami ta§mowymi, natomiast popiot lotny, transportem pneumatycznym, do osobnych
zbiornikéw buforowych, z ktérych jako mieszanka o ustalonym skladzie podawane sa do
miynow.

W ukladzie otwartym otrzymuje si¢ z mtynow gotowy produkt, ktory trafia bezposrednio do
silosow cementu. W ukladzie zamknietym zmielony material, po wyjsciu z miyna trafia do
separatora, gdzie nastgpuje jego segregacja: gotowy produkt transportowany jest do silosow,
azbyt grube czastki powracaja do miyna do ponownego zmielenia. Mielenie w ukladzie
zamknigtym umozliwia uzyskanie cementu bardzo drobno zmielonego. Jest to uklad o wysokiej
wydajnos¢, efektywnym zuzyciu energii. Przy wyzszych przemiatach stosuje si¢ S$rodki
powierzchniowo czynne.

Mtyn Z5 o wydajnosci 250 ton cementu na godzing jest miynem pionowym, rolowo-misowym.
Klinkier, gips, popioly zuzel lub inne materialy (w zaleznosci od gatunku cementu) za pomoca
uktadu przenosnikow podawane sg do mtyna. W wyniku obrotu ruchomej misy i docisku rol
material wprowadzony do mlyna zostaje przemielony. Po przej$ciu przez uklad separatora
transportowany cement zostaje w uktadzie odpylacza oddzielony od powietrza i skierowany do
urzadzen transportujacych go do silosow.

Wytworzony cement jest magazynowany w 12 silosach, z ktérych moze by¢ przeladowywany
poprzez zbiorniki buforowe do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do
pakowania w worki.

1.2 Parametry odpadow niebezpiecznych podawanych do przeksztalcenia termicznego.

Energia uzyskana ze spalania odpadéw niebezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej mocy
cieplnej instalacji, a parametry przeksztalcanych powinny spelnia¢ nastgpujace wymagania:

a) Odpady niebezpieczne podawane do przeksztalcenia termicznego do kalcynatora

Wielkos¢ Wielkos¢
L.p. PARAMETR Jedn. preferowana Graniczna*
1. | Wartos¢ opalowa w stanie roboczym / kalorycznos¢ | Kl/kg >18 000 min. 14 000
2. Popioly % <15 max. 30




3. Siarka jako ,.S” % <0,5 max. 2,5
4. Chlor % <0,6 max. 1,0
5. Wilgotnos¢ % <15 max. 20
6. Granulacja mm 30 max. 50
T Zawartos¢ sumy metali cigzkich mg/kg <2500 max. 2500
8. Zawartos¢ sumy metali rtegci, talu, kadmu mg/kg <50 max. 100
9. Zawartosc¢ rteci mg/kg <5 max. 10

Odpady nie powinny zawiera¢ PCDD/F, zwigzkéw PCB i PCP, substancji biologicznie
czynnych, odpadéw medycznych oraz skladnikow takich jak: radioaktywne lub emitujace
promieniowanie jonizujace, wybuchowe, wywolujace lzawienie mogacych zachodzi w reakcje
ze soba, zawierajacych zwiazki chorobotworcze badz toksyczne.

b) Odpady niebezpieczne podawane do przeksztalcenia termicznego przez palnik

glowny
Wielkos¢ Wielkos¢
L.P PARAMETR Jedn. | preferowana | graniczna
1. | Wartos¢ opatowa w stanie roboczym / Kl/kg 22 000 min. 21 000
kalorycznos¢ /
2. |Popioty % <13 max. 20
3. |Siarka jako ,.S” % <0,5 max. 2,5
4. |Chlor % <0,6 max. 1,0
5. | Wilgotnos¢ % <15 max. 20
6. |Granulacja 20 max. 30
7. | Zawartos$¢ sumy metali cigzkich m;kg <2500 max. 2500
Zawarto$¢ sumy metali rteci, talu, kadmu mg/kg <350 max. 100
9. |Zawartosc rteci mg/kg <5 max. 10

Odpady nie powinny zawiera¢ PCDD/F, zwiazkow PCB i PCP substancji biologicznie czynnych,
odpadoéw medycznych oraz skladnikow takich jak: radioaktywne lub emitujace promieniowanie
jonizujace, wybuchowe, wywolujace lzawienie mogacych zachodzi w reakcje ze soba,
zawierajacych zwigzki chorobotworcze badz toksyczne.”




2. Tres¢ punktu 2.4.2 ,,Odprowadzanie $ciekow” otrzymuje nastepujace brzmienie:

»2.4.2 Odprowadzanie Sciekow

Instalacja IPPC nie jest Zzrodlem sciekdéw przemystowych. Warunki gospodarki $ciekowej

dla calego zakladu reguluje pozwolenie wodnoprawne — decyzja Marszalka Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego znak: OWS.VII.7322.13.2012 z dnia 31.05.2012 1. ”

3. Zapis punktu 3. ,,Warunki korzystania ze Srodowiska” otrzymuje brzmienie:

»3.Warunki korzystania ze srodowiska

3.1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza

3.1.1 Charakterystyka i parametry Zrodel emisji do powietrza

Charakterystyka Zrodel emisji

ol Zrodlo emisji Symbol | Wysokos¢ Gvednica| Remp Czas Predkosé
emitora 3 wewn. | wylotowa - P
technol. komina < ; emisji | na wylocie
komina gazow
= (m] [m] (K] [h] [m/s]
1 2 3 4 5 6 7§ 8
1 tamiarnia surowca Al1POl1 15,0 0,80 297 4 000 18,50
2 tamiarnia surowca BIPO1 15,0 0,80 297 4000 18.50
3 zbiorniki homogenizacyjne HIP11 42,0 0,40 318 8040 22,00
4 zbiorniki homogenizacyjne H2P11 42.0 0,40 318 8040 zadaszony *
5 zbiorniki homogenizacyjne HI1PO1 75,0 0,60 330 8 040 zadaszony *
6 zbiorniki homogenizacyjne H2P01 75,0 0,60 325 8 040 zadaszony *
7 zbiorniki homogenizacyjne HI1P21 75,0 0,60 320 8 040 zadaszony *
8 zbiorniki homogenizacyjne H2P21 75,0 0,60 320 8 040 zadaszony *
10 dozownia WI1P21 40,0 0.80 305 8 040 15,80
11 dozownia WI1P31 40,0 0,80 307 8 040 15,80
iz | Ficcsnuny Wl Kominnr 1 |  120,0 3,80 293 8 040 20,00
- emitor nr 1
3 [Pt oneinwy Wl Kominnr3 |  120,0 4,40 293 8 040 20,00
- emitor nr 2
15 sktad klinkieru U1P21 32,0 0,70 300 8 040 18,70




17 sktad klinkieru U1P03 13,0 031 320 8 040 18,50
18 produkcja cementu X1P11 15,0 0,60 281 8 000 18,50
19 produkcja cementu Z1P03 32,0 0,80 281 6 500 zadaszony *
20 produkcja cementu Z2P03 32,0 0,80 350 6 500 zadaszony *
21 produkcja cementu Z3P03 32,0 0,80 350 6 500 18,50
29 produkcja cementu Z1P11 32,0 0,50 281 6 500 21,50
24 produkcja cementu Z2P11 32,0 0,50 281 6 500 21,50
25 produkcja cementu Z3P11 32,0 0,60 281 6500 18,50
26 produkcja cementu U1P26 38,0 0,60 320 6 500 18.50
27 produkcja cementu X2P21 38,0 0,60 281 6 500 18,50
28 silosy cementu L1P0O1 55,0 0,70 281 6 500 17,50
29 silosy cementu L1P11 55,0 0,55 281 6 500 zadaszony *
30 silosy cementu L1P21 55,0 0,55 281 6 500 18,50
31 silosy popiotu LAP11 30,0 0,60 281 2 800 20,00
32 pakownia cementu PIP21 23,0 0,50 293 5000 19,50
33 pakownia cementu P1P31 23,0 0,50 203 5000 19,50
34 pakownia cementu P1P41 28.0 0,60 293 5000 19,50
35 pakownia cementu P1P51 23,0 0,50 293 5000 19,50
36 pakownia cementu P1PO01 26,0 0,65 293 5000 zadaszony *
37 pakownia cementu P1P11 33,0 0,50 293 5000 zadaszony *
38 pakownia cementu P1P61 33,0 0,42 293 5000 zadaszony *
39 pakownia cementu P1P71 35,0 0,55 293 2 800 zadaszony *
40 pakownia cementu P1P8I1 36,0 0,55 293 2 800 zadaszony *
41 pakownia cementu P1P91 50.8 0,55 293 6 000 zadaszony *
42 dzial weglowy QIPI11 33,0 5,00 307 8 040 zadaszony *




43 dzial weglowy Q2P11 33,0 1.30 307 8040 | zadaszony *
44 miyn wegla K2P11 43,0 0,9 331 8 040 zadaszony *
45 miyn wegla KI1PI1 48,0 0,9 331 8040 |zadaszony *
16 |roas koW WR25 | 800 1,40 453 5000 0,39
47 chlodnik rusztowy WIP70 35,0 4,2 470 8 040 18,50
48 skiad klinkieru W1P85 38,0 0,45 323 8 040 22,50
49 silos niedopatu WI1P86 33,0 0,50 332 8 040 16,60
50 silos niedopatu WI1P87 33,0 0,50 332 8 040 16,60
31 silos niedopatu W1P64 32,0 0,40 332 8 040 17,80
52 stacja przesypowa U1P51 13,0 0,54 309 8 040 15,80
53 stacja przesypowa U1P31 13,0 0,54 309 8 040 15,80
54 stacja przesypowa U1P41 13,0 0,54 309 8 040 15,80
55 silos klinkieru WI1P67 60,0 0,36 323 8 040 19,30
56 silos klinkieru WI1P68 60,0 1,10 323 8 040 16,70
57 sklad klinkieru U1P61 9.3 0,54 315 8 040 15,80
58 sklad klinkieru UIPT71 10,0 0,54 321 8 040 15,80
59 sktad klinkieru U1P81 9,0 0,54 321 8 040 15,80
60 sktad klinkieru U1P91 9,0 0,54 321 8 040 15,80
61 terminal pakowni P1-101 42,0 0,56 291 7 000 15,80
62 terminal pakowni P1-111 42,0 0,56 291 7 000 15,80
63 terminal pakowni P1-121 42,0 0.45 291 7 000 18,70
64 dziat weglowy KI1P21 21,0 0,6 x04 303 8 040 16,70
65 wieza wymiennikow K1P30 52,0 0,6 x0,6 307 8 040 23,00
66 dozownia H1P41 12,0 0,6 x 0,4 323 8 040 23,10
67 dozownia HIP51 42,0 0,6x0,6 327 8 040 18,80




68 dozownia HIP61 98,0 0,6 x0,6 315 8 040 19,60

69 miyn surowca H1P71 42,0 0,6 x0,6 294 8 040 20,00

m |%Eaniecinampyin W1P91 2,5 0,6 x 0,6 333 8 040 18,00
chlodnika rusztowego

71 mlyn cementu Z4 Z4P11 355 1,10 360 7200 16,80

74 zasyp silosu gipsu Ul1p27 33,0 0,50 293 7200 20,16

75 zasyp silosu klinkieru U1P28 33.0 0,50 293 7200 20.16

R o o U1P101 25,0 055 281 8 040 14,80
klinkieru

gy |[PResypy Kimkieny proy 511BF060 30,0 0,40 281 8040 | poziomy *
przeno$niku rewersyjnym

78 przesyp cementu przy Z4 541BF530 19,0 0,40 281 8040 poziomy *
zbiornik przedmiynowy

79 (odpylanie przenosnika 511BF610 11,0 0,8x0.,8 281 8 040 poziomy *
rewersyjnego)
zbiornik przedmtynowy

80 (odpylanie napedu tasm S511BF110 41,0 0,55 281 8040 poziomy *
klinkieru)

81 ?;l';;"k MBIy SIIBF210 | 36,0 0,35 281 8040 | poziomy *
zbiornki przedmiynowy - .

82 : 511BF310 36,0 0,50 281 8 040 poziomy *
(popiot)

= zbiorik przedmiynowy - .

83 . 511BF635 11,0 0,6 x0.6 281 8 040 poziomy *
(stacja przesypowa)

gy |Ppedawanis mieszmk SIIBF630 | 35,0 0,60 281 8040 | poziomy*
(przesyp w miynowni)

85 miyn cementu Z5 531BF500 41,5 2,50 393 8 040 21,00

g6 (DESYPComeNU(pENPZ | gyyppsys 8,0 0,35 281 8 040 12,60
rynny na tasme)

96 zbiornik pytu By-pass 451BF302 23,0 1x0,75 353 8 040 5.55

* — predkosé wylotowa w = 0 m/s

3.1.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza

3.1.2.1 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z pieca obrotowego WI

podczas prowadzenia procesu wspolspalania odpadow

Obowigzujgce standardy emisyjne dla instalacji wspélspalania odpadéw w piecu
obrotowym W1 do wypalu Klinkieru (emitory nr 12 i 13) wedlug rozporzadzenia Ministra
Srodowiska: z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych
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rodzajow instalacji, Zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspélspalania

odpadow (Dz.U. z 2014 r., poz. 1546)

Standardy emisyjne w mg/m’,
Lp. Nazwa substancji - ngs;::?,,)d :::-kziry:ai\:::tz:):grl 0%
tlenu w gazach odlotowych

1 2 3
1 | pyt catkowity 30/20"
2 | chlorowoddr (HCI) 10
3 | fluorowodér (HF) 1
4 | tlenki azotu (NOy) 500/ 450"
5 | dwutlenek siarki (SO,) 120079
6 §ubstancje orgapiczne w po:_;taci ga.zc')w . 459

i par wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
7 | tlenek wegla (CO) 2000
8 | kadm + tal (Cd + TI) 0,05
9 | rte¢ (Hg) 0,05
10 anry‘mcm + arsen + olc')\‘w + chrom + kobalt 0.5

+ miedz + mangan + nikiel + wanad 7
11 | dioksyny i furany 0,1V
12 | amoniak 100”
13 | wyciek amoniaku - przy zastosowaniu instalacji 50"

SNCR

Y dopuszczalna wielko$é emisji wynikajqca z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT
dla przemysiu cementowego, wartos¢ ta obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r.;

7 wartosé¢ ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdvz standardu emisyjnego SO, mozna nie
stosowac¢ w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadow, albo gdy
ilos¢ tej substancji powstajgca w wyniku spalania odpadow nie jest wieksza od ilosci, jaka
powstalaby, gdyby odpady nie byly spalane;

Y warto$é ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancji

organicznych w postaci gazow i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie
stosowac w przypadkach, gdy substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpadow;

Y jako suma iloczynéw stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspélczynnikéw
rownowaznosci toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia;

Y dopuszczalna wielko$é emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego
z procesu wypalu klinkieru oraz amoniaku pochodzqcego z wycieku amoniaku przy
zastosowaniu instalacji SNCR, wartosc ta obowiqzuje do dnia 4 wrzesnia 2018 r.;
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Y dopuszczalna wielkosé emisji nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT

dla przemyslu cementowego, zgodnie z zapisem art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony

Srodowiska organ ochrony Srodowiska udzielil Grupie Ozarow S.A. odstepstwa od granicznych

wielkosci emisji SO, (w przeliczeniu na SO,).

Uwagi:

L.

W przypadku prowadzenia ciagltych pomiarow wielkoscei emisji substancji standardy
emisyjne sg okreslone jako srednie dobowe wartosci stezen substancji w gazach
odlotowych; $rednie dobowe wartoéci stezen sa obliczane na podstawie $rednich
trzydziestominutowych wartosci stezen substancji w gazach odlotowych.

Wartosci standardow emisyjnych substancji wymienionych w ww. tabeli w Lp. 8-10
dotycza minimum trzydziestominutowego i maksimum os$miogodzinnego okresu
pobierania probek, a w Lp. 11 - minimum szeSciogodzinnego i maksimum
o$miogodzinnego okresu pobierania probek.

Podczas oceny dotrzymywania wartosci standardow emisyjnych dla instalacji
wspotspalania odpaddéw w piecach obrotowych do wypatu klinkieru, nie uwzglednia
sig:

- okreséw rozruchu i wylaczania instalacji albo urzadzen, o ile w trakcie ich trwania
nie sa spalane odpady; _

- wplywajacych na zwigkszenie emisji substancji zaklocen w pracy urzadzen
ochronnych ograniczajacych emisje do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od
poczatku roku.

Energia uzyskana ze spalania odpadéw niebezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej
mocy cieplnej instalacji

Wspoélspalanie odpadoéw nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (SO;) i substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny (TOC)
w stosunku do procesu wypalu klinkieru prowadzonego bez wspoélspalania odpadoéw.
Emisja tych substancji jest silnie zwigzana z surowcem, a nie z rodzajem paliwa.
Substancje te powstaja niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces wspélspalania
odpadéw. W zwigzku z tym nalezy uznaé¢ zasadno$¢ odstapienia od stosowania standardow
emisji SO, i TOC w przedmiotowej instalacji.

3.1.2.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza z pozostalej czesci instalacji

Nr . . Symbol Dopuszczalna wielko$¢ emisji
. Zrodlo emisji ;
emitora technologiczny Zanieczyszczenie mngm3

1 2 3 4 5

1 famiarnia surowca A1POI1 pyt 10

2 famiarnia surowca B1PO1 pyt 10

3 zbiorniki homogenizacyjne HI1P11 pyt 10

4 zbiorniki homogenizacyjne H2P11 pyt 10
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5 zbiorniki homogenizacyjne H1P01 pyt 10
6 zbiorniki homogenizacyjne H2P01 pyt 10
7 zbiorniki homogenizacyjne HI1P21 pyt 10
8 zbiorniki homogenizacyjne H2P21 pyt 10
10 dozownia WI1P21 pyt 10
11 dozownia WIP31 pyt 10
Wariant 1 Komin nr 1
12,13 |emitor E12; E13 Komin nr 3 pyt 171
Spalanie paliwa
konwencjonalnego w Piecu HCI 25
W1
(dla kazdego emitora) HF 1
do 3.09.2018
NOy jako NO, 684
& 6) 1200
Cd+Tl 0,05
Hg 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd 0.5
+Cu+Mn+Ni+V 2
dioksyny +
furany4) 0,1
NH; 50
SO, 1200
TOC 45
Wariant 1 Komin nr 1
12,13 |emitor EI2: E13 Komin nr 3 pyt 20
Spalanie paliwa
konwencjonalnego w Piecu HCl 10
W1 HF 1
(dla kazdego emitora) NOy jako NO, 450
po 4.09.2018 CcO 2000
Cd+TIl 0,05
Hg 0,05
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Sb+As+Pb+Cr+Cd

+CuMn NIV o
dioksyny + 0.1
furany”’ ;
NH; 50
SO, 12007

TOC 45

15 |skiad klinkieru U1P21 pyt 10

17 sktad klinkieru UITPO03 pyt 10

18 produkcja cementu X1P11 pyt 10
produkcja cementu

19 wiyn cemeniy nr'] Z1P03 pyt 20
produkcja cementu

20 miyn cementy nr 2 Z2P03 pyl 20
produkcja cementu

21 miyn cementy nr 3 Z3P03 pyl 20

23 produkcja cementu Z1P11 pyl 10

24 produkcja cementu Z2P11 pyt 10

25 produkcja cementu Z3P11 pyt 10

26 produkcja cementu U1P26 pyt 10

27 produkcja cementu X2P21 pyt 10

28 silosy cementu L1PO1 pyt 10

29 silosy cementu LIP1]1 pyl 10

30 silosy cementu L1P21 pyt 10

31 silosy popiotu L4P11 pyt 10

32 | pakownia cementu P1P21 pyl 10

33 pakownia cementu P1P31 pyt 10

34 pakownia cementu P1P41 pyt 10

35 pakownia cementu P1P51 pyl 10

36 |pakownia cementu P1P01 pyl 10
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37 | pakownia cementu P1PI11 pyt 10
38 pakownia cementu P1P61 pyt 10
39 pakownia cementu P1P71 pyt 10
40 pakownia cementu P1P81 pyl 10
41 pakownia cementu P1P91 pyt 10
4p  |Svszamia viegls - daint QIP11 pyt do 3.09.2018 20
weglowy
pyl po 4.09.2018 10
dwutlenek siarki 164
dwutlenek azotu 21
tlenek wegla 21
suszarnia wegla - dzial
43 S Q2P11 pyt 10
dwutlenek siarki 104
dwutlenek azotu 13
tlenek wegla 13
44 miyn wegla K2P11 pyt 20
45 mlyn wegla K1P11 pyl 20
kotlownia
46 - dwa kotty WR - 2,5 WR-2,5 pytdo 31.12.2015 400
(2.9 MW kazdy)
pyt po 1.01.2016 100
dwutlenek siarki 1500
dwutlenek azotu 400
tlenek wegla -
47 chtodnik rusztowy WI1P70 pyt 20
48 sktad klinkieru WIP85 pyt 10
49 silos niedopatu W1P86 pyt 10
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50  |silos niedopatu WI1P87 pyl 10
51 silos niedopatu W1P64 pyl 10
a2 stacja przesypowa UIP51 pyt 10
53 stacja przesypowa UIP31 pyl 10
54 stacja przesypowa U1P41 pyt 10
55 silos klinkieru WI1P67 pyt 10
56 silos klinkieru W1P68 pyl 10
§7 skfad klinkieru U1P61 pyt 10
58 sklad klinkieru U1P71 pyt 10
59 sktad klinkieru U1P81 pyt 10
60 sktad klinkieru U1P91 pyt 10
61 terminal pakowni P1-101 pyt 10
62 terminal pakowni P1-111 pyt 10
63 terminal pakowni P1-121 pyt 10
64  |dzial weglowy K1P21 pyl 10
65 | svtomik kleynatora kP Py 5
66 dozownia H1P41 pyt 10
67 dozownia H1P51 pyl 10
68 dozownia H1P61 pyt 10
69 mlyn surowca H1P71 pyt 10
Ry wirs :
71 miyn cementu Z4 Z4P11 pyt 20
74 zasyp silosu gipsu U1P27 pyl 10
75 zasyp silosu klinkieru U1P28 pyt 10
76 odpylacz przy zatadunku U1P101 pyt 10
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klinkieru

gy |[DRRESEIY KIMIREr ey 511BF060 pyk 10
przenosniku rewersyjnym

78 przesyp cementu przy Z4 541BF530 pyt 10
zbiornik przedmitynowy

79 (odpylanie przenosnika 511BF610 pyl 10
rewersyjnego)
zbiornik przedmiynowy

80 (odpylanie napgdu tasm ST1BF110 pyt 10
klinkieru)

gy |cotomikpesinyRawy 511BF210 pyt 10
(gips)
zbiornik przedmtynowy

82 (papith S11BF310 pyt 10

gy ||k pEAKlmiyaOsy 511BF635 pyt 10
(stacja przesypowa)

84 podawanie m1eszank1. 511BF630 ek 10
(przesyp w miynowni)

85 mlyn cementu Z5 531BF500 pyt 20

dwutlenek siarki 21
dwutlenek azotu 28
tlenek wegla 3

26 Przesyp cen'n:ntu (przesyp z 531BF525 Bk 10
rynny na tasme)

96 zbiornik pytu By-pass 451BF302 pyt 10

¥ jako suma iloczynéw stezen dioksyn i furanow w gazach odlotowych oraz ich wspolczynnikéw
rownowaznosci toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia;

% dopuszczalna wielkosé¢ emisji nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT
dla przemyslu cementowego, zgodnie z zapisem art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska organ ochrony srodowiska udzielil Grupie Ozarow S.A. odstepstwa od granicznych
wielkosci emisji SO, (w przeliczeniu na SO,).

3.1.3 Dopuszczalna emisja roczna z instalacji

o — Dopuszczalna emisja roczna

[Mg/rok]

do 31.12.2015r. |od 1.01.2016 do 3.09.2018r. | od 4.09.2018r.
pyl 536,0 520,5 418.9
w tym pyl PM10 536.0 520.5 418.,9
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HCl 94.0 94,0 94,0
HF 9.4 9.4 9.4
NOx jako NO, 4 789,2 4789,2 47892
SO, 114914 114914 114914
co 18 843,3 18 843,3 18 8433
TOC 423,1 423,1 423,1
kadm + tal 0,47 0.47 0,47
rigé 0,470 0,470 0,470
antymon + arsen + 4,698 4,698 4,698
ofow + chrom +
kobalt + miedz +
mangan + nikiel +
wanad
dioksyny i furany 0,94x10® 0,94 x10° 0,94 x10°
amoniak 940,1 940,1 470,1
3.1.4 Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza
Nr Nazwa Symbol Opis usytuowania punktu Sp‘::::e::.le norm
emitora | zrodla emisji technologiczny | pomiarowego WYIMAE y
PN-Z-04030-7
3 Zblom!kl‘ . HIP11 Na emitorze Spelnia
homogenizacyjne
4 ZblOmlkl. ' HOP11 Na emitorze Spetnia
homogenizacyjne
Zbiorniki Na rurociagu wylotowym | Spetnia
5 A ; HI1PO1
homogenizacyjne odpylacza, przed wentylatorem
Zbiorniki Na rurociagu wylotowym | Spehia
6 s ; H2PO01
homogenizacyjne odpylacza, przed wentylatorem
Zbiorniki Na rurociagu wylotowym | Spetnia
7 ; ; H1P21
homogenizacyjne odpylacza, przed wentylatorem
Zbiorniki Na rurociagu wylotowym | Spelnia
8 . ; H2P21
homogenizacyjne odpylacza, przed wentylatorem
9 Dozownia WIPI11 Na emitorze Spelnia
10 ozt WIP21 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
1 Dozeveiii WIP31 Na rurociagu wylotowym | Spekia
odpylacza, przed wentylatorem
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Stanowisko do pomiarow

Brak mozliwosci

manualnych zamontowane przed | technicznych
zaluzjami  bezposrednio  przy | zachowania
wylocie z elektrofiltru wymaganych
; Komin nr 1 odleglosci od
12 Piec nr 1 v :
miejsc  zaburzen
przeplywu gazow
Stanowisko do pomiaréw ciaglych | Spehnia
przeplywu gazéw iemisji pylu na
emitorze, na poziomie 80m
Stanowisko do pomiaréw | Spetnia
manualnych zamontowane jest na
’ g kanale dolotowym do komina
- dald RS Stanowisko do pomiarow ciaglych | Spelnia
przeptywu gazow iemisji pylu na
emitorze, na poziomie 80 m
15 Sklad Klinkieru U1P21 Na =~ owocmgn  wylofewym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
16 | Sklad Klinkieru UIPII Na =~ fumomge  — wylomowym | Spefnia
odpylacza, przed wentylatorem
17 Skiad Klinkieru U1PO3 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
44 Miyn wegla K2P11 Na emitorze Spetnia
45 Miyn wegla K1P11 Na emitorze Spetnia
47 Chtodnik rusztowy WI1P70 Na emitorze Spetnia
48 Skiad klinkieru W1P85 Na emitorze Spetnia
49 Silos niedopatu WI1P86 Na emitorze Spetnia
50 Silos niedopatu WI1P87 Na emitorze Spetnia
51 Silos niedopatu WIP71 Na emitorze Spelnia
52 Stacja przesypowa W1P82 Na emitorze Spelnia
53 Stacja przesypowa U1P31 Na emitorze Speknia
54 Stacja przesypowa UlP41 Na emitorze Spetnia
55 Silos klinkieru WIP67 Na emitorze Spelnia
56 Silos klinkieru WI1P68 Na emitorze Spetnia
57 Skiad klinkieru U1P6I Na  vodceen  wylowym | Spelis
odpylacza, przed wentylatorem
58 Skiad klinkieru UIPT1 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
59 Sktad klinkieru U1P81 Na emitorze Spetnia
60 Skiad klinkieru UI1P8] Na emitorze Spelnia
. Na ruroci lotowym | Speinia
e Qe wppioy . odpylacza, przgc%u wentyl‘a)l?ciremwy d
. e Na rurociagu lotowym | Spelnia
65 Wieza wymiennikow | K1P30 e — przgc% wentyl:%rem Y P
66 T H1P41 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
67 . HIPS1 Na rurociagu wylotowym | Spetnia

odpylacza, przed wentylatorem
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68 Dozownia W1P61 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
69 Mibymsurowes HIP71 Na rurociagu wylotowym | Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem
Odpylanie  odbioru Na rurociggu wylotowym | Spehnia
70 pyhu chtodnika | WI1P91 odpylacza, przed wentylatorem
rusztowego
71 Mlyn cementu Z4 Z4P11 Na emitorze Spelnia
. . Na rurociagu wylotowym | Spetnia
74 Zasyp silosu gipsu uirz7 odpylacza, [:)rzs(c%y wentylatirem ’ P
75 Zasyp silosu klinkieru | U1P28 Na rurocagu wylotowym | Speknia
odpylacza, przed wentylatorem
76 Odpylacz PIZY | Uip1ol Na rurociagu wylotowym | Spehia
zatadunku klinkieru odpylacza, przed wentylatorem
Przesypy  klinkieru Na emitorze Spehnia
77 przy przenosniku | 511BF060
rewersyjnym
78 Z{zesyp cementu przy | o ipp 530 Na emitorze Spetnia
Zbiornik Na rurociagu wylotowym | Spetnia
przedmtynowy odpylacza, przed wentylatorem
79 (odpylanie 511BF610
przenosnika
rewersyjnego)
Zbiornik Na emitorze Spetnia
80 e 511BF110
(odpylanie  napedu
tasm klinkieru)
81 Zbiornik . S11BF210 Na emitorze Spetnia
przedmlynowy (gips)
Zbiornki Na emitorze Spetnia
82 przedmtynowy S11BF310
(popidh)
Zbiornik Na rurociagu wylotowym | Spehnia
83 przedmtynowy (stacja | S11BF635 odpylacza, przed wentylatorem
przesypowa)
Podawanie mieszanki Na rurociggu wylotowym | Spetnia
84 (przesyp 511BF630 odpylacza, przed wentylatorem
w miynowni)
85 Miyn cementu Z5 531BF500 Na emitorze Spetnia
Przesyp cementu Na emitorze Spelnia
86 (przesyp z rynny na | 531BF525
tasme)
96 Zbiornik pylu  By- 451BF302 Na rurociagu wylotowym | Spetnia

pass

odpylacza, przed wentylatorem

Wszystkie stanowiska pomiarowe zapewniajg tatwy 1 bezpieczny dostep ekipy pomiarowej.”
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4. W punkcie 3.4.1.1.

”

wWyszczegolnienie rodzajow odpadow przewidzianych

do

wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci
oraz okreslenie ilosci odpaddw poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciqgu roku” litera b) ,odpady inne nii niebezpieczne” zapis wiersza 12 tabeli
w brzmieniu:

Tlosé
Lp. Kiid Nazwa odpadu Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci odpadow
odpadu
[Mg/rok]
Odpad powstaje w procesie dozowania paliw
alternatywnych - separatory mechaniczne
wychwytujg niewymiarowe paliwo
alternatywne. Odpady sa zwracane dostawcy
w celu ich prawidlowego rozdrobnienia. Skiad
12 1912 10 Odpady palne odpadu jest taki sam jak paliwa alternatywnego 100.00
' (paliwo alternatywne) | wprowadzanego do instalacji tj: ’
- selektywnie zbierane frakcje odpaddéw palnych
z grupy odpadow komunalnych,
- odpady przemyslowe inne niz niebezpieczne
posiadajace wlasciwosci palne,
- odpady opakowaniowe inne niz niebezpieczne.
”
zastgpuje si¢ nastgpujqcym zapisem:
»»
Kod Tlosé
Lp. Nazwa odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadéw
odpadu
[Mg/rok]
Odpad powstaje w procesie dozowania
paliw alternatywnych- separatory mechaniczne
Inne odpady (w tym | wychwytujg niewymiarowe paliwo
zmieszane substancje | alternatywne. Sklad odpadu jest taki sam jak
i przedmioty) | paliwa alternatywnego.
12 1912 12 | z mechaniczne;j Kalorycznosé min 1400 KJ/kg 100,00

obrobki odpadéw inne
niz wymienione w 19
1211

Zawartosc siarki 0,5%
Zawartos¢ chloru 0.8%
Zawartos¢ metali cigzkich <2500 ppm
Zawartosc rteci 5 ppm
Zawartos¢ kadmu i rtgci (suma) <50 ppm

»”
.

5. W punkcie 3.4.3.1. ,,Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia
i powstajqcych w wyniku przetwarzania w okresie roku” dodaje si¢ kolejny akapit
w brzmieniu:

»Odpady o kodzie 19 12 12, powstajace w wyniku wyeliminowania, na separatorach
mechanicznych, ze strumienia paliwa alternatywnego frakcji ponadwymiarowych, sa magazynowane
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selektywnie w magazynie paliw alternatywnych, a nastgpnie zwracane dostawcy paliwa alternatywnego
w celu ich prawidtowego rozdrobnienia.”

”

6. W punkcie 3.4.1.2.

»Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami,

z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow,
a takze wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow”
litera b) ,,odpady inne ni; niebezpieczne” zapis wiersza 12 tabeli w brzmieniu:

Kod ; gida . ; v
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
12 1912 10 Odpady palne Odpady beda magazynowane selektywnie
' (paliwo alternatywne) w magazynie paliw alternatywnych
zastepuje si¢ nastegpujgcym zapisem:
L o Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
P | cipadn i odp isceisp gazy i
Inne odpady (w tym zmieszane substancje .
12. | 191212 | i przedmioty) z mechanicznej obrobki 81}22‘12; bfia‘ ;T?\fﬁigﬁ:anen ss}l]ektywme
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 i Ay
7. W punkcie 3.4.3.1. ,Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia
i powstajqcych w wyniku przetwarzania w okresie roku” w tabeli ,,Odpady
przewidywane do odzysku w instalacji do produkcji cementu” zapis wiersza 111
w brzmieniu:
Tlos¢ odpadow
Rodzaj procesu
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu 1P . procesowi
przetwarzania :
przetwarzania
[Mg/rok]|
Inne odpady ( w tym
zmieszane substancje Odzysk energii
111. 191212 i przedmioty) z mechanicznej cieplnej 30000
obrobki odpadow inne niz R1
wymienione w 19 12 11
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zastepuje sie nastepujqcym zapisem:

”

Ilo§¢ odpadow
Rodzaj procesu FOCARRERR
Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu ; procesowi
przetwarzania .
przetwarzania
[Mg/rok]
Inne odpady ( w tym
zmieszane substancje Skiadnik zestawu
111. 191212 i przedmioty) z mechanicznej SUrOWCowego 30 000
obrobki odpadow inne niz R5
wymienione w 19 12 11

”
.

8. W punkcie 3.4.3.3. ,Miejsce i sposéb magazynowania odpadow oraz rodzaj
magazynowanych odpadow przewidzianych do przetwarzania” w  tabeli
»Szczegolowy sposob magazynowania odpadoéw przewidzianych do odzysku” zapis
wiersza 111 w brzmieniu:

»

Kod Miejsce oraz spos6b
Lp. Nazwa odpadu : .
odpadu magazynowania odpadow
Inne odpady ( w tym zmieszane
1|l 191212 substancje i przedmioty) Magazyn Paliw Alternatywnych,
' z mechanicznej obrobki odpadow inne | Silosy instalacji paliw alternatywnych
niz wymienione w 19 12 11

”»
-

zastepuje si¢ nastgpujqcym zapisem:

”

Lp. Kod Nazwa odpadu Miejsce oraz sposob ]
odpadu magazynowania odpadow
Inne odpady ( w tym zmieszane
substancje i przedmioty) g o :
111. | 191212 s iedhnnicrns bl odpadtw hme W zamknietej hali surowcdw masowych
niz wymienione w 19 12 11

9. Punkt 8.1 ,Metody ochrony srodowiska wodnego” otrzymuje brzmienie:
»8.1 Metody ochrony srodowiska wodnego

W konkluzjach BAT dla przemystu cementowego nie okreslono wymagan dotyczacych ochrony
srodowiska wodnego. W Cementowni Ozaréw ochrona srodowiska wodnego polega m. in. na

- pomiar i systematyczna rejestracja ilosci pobranej wody,

- stosowanie zamknietych obiegdw wodnych i wielokrotne wykorzystanie pobranej wody,
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- skanalizowanie terenu zakladu — kanalizacja sanitarna i deszczowa eliminujgce infiltracjg

zanieczyszczen do gruntu,

- oczyszczanie Sciekow przed zrzutem do odbiornika poprzez skierowanie ich do oczyszczalni

zakladowej.”

5. Punkt 8.2 ,,Metody ochrony powietrza” otrzymuje brzmienie:

» 8.2 Metody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT dla przemystu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji
BAT

Techniki ograniczania emisji pytu

- emisja niezorganizowana pytu.

Stosowanie prostego, liniowego ukladu instalacji.

Spetnione.

Obudowanie/zamknigcie miejsca prowadzenia
operacji, przy ktorych wystepuje duze zapylenie,
takich jak mielenie, przesiewanie i mieszanie.

Spelnione.

Wszystkie procesy prowadzone w instalacji zostaly
zhermetyzowane. Operacje technologiczne
wykonywane sg w zamknigtych halach i silosach.
Odciagi powietrza ze stref posiadaja filtry
tkaninowe, a wychwycony pyl jest zawracany
i przekazywany do wykorzystania przy produkcji
cementu.

Stosowanie oston przenosnikow i elewatorow, ktore
powinny by¢ konstruowane jako systemy zamknigte
dla materiatow powodujacych pylenie.

Spetnione.

Klinkier 1 inne  skladniki  cementu sg
magazynowane w silosach lub zamknigtych halach.
Wszystkie przenosniki grawitacyjne sg obudowane
i nie powoduja pylenia na zewnatrz. Wewnatrz
utrzymywane jest podcisnienie za pomoca
wentylacji mechanicznej, ktére nie pozwala na
wydobywanie si¢ pytu.

Ograniczenie nieszczelnosci i punktow wysypywania
si¢ materialow.

Spehione.

Surowce i paliwa po wprowadzeniu do instalacji nie
sq przesypywane w urzadzeniach  otwartych.
Instalacja jest w pelni hermetyczna. Nieszczelnosci
usuwane sa w ramach cyklicznych przegladow.

Stosowanie zautomatyzowanych urzadzen
i systemOw sterowania.

Spetnione.

System sterowania jest zautomatyzowany. Odczyty
aparatury AKP sa przetwarzane komputerowo
w wyniku czego nastepuja niezbedne korekty pracy
linii produkcyjnych 1 przygotowania. Praca
zautomatyzowanego systemu nadzorowana jest

przez operatora. Optymalizacja procesu kontroli
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polega na systematycznej automatyzacji sterowania.

Zapewnienie niezakloconej eksploatacji.

Spetnione.

Niezaklocong eksploatacj¢ zapewnia nadzorowany
system AKP oraz komputerowe przetwarzanie
danych w zautomatyzowanym systemie sterowania
facznie z cyklicznymi przegladami technicznymi.
W ramach przegladéow wymieniane sq zuzywajace
si¢ czgsci oraz materialy eksploatacyjne.

Wentylacja i odpylanie na filtrach tkaninowych: Spetione.
e o ile to mozliwe, wszystkie transporty materialu
nalezy prowadzi¢ w systemach zamknigtych,
w ktorych utrzymywane jest podcisnienie.
Powietrze odsysane w tym celu podlega
nastepnie odpylaniu przez filtr tkaninowy przed
jego uwolnieniem do atmosfery.
Zapewnienie whasciwej i kompleksowej konserwacji | Spelnione.
}nstal.a G pray uzyoin odkerzavzy  precnosnyeh Stosowane techniki ograniczania emisji
oA gan: niezorganizowanej pytu:
e podczas  dzialan  konserwacyjnych  lub |~ Lzlrt:vardz.an:j ;zrgsza::]lilet;vc_)dqldrorg\;
w przypadkach  probleméw z  systemem | - ZfasZanie Woda i zamiatanie placo
przenosnikéw moze nastapi¢  wysypanie | ' POmIeszczen, dk
materialbw. Aby  zapobiec  powstawaniu | utriymywzgikle POTEREEN,
.| - ruchome odkurzanie
rozproszonego  pylu  podczas  usuwania X : .
wysypanych materialow, nalezy stosowac }zamkm%eisk}attiy (sprotwca : k'lll_nkIE:!U) N
urzadzenia odkurzajace. Nowe budynki mozna zlfm’ Eeale Tor Jest WDSUWE PReeeegy M
latwo wyposazyé w przewody rurowe do ermetyzowane i zastosowano odciagi

odkurzaczy  stacjonarnych, podczas gdy
w budynkach istniejacych zazwyczaj lepiej sie
sprawdzajg urzadzenia przenosne i elastyczne
taczenia,

e w szczegdlnych przypadkach zastosowanie
procesu cyrkulacji do systemow transportu
pneumatycznego moze by¢ bardziej korzystne.

wentylacyjne z urzadzeniami odpylajacymi.

W sytuacjach awaryjnych wykorzystywane sg
ruchome odkurzacze i zraszanie woda.

Stosowanie zamknigtego sktadowania

z automatycznymi systemami transportu:

e za najbardziej skuteczne rozwigzanie problemu
pylu rozproszonego generowanego przez duze
zapasy materialu uznaje si¢ hale klinkieru
i zamknigte, w pelni zautomatyzowane sklady
surowca. Magazyny takie sa wyposazone
w filtry tkaninowe w celu zapobiegania
tworzeniu rozproszonego pylu podczas operacji

Spelnione.

Skutecznos¢  stosowanych filtrow workowych
wynosi 10 mg/m’ w oczyszczonym powietrzu.
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zatadunku i roztadunku,

nalezy  uzywa¢  silosow  magazynowych
o odpowiedniej pojemnosci, wyposazonych we
wskazniki poziomu z wytacznikami
przerywajacymi 1 filtrami do zapylonego
powietrza wypchnigtego podczas operacji
napetniania.

Korzystanie przy wysylce i1 zaladunku cementu
zelastycznych ~ przewodéw  do  napekniania
wyposazonych w system usuwania pylu do
zatadunku cementu, skierowanych w strong tadowni
cigzarowki.

Spetnione.

Odpowietrzenie cystern podlaczane jest do silosu
zaopatrzonego w urzadzenia odpylajace.

Przykrywanie lub obudowanie miejsca sktadowania
materialow sypkich kranami, $cianami lub bariera
pionowo rosnacej zieleni (umieszczenie sztucznych
lub naturalnych barier w celu ochrony otwartych
pryzm przed wiatrem).

Spetnione.

Otwarte place magazynowe Wwyposazone s3
w betonowe bariery, ktore ograniczaja
przedmuchiwanie = materialéw  zgromadzonych
w pryzmach.

Stosowanie ochrony otwartych pryzm przed wiatrem:

nalezy unika¢ magazynowania materialow
pylacych w pryzmach na zewnatrz, ale gdy juz
takie pryzmy istnieja, mozliwe jest zmniejszenie
pylenia poprzez zastosowanie odpowiednio
zaprojektowanych barier wiatrowych.

Nie ma zastosowania

Nie praktykuje si¢ magazynowania materialow
pyvlacych na otwartych placach magazynowych.
Place wyposazone sa w betonowe Dbariery
ograniczajace przedmuchiwanie materialow
zgromadzonych w pryzmach.

Stosowanie spryskiwania wodg i chemicznych
srodkow ograniczajacych pylenie:

jezeli punktowe zZrodlo rozproszonego pyhu jest
dobrze zlokalizowane, mozna zainstalowac
system zraszania woda. Zwilzenie czastek pytu
wspomaga ich zlepianie si¢ i przyczynia si¢ do
osadzania pylu. Dostgpne sa rozne srodki
mogace poprawic ogolna efektywnos¢ zraszania.

Nie ma zastosowania

Nie praktykuje si¢ magazynowania materiatow
pylacych na otwartych placach magazynowych.

Utwardzenie podioza, zwilzanie drogi
i utrzymywanie czystosci:

obszary ruchu cigzarowek nalezy, o ile to
mozliwe, utwardzi¢ i utrzymywac¢ powierzchnie
w jak najwigkszej czystosci. Zwilzanie drog
moze przyczyni¢ si¢ do zmniejszenia emisji
niezorganizowanej pylu, w szczegdlnosci przy
braku opadéw. Drogi mozna réwniez
oczyszcza¢ za pomocy zamiatarek. Aby
utrzymywac emisj¢ niezorganizowana pylu na
jak najnizszym poziomie, nalezy stosowa¢ dobre

Spetnione.
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praktyki w zakresie utrzymywania porzadku.

Nawilzanie pryzm: Spetione.
® niezorganizowang emisj¢ pylu z pryzm mozna
zmniejszyC poprzez wystarczajgce nawilzanie
punktéw  zatadunku i rozladunku oraz
stosowanie przenosnikow tasmowych
o regulowanej wysokosci.
Zmniejszenie skanalizowanych emisji pylu poprzez | §pemione.
zastosowanie systemu obstugi technicznej, w ktérym Hermetyzacja  wszystkich proceséw  oraz

szczegblny nacisk kladzie sie na dzialanie filtrow
stosowanych w operacjach, przy ktorych wystepuje
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w
piecach, chlodzenia i gléwne procesy mielenia. Przy
uwzglednieniu tego systemu obstugi technicznej
BAT polegaja na oczyszczaniu suchych gazow
odlotowych za pomoca filtra.

stosowanie wentylacji mechanicznej tych proceséw
z zastosowaniem filtrow tkaninowych wymaga
stalego nadzoru i serwisu urzadzen odpylajacych,
ktore sg realizowane przez Dzial Przygotowania
i Utrzymania Ruchu Cementowni.

Wszystkie dziatania sg dokumentowane w ramach
systemu zarzadzania wg ISO 9001 1 14001.

Poziom emisji dla skanalizowanych emisji pylowych
z operacji, przy ktorych wystgpuje duze zapylenie
(innych niz procesy wypalania w piecach, chodzenia
i glowne procesy mielenia) wynosi < 10 mg/Nm’.

Spetnione.
< 10 mg/Nm’

Obecnie warunek ten nie jest spetniony na emitorze
E-42 - suszarnia wegla nr 2 i wynosi 20 mg/m’,
jednakze do dnia 4 wrzesnia 2018 r. poziom emisji
pylu zostanie obnizony do poziomu wynikajacego
z konkluzji .

Techniki ograniczania emisji pylu z proceséw wypalan

ia w piecach

Elektrofiltry (ESP).

Spetniony

W elektrofiltrach czastki stale pylu otrzymuja
tadunek elektryczny ujemny. Naladowane czastki
przemieszczajg si¢ w kierunku dodatnich elektrod
jakimi sa panele osadowe elektrofiltru. Panele
cyklicznie wprawiane sa drgania, co powoduje
odrywanie si¢ od nich drobin pozbawionych
fadunku i osypywanie si¢ do lejow zbierajacych
w dolnej czgsci elektrofiltru.

Skutecznos¢  odpylania zalezy od tadunku
elektrycznego jaki zgromadzony jest na ziarnie. Im
wigksze ziarno, tym wigkszy fadunek i skutecznos¢
odpylania. Skutecznos¢ elektrofiltrow jest bardzo
wysoka (do 99,9%) dla pylu o granulacji powyzej
10 pm. Dla drobniejszego pytu jest stabsza.
Elektrofiltry charakteryzuja sig wysoka
skutecznoscia odpylania w warunkach wysokich
temperatur i duzej wilgotnosci.
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Utrzymanie stgzenia na niskim poziomie przy
zastosowaniu ESP jest utrudnione przy zmianach
nat¢zenia przeplywu spalin oraz jednorodnoscia
pyhu tj. jego rezystywnoscig, ktéra ma wplyw na
poziom naladowania czastek. Drugim elementem
oslabiajagcym skutecznos¢ odpylania jest tworzenie
sig warstwy izolujacej na panelach osadowych przy
duzej zawartosci siarki w spalinach. Zrodtem siarki
jest stosowany surowiec.

Filtry tkaninowe.

Planowane do zastosowania, do 3.09.2018r.

Filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania

Na terenie cementowni Grupa Ozarow S.A.
w Karsach nie sg stosowane filtry hybrydowe.

Poziom emisji pylu z gazow odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecu wynosi
<10 -20 mg/Nm’.

Spelnione

Pomiary ciagle wskazuja, ze przez ok. 85% czasu
eksploatacji pieca z wlaczonymi elektrofiltrami
stezenia na wylocie nie przekraczajg < 20 mg/Nm’.
Przez pozostale 15% czasu pomiaréw stezeniach
pylu na wylocie zawiera si¢ 20 mg/Nm® do < 30
mg/Nm’ czyli na  poziomie zgodnym
z obowiazujacymi standardami emisyjnymi przy
wspolspalaniu odpadow.

Do dnia 4 wrzesnie 2018r. poziom emisji pylu
zostanie obnizony do poziomu wynikajgcego
z konkluzji BAT.

Techniki ograniczania emisji pytu z proceséw chlodzenia i mielenia

Elektrofiltry (ESP).

Spetnione

Zastosowane do redukcji pylu z chlodnika klin-
kieru.

W elektrofiltrach czastki stale pylu otrzymuja
fadunek elektryczny ujemny. Naladowane czastki
przemieszczaja si¢ w kierunku dodatnich elektrod
jakimi sg panele osadowe elektrofiltru. Panele
cyklicznie wprawiane sa drgania, co powoduje
odrywanie si¢ od nich drobin pozbawionych
fadunku i osypywanie si¢ do lejow zbierajacych
w dolnej czesci elektrofiltru.

Skutecznos¢ odpylania zalezy od fadunku
elektrycznego jaki zgromadzony jest na ziarnie. Im
wigksze ziarno, tym wigkszy tadunek i skutecznosé
odpylania. Skutecznos¢ elektro-filtrow jest bardzo
wysoka (do 99,9%) dla pylu o granulacji powyzej
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10 um. Dla drobniejszego pytu jest stabsza.

Elektrofiltry charakteryzuja sig wysoka
skutecznoécig odpylania w warunkach wysokich
temperatur i duzej wilgotnosci.

Utrzymanie stgzenia na niskim poziomie przy
zastosowaniu ESP jest utrudnione przy zmianach
nat¢zenia przeptywu spalin oraz jednorodnoscia
pylu tj. jego rezystywnoscia, ktéra ma wplyw na
poziom natadowania czastek. Drugim elementem
osfabiajacym skutecznos¢ odpylania jest tworzenie
si¢ warstwy izolujacej na panelach osadowych przy
duzej zawarto$ci siarki w spalinach. Zrodiem siarki
jest stosowany surowiec.

Filtry tkaninowe.

Spelnione

Filtry hybrydowe. Nie ma zastosowania
Na terenie cementowni Grupa Ozarow S.A.
w Karsach nie sg stosowane filtry hybrydowe.
Poziom emisji pylu z gazéw odlotowych | Speinione

pochodzacych z procesow chlodzenia i mielenia
wynosi < 10 - 20 mg/Nm’.

Przy miynach wegla i cementu zainstalowano filtry

o  skutecznos¢  odpylania do  poziomu
referencyjnego < 20 mg/Nm’ na wylocie.

Chiodnik rusztowy posiada elektrofiltr
o skutecznos$é odpylania do poziomu

referencyjnego < 20 mg/Nm’ na wylocie.

Techniki ograniczania emisji tlenkow azotu NOy

Chlodzenie ptomienia.

Nie ma zastosowania.

Palniki niskoemisyjne NOx.

Spetnione

Kazdy z piecow obrotowych wyposazony jest
w wielokanalowy palnik Swirlax, ktory jest
palnikiem niskoemisyjnym NOy, o regulowanym
ksztalcie plomienia. Ograniczenie ilosci NO, jest
osiagane dzieki mniejszej ilosci powietrza
pierwotnego do palnika. Udzial powietrza
pierwotnego zmniejszony jest do okolo 6-10%
zapotrzebowania stechiometrycznego
(w poréwnaniu w tradycyjnych
palnikach).

Efektem takiej konstrukeji palnika jest bardzo
wezesny zapton, szczegdlnie czgsci lotnych paliwa,

do 20-25%
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w  warunkach niedoboru tlenu,
ograniczeniu tworzenia NO,.

Mozliwa redukcja NOy do 30%.

co  sprzyja

Optymalizacja procesu.

Spetnione

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowa (AKP). System AKP jest na
biezaco nadzorowany i modernizowany. Pozwala
na ustabilizowany proces w piecach do klinkieru
oraz optymalny dobor ilosci powietrza pierwotnego
do spalania i utrzymanie wiasciwe] temperatury
w strefach pieca.

Spalanie etapowe (paliwa konwencjonalne Ilub
odpadowe), réwniez w potaczeniu z prekalcynatorem
i wykorzystaniem optymalnej mieszanki paliwowe;.

Spetnione

Pierwszy etap spalania zachodzi na palniku
glownym pieca obrotowego. Drugim etapem
spalania jest palnik w kalcynatorze, wytwarzajacy
atmosfere redukcyjng, ktora rozklada czes¢ tlenkow
azotu powstalych w strefie spiekania.

Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR) (ang.
Selective Non-Catalytic Reduction).

Speione

Reagent w postaci roztworu wody amoniakalnej
o stezeniu NH; < 25% wtryskiwany jest poprzez
dysze rozpylowe do komory wznosu, gdzie zostaja
zneutralizowane tlenki azotu. Gazy po redukcji
trafiaja nastgpnie do systemu schladzania
i odpylania gazoéw. Po oczyszczeniu odprowadzane
sg do atmosfery. Sterowa-nie instalacji jest
catkowicie zautomatyzowane, a sterowanie oparte
jest o sygnal pomiaru ciaglego  NOy
zainstalowanego na kominie.

Stosowanie odpowiedniej i wystarczajaco skutecznej
redukcji NOx oraz stabilnego procesu (SNCR).

Spetnione

Skutecznos¢ redukcji zapewnia poziom emisji
znacznie na poziomie gwarantujacym dotrzymanie
zardwno dopuszczalnego standardu emisyjnego jak
rowniez zalecane poziomy BAT.

Stosowanie odpowiedniej proporcji
stechiometrycznej amoniaku w celu osiagnigcia jak
najskuteczniejszej redukcji NOx i ograniczenia
wycieku NH3 (SNCR).

Spetnione

[los¢ reagenta NH; dozowana jest w celu
zachowania jego czasu retencji (1,5s) na poziomie
temperaturowym (0k.950°C). Proporcja
stechiometryczna dostosowana jest do poziomu
NOy, tlenu i temperatury spalin (pomiary ciagle).
Parametry pozwalaja na plynny dobdr ilosci
powietrza do spalania oraz wielkosci dawki

30




amoniaku do redukcji SCNR.

Utrzymywanie wycieku NH3 (bedacego skutkiem
nieprzereagowania calego amoniaku) z gazow
odlotowych na jak najnizszym poziomie przy
uwzglednieniu  korelacji migdzy skutecznoscia
redukcji emisji NOx i wyciekiem NH; (SNCR).

Spelnione

Dozowanie reagenta sterowane bedzie w zaleznosci
od sygnalu pomiaru ciaglego NOx, co zabezpiecza
uktad redukcyjny przed nadmiernym wyciekiem.

Poziomy emisji wyciekajacego NH; w gazach
odlotowych przy stosowaniu SNCR

e wyciek NH3 <30 - 50 mg/Nm’.

Spetnione

Techniki ograniczania emisji dwutlenku siarki SO,

Dodatek absorbentu.

Nie ma zastosowania

Pluczka mokra.

Nie ma zastosowania

Poziomy emisji SO, z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach lub procesow
podgrzewania/prekalcynacji w przemysle
cementowym

e SO, wyrazone jako SO, < 50 - 400 mg/Nm”.

Spetnione

Redukcja SO, zachodzi poprzez wbudowanie SO,
w wapien przy wypalaniu klinkieru. Wykorzystana
jest tu zdolnos¢ zatrzymywania siarki zawartej
w paliwie w masie klinkieru. Klinkier absorbuje
90-95%  siarki  wprowadzanej do ukladu
z paliwami, 90-95% siarczanéw wprowadzanych

do ukfadu technologicznego =z surowcami
naturalnymi oraz 35-60% siarczkow
wprowadzanych w  surowcach naturalnych.

Siarczki znajdujace si¢ w surowcach wsadowych
sa utleniane do postaci SO,. Siarczki maja glowny
wplyw na poziom emisji.

Do procesu stosuje si¢ paliwa o niskiej zawartosci
siarki jako ich zanieczyszczenia.

Techniki ograniczania emisji tlenku wegla CO oraz redukcja pikéw CO

Kontrolowanie pikow CO w celu skrocenia
przestojow ESP.

Spetnione

Pomiar ciagly CO pozwalana redukcje pikdw
poprzez ptynne dozowanie powietrza wtornego do
pieca obrotowego oraz powietrza tzw. 3-
rzgdowego do kalcynatora. Pozwala to na
catkowitg eliminacjg¢ pikow CO w trakcie stabilnej
pracy pieca obrotowego.

Wysoka zawartos¢ TOC w surowcach nie
powoduje pikow stgzenia CO. Przy stabilnej pracy
pieca, nastgpuje rownomierne dozowanie surowca.
Powietrze do spalania TOC jest w tym przypadku

rownomiernie =~ dozowane i1  kontrolowane
zawartoscia CO na  wylocie z  pieca
i wkalcynatorze.  Rozruch  pieca  nastgpuje

w atmosferze nadmiaru tlenu, co minimalizuje
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ilo$¢ powstajacego CO.

Ciagte, automatyczne pomiary poziomu CO za
pomoca urzadzen monitorujacych o krotkim czasie
odpowiedzi, ulokowanych w poblizu zrédta CO.

Spetnione

Pomiar CO jest jednym z elementéw kontroli
procesu spalania. Optymalizacja procesu spalania
polega m.in. na dostarczaniu iloSci powietrza

pozwalajacej utrzymywac¢ optymalny proces
spalania (bez zbednych strat paliwa) przy
wypalaniu klinkieru.

Techniki ograniczania emisji calkowitego wegla organicznego (TOC)

Utrzymanie niskiego poziomu TOC 1z gazow
odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach poprzez unikanie podawania surowcow
o duzej zawartosci lotnych zwiazkéw organicznych
(VOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu.

Spelnione

Wspolspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu
emisji substancji organicznych w postaci par
i gazow wyrazonych jako calkowity wegiel
organiczny (TOC) z procesu wypalania klinkieru
w stosunku do procesu bez udzialu odpadéw.
Emisja TOC jest silnie zwigzana z surowcem
(kamieniem wapiennym do produkcji klinkieru),
anie zrodzajem paliwa (podstawowego czy

zastepczego). Substancje TOC nie powstajg
w wyniku  spalania odpadéw, co skutkuje
odstepstwem od  koniecznosci  dotrzymania

standardow emisji dla TOC.

Techniki ograniczania emisji chlorowodoru (HCI) i fluorowodoru (HF)

Stosowanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci | Spetnione
chloru.
Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, ktore | Spelnione

maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec lub paliwo
W piecu cementowym.

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach, ktore
maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec lub paliwo
W piecu cementowym.

Wszystkie odpady jako paliwa zastgpcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sq do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich skiad,
migdzy innymi zawartos¢ halogenow.

Zastosowanie w przy piecach instalacji by-passu
pozwala na redukcje¢ chloru i fluoru poprzez ich
absorpcje ~ w  pyle. Pyl  nastgpnie  jest
wykorzystywany do produkcji. Nie jest zawracany
do produkcji klinkieru, przez co nie zachodzi
mozliwos¢ wtornego uwolnienia..

Poziomy emisji zwiazane z BAT dla emisji HCI
stanowi Srednia wielkos¢ dobowa lub srednia z okresu
pobierania probek (pomiary punktowe przez
minimum pét godziny) < 10 mg/Nm’.

Spelnione

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
latach wykazuja dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HCI na poziomie < 10 mg/Nm™
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Stosowanie surowcoéw i paliw o niskiej zawartosci | Spelnione
fluoru.
Poziomy emisji zwigzane z BAT dla emisji HF | Spelnione

stanowi srednia wielko$¢ dobowa lub srednia z okresu
pobierania probek (pomiary punktowe przez
minimum pot godziny) <1 mg/Nms.

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
latach wykazuja dotrzymanie referencyjnego
poziomu emisji HF na poziomie < 1 mg/Nm’.

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furanow (PCDD/F)

Staranny wybor i kontrola wsadu pieca (surowcow)
pod katem zawartoéci chloru, miedzi i lotnych
zwiazkow organicznych

Spelnione

Paliwa zastepcze oraz odpady przeznaczone do
unieszkodliwiania sg badane pod kgtem zawartosci

Ograniczenie/unikanie stosowania odpadow
zawierajacych chlorowane substancje organiczne

zwigzkow chloru, miedzi i lotnych zwigzkéw
organicznych. W instalacji stosuje si¢ jedynie
paliwa zastepcze i odpady do unieszkodliwienia
spetniajacych odpowiednie kryteria jakoSciowe.

Staranny wybor i1 kontrola paliw piecowych pod
katem zawartosci chloru.

Spelnione

Wszystkie odpady jako paliwa zastgpcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sg  do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich sktad,
migdzy innymi zawartos¢ halogenow.

Na podstawie analiz podejmowany decyzja
o miejscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do
instalacji.

Unikanie podawania paliw o wysokiej zawartosci
halogendw (np. chloru) do spalania wtérnego.

Spetnione

W cementowni stosuje si¢ paliwo o zawartosci
halogenow ponizej 1%.

Szybkie chlodzenie gazéw odlotowych z pieca do
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu
przebywania spalin i tlenu w strefach, w ktorych
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C.

Spetnione

Szybkie schladzanie gazow spalinowych nastgpuje
w wiezy schladzajacej. Schiadzanie stosuje sig
wylagcznie w  sytuacji, kiedy spaliny nie sa
przekazywane do suszenia paliw (odzysk ciepla)
w mlynach surowcow.

Wstrzymanie wspoltspalania odpaddw przy operacjach
takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca.

Spetnione

Rozruch instalacji nastepuje wylacznie przy
pomocy paliw konwencjonalnych tj. oleju lekkiego
oraz pylu wegla.

Poziomy emisji PCDD/F zwiazane z BAT z gazow
odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach stanowi $rednia z okresu pobierania probek

Spelnione

PCDD/F < 0,1 ng/Nm’,

33




(6 - 8 godzin) wynoszaca < 0,05 — 0,1 ng PCDD/F I-
TEQ/Nm’.

Pomiary z ostatnich lat wykazuja dotrzymanie
stezenia z duza rezerwa. Pomiary wykonano
zgodnie z metodyka referencyjng  przez
laboratorium certyfikowane.

Techniki ograniczania emisji metali

zagwarantowa¢ wlasciwosci stosowanych materialow
odpadowych.

Wybdr materialow o niskiej zawartosci odnosnych | Spetnione
metali i ograniczanie zawartosci w materiatach tych

metali, w szczegdlnosci rteci.

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby | Spelnione

Technika realizowana w ramach zintegrowanego
systemu zarzadzania jakoscia i1 sSrodowi-skiem.
Badania jakosci materialéw odpado-wych jest
dokumentowana przez dostawcow i rejestrowana
w systemie jakosciowym Cementowni. Odpady
iich  jakos¢  kontrolowane sa  rowniez
w zaktadowym laboratorium.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pyhu -
elektrofiltry (ESP).

Spehione

Pyt wychwytywany w urzadzeniach odpylajacych
zawracany jest do procesu produkcji klinkieru,
dodawany do masy maki surowcowej.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu -
filtry hybrydowe.

Nie ma zastosowania w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pyhi -
filtry tkaninowe.

Nie ma zastosowania w instalacji.

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych
z proceséw wypalania w piecach

» Hg < 0,05 mg/Nm’
» Y (Cd, T1) < 0,05 mg/Nm’
»Y (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5 mg/Nm’.

Spelnione

Hg < 0,05 mg/Nm’

Y (Cd, Tl) < 0,05 mg/Nm’

Y (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) < 0,5
mg/Nm®

Tal i metale ciezkie (Pb, Cd, Zn, Cr, Ba, Hg) sa
domieszkami  pochodzacymi z paliw pod-
stawowych i zastgpczych (stosowanie paliw
zastepczych nie wplywa na wzrost ilosci
w stosunku do paliw podstawowych). Wigk-szos¢
metali wbudowywanych jest w mase klinkieru.

Emisja metali w pyle nie powoduje przekro-czen
dopuszczalnych standardow emisyjnych metali.

Potwierdzaja to pomiary kontrolne okresowe,
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prowadzone w ostatnich 2 latach.

”

I1.Pozostale punkty decyzji Marszalka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego z dnia 4 wrzesnia
2014 r. znak: OWS-VIL.7222.8.2014 ze zmiang z dnia 4 grudnia 2014r. znak: OWS-
VIL.7222-46/2014 pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Grupa Ozarow S.A., ul. Ks. I. Skorupki 5, 00-546 Warszawa wystgpita do Marszatka
Wojewddztwa Swigtokrzyskiego w Kielcach z wnioskiem o zmiane zapiséw pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Swictokrzyskiego z dnia
4 wrzesnia 2014 r. znak: OWS-VIL.7222.8.2014 ze zmiana z dnia 4 grudnia 2014r. znak:
OWS-VIL.7222-46/2014.

Whnioskowane zmiany dotyczyly m.in. koniecznosci uwzglednienia w pozwoleniu zapisow
nowego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspdlspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546) oraz wymagan wynikajacych z konkluzji
BAT dla przemystu cementowego. Zawnioskowano réwniez o zamiang kodu odpadu
przewidzianego do wytwarzania z 19 12 10 na 19 12 12 (odpad palny, powstajacy w wyniku
wyodrebnienia frakcji nadgabarytowej ze strumienia paliwa alternatywnego) oraz zmiang
sposobu przetwarzania odpadu o kodzie 19 12 12 (bedacego odpadem niepalnym,
pozyskiwanym od dostawcodw zewngtrznych) z procesu R1 na RS.

W przedtozonej dokumentacji, Grupa Ozarow S.A. zwrocila si¢ do Marszatka Wojewodztwa
Swigtokrzyskiego o udzielenie w okresie od dnia 5 wrzesnia 2018 r. odstepstwa od granicznych
wielkosci emisji SOx (BAT 50-400 mg/Nm”®) okreslonych w konkluzjach BAT dla przemyshu
cementowego. Zawnioskowano o ustalenie w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci
dopuszczalnej emisji SOx (w przeliczeniu na SO;) z procesu wypalu klinkieru w piecu
obrotowym na poziomie 1200 mg/Nm’. Potrzeba uzyskania odstepstwa od granicznych
wielkosci emisji SOx wynika z okresowych wzrostow wielkosci emisji tego zwigzku
spowodowanych przetwarzaniem surowca naturalnie obcigzonego wysokim fadunkiem siarki.
Wazrost ilosci zwiazkow siarki w spalinach z pieca do wypalu klinkieru nie jest natomiast
zwiazany z rodzajem stosowanego paliwa (wggiel + paliwa zastgpcze).

Zgodnie z art. 204 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tj. Dz. U. z 2013r., poz. 1232 z pézn. zm.) ,,w szczegdlnych przypadkach organ wiasciwy do
wydania pozwolenia zintegrowanego moze w pozwoleniu zintegrowanym zezwoli¢ na
odstgpstwo od granicznych wielkosci emisyjnych, jezeli w jego ocenie ich osiagnigcie
prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow w stosunku do korzysci dla srodowiska
oraz pod warunkiem ze nie zostang przekroczone standardy emisyjne, o ile maja one
zastosowanie.”
W pozwoleniu zintegrowanym, zaréwno pierwszym - udzielonym decyzja Wojewody
Swietokrzyskiego z dnia 30 wrzesnia 2004 r. znak: SR.VIL. 6618-7/04 z pézn. zm. jak
i aktualnym — udzielonym decyzjgq Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego z dnia 4 wrzesnia
2014 r. znak: OWS-VII.7222.8.2014 z p6zn. zm., organ ochrony srodowiska, udzielil Grupie
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Ozarow S.A. odstgpstwa od standardéw emisyjnych dla SO, gdyz Zaktad wykazal, ze substancja
ta nie powstaje w wyniku spalania odpadow. Z przedlozonych na potrzebg uzyskania ww.
pozwolen zintegrowanych dokumentacji wynika, Zze wystgpowanie wysokich stgzen SO,
spowodowane jest duza zawartoscia siarki w surowcu, jakim jest kamien wapienny wydobywany
w kopalni odkrywkowej zlokalizowanej w bezposrednim sasiedztwie cementowni.

Udzielone Cementowni odstepstwo od stosowania standardu emisyjnego dla SO,, w dalszym
ciagu jest aktualne. W mysl obowiazujacego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoélspalania odpadow (Dz.U. z 2014 r., poz. 1546)
~Standardu emisyjnego dwutlenku siarki mozna nie stosowa¢ w przypadkach, gdy substancja ta
nie powstaje w wyniku spalania odpadéw albo gdy ilos¢ tej substancji powstajaca w wyniku
spalania odpadéw jest nie wigksza od ilosci, jaka powstalaby, gdyby odpady nie byly spalane.”

Ze wzgledu na duze koszty transportu surowca, jakim jest kamien wapienny, przy wyborze
lokalizacji cementowni, bierze si¢ pod uwage przede wszystkim blisko$¢ oraz dostepnosé tego
surowca. Nalezaca do Grupy Ozaréw S.A. Cementownia zlokalizowana jest w bezposrednim
sasiedztwie kopalni surowca, ktorego poklady sa naturalnie obcigzone wysokim tadunkiem
siarki, wystgpujace] przede wszystkim w formie siarki pirytowej. Wykorzystywanie surowca,
ktory w zaleznosci od eksploatowanego w danym momencie pokiadu, moze zawieraé znaczne
ilodci siarki, ma bezposrednie przelozenie na wielkosci emisji tej substancji do powietrza
z procesu wypatu.

Polozenie geograficzne nalezacej do Grupy Ozaréw S.A. w Warszawie cementowni
kwalifikuje ja do grona instalacji posiadajacych wyzsze emisje SOx z uwagi na specyfike
wykorzystywanego surowca. Pozyskiwanie z surowca z innych Zrédet nie bylo rozwazane
z uwagi na ograniczenia ekonomiczne zwigzane z zakupem i transportem ogromnych ilosci
wsadu przerabianego w piecach obrotowych cementowni.

Nalezy tez podkreslic, ze przez wigkszos¢ czasu funkcjonowania instalacji do wypatu
klinkieru, faktyczne wielkosci emisji SOx (w przeliczeniu na SO,) sg znacznie nizsze od
wnioskowanych (Srednie miesigczne stezen SO, w latach 2012, 2013 ksztaltowaly si¢ na
poziomie ponizej 450 mg/Nm®), a zaproponowany przez Zaktad poziom 1200 mg/Nm’ ma na
celu zapewnienie mozliwos¢ funkcjonowania instalacji w sytuacjach, gdy przerabiany surowiec
bedzie obcigzony wysokim fadunkiem siarki. Przy czym, jak wykazano w dokumentacji,
okresowy wzrost emisji SO; nie bedzie powodowal przekroczen standardu jakosci powietrza dla
tego zwigzku. Majac na uwadze powyzsze, nalezy uznaé¢ za nieuzasadnione ponoszenie przez
Grupe Ozarow S.A. w Warszawie znacznych nakladéw inwestycyjnych na zakup
i utrzymywanie dodatkowych urzadzen ograniczajacych emisje SO, do powietrza z instalacji do
wypalu klinkieru, w przypadku, gdy znaczny wzrost stgzen tego zwiazku ma charakter
incydentalny, a eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci powietrza.

Grupa Ozaréw S.A. w Warszawie nie wystapila o udzielenie odstgpstw od granicznych
wielkosci dla pozostaltych substancji w tym pylu z procesu wypalania klinkieru. Obecnie na
terenie Zakladu trwaja prace, majace na celu wymiane aktualnie eksploatowanych elektrofiltrow
FAA na skuteczniejsze urzadzenia odpylajace, zakonczone filtrami tkaninowymi. Proces
inwestycyjny budowy nowych urzadzen odpylajacych i oddanie ich do eksploatacji planowane
jest przed 4 wrzesnia 2018 r.

Emisje z pozostalych proceséw realizowanych w instalacji do produkcji klinkieru i cementu,
ktore sa zrodlem skanalizowanej emisji pylu, zostaly ograniczone w wyniku dotychczasowych
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dzialan modernizacyjnych. Obecnie wigkszo$¢ emisji pylu generowanych przez procesy
technologiczne przebiegajace poza piecem do wypalu klinkieru spelnia wymagania Konkluzji
BAT. Zrédla emisji inne niz wypalanie klinkieru tj. mielenie, chlodzenie, transport
1 magazynowanie zostaly wyposazone w odpylacze, z ktérych na wylocie uzyskuje si¢ emisje na
poziomach stgzenia ponizej okreslonych w Konkluzjach BAT dla produkeji cementu.

Przedtozony wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego speinil wymagania formalne,
okreslone w ustawie z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2013 r.
poz. 1232 z p6zn. zm.).

Whnioskowane zmiany w mysl przepisow ochrony srodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.

Zgodnie z art. 218 ust. 3 cytowanej wyzej ustawy Prawo ochrony srodowiska Marszalek
Wojewodztwa Swigtokrzyskiego zapewnil mozliwos¢ udziatu spoleczefstwa w postepowaniu
administracyjnym dotyczacym zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji dla instalacji do
produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad
500 Mg na dobe, zlokalizowane] na terenie cementowni Grupa Ozaréow S.A., Karsy 77,
gm. Ozarow, ktorego przedmiotem bylo udzielenie odstgpstwa od granicznych wielkosci
emisyjnych.

Przedlozony przez Grupg Ozaréw S.A. wniosek zostal zamieszczony w publicznie dostgpnym
wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie,
a obwieszczenie w ww. sprawie zostalo umieszczone na tablicach ogloszen: Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Swietokrzyskiego, na tablicy ogloszen w Urzedzie Miasta
1 Gminy Ozardéw oraz Cementowni Grupa Ozaréw S.A. w Karsach, gm. Ozarow.

W wyznaczonym przez tut. Organ terminie do przedmiotowej sprawy nie zostaly
wniesione zadne uwagi ani wnioski.

We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego wykazano, ze eksploatacja instalacji
IPPC nie bedzie powodowala przekroczenia standardéw jakosci powietrza wyrazonych jako
dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu zawarte w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektorych substancii
w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031).

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw 1 pyldw do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania instalacji IPPC, okreslono na poziomie zapewniajacym dotrzymanie standardow
jakosci powietrza oraz wartosci odniesienia zawartych w zatgczniku nr 1 do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 w sprawie wartosci odniesienia dla niektrych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r, poz. 1031).

Marszalek Wojewodztwa Swiqtokrzyskiego uznat za uzasadniong prosbg Grupy Ozarow
S.A. o udzielenie odstgpstwa od granicznych wielkosci emisji dla SO, wyrazonych jako SO,
w-zwiazku z tym niniejsza decyzjq okreslil; od dnia 4 wrzesnia 2018 r., dopuszczalny poziom
emisji SO, piecow do wypalania klinkieru wyzszy niz wynikajacy z konkluzji BAT dla
przemystu cementowego.

Niniejsza decyzja dostosowano zapisy z zakresu gospodarki sciekowej do aktualnych
przepisow. Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla takze, w odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego ilos¢, stan i sklad sciekdw przemystowych, o ile $cieki nie beda wprowadzane
do wad lub do ziemi. Instalacja [PPC nie jest zrodlem sciekow przemystowych. Stanowi ona
cz¢s¢ zakladu, w ktérym w wyniku prowadzonej dzialalno$ci powstaja Scieki bytowe,
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przemystowe, wody opadowe i roztopowe, pochodzace z terenéw utwardzonych zakladu oraz
wody z odwadniania kopalni wapieni 1 margli ,,Gliniany-Duranow™.

Warunki gospodarki $ciekowej dla calego zakladu reguluje pozwolenie wodnoprawne —
decyzja Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak: OWS.VIL.7322.13.2012 z dnia
31.05.2012r.

W przedlozonej do tut. Organu dokumentacji wykazano, ze bedaca przedmiotem
niniejszego postgpowania administracyjnego instalacja do produkcji klinkieru w piecu
obrotowym, spelnia wymagania ochrony $rodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych
technik dla przemystu cementowego, a jej eksploatacja nie powoduje przekroczenia standardow
jakosci srodowiska poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje ma tytul prawny.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2015 r.,
poz. 783 z po6zn. zm.) wnioskodawca wniost oplate skarbowa za zmiang pozwolenia
zintegrowanego na konto Urzedu Miasta w Kielcach.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodzt {S@@ k yskiego w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania. G

Otrzymuja:
1. Grupa Ozaréw S.A.

ul. Ks. I. Skorupki 5
00-546 Warszawa

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji wraz z wersja elektroniczna wniosku)
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Swigtokrzyski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach
Al IX Wiekow Kielc 3
25-516 Kielce
3. Grupa Ozaréw S.A.
Karsy 77
27-530 Ozaréw
4. Burmistrz Miasta i Gminy Ozarow
ul. Stodolna 1
27-530 Ozarow
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