MARSZALEK |
WOJEWODZTWA
SWIETOKRZYSKIEGO

) Kielce, 2015-03-23
OWS.VIL.7222.20.2014

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 155 1 162 § 1 ust 1 pkt. 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.) w zwiazku z art. 193 ust
3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1232 z pézn. zm.)
po rozpatrzeniu wniosku
Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach

orzekam:

I. wygaszam decyzje Marszalka Wojewddztwa Swigtokrzyskiego z dnia 16 grudnia 2014 r.
znak: OWS-VIL.7221.1.9.2014 udzielajaca Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. ul. Zakladowa 3,
26-052 Nowiny pozwolenia na wprowadzanie do powietrza gazéw i pytéw z instalacji
niepodlegajacych obowigzkowi uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowanych
na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach

II. zmieniam decyzje Wojewody Swigtokrzyskiego zdnia 15 grudnia 2004 r., znak:
SR.INL.6618-2/04 zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego:
zdnia 14 lipca 2010r. znak: OWS.VIL7651-9/2010, z dnia 12 grudnia 2012r.
OWS.VI1.7222.30.2012 oraz z dnia 4 grudnia 2014 r. OWS.VIL.7222.51.2014 udzielajaca
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie Dyckerhoff
Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, poprzez nadanie jej nast¢pujacego brzmienia:

» I. RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Dyckerhoff Polska Sp. z o.0. w Nowinach posiada i eksploatuje instalacj¢ typu IPPC do
produkeji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 500 ton
na dobe lub w innych piecach o zdolno$ci produkcyjnej ponad 50 ton na dobe, skladajaca sig
z dwoch linii technologicznych o wydajnosci 2 100 Mg klinkieru na dobg kazda.

Réwnolegle z procesem wypatu klinkieru prowadzone sa procesy przetwarzania odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne:

+ odzysk i unieszkodliwianie odpadéw niebezpiecznych w piecach obrotowych do produkeji
klinkieru cementowego o lacznej $redniej zdolno$ci przetwarzania 500 Mg/dob¢ odpadow
niebezpiecznych,

» odzysk i unieszkodliwianie odpadéw innych niz niebezpieczne w piecach obrotowych do
produkcji klinkieru cementowego oraz instalacji do produkcji cementu o lacznej zdolnosci ok.
1200 Mg/dobe odpad6w innych niz niebezpieczne.
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W instalacji do produkcji cementu przebiegaja nastgpujace procesy technologiczne:
e proces przygotowania surowcow do produkeji klinkieru metoda sucha,

e proces przygotowania paliwa technologicznego,
e proces magazynowania paliw,

e proces wytwarzania klinkieru metoda sucha,

e proces dystrybucji i magazynowania klinkieru,
e proces produkcji cementu,

e proces dystrybucji i magazynowania cementu.

Pozwolenie obejmuje takze instalacje nie wymagajaca pozwolenia zintegrowanego tj. Mieszalni¢
suchych zapraw (zdolno$¢ produkcyjna 450 Mg/dobg) i Wytwomi¢ Betonu Towarowego
(zdolno$¢ produkcyjna 260 Mg/dobe) wraz ze wszystkimi urzadzeniami pomocniczymi.

Produkcja klinkieru na dwéch istniejacych liniach oparta jest na metodzie suchej. Do produkeji
wykorzystywany jest wysokiej jakosci kamieri wapienny i margiel pochodzenia jurajskiego,
wydobywany w kopalni, a nastgpnie transportowany samochodami do 2 kruszarek miotkowych.
Lamany surowiec o granulacji 0-40 mm jest podawany tasmociagami na sklad surowca
o pojemnosci 40 000 Mg. Zestawianie surowca nastgpuje bezposrednio przed mtynami surowca
za pomoca ukladéw wazacych (4 wagi) i dalej zestawiony chemicznie i zmielony surowiec
podlega procesowi homogenizacji w zbiornikach homogenizacyjnych, zainstalowanych
w ciagach transportowych. Na podstawie analiz sktadu maki surowcowej po mtynie, okresla sig
wartoéci strumieni poszczegdlnych sktadnikéw mieszaniny surowcowej. W sklad zestawu
oprécz surowcéw wapiennych moze wchodzi¢ dodatek korekcyjny jako korektor zawartosci
zelaza. Przemial tzw. maki surowcowej odbywa si¢ w suszgco-mielacych mtynach kulowych.
Mtyn pracuje w ukltadzie technologicznie zamknigtym z separatorem dynamicznym. Zawracane
do mlyna nadziarno jest wazone za pomoca wagi taSmowej. Do suszenia surowca w procesie
przemiatu wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z pieca obrotowego. Maka surowcowa
wytracana jest w baterii cyklonow i dalej kierowana do 2 zbiornikéw homogenizacyjnych i 2
zbiornikéw zapasu (tacznie okolo 10000 Mg). Kazda linia piecowa posiada zbiornik
homogenizacyjny i jeden zapasu.

Podstawowymi procesami technologicznymi dziatu przygotowania paliwa technologicznego
jest przemial i suszenie wegla. Pozostale operacje technologiczne wiaza si¢ jedynie
z magazynowaniem i transportem mas.

Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz samochodowym,
a ze stacji roztadunkowej ukladem tasmociagéw kierowany jest on na sklad usredniajacy wegla
o pojemnosci 8 500 ton. Ze skladu usredniajacego ukladem tasmociagéw wegiel jest
transportowany do zbiornika buforowego znajdujacego si¢ przed mlynem. Pyt weglowy jest
przygotowywany w miynie rolowo-misowym. Do suszenia i transportu pneumatycznego
w mlynie wykorzystuje si¢ gorace gazy odlotowe z piecéw (1 i 2). Pyl weglowy jest odbierany
jednostopniowo w odpylaczu tkaninowym i kierowany jest do 2 silosow pylu weglowego
o pojemnosci 500 m’® kazdy. Z kazdego z siloséw mozliwe jest zasilanie piecow obrotowych
2 linii produkcyjnych.



Paliwo podstawowe - wegiel kamienny w miar¢ mozliwosci zastgpowany jest paliwem
zastepczym pochodzenia odpadowego. W Cementowni przewidywane jest wykorzystanie paliw
zastepezych przygotowywanych w instalacjach poza terem Cementowni.

Modut wytwarzania klinkieru metoda suchg kazdej linii technologicznej obejmuje:
¢ mlyn surowca,
e czterostopniowy wymiennik cyklonowy,
e komora wznosu, piec obrotowy,
e chlodnik rusztowy,
o uklad by-passu piecowego.

Mtiyny surowca wyposazone sa w separatory i cyklony odpylajace. Mlyny maja za zadanie
wysuszy¢ 1 odpowiednio rozdrobnié surowce przygotowane w Dziale przygotowania surowcow
do produkcji klinkieru metoda sucha. Rozdrobniony i wysuszony surowiec kierowany jest rynng
transportowa do zbiornikow homogenizacyjnych, gdzie jest poddawany procesowi
ujednorodnienia poprzez mieszanie pneumatyczne, a nastgpnie po sprawdzeniu parametrow
fizyko-chemicznych do zbiornikéw zapasu. Surowiec z tych zbiornikéw transportowany jest
poprzez wymiennik cyklonowy do pieca obrotowego. Kazdy system piecowy posiada wlasny,
oddzielny 4-stopniowy wymiennik cyklonowy, w ktérym nast¢puje wymiana ciepta pomigdzy
,maka surowcowa” i gazami odlotowymi z pieca obrotowego (rekuperacja ciepta). Gazy
odlotowe z wymiennika sa odciggane wentylatorem i kierowane do mlyna surowca, mlyna
wegla lub do wiez schiadzajacych, a nastepnie po oczyszczeniu w urzadzeniach piecéw
odprowadzane sg do atmosfery.

Proces wypalania klinkieru zachodzi w temperaturze 1450°C (w strefie spiekania) w piecu
obrotowym o pochyleniu 3%, srednicy 4,6m i dtugosci ok. 65m, ktéry podczas pracy obraca sig
z predkoseig 2,5 obrotu na minute. Ciepto, niezbedne do wypalenia klinkieru, uzyskuje si¢
w wyniku spalania mieszanki paliwowe] dozowanej do niskoemisyjnego wielokanatowego
palnika piecowego, umozliwiajacego spalanie jednoczesénie wielu rodzajow paliw. Konstrukcja
palnika pozwala na ograniczenie ilosci powietrza pierwotnego do spalania (ponizej 7%), co
ogranicza ilo$¢ powstajacych tlenkow azotu. Wptywa na to réwniez recyrkulacja spalin oraz
ostona strugi pylowej przez bezposrednim kontaktem paliwa z powietrzem wtornym.

Paliwa zastepcze mozna wprowadza¢ w dwoch punktach. Bezposrednio do palnika
wielokanalowego pieca obrotowego lub do komory wznosu. Obydwa piece obrotowe
w cementowni posiadajg komore wlotowa specjalnej konstrukeji (,,}ab¢dzia szyja™) spelniajaca
role kalcynatora typu AT. Z tego wzgledu sg one przystosowane do podawania zarowno paliw
podstawowych jak i zastepczych od strony wlotu pieca. W komorze wznosu, gdzie procesy
zachodza w temperaturach 650-900°C, istnieje mozliwo$¢ zastosowania paliw o nizszej
warto$ci opatowej niz paliw spalanych w piecu. Czesci niepalne wspéispalanych odpadéw sa
transportowane razem z wsadem surowcowym do komory pieca obrotowego, gdzie
w temperaturze 1450 °C sa wbudowywane w strukturg klinkieru.

W Dziale wytwarzania klinkieru metoda suchg zastosowano chiodnik klinkieru, ktéry jest
chlodnikiem rusztowym (z komora goraca i zimna) z nadmuchem komorowym i czterema



oddzielnie napedzanymi rusztami poziomymi. Po schiodzeniu i rozkruszeniu klinkier jest
transportowany przeno$nikami tasmowymi do Dzialu magazynowania i dystrybucji klinkieru.

Kazdy piec obrotowy wyposazony jest w uktad by-passu piecowego. Uktad ma za zadanie
zredukowaé poziom chloru i alkalibw w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
W ukladzie nastepuje usuniecie czeéci gazéw odlotowych z pieca, schtodzenie ich i odpylenie
w odpylaczu by-passu. W ten sposéb przemieszcza si¢ gazy spalinowe zawierajace szkodliwe
chlorki poza piecem, unikajac ich odparowania w strefie spiekania i zawrécenia do wymiennika
cyklonowego.

Stosowanie paliw zastepczych w procesie wypalania klinkieru nie ma wplywu na jego skiad.
Popidt powstaly przy spaleniu paliw zastepczych jest wbudowany w strukturg klinkieru i jest to
uwzgledniane podczas przygotowania (korekcji) zestawu surowcowego W praktyce stgzenie
metali ciezkich w klinkierze jest na podobnym poziomie przy stosowaniu paliw podstawowych
jak i przy wspéispalaniu paliw zastepczych. W zwiazku z tym betony wytworzone z klinkierow
wypalanych przy zastosowaniu réznych paliw nie wykazuja réznic. Nalezy podkresli¢ bardzo
wysoki stopien immobilizacji (absorpeji z unieruchomieniem) tych metali w betonie. Licznie
prowadzone badania wykluczyly mozliwo§¢ wymywania metali cigzkich z konstrukeji
betonowych, niezaleznie od rodzaju paliw jakie stosowano w procesie wypalania klinkieru.

Instalacja wytwarzania klinkieru stanowi integralna cz¢$¢ instalacji do produkeji cementu.

Produkcja cementu polega na mieszaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popioléw lotnych, gipsu i innych niezb¢dnych
dodatkéw uszlachetniajacych. Klinkier z dzialu magazynowania i dystrybucji transportowany
jest do mlynowni dwoma réwnoleglymi ciagami przenosnikéw tasmowych i zgrzeblowych.
W miynowni cementu zainstalowane sa 3 miyny cementu. Popioty lotne magazynuje si¢
w hermetycznych silosach, z ktorych dozuje si¢ je precyzyjnie do miynéw transportem
pneumatycznym. W procesie produkcji cementu wykorzystywane sa takze pyly z instalacji by-
passu. Sa one dozowane do procesu poprzez silosy magazynowe zlokalizowane obok
tasmociagéw klinkieru i wtasnie tymi tasmociagami razem z klinkierem podawane do mtyn6w.

Gips, granulowany zuzel wielkopiecowy i inne dodatki sa przechowywane w magazynie
dodatk6éw skad poprzez zbiorniki zasypowe sq wprowadzane do mtyna.

Wytworzony cement jest magazynowany w silosach, z ktérych moze by¢ przetadowywany
pneumatycznie do cystern kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do pakowania,
mieszania mieszanek lub do Wytwdrni Betonu Towarowego.



Charakterystyka techniczna elementéw instalacji i urzadzen

Lp. techfl)(l))ll:gl;(itczny Charakterystyka
I. DZIAL. PRZYGOTOWANIA SUROWCA
1. Skiad surowca | Suwnicowy, zadaszony, 2 suwnice, pojemno$¢ sktadu 40 tys. Mg.
2 Przemial  maki |- Mtyn kulowy, 1 komorowy — wyd. . MS1 do 200 Mg/h, MS2 do 145
SUrowcowej Mg/h, moc napedu miyn 1: 2x2000 kW i 2x 1250 kW na miynie Nr 2

- kruszarka wstepna (tylko mlyn Nrl) typ: PMH ¢2.600 x 2.200, moc
znamionowa silnika: 900kW, ilo$é gazu: max 215.000 rm*/h

- separator dynamiczny, V = 250 tys. m>/h, moc N =213 kW, (mlyn nr
1); typ SKSL-2800, V = 250 tys. m’/h, N = 75 kW, (mtyn nr 2),
wentylator obiegowy, przeplyw 215 tys. m*/h, moc N =516 kW, szt. 2.
- odbi6ér maki — bateria cyklonéw 1200x8 — szt. 2

II DZIAL. WYPALANIA KLINKIERU oraz SKEADOWANIE KLINKIERU

1. Homogenizacja |System homogenizacji — pneumatyczna, transport do siloséw — airlift
maki 1.6m, wyd .70 Mg/h — 4 szt. (ZAB-Dessau),
- silos homogenizacyjny: ¢ 15 m., pojemno$¢ 2000 Mg, - szt. 2.
odpylacz VSA 34000, V =37 tys. nm’/h — szt. 2
- silos zapasu: ¢ 15 m, pojemnosé 3500 Mg, szt. 2
odpylacz Era Krakow, przepustowos¢ 15 tys. nm’/h 2 szt.
- aeracja- dmuchawy aeracji typ GMB16T13, V = 70,6 m*/min.,
moc N = 160 kW, producent Aerzener - szt. 6
2. Wypalanie Piec obrotowy: ¢ 4,6 x 65 m., wydajno$¢ 2100 Mg/24h, nachylenie 3%,
chlodzenie moc napedu pieca N = 450 kW, obroty pieca: nmax = 2.5 obr/min,
klinkieru - wymiennik ciepla-cyklonowy 4-stop. Jednogaleziowy, 2 uklady.

- palnik wielokanatowy (pyt weglowy/paliwo ptynne/paliwo
alternatywne),wydajno$é: pyt weglowy — 15 Mg/h, paliwo plynne 2,5
Mg/h/lanca, paliwo alternatywne: 7 Mg/h; nominalna moc cieplna:
75MW; typ: Buzzi Unicem — Ikeda design, producent: Rocketq
International

- wentylator powietrza pierwotnego V = 7300 m>/h, moc N = 55 kW,
producent Pillard — szt. 2

- wentylator wyciagowy wymiennika:

typ L2N2725, V = 96,5 m’/s, N = 1000 kW,

producent Howden — Sirocco — szt. 2.

- ekshaustor: typ LRH SDE-1400 Z/L-180, moc N = 315 kW

- chlodnik rusztowy: ruszt staty 2 rzedy po 5 ptyt (300x328 m), 4 rzedy
po

7 piyt, ruszt ruchomy komora goraca 2128x9513 m., komora zimna
2432x12792 m., 6 komor podrusztowych,

-wentylatory chtodnika: komora goraca typ AS45 szt. 2,

V= 13,88m3/s, P = 80 kPa, N = 125 kW, producent Claudius-Peters.




komora zimna typ AS36 szt. 2, V = 6,94 m’/s, N =55 kW.

- instalacja jy pass: wentylator wyciagowy typu KXE080-180015-00,
V=100 000m’/h, N=200kW, odpylacz ECO INBTAL typu 2xDF952-
3,5,0/2,3/80-K O, powierzchnia filtracyjna 1904m*

- instalacja by pass pieca 1: wentylator wyciggowy typu KXE080-
180015-00, V=100 000m>/h, N=200kW, odpylacz typu FI PP15W-88-
07/1E00, powierzchnia filtracyjna 2177m?

Magazynowanie
klinkieru

Hala klinkieru, zamknigta, pojemnos¢ hali: 150 tys. Mg.

IIT1 DZIAL PRZYGOTOWANIA PALIWA TECHNOLOGICZNEGO

L. Sklad wegla Sklad okragly, zadaszony poj. 8,5 tys. Mg.
- zwalowarka przeno$nikowa, wyd. 400 Mg/h
- urzadzenie wybierajace, wyd. 120 Mg/h
2 Przemiat wegla |- Miyn misowo-rolowy, wyd 30 Mg/h, moc N =400 kW, szt. 1,
- wentylator wyciagowy, V = 105 tys m’/h , moc N = 400 kW, szt. 1,
- odpylacz tkaninowy, V = 105 tys m’/h, szt. 1
- silosy pylu weglowego 2 x 500m’
- Sktad opon, otwarty, ok. 1000 Mg
- Sktad opon rezerwowy, otwarty, ok.7 000 Mg
- Sktad SPW goracy koniec, poj. 4500 m’, przy cigzarze 0,18 Mg/m -
3 Paliwa z| 800 Mg
' odpadéw - Sktad SPW zimny koniec, poj. 1000 m’ , przy ciezarze 0,18 Mg/m’® —
180 Mg,
- Zbiornik paliw z odpadéw ciektych - poj. 50 Mg.
4. Mazut - Zbiornik mazutu, poj. uzyteczna 1,5 tys. Mg

2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcow i paliw

2.1. Zuzycie energii

W instalacji wykorzystywane sa dwa rodzaje energii — energia cieplna i energia elekiryczna.

2.1.1. Zuzycie energii elektrycznej

Najwickszymi odbiorcami energii elektrycznej sa wezly przemialowe surowca i cementu.
Zuzycie energii na przygotowanie paliwa technologicznego jest zdecydowanie nizsze niz na
przygotowanie surowca ze wzgledu na niski masowy udzial wegla w produkcie finalnym.
Innymi znaczacymi odbiornikami energii elektrycznej sa wentylatory (obiegowe, wyciagowe)
i napedy transporteréw poszczeg6lnych weztow procesowych, a takze dmuchawy aeracji.




Oprécz bezposrednich odbiornikow energii elektrycznej - poszczegdlnych dzialow procesu
technologicznego, w zakladzie istniejg dzialy pracujace na rzecz technologii, takie jak: stuzby
utrzymania ruchu (AKP aparatura kontrolno-pomiarowa), warsztaty mechaniczne i elektryczne),
laboratoria, ochrony $rodowiska, transport technologiczny i inne majace niewielki wptyw na
zuzycie energii elektrycznej (ok.5%).

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej na jednostkg produkcji klinkieru: do 90 kWh/Mg.
Wskaznik ten na jednostke produkcji cementu wynosi ok. 120 kWh/Mg.

2.1.2, Zuzycie energii cieplej

Glownym obiektem zuzywajacym najwieksza ilo$¢ energii cieplnej jest dzial wypalania
klinkieru. Cieplo potrzebne do suszenia surowca i paliwa wykorzystuje energi¢ cieplng gazéw
odlotowych z procesu wypalania. Podstawowym zrédlem energii cieplnej jest pyt weglowy. Dla
piecéw wyposazonych w palniki wielokanatowe stosuje si¢ ponadto mazut (zwlaszcza podczas
rozpalania pieca) oraz paliwa zastgpujace wegiel.

Wskaznik zuzycia energii cieplnej na jednostke produkeji klinkieru: do 4 200 MJ/Mg.

2.2. Podstawowe surowce
Podane ilo$ci zuzywanych w instalacji surowcéw i paliw sa ilo§ciami niezbednymi do

zapewnienia ciggtosci produkcji klinkieru 1 cementu.
Obejmujg prace instalacji w okresie 8600 h/rok.

Lp. Nazwa surowca [N:;/):zk]
1 |kamier wapienny wysoki i margiel 2 300 000
2 |dodatki zelazonosne 20 000
3 |gips 70 000
4 |anhydryt 6 000
5 |popioly lotne 300 000
6 |granulowany zuzel wielkopiecowy 80 000
7 |reduktory chromu 5000
8 |$rodki powierzchniowo czynne 5000
9 |woda na potrzeby instalacji IPPC 771 000
2.3. Paliwa

Paliwami, ktére wykorzystywane sa w instalacji to: wegiel kamienny, mazut, oraz paliwa
zastepcze (Stale Paliwa Wtérne i zuzyte opony). Paliwa te stuza opalaniu piecow obrotowych,
a mazut i olej opalowy lekki dodatkowo w procesach pomocniczych.



Lp. Paliwa Tlos¢

[Mg/rok]
1 |wegiel kamienny 250 000
2 |olej opatowy 5 000
3 |opony 50 000
4 |state paliwa wtdérne 250 000

2.4. Gospodarka wodno-$cickowa
2.4.1. Zaopatrzenie w wode¢

Na potrzeby instalacji [IPPC Zaktad pobiera wodg z wlasnych ujec:

- wody podziemne z utworéw dewonu srodkowego (woda pitna),

- wody podziemne z czwartorzedowego ujgcia w miejscowosci Wola Murowana (woda
technologiczna);

- wody powierzchniowe z nieczynnego wyrobiska ,,Zgorsko” (woda technologiczna).

Technologiczne wykorzystanie wod na potrzeby instalacji IPPC obejmuje:

- obiegi wéd chlodniczych (schiadzanie rél piecéw obrotowych, napedow miynéw surowca,
mlyna wegla, panewek wentylatora gazéw goracych, panewek wentylatoréw kominowych,
klinkieru w chiodnikach rusztowych) - w okresie szczytowym w przypadku pelnego
obciazenia obu nitek technologicznych max. zuzycie wody wyniesie: 123 000,00 m 3Jrok,

- obnizanie temperatury gazéw goracych na wiezach stabilizacyjnych (4 szt) - w okresie
szczytowym w przypadku petnego obciazenia obu nitek technologicznych max. zuzycie wody
wyniesie: 561 000,00 m 3Jrok,

- straty w instalacji wodnej (uzupelnianie obiegéw) - przewiduje si¢ na pozmmle ok. 2,5%
ogblnej maksymalnej ilosci wody dla wnioskowane;j 1nstala011 IPPC tj. 17 000,00 m 3frok.

Zuzycie wody technologicznej (wody podziemne z ujgcia czwartorzedowego lub awaryjnie

powierzchniowe ze zbiornika ,Zgérsko”) na potrzeby instalacji IPPC  wyniesie:

701 000,00 m*/rok.

Dodatkowo na potrzeby instalacji IPPC Zaklad zuzywa wody podziemne z utworéw dewonu

srodkowego ze studni glebinowych: Nr 2 i Nr 3 (woda pitna).

Technologiczne wykorzystame wody pitnej na potrzeby instalacji IPPC obejmuje:

- zasilanie kotlowni parowej - zuzycie wody wyniesie: 70 000,00 m>/rok;

- awaryjne zasilanie obiegu wéd chlodniczych (tylko w przypadku braku mozliwosci poboru
wody z uje¢ wody technologicznej) - przyjeto na poziomie 80 m h x 24 h x 3 mc =
172 800 m*/rok ~ 173000 m*/rok

Zapotrzebowame wod podziemnych z utworéw dewonu $rodkowego dla instalacji IPPC wynosi:

243 000,00 m*/rok

Maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC w normalnych warunkach pracy wynosi:

771 000,00 m*/rok (w tym wody pitnej - 70 000,00 m 3/rok).



Zuzycie wody na potrzeby instalacji [IPPC w warunkach normalnej eksploatacji:

Lp. Pobér wody Tlo§¢ [m>/rok]

1. | woda technologiczna 701 000,00

2. | woda pitna- kotlownia technologiczna 70 000,00

3. | maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC 771 000,00
w normalnych warunkach pracy

Zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC w sytuacji awaryjnej:

Lp. Pobér wody Tlo§¢ [m>/rok]

1. | woda pitna — kottownia technologiczna 70 000,00

2. | woda pitna- awaryjne zasilanie instalacji 173 000

3. | maksymalne zuzycie wody na potrzeby instalacji IPPC 243 000
w sytuacjach awaryjnych

Maksymalne dobowe zuzycie wody w instalacji IPPC wynosi: 2 112 m’/dobe, w tym wody
pitnej Qmaxa=192,00 m’/dobe, a w sytuacji awaryjnej trwajacej nie dluZe; niz 3 m-c/rok pobor
wody pitnej ze studni glebinowych wyniesie Qmaxe=1 920 + 192 =2 112 m”/dobe.

2.4.2 Odprowadzanie $ciekéw

W wyniku prowadzonej dziatalnosci Zakladu powstaja $cieki bytowe oraz Scieki
opadowe i roztopowe, pochodzace z terendéw utwardzonych Zakladu.
Warunki odprowadzania $ciekéw opadowych i roztopowych reguluje pozwolenie wodnoprawne
- decyzja Marszatka Wojewddztwa Swietokrzyskiego znak: OWS.VIL6220-72/10 z dnia
29.12.2010r.
Scieki bytowe powstajace w Zakladzie odprowadzane sa siecig sanitarna do miejskiej
oczyszczalni $cickéw na podstawie umowy zawartej z przedsigbiorstwem Wodociagi Kieleckie
Sp. z 0.0.

3. Czas pracy.
Instalacja pracuje w systemie ciggtym 8760 h/rok.
IT. WARUNKI KORZYSTANIA ZE SRODOWISKA
1. Wprowadzanie gazow i pytow do powietrza

Gléwnymi zrédlami zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza sg procesy
tecl}nologiczne prowadzone w instalacji do wypalania klinkieru cementowego, ktére obejmuja
" lri-kruszenie, transport i sktadowanie: surowcow, klinkieru i cementu,

- wypalanie klinkieru w piecach obrotowych,
- chtodzenie klinkieru,



- mielenie klinkieru,
- sktad paliw i wysylka cementu.

1.1. Charakterystyka i parametry 7rédet emisji oraz dopuszczalne wielkosci emisji
zanieczyszczen do powietrza

Charakterystyke i1 parametry Zrodel emisji zanieczyszczen do powietrza oraz dopuszczalne
wielkosci emisji okreslono w zatgcznikach nr 112 do niniejszej decyzji.

1.2. Obowiazujace standardy emisyjne dla instalacji wspoélspalania odpadéw w piecach
obrotowych do wypalu klinkieru (emitor nr N-01) wedlug rozporzadzenia Ministra
Srodowiska: z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, Zrédel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspélspalania odpadéw (Dz.U. z 2014 r. poz. 1546)

Standardy emisyjne w mg/m’,
S—
tlenu w gazach odlotowych

1 2 3
1 | pyt catkowity 30/20Y
2 | chlorowodér (HCI) 10
3 | fluorowodér (HF) 1
4 | tlenki azotu (NO,) 500/ 450V
5 | dwutlenek siarki (SO;) 6522 /400 Y
6 .substancje.orgapiczne w po§taci ga.z()w ' 4002

i par wyrazone jako catkowity wegiel organiczny
7 | tlenek wegla (CO) 2000
8 | kadm + tal (Cd + T1) 0,05
9 | rte¢ (Hg) 0,05
10 antymon + arsen + oié\_zv + chrom + kobalt 05

+ miedZ + mangan + nikiel + wanad ?
11 | dioksyny i furany 0,19
12 | amoniak 2007/ 1507
13 wyciek amoniaku - przy zastosowaniu instalacji 50D

SNCR

b dopuszczalna wielko$é emisji wynikajqca z poziomu BAT-AEL okre$lonego w konkluzjach BAT
dla przemystu cementowego, wartosé ta obowigzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r.
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%) warto$é ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego SO; mozna nie
stosowaé w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadéw, albo gdy
ilos¢ tej substancji powstajaca w wyniku spalania odpadéw nie jest wigksza od ilosci , jaka
powstataby, gdyby odpady nie byly spalane;

Y wartosé ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie
stosowaé w przypadkach, gdy substancje te nie powstajq w wyniku spalania odpadéw,

Y jako suma iloczynéw stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspdtczynnikéw
réwnowaznosci toksycznej, wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych
rodzajéw instalacji, Zzrédet spalania paliw oraz urzqdzer: spalania lub wspoispalania odpaddw.

Y dopuszczalna wielkosé emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego
z procesu wypatu klinkieru oraz amoniaku pochodzqcego z wycieku amoniaku przy
zastosowaniu instalacji SNCR, wartos¢ ta obowiqzuje do dnia 4 wrzesnia 2018 r.

9 dopuszczalna wielko$é emisji amoniaku rozumiana jako suma emisji amoniaku pochodzqcego
z procesu wypatu klinkieru, nie uwzgledniajqca wielkosci emisji amoniaku pochodzqcej z jego
wycieku, przy zastosowaniu instalacji SNCR, warto$¢ ta obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 r.

Uwagi:

1. W przypadku prowadzenia ciaglych pomiar6w wielkosci emisji substancji standardy
emisyjne sa okres$lone jako sSrednie dobowe wartosci st¢zen substancji w gazach
odlotowych; $rednie dobowe wartosci stezeni sa obliczane na podstawie Srednich
trzydziestominutowych wartosci stezen substancji w gazach odlotowych.

2. Wartoéci standardéw emisyjnych substancji wymienionych w ww. tabeli w Lp. 8-10
dotycza minimum trzydziestominutowego i maksimum o$miogodzinnego okresu
pobierania probek, a w Lp. 11 - minimum szeéciogodzinnego i maksimum
o$miogodzinnego okresu pobierania probek.

3. Podczas oceny dotrzymywania wartosci standardow emisyjnych dla instalacji
wspotspalania odpadéw w piecach obrotowych do wypatu klinkieru, nie uwzglednia
si¢:

- okresOw rozruchu i wylaczania instalacji albo urzadzei, o ile w trakcie ich trwania
nie sg spalane odpady;

- wplywajacych na zwigkszenie emisji substancji zaklocen w pracy urzadzen
ochronnych ograniczajacych emisj¢ do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od
poczatku roku.

Wspoélspalanie odpadéw nie powoduje wzrostu emisji dwutlenku siarki (SO) i substancji
organicznych w postaci gazéw i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny (TOC)
w stosunku do procesu wypalu Kklinkieru prowadzonego bez wspélspalania odpadéw.
Emisja tych substancji jest silnie zwigzana z surowcem, a nie z rodzajem paliwa.
Substancje te powstaja niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces wspoélspalania
odpadow. W zwigzku z tym nalezy uzna¢ zasadno$é odstgpienia od stosowania standardéow
emisji SO; i TOC w przedmiotowej instalacji.
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1.3. Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza

Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji przedstawiono w zataczniku nr 3 do niniejszej
decyzji.

2. Emisja halasu do srodowiska
2.1. Charakterystyka Zrodel hatasu.

2.1.1. Gtowne Zrodla hatasu typu budynek

Rozklad czasu pracy zrédla
Zrédlo halasu [h]
L.p
halasu dzien noc
(6-22) (22-6)

1. |Lamacz 16 8
2. | Sktad surowca (hala i ta§ma) 16 8
3. | Mlyny surowca — parter 16 8
4. | Mtyny surowca — II pigtro 16 8
5. | Mlyny wegla 16 8
6. |Paletyzernia— hala 16 8
7. | Pakownia — I pigtro 16 8
8. [Mtyny cementu 112 — parter 16 8
9. |Mityny cementu 1 i 2 —II pigtro 16 8
10. | Mlyn cementu 3 — parter 16 8
11. | Mlyn cementu 3 — pigtro 16 8
12. | Hala chlodnikéw klinkieru 16 8
13. | Kompresorownia — roztadunek i transport popiolow 16 8
14. | Hala PASr (uktad dozowania paliw zastepczych) 16 8

2.1.2. Gléwne punktowe Zrodla halasu

Poziom Rozklad czasu pracy
Lp. Zrédlo mocy zrédla halasu [h]
halasu akustycznej dzien noc

Lwa [dBA] (6-22) (22-6)
1. |Lamacz — zesyp 88.8 16 8
2. |Sktad surowca — ladowarka 70,6 16 8
3. | Wentylator wyciagowy pieca nr 1 90,4 16 8
4, |Wentylator wyciagowy pieca nr 2 86,4 16 8
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5. |Kompresorownia — §ciana p6étnocna 88,6 16 8
6. |Kompresorownia — §ciana zachodnia 91,6 16 8
7. |Dmuchawy pod piecami obrotowymi — 10 szt. 90,8 16 8
8. |Nadmuchy dla piecow obrotowych — 12 szt. 105,0 16 8
9. | Wentylator filtra bypass 97,6 16 8
10. Wyl?ty nadmiaru powietrza do palnikéw 106,7 16 8
piecow obrotowych - 2 szt.
11. |Napegd pieca obrotowego nr 1 90,0 16 8
12. |Naped pieca obrotowego nr 2 90,0 16 8
13. | Wentylator chtodnika klinkieru I 80,4 16 8
14. | Wentylator chtodnika klinkieru IT 82,6 16 8
15. | Silos cementu nr 9 89,6 16 8
16. | Sktad klinkieru — wentylator 65,4 16 8
17. | Wentylator wyciagowy filtra by-pass pieca nr 1 97,6 16 8

2.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu przenikajacego z instalacji do Srodowiska.

Dopuszczalny poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwigku A (dB)
przenikajacym z instalacji do §rodowiska na tereny podlegajace ochronie przed hatasem tj..
= dla terendw mieszkaniowo-ustugowych (tereny zabudowy miejscowosci Wola Murowana,
zlokalizowane na potudnie, poludniowy-zachéd oraz potudniowy-wschod od Cementowni oraz
tereny zabudowy miejscowosci Bolechowice, zlokalizowane na potudniowy-zachéd oraz zachod
od Cementowni) wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 55 dB,

- w porze nocnej (od godz. 22°° do godz. 6 °°) — 45 dB.
» dla terenéw zabudowy zwiazanej ze stalym lub czasowym pobytem dzieci i mlodziezy (teren
Szkoly Podstawowej w Bolechowicach, zlokalizowany na potudniowy-zachéd od Cementowni)
Wynosi:

- w porze dziennej (od godz. 6°° do godz. 22°°) — 50 dB.

3. Pobér wody

Pobér wody podziemnej z utworéw dewonu srodkowego w m. Nowiny, pobér wody podziemne;
z utwordw czwartorzedowych, w miejscowosci Wola Murowana oraz pobdér wody
powierzchniowej z nieczynnego wyrobiska ,,Zgoérsko” w m. Wola Murowana, regulowany jest
pozwoleniami sektorowymi: decyzja Marszatka Wojewodztwa Swu;tokrzysklego znak:
OWS.VII.7322.65.2013 z dnia 18.11.2013 r. oraz decyzja Wojewody Swigtokrzyskiego znak:
SR.I1.6811-75/05 z dnia 30.12.2005 .
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Ilosci wody wykorzystywanej przez instalacj¢ IPPC wynosza:

1) =z ujecia zakladowego z utwor6w dewonu srodkowego w m. Nowiny:

maksymalny pob6ér wody w normalnych warunkach pracy:
Q max d = 192,00 m>/dobe,
Q max h = 8,00 m*/godz.,

co stanowi ok. 9,09 % ogdlnego poboru wody przez Zaklad.
maksymalny pobdr wody w sytuacji awaryjnej (3 m-ce/rok):
Q max d =1 920 m*/dobe,
Q max h = 88,00 m*/godz.,

2) z ujecia z utworéw czwartorzedowych w miejscowosci Wola Murowana, lub awaryjnie
- z ujecia wod powierzchniowych z wyrobiska ,,Zgorsko™:

Q max d = 1920,00 m*/dobe,
Q max h = 80,00 m*/godz.,
co stanowi ok. 90,01 % ogdlnego poboru wody przez Zaklad.

4. Warunki wynikajace z art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony Srodowiska

4.1. Wyszczegélnienie rodzajow
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci oraz
okreflenie iloSci odpadéw poszczegélnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania
w ciggu roku

odpadow

przewidzianych do  wytwarzania,

Kod

Lp.
P odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwoSci

Tlosé
odpaddéw
[Mg/rok]

1. | 101306

Czastki i pyly
(z wylaczeniem
10131211013 13)

Odpad powstaje w czasie procesu
technologicznego wypalania klinkieru
w ukladzie by-passu pieca obrotowego
oraz urzadzeniach odpylajacych
instalacje. Sktad masy pylu uzalezniony
jest od rodzaju i skladu paliw
zastepczych oraz skladu surowca.

15 000

2. | 101382

Wybrakowane wyroby

Odpad powstaje przy produkcji betonu
towarowego. Ich sktad to: cement, popiot
lotny, uwodnione krzemiany wapnia,
wodorotlenek wapniowy, alkalia, chlorki,
kruszywo mineralne. Odpad praktycznie
nie r6zni sie od sktadu betonu - zawiera
jednak wieksza ilos¢ wody.

1 000
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150101

Opakowania z papieru
i tektury

Powstajacy w instalacji odpad to worki
papierowe uszkodzone podczas
pakowania lub transportu
mi¢dzyprocesowego. Odpad w postaci
statej, zawierajacy jako gtowny skladnik
celuloze.

100

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad to  folia  termokurczliwa
uszkodzona podczas pakowania lub
transportu miedzyprocesowego. Odpad
w postaci stalej, glownie
polietylen.

zawiera

50

1501 03

Opakowania z drewna

Odpad to uszkodzone drewniane palety
zanieczyszczone stalg. Sklad chemiczny
to: celuloza, hemiceluloza i lignina.

100

16 11 06

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate
Z procesOw
niemetalurgicznych
inne niz wymienione
w1611 05

Odpady zuzytych materiatow
ogniotrwatych  iokladzin  powstaja
podczas normalnej eksploatacji piecoOw
do klinkieru jako ubytki iuszkodzenia
eksploatacyjne tych piecéw. Sklad masy
materialu ogniotrwalego jest uzalezniony
od stosowanych rodzajow materialow
nowych. Sklad najczg¢éciej powstajacych
w Cementowni odpadéw, ktére nie sa
wykorzystywane w Cementowni ze
wzgledu na duza zawarto$¢ tlenku
magnezu: MgO (80,0 +93,5), SiO;
(0+0,5), AlLO; (4+12,0), Fe 03(0+4,5),
CaO (0,5+2,5).

1 000

191202

Metale zelazne

Odpad powstaje w procesie
przygotowywania paliw  zastgpczych.
Skiad odpadu to glownie zelazo i jego
stopy. Masa w niewielkim stopniu
zanieczyszczona jest guma, z ktorej
metale sa separowane.

5000

191203

Metale niezelazne

Odpad jest wysortowywany
z przygotowanych ~w  zewngtrznych
instalacjach odpowiednio rozdrobnionych
i wysortowanych odpadéw. Mieszanina
odpadéw niezelaznych zawiera gléwnie
stopy aluminium (Al) i miedzi (Cu).

5000
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Odpad powstaje w procesie dozowania
do instalacji piecow obrotowych paliw
zastepczych - separatory mechaniczne
wychwytuja  niewymiarowe  paliwo
alternatywne. Odpady sa zwracane 2 000
dostawcy w celu ich prawidlowego
rozdrobnienia. Sktad odpadu uzalezniony
jest od rodzaju paliwa zastgpczego
wprowadzanego do instalacji.

Inne odpady (w tym
zmieszane  substancje
i przedmioty)
z mechanicznej obrébki
odpadéow  inne  niz
wymienione w 19 12 11

9. | 191212

4.2. Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw odbywa¢ si¢ bedzie poprzez utrzymanie
w nalezytym stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz instalacji technologicznych
funkcjonujacych na terenie zaktadu. Ilo$¢ wytworzonych odpad6éw jest Scisle zwiazana z moca
przerobowa zaktadu i wynika z normalnej eksploatacji instalacji. Postgpowanie z odpadami
uzaleznione bedzie od ich rodzaju i prowadzone bedzie w sposob zapobiegajacy ich
negatywnemu oddziatywaniu na rodowisko.

4.3 Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wszystkie wytworzone odpady beda czasowo magazynowane w sposéb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczefistwa Zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem os6b postronnych.
Po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowe]j wszystkie odpady powstajace na terenie zakladu
beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym uregulowany stan
formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami.

Miejsce i sposdb magazynowania odpad6w przewidzianych do wytwarzania:

Kod

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
Czastki i pyly .
1 10 13 06 | (z wylaczeniem 10 13 12 Odpady beda magazynowane selektywnie

1013 13) w specjalnym zbiorniku pylu by-pass.

Odpady beda magazynowane selektywnie

= 10/ 191821 | Wybrakowane wyroby w specjalnym zbiorniku recyklera.
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3s 150101

Opakowania z papieru
i tektury

4. 150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

5. 150103

Opakowania z drewna

Odpady beda magazynowane selektywnie
W magazynie pakowni.

6. 16 11 06

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione

w1611 05

Odpady nie beda magazynowane, beda
na biezaco przekazywane.

T 1912 02

Metale zelazne

8. 1912 03

Metale niezelazne

9. 191212

Inne odpady (W tym zmieszane
substancje i przedmioty)
zZ mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz wymienione
w1912 11

Odpady beda magazynowane selektywnie
w kontenerach w magazynie paliw
alternatywnych.

5. Warunki wynikajace z art. 43 ust. 2 ustawy o odpadach

5.1. Rodzaj i

masa odpadéw przewidywanych

w wyniku przetwarzania w okresie roku

a) odpady inne niz niebezpieczne

do przetworzenia i powstajacych

Kod Rodzaj procesu | Masa odpadow
Lp. odpadu INazwa,ocgac przetwarzania [Mg/rok]
1. 01 01 01 |Odpady z wydobywania rud metali R5 100 000
(z wyltaczeniem 01 01 80)
2] 01 01 02 | Odpady z wydobywania kopalin innych R5 2 000
niz rudy metali
3. 01 03 06 |Inne odpady poprzerdbcze niz R5 100 000
wymienione w 01 03 04, 01 03 05,
01 03 80, 01 03 81
4. 01 03 99 |Inne nie wymienione odpady R5 100 000
5. 01 04 09 | Odpadowe piaski i ity RS 40 000
6. 01 04 10 | Odpady w postaci pylow RS 40 000
i proszkoéw inne niz wymienione
w 01 04 07
7. 01 04 12 | Odpady powstajace przy ptukaniu R1 50 000
i oczyszczaniu kopalin inne niz
wymienione w 01 04 07101 04 11
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8. 02 01 02 | Odpadowa tkanka zwierz¢ca R1 30 000
9. 02 01 03 | Odpadowa masa ro$linna R1 50 000
10. | 02 02 02 | Odpadowa tkanka zwierzgca R1 30 000
11. | 020281 |Odpadowa tkanka zwierzeca stanowiaca R1 30000
material szczegdlnego
i wysokiego ryzyka, w tym odpady
z produkcji pasz migsno
- kostnych inne niz wymienione
w02 02 80
12. | 0202 82 |Odpady z produkcji maczki rybnej inne R1 30000
niz wymienione w 02 02 80
13. | 02 04 02 |Nienormatywny weglan wapnia oraz RS 40 000
kreda Cementownicza (wapno
defekacyjne)
14. | 03 01 05 | Trociny, widry $cinki, drewno, plyta R1 40 000
widrowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04
15. | 03 03 07 |Mechaniczne wydzielone odrzuty R1 20 000
z przerobki makulatury i tektury
16. | 0603 16 | Tlenki metali inne niz wymienione R1 100 000
w0603 15
17. | 06 09 80 |Fosfogipsy RS 40 000
18. | 07 01 80 | Wapno pokarbidowe niezawierajace RS 40 000
substancji niebezpiecznych (inne niz
wymienione w 07 01 08)
19. | 0702 80 | Odpady z przemystu gumowego R1 20 000
i produkcji gumy
20. | 1001 01 |Zuzle, popioly paleniskowe R5 40 000
i pyly z kottow (z wylaczeniem pylow
z kottéw wymienionych w 10 01 04)
21. | 1001 02 |Popioty lotne z wegla RS 300 000
22. | 1001 05 |State odpady z wapiennych metod RS 40 000
odsiarczania gazéw odlotowych
23. | 1001 15 |Popioty paleniskowe, zuzle i pyly R5 40 000
z kottéw ze wspotspalania inne niz
wymienione w 10 01 14
24. | 1001 17 | Popioly lotne ze wspdtspalania inne niz RS 300 000

wymienione w 10 01 16
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25. | 1001 19 | Odpady z oczyszczania gazéw RS 10 000
odlotowych inne niz wymienione
w1001 05,1001 07,1001 18
26. | 1001 24 |Piaski ze zt6z fluidalnych RS 40 000
(z wylaczeniem 10 01 82)
27. | 1001 82 | Mieszaniny popiotéw lotnych odpadéw RS 40 000
statych z wapniowych metod odsiarczania
gazow odlotowych (metody suche
i potsuche odsiarczania spalin oraz
spalania w ztozu fluidalnym)
28. | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania R5 100 000
(wielkopiecowe i stalownicze)
29. | 1002 02 | Nieprzerobione zuzle z innych proceséw RS 20 000
30. | 1002 08 |Odpady state z oczyszczania gazow R5 45 000
odlotowych inne niz wymienione
w1002 07
31. | 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne RS 45 000
z oczyszczania gazow odlotowych inne
niz wymienione w 10 02 13
32. | 100281 |Odpadowy siarczan zelazawy RS 10 000
33. | 101003 |Zgary i zuzle odlewnicze RS 5000
34, | 1010 06 |Rdzenie i formy odlewnicze przed R5 2 000
procesem odlewania inne niz
wymienione w 10 10 05
35. | 10 12 06 | Zuzyte formy R5 45 000
36. | 101306 |Czastki i pyly R5 10 000
(z wylaczeniem 10 131211013 13)
37. | 1013 80 |Odpady z produkcji cementu RS 300 000
38. | 1013 81 |Odpady z produkcji gipsu RS 45 000
39. | 1013 82 | Wybrakowane wyroby RS 10 000
40. | 101399 |Inne niewymienione odpady RS 2 000
41. | 110112 | Wody poptuczne inne niz wymienione RS 2 000
w1101 11
42. | 120115 |Szlamy z obrébki metali inne niz R5 2000
wymienione w 12 01 14
43. | 1201 17 | Odpady poszlifierskie inne niz RS 2 000
wymienione w 12 01 16
44, | 120121 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz RS 5000

wymienione w 12 01 20
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45. | 150101 |Opakowania z papieru i tektury R1 10 000
46. | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1 5000
47. | 1501 03 |Opakowania z drewna R1 10 000
48. | 16 01 03 | Zuzyte opony R1 100 000
49. | 1603 04 |Nieorganiczne odpady inne niz RS 2 000
wymienione w 16 03 03 1 16 03 80
50. | 1611 06 |Oktadziny piecowe RS 5000
i materialy ogniotrwale
z proces6w niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05
51. | 170101 |Odpady betonu oraz gruz betonowy RS 5000
z rozbibdrek i remontow
52. | 1701 02 | Gruz ceglany RS 5000
53. | 170103 | Odpady innych materialéw ceramicznych RS 5000
i elementoéw wyposazenia
54. | 170107 |Zmieszane odpady z betonu, gruzu RS 5000
ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia
inne niz wymienione w 17 01 06
55. | 1701 80 | Usunigte tynki, tapety, okleiny itp. RS 5000
56. | 1701 81 |Odpady z remontéw i przebudowy drog RS 5000
57. | 1701 82 |Inne niewymienione odpady RS 5000
58. | 170201 |Drewno R1 5000
59. | 170202 |Szklo RS 5000
60. | 170203 | Tworzywa sztuczne R1 5000
61. | 1703 80 | Odpadowa papa R1 5000
62. | 170504 |Glebai ziemia, w tym kamienie, inne niz RS 5300
wymienione w 17 05 03
63. | 1901 12 |ZuZle i popioly paleniskowe inne niz R5 5000
wymienione w 1901 11
64. | 1901 14 |Popioly lotne inne niz wymienione R5 10 000
w1901 13
65. | 1901 16 |Pyly z kott6w inne niz wymienione RS 10 000
w1901 15
66. | 1901 18 | Odpady z pirolizy odpadéw inne niz RS 5000
wymienione w 19 01 17
67. | 1901 19 |Piaski ze zt6z fluidalnych RS 40 000
68. | 190206 |Szlamy z fizykochemicznej przerébki RS 5000

odpad6ow inne niz wymienione
w1902 05
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69. | 1902 10 |Odpady palne inne niz wymienione R1 30000
w1902 08 lub 19 02 09

70. | 190299 |Inne niewymienione odpady RS 5000

71. | 1903 05 | Odpady stabilizowane inne RS 5000
niz wymienione w 19 03 04

72. | 1903 07 | Odpady zestalone inne niz wymienione RS 5000
w1903 06

73. | 1904 01 | Zeszklone odpady R5 5000

74. | 190503 | Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom R1 5000
(nienadajacy si¢ do wykorzystania)

75. | 190599 |Inne niewymienione odpady RS 5000

76. | 1908 01 | Skratki R1 5000

77. | 1908 02 | Zawartos$¢ piaskownikow RS 5000

78. | 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady R1 50 000
sciekowe

79. | 1908 09 | Ttuszcze i mieszaniny olejow R1 5000
z separacji olej/woda zawierajace
wylacznie oleje jadalne i thuszeze

80. | 1908 12 | Szlamy z biologicznego oczyszczania RS 5000
$ciekdéw przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 11

81. | 1908 14 |Szlamy z innego niz biologiczne RS 40 000
oczyszczania $ciekoéw przemystowych
inne niz wymienione w 19 08 13

82. | 190899 |Inne niewymienione odpady RS 5000

83. | 190901 | Odpady stale ze wstgpnej filtracji R1 5000
i skratki

84. | 190902 |Osady z klarowania wody RS 5000

85. | 1909 03 | Osady z dekarbonizacji wody R5 5000

86. | 1909 04 | Zuzyty wegiel aktywny R1 5000

87. | 190905 |Nasycone lub zuzyte zywice R1 5000
jonowymienne

88. | 190906 |Roztwory i szlamy z regeneracji RS 5000
wymiennik6w jonitowych

89. | 190999 |Inne niewymienione odpady RS 5000

90. | 191106 |Osady z zaktadowych oczyszczalni RS 5000
$ciekoéw inne niz wymienione w 19 11 05

91. | 191199 |Inne niewymienione odpady R5 5000

92. | 191201 |Papier i tektura R1 5000
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93. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma R1 55 000
94. | 191205 |Szklo RS 5000
95. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 R1 5000
96. | 191208 |Tekstylia R1 5000
97. | 191210 |Odpady palne (paliwo alternatywne) R1 250 000
98. | 191212 |Inne odpady ( w tym zmieszane R1 70 000
substancje i przedmioty) z mechaniczne;
obrébki odpadéw inne niz wymienione
w191211
99. | 191302 |Odpady state z oczyszczania gleby i ziemi RS 5000
inne niz wymienione w 19 13 01
100. | 1913 04 |Szlamy z oczyszczania gleby i ziemi inne RS 5000
niz wymienione w 19 13 03
101. | 2003 03 | Odpady z czyszczenia ulic 1 placow RS 500
b) odpady niebezpieczne
Lp. Kod Rodzaj odpadu Rodzaj procesu | Masa odpadéw
odpadu przetwarzania [Mg/rok]
1. 02 02 80* | Odpadowa tkanka zwierzgca D10 30 000
wykazujaca wlasciwosci niebezpieczne
2 03 01 04* | Trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta D10 40 000
widrowa i fornir zawierajace substancje
niebezpieczne
3; 0501 15* | Zuzyte naturalne materialy filtracyjne D10 60 000
4, 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy D10 40 000
5 10 02 07* | Odpady state z oczyszczania gazéw D10 45 000
odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne
6. 10 04 09* | Odpady z uzdatniania wody D10 2000
chtodzacej zawierajace oleje
T 10 05 08* | Odpady z uzdatniania wody D10 2 000
chtodzacej zawierajace oleje
8. 10 06 09* | Odpady z uzdatniania wody D10 2000
chtodzacej zawierajace oleje
9. 10 07 07* | Odpady z uzdatniania wody D10 2 000
chtodzacej zawierajace oleje
10. 10 08 19* | Odpady z uzdatniania wody D10 2000
chtodzacej zawierajace oleje

22




11. 12 01 08* | Odpadowe emulsje i roztwory olejowe D10 2000
z obrobki metali zawierajace chlorowce

12. 12 01 09* | Odpadowe emulsje 1 roztwory D10 2 000
z obrobki metali nie zawierajace
chlorowcow

13. 12 01 18* | Szlamy z obrdbki metali zawierajace D10 2000
oleje

14. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace D10 25000

15. 12 03 02* | Odpady z odthuszczania para D10 25000

16. 13 01 05* | Emulsje olejowe nie zawierajace D10 2 000
zwiazkéw chlorowcoorganicznych

17. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, D10 30000

przektadniowe i smarowe nie
zawierajace zwiazkow

chlorowcoorganicznych
18. 13 08 99* | Inne niewymienione odpady D10 40
19. 16 10 01* | Uwodnione odpady ciekle zawierajace D10 2000
substancje niebezpieczne
20. 17 04 10* | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 D10 5000
21. 19 02 09* | State odpady palne zawierajace D10 50 000
substancje niebezpieczne
22. 19 03 06* | Odpady niebezpieczne zestalone D10 2000
23, 1908 10* | Thuszcze i mieszaniny olejéow D10 25000
Z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09
24, 19 11 03* | Uwodnione odpady ciekle D10 2 000
25; 19 12 11* | Inne odpady (w tym zmieszane D10 95000

substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw zawierajace
substancje niebezpieczne

26. 19 13 01* | Inne odpady (w tym zmieszane D10 2000
substancje i przedmioty) z mechaniczne;
obrébki odpadéw zawierajace
substancje niebezpieczne

W wyniku prowadzonych proceséw przetwarzania - odzysku i unieszkodliwianie w/w
odpadéw nie beda wytwarzane odpady poprocesowe.
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5.2. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia

Odpady przetwarzane beda na terenie Cementowni Dyckerhoff Polska Sp. z o.o0.
w Nowinach, w ktérej eksploatowana jest instalacja do produkcji klinkieru i cementu oraz
mieszalnia suchych zapraw i wytwornia betonu towarowego. Przetwarzanie odpadow
wymienionych w punkcie 4 pkt 1. prowadzone bedzie w piecu obrotowym do wypalania
klinkieru. Odpady o odpowiedniej wartosci opalowej wykorzystywane beda jako odzysk energii
cieplnej - R1, natomiast cze$¢ odpadéw wykorzystanych bedzie jako skladnik zestawu
surowcowego - R5, zastepujac surowiec naturalny - kamien wapienny, gips oraz klinkier.
W procesie wypahu klinkieru odpad w calo$ci wbudowany bedzie w jego strukturg natomiast
w procesie produkcji cementu po przemieleniu wraz z klinkierem, gipsem i innymi dodatkami
bedzie tworzyl pelnowartosciowy produkt - cement. Odpady niebezpieczne przewidywane do
unieszkodliwiania podawane beda do kalcynatora lub pieca do wypalania klinkieru poprzez
wielokanatowy palnik. Powstajace gazy skierowane zostang do pieca, gdzie resztki
zanieczyszczen (organicznych i nieorganicznych) ulegnie rozkladowi lub utlenieniu. Ilosé
i jako$é odpadéw poddawanych unieszkodliwianiu begdzie tak dobrana, aby pozostatos¢ stala nie
spowodowala zmian w skladzie chemicznym produkowanego klinkieru, a gazowa nie
spowodowata przekroczenia standardéw emisyjnych dla wspétspalania odpadow.
Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy o odpadach — Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku, zastosowang w zakladzie metode¢ odzysku odpadéw oznaczono jako:
R1 - Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,
RS - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych. ,
Zgodnie z zalacznikiem nr 2 do ustawy o odpadach - Niewyczerpujacy wykaz procesow
unieszkodliwiania, zastosowana w zakladzie metode unieszkodliwiania odpadéw oznaczono
jako:
D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

Przetwarzanie odpadéw winno odbywaé si¢ w sposob, nie powodujacy zagrozenia dla
zdrowia i zycia ludzi oraz $rodowiska.

5.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw
przewidzianych do przetwarzania

Szczegdlowy sposob magazynowania odpadoéw przewidzianych do odzysku

Kod X Miejsce oraz spos6b
odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
1. 010101 |Odpady z wydobywania rud metali | Odpady magazynowane beda
(z wylaczeniem 01 01 80) W magazynie surowca.
2, 01 0102 |Odpady z wydobywania kopalin
innych niz rudy metali
3. 01 03 06 |Inne odpady poprzerobeze niz
wymienione w 01 03 04, 01 03 05,
01 03 80,01 03 81

Lp.
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4. 01 03 99 |Inne niewymienione odpady Odpady magazynowane beda
5. 01 04 09 | Odpadowe piaski i ily W magazynie surowca.
6. 01 04 10 |Odpady w postaci pytéw
i proszkéw inne niz wymienione
w 01 04 07
7. 01 04 12 | Odpady powstajace przy plukaniu
i oczyszczaniu kopalin inne niz
wymienione w 01 04 07101 04 11
8. 02 01 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca Odpady nie beda magazynowane.
9. 02 01 03 |Odpadowa masa roslinna Odpady wprowadzane beda
10. | 020202 |Odpadowa tkanka zwierz¢ca bezposrednio do instalacji w celu
11. | 020281 |Odpadowa tkanka zwierzeca odzysku.
stanowiaca material szczegdlnego
i wysokiego ryzyka, w tym odpady
z produkcji pasz migsno
-kostnych inne niz wymienione
w 02 02 80
12. 02 02 82 | Odpady z produkcji maczki rybne;j
inne niz wymienione w 02 02 80
13. 02 04 02 |Nienormatywny weglan wapnia Magazyny paliw alternatywnych.
oraz kreda Cementownicza (wapno
defekacyjne)
14, 03 01 05 | Trociny, widry $cinki, drewno,
plyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04
15. | 030307 |Mechaniczne wydzielone odrzuty
z przerobki makulatury i tektury
16. 06 03 16 | Tlenki metali inne niz wymienione | Odpady magazynowane beda
w0603 15 W magazynie surowca.
17. | 06 09 80 |Fosfogipsy
18. 07 01 80 | Wapno pokarbidowe Magazyny paliw alternatywnych.
niezawierajace substancji
niebezpiecznych (inne niz
wymienione w 07 01 08)
19. 0702 80 |Odpady z przemystu gumowego Odpady magazynowane beda
i produkcji gumy w magazynie surowca oraz silosach.
20. 10 01 01 | Zuzle, popioly paleniskowe i pyty |Odpady magazynowane beda
z kottéw (z wylaczeniem pylow w silosach.
z kotléw wymienionych
w 10 01 04)
21. |. 100102 |Popioly lotne z wegla Odpady magazynowane beda
W magazynie surowca.
22. 1001 05 | State odpady z wapiennych metod | Odpady magazynowane beda
w silosach.

odsiarczania gazoéw odlotowych
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23, 1001 15 |Popioty paleniskowe, zuzle i pyly | Odpady magazynowane beda
z kotléw ze wsp6lspalania inne niz | w silosach
wymienione w 10 01 14

24. 100117 | Popioly lotne ze wspdtspalania inne | Odpady magazynowane beda
niz wymienione w 10 01 16 W magazynie surowca.

25. 1001 19 |Odpady z oczyszczania gazoéw Odpady magazynowane beda
odlotowych inne niz wymienione w mieszalni suchych zapraw (silos).

w 1001 05,1001 07,1001 18

26. 1001 24 | Piaski ze z16z fluidalnych
(z wylaczeniem 10 01 82)

27. 1001 82 | Mieszaniny popioléw lotnych Odpady magazynowane beda
odpadow statych z wapniowych W magazynie surowca i magazynie
metod odsiarczania gazow dodatkow.
odlotowych (metody suche
i potsuche odsiarczania spalin oraz
spalania w ztozu fluidalnym)

28. | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania
(Wielkopiecowe i stalownicze)

29. 1002 02 |Nieprzerobione zuzle z innych
proceséw

30. 1002 08 | Odpady state z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz wymienione
w 1002 07

3L 1002 14 | Szlamy i osady pofiltracyjne
z oczyszczania gazOw odlotowych
inne niz wymienione w 10 02 13

32. 1002 81 |Odpadowy siarczan zelazawy

33. 101003 |Zgary i zuzle odlewnicze

34. 1010 06 |Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz
wymienione w 10 10 05

35. 1012 06 |Zuzyte formy

36. 1013 06 |Czastki i pyly (z wylaczeniem 10
1312 11013 13)

37. 10 13 80 | Odpady z produkcji cementu

38. 101381 |Odpady z produkcji gipsu Odpady magazynowane beda

w magazynie odpaddw.

39. 1013 82 | Wybrakowane wyroby Odpady magazynowane beda

40. 10 1399 | Inne niewymienione odpady W magazynie surowca.

41. 110112 | Wody poptuczne inne niz Odpady magazynowane beda
wymienione w 11 01 11 w zbiorniku na odpady ptynne.

42. 1201 15 |Szlamy z obrébki metali inne niz Odpady magazynowane beda
wymienione w 12 01 14 W magazynie surowca.

43, 120117 |Odpady poszlifierskie inne niz

wymienione w 12 01 16
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44, 120121 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne | Odpady magazynowane beda
niz wymienione w 12 01 20 W magazynie surowca.
45. 150101 | Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane beda
46. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych |w  wyznaczonych — miejscach do
47. 1501 03 | Opakowania z drewna selektywnej zbiorki odpadow.
48. 16 01 03 | Zuzyte opony Odpady magazynowane beda
w magazynach opon.
49. 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz Odpady magazynowane beda
wymienione w 16 03 031 16 03 80 | w magazynie surowca.
50. 1611 06 |Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione
w16 11 05
5L 1701 01 |Odpady betonu oraz gruz betonowy
Z rozbiorek i remontéw
52. 170102 |Gruz ceglany
53. 170103 |Odpady innych materiatow
ceramicznych i1 elementow
wyposazenia
54. 1701 07 |Zmieszane odpady z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz wymienione
w 17 01 06
55; 1701 80 | Usuniete tynki, tapety, okleiny itp.
56. 1701 81 |Odpady z remontéw i przebudowy
drég
57. 1701 82 | Inne niewymienione odpady
58. 170201 |Drewno Odpady magazynowane
59. 170202 |Szkio W wyznaczonych miejscach
60. 170203 | Tworzywa sztuczne selektywnej zbidrki odpadow.
61. 1703 80 | Odpadowa papa
62. 17 0504 |Gleba i ziemia, w tym kamienie, Odpady magazynowane beda
inne niz wymienione w 17 05 03 W magazynie surowca.
63. 1901 12 | Zuzle i popioly paleniskowe inne Odpady magazynowane beda
niz wymienione w 19 01 11 W magazynie surowca oraz silosach.
64. 1901 14 |Popioly lotne inne niz wymienione | Odpady magazynowane beda
w1901 13 W magazynie surowca.
65. 190116 |Pyly zkotléw inne niz wymienione
w1901 15
66. 1901 18 |Odpady z pirolizy odpadéw inne niz | Magazyn paliw alternatywnych.
wymienione w 19 01 17
67. 1901 19 |Piaski ze 716z fluidalnych
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68. 1902 06 |Szlamy z fizykochemicznej Magazyn paliw alternatywnych
przerébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 02 05
69. 190210 | Odpady palne inne nizZ wymienione
w 1902 08 lub 19 02 09
70. 190299 |Inne niewymienione odpady
71. 1903 05 |Odpady stabilizowane inne
niz wymienione w 19 03 04
72. 1903 07 | Odpady zestalone inne niz
wymienione w 19 03 06
73. 190401 |Zeszklone odpady
74. 190503 |Kompost nieodpowiadajacy
wymaganiom (nienadajace si¢ do
wykorzystania)
75. 190599 |Inne niewymienione odpady
76. 1908 01 | Skratki
71. 1908 02 | Zawarto$¢ piaskownikow
78. 1908 05 | Ustabilizowane komunalne osady
$ciekowe
79. 1908 09 | Tluszcze i mieszaniny olejow Odpady magazynowane beda
z separacji olej/woda zawierajace w zbiomiku na odpady ptynne.
wylacznie oleje jadalne i thuszcze
80. 1908 12 Szlamy z biologicznego oczyszczania | Magazyn paliw alternatywnych.
Sciekow przemystowych inne niz
wymienione w 1908 11
81. 1908 14 | Szlamy z innego niz biologiczne Magazyny paliw alternatywnych.
oczyszczania Sciekow
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13
82. 1908 99 | Inne niewymienione odpady Magazyn paliw alternatywnych.
83. 190901 | Odpady state ze wstepnej filtracji
i skratki
84. 1909 02 | Osady z klarowania wody
85. 1909 03 | Osady z dekarbonizacji wody
86. 1909 04 | Zuzyty wegiel aktywny
87. 1909 05 |Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne
88. 1909 06 |Roztwory i szlamy z regeneracji
wymiennik6w jonitowych
89. 190999 |Inne niewymienione odpady
90. 191106 |Osady z zaktadowych oczyszczalni
$ciekéw inne niz wymienione
w19 1105
91. 191199 |Inne niewymienione odpady
92. 191201 |Papier i tektura
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93. 191204 |Tworzywa sztuczne i guma Magazyny paliw alternatywnych.
94. 191205 |Szko Magazyn paliw alternatywnych.
95. 191207 |Drewno inne niz wymienione
w1912 06
96. 1912 08 | Tekstylia
97. 191210 |Odpady palne
(paliwo alternatywne)
98. 191212 |Inne odpady ( w tym zmieszane Magazyny paliw alternatywnych.
substangcje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
99. 191302 |Odpady state z oczyszczania gleby | Magazyn paliw alternatywnych.
i ziemi inne nizZ wymienione
w 191301
100. | 191304 |Szlamy z oczyszczania gleby i ziemi
inne niz wymienione w 19 13 03
101.| 200303 |Odpady z czyszczenia ulic i placow | Odpady magazynowane beda
W magazynie Surowca.

Szezegblowy sposéb magazynowania odpadéw przewidzianych do unieszkodliwienia

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce oraz sposéb ]
odpadu magazynowania odpadow
1. | 020280* |Odpadowa tkanka zwierz¢ca Magazyny paliw alternatywnych.
wykazujaca whasciwosci
niebezpieczne
2. | 030104* |Trociny, wiory, $cinki, drewno,
plyta widrowa i fornir zawierajace
substancje niebezpieczne
3. | 0501 15* |Zuzyte naturalne materiaty
filtracyjne
4, | 060201* | Wodorotlenek wapniowy Odpady magazynowane beda
W magazynie surowca.
5 10 02 07* | Odpady state z oczyszczania
gazow odlotowych
zawierajace substancje
niebezpieczne
6 10 04 09* | Odpady z uzdatniania wody Odpady magazynowane beda
chlodzacej zawierajace oleje w zbiorniku na odpady ptynne.
7. 10 05 08* | Odpady z uzdatniania wody
chlodzacej zawierajace oleje
8. 10 06 09* | Odpady z uzdatniania wody
chtodzacej zawierajace oleje
9. 10 07 07* | Odpady z uzdatniania wody

chtodzacej zawierajace oleje
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10. | 1008 19* | Odpady z uzdatniania wody Odpady magazynowane beda
chtodzacej zawierajace oleje w zbiorniku na odpady ptynne.

11. 12 01 08* | Odpadowe emulsje i roztwory
olejowe z obrobki metali
zawierajace chlorowce

12. 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory
z obrdbki metali nie zawierajace
chlorowcow

13. 12 01 18* | Szlamy z obrébki metali
zawierajace oleje

14. 12 03 01* | Wodne ciecze myjace

15. 12 03 02* | Odpady z odtluszczania para

16. 13 01 05* | Emulsje olejowe nie zawierajace
zwiazkéw chlorowcoorganicznych

17. 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Odpady magazynowane beda
przektadniowe i smarowe nie w magazynie odpaddw.
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

18. 13 08 99* | Inne niewymienione odpady Magazyny paliw alternatywnych.

19. 16 10 01* | Uwodnione odpady cickle Odpady magazynowane beda
zawierajace substancje w zbiorniku na odpady ptynne.
niebezpieczne

20. 17 04 10* | Kable inne niz wymienione Odpady magazynowane beda
w1704 10 W magazynie surowca.

21. 19 02 09* | Stale odpady palne zawierajace | Magazyny paliw alternatywnych.
substancje niebezpieczne

22. 19 03 06* | Odpady niebezpieczne zestalone | Odpady magazynowane bedag

w magazynie odpadow.

23. 1908 10* | Thuszcze i mieszaniny olejéw | Odpady magazynowane beda
z separacji olej/woda inne niz w zbiorniku na odpady ptynne.
wymienione w 19 08 09

24. 19 11 03* | Uwodnione odpady ciekle

25. 19 12 11* | Inne odpady (w tym zmieszane Magazyny paliw alternatywnych.

substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne

26. 19 13 01* | Inne odpady (w tym zmieszane

substancje 1 przedmioty)

z mechanicznej obrobki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne
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III. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Zaktad zlokalizowany jest w znacznej odlegtosci od granicy Panstwa. Wobec tego nie zachodzi
niebezpieczenstwo negatywnego oddzialywania instalacji IPPC znajdujacej si¢ na terenie
Zakladu na $rodowisko poza granicami kraju.

IV. WARUNKI PROWADZENIA MONITORINGU SRODOWISKA ORAZ KONTROLI
EKSPLOATACJI INSTALACJI

1. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

1.1. Monitoring emisji gazow i pyléw do powietrza

1.1.1 Zakres i sposéb monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza zgodny
z wymaganiami art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r., Prawo
ochrony Srodowiska.

W przypadku prowadzenia procesdw wspétspalania odpadéw w piecu obrotowym nalezy
wykonywaé ciagle i okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z czgstotliwoscia
i w zakresie okre§lonym ponize;j.

Nazwa substancji lub parametru . Rodzaj pomiaru
Lp. - za{(res P JEAHDSTA IRy ( czgstotlivgogé pomiaru)
15 Pyt ogétem mg/m’
2. SO, mg/m’
3. NO, (w przeliczeniu na NO,) mg/m’
4. CO mg/m’
5. HCI mg/m’
Substancje organiczne w postaci
6. gazow i par wyrazone jako mg/m’
calkowity wegiel organiczny
7 HF mg/m’
8. 0, % Pomiar ciagly
Predko$¢é przeplywu gazow o/
9. odlotowych lub cisnienie s
. . Pa
dynamiczne gazéw odlotowych
10 Temperatura gazow odlotowych w K
' przekroju pomiarowym
1 Ci$nienie statyczne lub Pa
" | bezwzgledne gazéw odlotowych
Wilgotno$é bezwzgledna gazéw kg/m’
12. | odlotowych lub stopien zawilzenia | kgpary wodnej/KEgazu
gazOw odlotowychs) suchego
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13. Pb mg/m’

14. Cr mg/m’

15. Cu mg/m’

16. Mn mg/m’

17. Ni mg/m’

18. As mg/m’ Pomiar okresowy.

19. Cd mg/m’ Czqgtothwosc V\{yko‘nywama
3 pomiaru — co najmniej raz na

20. Hg mg/m 6 miesiecy.

21. Tl mg/m’

22. Sb mg/m’

23. \Y% mg/m’

24, Co mg/m’

25. Dioksyny i furany ng/m’

Wszystkie pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowiazujacymi metodykami
referencyjnymi.

1.1.2 Zakres i spos6b monitorowania emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie,
w jakim wykracza poza wymagania art. 147 i 148 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia

2001 r, Prawo ochrony $rodowiska.

Nr s . " . Rodzaj Czestotliwos¢
Lp. . Zrdédlo zanieczyszczen s ..
emitora substancji pomiarow
J & N-07 Homogenizacja-zbiornik nr 1 pyt 1 x w roku
2. N-08 Homogenizacja - zbiornik nr 2 pyt 1 x w roku
3. N-12 | Chlodnik rusztowy nr 1 pyt 1 x w roku
4. N-13 Chlodnik rusztowy nr 2 + by pass pyt 1 x w roku
5 N-19 | Odpylenie hali klinkieru 0-1 pyt 1 x w roku
6. N-20  |Dzial weglowy - mtyn wegla pyl 1 x wroku
7 N-31  |ELamiarnia surowca A pyt 1 x rok jeden emitor
8. N-32  |Eamiarnia surowca B pyl grupy
% N-49  |Mlyn cementu nr 1 pyt
10, N-50 Miyn cementu nr 2 pyt 1 x rok jeden emitor z
grupy
11. N-51  |Mlyn cementu nr 3 pyt
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12. N-53 Mlyn cementu nr 3 - separator pyk
statyczny
13. Mlyn cementu nr 3 - zbiornik
L buforowy cementu pyl
14. - i . .
N-55 by CemEntuurS = dozowanie pyt 1 x rok jeden emitor z
surowca do mtyna
15. Mtyn cementu nr 3 - transport gripy
N-56 pyt
cementu
16. N-57 Transport cementu do siloséw LI pyt
17. N-58 Transport cementu do siloséw LII pyt
18.
N-68 Pakowaczka cementu nr 1 pyt 1 x rok jeden emitor z
19. N-69 Pakowaczka cementu nr 2 pyt grupy
Przy wykonywaniu pomiaréw emisji z poszczegélnych emitoréw z grupy, nalezy
stosowa¢ zasadg rotacji.
Pomiary nalezy wykonywaé zgodnie z aktualnie obowiazujaca metodyka referencyjna.
1.1.3 Zakres i spos6b monitorowania parametréw procesu oraz wielkosci emisji zgodny

z wymaganiami dotyczacymi monitorowania okre§lonymi w konkluzjach BAT dla
przemystu cementowego.

1.1.3.1 Nalezy prowadzi¢ ciagly pomiar parametréw pracy pieca do wypatu klinkieru
$wiadczacych o stabilnosci jego pracy tj. temperatura, zawarto$¢ Oy, ciSnienie 1 predkos¢
przeplywu.

1.1.3.2 Nalezy prowadzi¢ monitoring i stabilizacj¢ krytycznych parametrow procesu,
tj. podawanie jednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania
i utrzymywania nadmiaru tlenu.

1.1.3.3 W odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypalu klinkieru nalezy
prowadzié ciagte pomiary emisji: pytu, NOx, SOx, CO , HCI, HF i catkowitego wegla
organicznego, a takze pomiary ciagle emisji NH3, w przypadku gdy stosowana jest
metoda SNCR.

1.1.3.4 W odniesieniu do proceséw zachodzacych w piecu do wypatu klinkieru nalezy
prowadzi¢ okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali z czgstotliwoscia co najmniej
2 razy w ciagu roku.

1.1.3.5 Dla duzych, skanalizowanych Zrédet emisji pylu > 10 000 Nm®/h nalezy co
najmniej raz w roku kalendarzowym prowadzi¢ pomiary emisji pytu do powietrza.
Pomiary te wykonywane beda zgodnie z aktualnie obowiazujaca metodyka referencyjna.
1.1.3.6 Monitorowanie i pomiary parametréw procesu i emisji oraz monitorowanie emisji
o ktérych mowa w podpunktach 1.1.3.1 — 1.1.3.5 punktu IV odbywac¢ si¢ b¢dzie zgodnie
z odpowiednimi normami EN, a w przypadku gdy normy takie nie sa dostepne, z ISO,
normami krajowymi lub innymi normami mig¢dzynarodowymi zapewniajacymi dane
o rownowaznej jakosci naukowe;j.
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1.2. Monitoring emisji halasu.

Monitoring emisji halasu prowadzony bedzie zgodnie z obowiazujacymi przepisami w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, z czgstotliwoseia, co dwa lata.

Pomiary przeprowadzane beda w nastepujacych punktach pomiarowych:
- P1 - na granicy strefy chronionej akustycznie w miejscowosci Wola Murowana przy
posesji nr 57,
- P2 - na granicy strefy chronionej akustycznie w miejscowosci Wola Murowana przy
posesji nr 68,
- P3 — na granicy strefy chronionej akustycznie w miejscowosci Bolechowice przy Szkole
Podstawowe;.

1.3. Ewidencja i monitoring odpadow

Ilo§¢ powstajacych odpadéw bedzie wazona, mierzona i ewidencjonowana, a pracownicy
odpowiedzialni za prowadzenie ewidencji, winni kontrolowa¢ ilo$ci wytwarzanych odpadow
poszczeg6lnych rodzajow, dopuszezonych niniejsza decyzja.

Tlosciowa i jakosciowa ewidencj¢ odpadéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach.

1.4. Monitoring zuzycia wody

Nalezy prowadzié raz na miesigc pomiary ilosci pobieranej wody i zapisywaé wskazania
wodomierzy w rejestrze zuzycia wody.

2. Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych w zakresie monitorowania
srodowiska oraz kontroli eksploatacji instalacji.

2.1. Przekazywanie informacji i danych z monitoringu $rodowiska w zakresie emisji
zanieczyszczeh do powietrza oraz emisji hatasu bedzie zgodne z wydanym na podstawie art. 149
ustawy Prawo ochrony $rodowiska rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzajow
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia, ktore ze
wzgledu na szczegélne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielkosci emisji fub
innych warunkéw korzystania ze $rodowiska przekazuje si¢ wlasciwym organom ochrony
srodowiska oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

2.2. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreS§lonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 Prawa ochrony Srodowiska

Sprawozdania w zakresie gospodarowania odpadami nalezy przekazywa¢ do Marszatka
Wojewédztwa Swigtokrzyskiego do dnia 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.
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3. Zakres, spos6b i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewédzkiemu inspektorowi ochrony §rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okre§lonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 Prawa ochrony Srodowiska

3.1. Nalezy prowadzi¢ ilo$ciowa i jakosciowa ewidencj¢ odpadéw zgodnie z przepisami ustawy
o odpadach. Zasady prezentacji beda zgodne =z rozporzqdzeniem W sprawie Wzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw i przekazywane beda do dnia
15 marca za poprzedni rok kalendarzowy Marszalkowi Wojewodztwa Swietokrzyskiego.

3.2. Nalezy prowadzic rejestr zuzycia surowcOw, materialow i paliw wykorzystywanych
winstalacji w ciggu roku. Rejestr zuzycia surowcdw i materialéw przekazywany bedzie
Marszatkowi Wojewédztwa Swietokrzyskiego oraz Swigtokrzyskiemu Wojewédzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do konca pierwszego kwartalu nastgpujacego po
roku kalendarzowym, ktérego ten rejestr dotyczy.

V. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA
ODDZIALYWANIA NA SRODOWISKO

I/LUB OGRANICZANIA

1. Metody ochrony Srodowiska wodnego
W konkluzjach BAT dla przemystu cementowego nie okreslono wymagan dotyczacych ochrony
$rodowiska wodnego. W Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. ochrona srodowiska wodnego polega m.
in. na stosowaniu zamknietych obiegéw wodnych i wielokrotne wykorzystanie pobranej wody.

2. Metody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu | Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
cementowego BAT

Techniki ograniczania emisji pyu - emisja niezorganizowana pytu.

Stosowanie prostego, liniowego ukladu Spelnia

instalacji

Obudowanie/zamknigcie miejsca prowadzenia | Spelnia

operacji, przy ktorych wystgpuje duze Wszystkie procesy prowadzone w instalacji
zapylenie, takich jak mielenie, przesiewanie i | zostaly zhermetyzowane. Operacje

mieszanie.

technologiczne wykonywane sa w zamknigtych
halach i silosach. Odciagi powietrza ze stref
posiadaja filtry tkaninowe, a wychwycony pyl

jest  zawracany i  przekazywany do
wykorzystania przy produkcji cementu.
Stosowanie oston przeno$nikow i elewatoréw, | Spelnia
ktére powinny by¢ konstruowane jako systemy | Klinkier i inne skladniki cementu sa

zamknigte dla materialdéw powodujacych
pylenie

magazynowane w silosach lub zamknigtych
halach. Wszystkie przeno$niki grawitacyjne sa
obudowane i nie powoduja pylenia na
zewnatrz. Wewnatrz  utrzymywane  jest
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podci$nienie za pomocg  wentylacji
mechanicznej, ktére nie pozwala na
wydobywanie si¢ pytu.

Ograniczenie nieszczelnosci i punktow Spelnia

wysypywania si¢ materialéw Surowce 1 paliwa po wprowadzeniu do

instalacji nie sa przesypywane w urzadzeniach
otwartych. Instalacja jest w pelni hermetyczna.
Nieszczelno$ci  usuwane sa w  ramach
cyklicznych przegladéw.

Stosowanie zautomatyzowanych urzadzen i
systemOw sterowania

Spetnia

System sterowania jest zautomatyzowany.
Odczyty aparatury AKP sa przetwarzane
komputerowo w wyniku czego nastepuja
niezbedne korekty pracy linii produkcyjnych i
przygotowania. Praca  zautomatyzowanego
systemu nadzorowana jest przez operatora.
Optymalizacja procesu kontroli polega na
systematycznej automatyzacji sterowania.

Zapewnienie niezaktdconej eksploatacji

Spetnia

Niezaklécong eksploatacje zapewnia
nadzorowany system AKP oraz komputerowe
przetwarzanie danych w zautomatyzowanym
systemie sterowania !acznie z cyklicznymi
przegladami  technicznymi. W  ramach
przegladdw wymieniane sg zuzywajace si¢
czesei oraz materiaty eksploatacyjne.

Wentylacja i odpylanie na filtrach
tkaninowych:

e 0 ile to mozliwe, wszystkie transporty
materiatu nalezy prowadzi¢ w systemach
zamknigtych, w ktérych utrzymywane jest
podcisnienie. Powietrze odsysane w tym
celu podlega nastgpnie odpylaniu przez
filtr tkaninowy przed jego uwolnieniem do
atmosfery

Spetnia

Zapewnienie whasciwej i kompleksowej
konserwacji instalacji przy uzyciu odkurzaczy
przenosnych i stacjonarnych:

e podczas dziatan konserwacyjnych lub w
przypadkach probleméw z systemem
przenos$nikéw moze nastapi¢ wysypanie
materialow. Aby zapobiec powstawaniu
rozproszonego pytu podczas usuwania
wysypanych materialéw, nalezy stosowac
urzadzenia odkurzajace. Nowe budynki
mozna tatwo wyposazy¢ w przewody

Spetnia

Tam, gdzie to jest mozliwe procesy sa
zhermetyzowane 1 zastosowano odciagi
wentylacyjne z urzadzeniami odpylajacymi.

W sytuacjach awaryjnych wykorzystywane sg
ruchome odkurzacze i zraszanie woda.
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rurowe do odkurzaczy stacjonarnych,
podczas gdy w budynkach istniejacych
zazwyczaj lepiej si¢ sprawdzaja
urzadzenia przenosne i elastyczne
laczenia,

e w szczeg6lnych przypadkach
zastosowanie procesu cyrkulacji do
systemOw transportu pneumatycznego
moze by¢ bardziej korzystne

Stosowanie zamkni¢tego sktadowania
Z automatycznymi systemami transportu:

e zanajbardziej skuteczne rozwigzanie
problemu pytu rozproszonego
generowanego przez duze zapasy
materialu uznaje si¢ hale klinkieru i
zamknigte, w pelni zautomatyzowane
sktady surowca. Magazyny takie sg
wyposazone w filtry tkaninowe w celu
zapobiegania tworzeniu rozproszonego
pyhu podczas operacji zatadunku i
roztadunku,

e nalezy uzywac siloséw magazynowych o
odpowiedniej pojemnosci, wyposazonych
we wskazniki poziomu z wylacznikami
przerywajacymi i filtrami do zapylonego
powietrza wypchnigtego podczas operacji
napelniania

Spelnia
Skuteczno$¢ stosowanych filtrow workowych
od 10 do 20 mgm’ w oczyszczonym

powietrzu. Do  czasu  obowigzywania
wprowadzonych konkluzjami BAT
granicznych  wielkosci  emisji ~ wszystkie

stosowane na terenie Zaktadu filtry tkaninowe
beda  zapewnialy  oczyszczanie — gazow
odlotowych do poziomu referencyjnego.

Korzystanie przy wysylce i zaladunku cementu
z elastycznych przewodéw do napelniania
wyposazonych w system usuwania pylu do
zatadunku cementu, skierowanych w strone
tadowni cigzarowki

Spelnia
Odpowietrzenie cystern podlaczane jest do
silosu zaopatrzonego w urzadzenia odpylajace.

Przykrywanie lub obudowanie miejsca
sktadowania materiatow sypkich kranami,
$cianami lub bariera pionowo rosnacej zieleni
(umieszczenie sztucznych lub naturalnych
barier w celu ochrony otwartych pryzm przed
wiatrem)

Nie dotyczy instalacji.

Stosowanie ochrony otwartych pryzm przed
wiatrem:

e nalezy unika¢ magazynowania materialow
pylacych w pryzmach na zewnatrz, ale gdy
juz takie pryzmy istnieja, mozliwe jest
zmniejszenie pylenia poprzez
zastosowanie odpowiednio
zaprojektowanych barier wiatrowych

Nie dotyczy instalacji.
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Stosowanie spryskiwania woda i chemicznych
srodkow ograniczajacych pylenie:

e jezeli punktowe Zrédlo rozproszonego
pytu jest dobrze zlokalizowane, mozna
zainstalowaé system zraszania woda.
Zwilzenie czastek pytu wspomaga ich
zlepianie si¢ i przyczynia si¢ do osadzania
pytu. Dostepne sa rézne $rodki mogace
poprawi¢ ogdlng efektywnos¢ zraszania

Na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w
Nowinach stosowane sg inne metody
ograniczajace niezorganizowang emisj¢ pylu.

Utwardzenie podtoza, zwilzanie drogi
i utrzymywanie czystosci:

e obszary ruchu cigzar6wek nalezy, o ile to
mozliwe, utwardzi¢ i utrzymywac
powierzchnie w jak najwigkszej czystosci.
Zwilzanie drég moze przyczynic si¢ do
zmniejszenia emisji niezorganizowanej
pylu, w szczegblnosci przy braku opadéw.
Drogi mozna roéwniez oczyszczaé za
pomoca zamiatarek. Aby utrzymywac
emisj¢ niezorganizowang pytu na jak
najnizszym poziomie, nalezy stosowac
dobre praktyki w zakresie utrzymywania
porzadku

Spetlnia

Nawilzanie pryzm:

e niezorganizowang emisj¢ pylu z pryzm
mozna zmniejszy¢ poprzez wystarczajace
nawilzanie punktow zatadunku i
roztadunku oraz stosowanie przeno$nikéw
tasmowych o regulowanej wysokosci

Nie dotyczy instalacji.

Zmniejszenie skanalizowanych emisji pylu
poprzez zastosowanie systemu obstugi
technicznej, w ktorym szczegdlny nacisk
ktadzie si¢ na dziatanie filtrow stosowanych w
operacjach, przy ktérych wystepuje duze
zapylenie, innych niz procesy wypalania w
piecach, chtodzenia i gléwne procesy mielenia.
Przy uwzglednieniu tego systemu obstugi
technicznej BAT polegaja na oczyszczaniu
suchych gazéw odlotowych za pomoca filtra.

Spelnia

Hermetyzacja wszystkich procesow
stosowanie wentylacji mechanicznej tych
procesOw z zastosowaniem filtrow
tkaninowych wymaga stalego nadzoru i
serwisu urzadzen odpylajacych, ktére sa
realizowane  przez  utrzymanie  ruchu
Cementowni.

Wszystkie dziatania sa dokumentowane w
ramach systemu ksiegowego SAP i PM oraz
zintegrowanego systemu zarzadzania

wg norm ISO 9001 i 14001.

oraz

Poziom emisji dla skanalizowanych emisji
pylowych z operacji, przy ktérych wystepuje
duze zapylenie (innych niz procesy wypalania
w piecach, chtodzenia i gléwne procesy
mielenia) wynosi < 10 mg/Nm®

Spelnia

Wiekszo$¢ zastosowanych filtrow tkaninowych
zapewnia odpylanie gwarantujace st¢zenie pylu
na wylocie emitora < 10 mg/Nm?

8 emitoréw wyposazonych jest w filiry o
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skutecznosei < 20 mg/Nm® Do dnia 5 wrzesnia
2018r. filtry te zostang zastapione nowymi , 0
skutecznosci odpylania < 10 mg/Nm’

Techniki ograniczania emisji pytu z proceséw wypalania w piecach

Elektrofiltry (ESP)

Na terenie Cementowni zastosowano inne
metody ograniczajace emisj¢ pylu.

Filtry tkaninowe

Spelnia

Na terenie Zakladu zastosowano nowoczesne
filtry tkaninowe. Filtry tkaninowe cechujq si¢
najwyzsza 0go6lng sprawnoscia z urzadzen
odpylajacych, pod warunkiem wlasciwe;j
eksploatacji i okresowej wymiany workow.
Zastosowane w Dyckerhoff Polska S.A. filtry
posiadaja powtarzalne sekcje, ktére mozna
indywidualnie wylacza¢é w czasie pracy
odpylacza. Kazda sekcja jest zaopatrzona w
uktad sygnalizacji uszkodzenia workow.

Filtry hybrydowe

Na terenie Cementowni zastosowano inne
metody ograniczajace emisj¢ pylu.

Poziom emisji pytu z gazow odlotowych
pochodzacych z proceséw wypalania w piecu
wynosi < 10 - 20 mg/Nm®

Spetnia
Zastosowane na instalacji filtry tkaninowe
gwarantuja odpylanie do poziomu

referencyjnego < 20 mg/Nm’

Techniki ograniczania emisji pytu z proceséw chlodzenia i mielenia

Elektrofiltry (ESP)

Spetnia

Na terenie cementowni do ograniczenia emisji
pytu zZ chlodnikow rusztowych
wykorzystywane sa elektrofiltry gwarantujace
stezenie pytu na wylocie <20 mg/Nm®

Filtry tkaninowe

Spelnia

Na terenie cementowni do ograniczenia emisji
pylu z proceséw mielenia wykorzystywane sa
filtry tkaninowe gwarantujace st¢zenie pylu na
wylocie < 20 mg/Nm®

Filtry hybrydowe

Na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z o.0. w
Nowinach stosowane sg inne metody
ograniczajace niezorganizowana emisj¢ pytu.

Poziom emisji pylu z gazéw odlotowych
pochodzacych z proceséw chtodzenia i
mielenia wynosi < 10 - 20 mg/Nm®

Spetnia
Wszystkie zastosowane na terenie zakladu
metody ograniczajace emisje pylu z proceséw
chtodzenia i mielenia gwarantuja obniZzenie
emisji do poziomu referencyjnego < 20
mg/Nm’

Techniki ograniczania emisji tlenkéw azotu NOx

Chlodzenie ptomienia

Spelnia
Stosowanie paliw zastgpczych plynnych lub
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odpadéw do unieszkodliwienia o wysokiej
zawartos$ci wody (>60%)  podawane
bezposrednio do palnikéw piecéw obrotowych.
Podawanie paliw zastgpczych stalych — maja
one wyzsza wilgotno$¢ niz wegiel, co daje w
efekcie nizsza temperatur¢ plomienia.

Palniki niskoemisyjne NOx

Spetnia

Kazdy z piecow obrotowych wyposazony jest
w wielokanatowy palnik Rocketq International
o nominalnej mocy cieplnej 7SMW, ktory jest
palnikiem niskoemisyjnym NO,, o regulowa-
nym ksztalcie plomienia. Ograniczenie ilosci
NO, jest osiagane dzigki mniejszej ilosci
powietrza pierwotnego do palnika. Udzial
powietrza pierwotnego zmniejszony jest do
okolo 6-10% zapotrzebowania stechiometrycz-
nego (w poréwnaniu do 20-25% w tradycyj-
nych palnikach).

Efektem takiej konstrukcji palnika jest bardzo
wezesny zaplon, szczegélnie czgéci lotnych
paliwa, w warunkach niedoboru tlenu, co
sprzyja ograniczeniu tworzenia NOx.

Mozliwa redukcja NOx do 30%.

Optymalizacja procesu

Spelnia

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowa (AKP). System AKP jest
na biezaco nadzorowany i modernizowany.
Pozwala na ustabilizowany proces w piecach
do klinkieru oraz optymalny dobdr ilosci
powietrza  pierwotnego do  spalania i
utrzymanie wlasciwej temperatury w piecu.

Spalanie etapowe (paliwa konwencjonalne lub
odpadowe), réwniez w polaczeniu z
prekalcynatorem i wykorzystaniem optymalnej
mieszanki paliwowe;j

Spelnia

Pierwszy etap spalania zachodzi na palniku
gléwnym pieca obrotowego. Drugim etapem
spalania jest palnik w komorze wznosu,
wytwarzajacy atmosfer¢ redukcyjna, ktdra
rozklada czg$¢ tlenkéw azotu powstatych w
strefie spiekania.

Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR)
(ang. Selective Non-Catalytic Reduction).

Spelnia

Reagent ~w  postaci roztworu  wody
amoniakalnej o stezeniu NH; < 25%
wtryskiwany jest poprzez dysze rozpylowe do
komory wznosu, gdzie zostaja zneutralizowane
tlenki azotu. Gazy po redukcji trafiajg
nastepnie do systemu schiadzania i odpylania
gazéw. Po oczyszczeniu odprowadzane sg do
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atmosfery. Sterowanie instalacji jest calkowicie
zautomatyzowane, a sterowanie oparte o0

sygnaly pomiaré6w ciagtych NOx,
zainstalowanych na kanatach do komina.
Poziomy emisji NOx z gazéw odlotowych Spehnia
pochodzacych z wypalania w piecach lub Przy zastosowaniu dwustopniowego SNCR
proces6w podgrzewania/prekalcynacji w I stopien < 500 mg/Nm®,
przemysle cementowych II stopien <450 mg/Nm’
e piece obrotowe z podgrzewaczem < 200 -
450 mg/Nm®
e piece Lepola i piece obrotowe diugie 400 -
800 mg/Nm’
Stosowanie odpowiedniej i wystarczajaco Spetnia
skutecznej redukcji NOx oraz stabilnego Laczna skutecznos$é redukcji zapewnia poziom
procesu (SNCR) emisji ponizej dopuszczalnego standardu

emisyjnego jak réwniez poziomu BAT.

Stosowanie odpowiedniej proporcji
stechiometrycznej amoniaku w celu
osiagniecia jak najskuteczniejszej redukcji
NOx i ograniczenia wycieku NH3 (SNCR)

Spetnia

Iloé¢ reagenta NH; dozowana jest w celu
zachowania jego czasu retencji (1,58) na
poziomie  temperaturowym  (0k.950°C).
Proporcja stechiometryczna dostosowana jest
do poziomu redukcji w stopniach:

NOx stopiefi 1 < 500 mg/Nm?,

NOx stopiefi 2 < 450 mg/Nm’.

Stopniowanie redukcji SNCR pozwala na
dokladniejsze dobranie urzadzen dozujacych, a
tym samym porcji reagenta.

Utrzymywanie wycieku NH3 (bedacego
skutkiem nieprzereagowania catego amoniaku)
z gaz6w odlotowych na jak najnizszym
poziomie przy uwzglednieniu korelacji migdzy
skuteczno$cia redukcji emisji NOx i
wyciekiem NHj3 (SNCR)

Spetnia

Dozowanie reagenta sterowane bedzie w
zaleznosci od sygnatu pomiaru ciaglego NOx,
co zabezpiecza uklad redukcyjny przed
nadmiernym wyciekiem.

Poziomy emisji wyciekajacego NHj; w gazach
odlotowych przy stosowaniu SNCR
e wyciek NH3 < 30 - 50 mg/Nm’

Graniczna wielko$¢ emisji wycieku amoniaku
dotyczy wylacznie amoniaku nieprzereagowanego
w procesie redukcji tlenkéw azotu technika SCNR.
Wielo$¢ nie dotyczy zanieczyszczen paliw i
surowcOdw zwiazkami azotu. Mierzona na terenie
cementowni wielko$¢ emisji amoniaku stanowi
sume wycieku amoniaku oraz emisji amoniaku
pochodzacej z surowca.

Techniki ograniczania emisji dwutlenku siarki SO,

Dodatek absorbentu Na terenie Cementowni zastosowano inne
metody ograniczajace emisj¢ tlenkéw siarki.
Pluczka mokra Na terenic Cementowni zastosowano inne
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metody ograniczajace emisj¢ tlenk6éw siarki.

Poziomy emisji SOy z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach lub
proceséw podgrzewania/prekalcynacji w
przemysle cementowym

e SO, wyrazone jako SO; < 50 - 400 mg/Nm’

Spetnia

Redukcja SO, zachodzi poprzez wbudowanie
SO, w wapien przy wypalaniu klinkieru.
Wykorzystana jest tu zdolno$¢ zatrzymywania
siarki zawartej w paliwie w masie klinkieru.
Klinkier absorbuje 90-95% siarki
wprowadzanej do ukladu z paliwami, 90-95%
siarczanébw  wprowadzanych do ukladu
technologicznego z surowcami naturalnymi
oraz 35-60% siarczkéw wprowadzanych w
surowcach naturalnych. Siarczki znajdujace
sie w surowcach wsadowych sa utleniane do
postaci SO,. Siarczki maja gléwny wplyw na
poziom emisji.

SO, jako SO, < 400 mg/Nm’

Techniki ograniczania emisji tlenku

wegla CO oraz redukcja pikéow CO

Kontrolowanie pikéw CO w celu skrocenia
przestojow ESP

Nie ma zastosowania w instalacji, piece do
klinkieru wyposazone zostaly w filtry
tkaninowe.

Ciagle, automatyczne pomiary poziomu CO za
pomoca urzadzef monitorujacych o krétkim
czasie odpowiedzi, ulokowanych w poblizu
zrédla CO

Spelnia

Pomiar CO jest jednym z elementéw kontroli
procesu spalania. Optymalizacja procesu
spalania polega m.in. na dostarczaniu ilosci
powietrza pozwalajacej utrzymywacé
optymalny proces spalania (bez zbednych strat
paliwa) przy wypalaniu klinkieru.

Techniki ograniczania emisji catko

witego wegla organicznego (TOC)

Utrzymanie niskiego poziomu TOC z gazéw
odlotowych pochodzacych z procesow
wypalania w piecach poprzez unikanie
podawania surowcow o duzej zawartosci
lotnych zwigzkow organicznych (VOC) do
pieca poprzez punkty dozowania wsadu

Spetnia

Paliwa zastgpcze zawierajace duza zawarto$¢
LZO0, sa wprowadzane do pieca jako udziat nie
przekraczajacy 2-3% wsadu do pieca
klinkierowego. Udzial nie powoduje wzrostu
TOC w spalinach ponad wielko$¢ emisji przy
stosowaniu paliw tradycyjnych.

Techniki ograniczania emisji chlorowodoru (HC]) i fluorowodoru (HF)

Stosowanie surowcow i paliw o niskiej Spetnia
zawartosci chloru
Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, Spelnia

ktére maja zosta¢ wykorzystane jako surowiec
lub paliwo w piecu cementowym

Wszystkie odpady jako paliwa zastepcze oraz
do unieszkodliwienia przyjmowane sa do
Cementowni z badaniami okre$lajacymi ich
sktad, miedzy innymi zawarto$¢ halogenow.

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach,
ktore maja zostaé wykorzystane jako surowiec

Zastosowanie w przy piecach instalacji by-
passu pozwala na redukcje chloru i fluoru
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lub paliwo w piecu cementowym

poprzez ich absorpcj¢ w pyle. Pyl nastepnie
jest wykorzystywany do produkcji cementu.
Nie jest zawracany do produkcji klinkieru,
przez co nie zachodzi mozliwos¢ wtdrnego
uwolnienia.

Poziomy emisji zwigzane z BAT dla emisji HCI
stanowi $rednia wielko$¢ dobowa lub §rednia z
okresu pobierania prébek (pomiary punktowe
przez minimum pét godziny) <10 mg/Nm3

Spelnia

Pomiary ciagte przeprowadzone w ostatnich 3
latach wykazuja dotrzymanie poziomu
referencyjnego < 10 mg/Nm3

Stosowanie surowcow i paliw o niskiej Spelnia
zawartosci fluoru
Poziomy emisji zwigzane z BAT dla emisji HF | Spelnia

stanowi $rednia wielko$¢ dobowa lub $rednia z
okresu pobierania probek (pomiary punktowe
przez minimum pét godziny) <1 mg/Nm®

Pomiary ciagte przeprowadzone w ostatnich 3
latach wykazuja dotrzymanie poziomu
referencyjnego emisji na poziomie < 1
mg/Nm’.

Techniki ograniczania emisji dioksyn i furanéw (PCDD/F)

Staranny wybor i kontrola wsadu pieca
(surowcow) pod katem zawarto$ci chloru,
miedzi i lotnych zwigzkéw organicznych

Ograniczenie/unikanie stosowania odpadéw
zawierajacych chlorowane substancje
organiczne

Spehnia

Nie stosuje si¢ paliw zastgpczych i odpadéw
do unieszkodliwienia zawierajacych zwiazku
chlorowcoorganiczne.

Staranny wybor i kontrola paliw piecowych pod
katem zawartosci chloru i miedzi

Spetnia

Wszystkie odpady jako paliwa zast¢pcze oraz
do unieszkodliwienia przyjmowane sg do
Cementowni z badaniami okreslajacymi ich
sktad, miedzy innymi zawarto$¢ halogenéw.
Na podstawie analiz podejmowany decyzja o
miejscu wprowadzenia paliwa lub odpadu do
instalacji.

Unikanie podawania paliw o wysokiej
zawarto$ci halogendéw (np. chloru) do spalania
wtornego

Spelnia

Paliwa o wysokiej zawartoSci halogenow
spalane sa piecu do klinkieru, w
wielokanalowym palniku. Halogeny
redukowane sg ze spalin w ukladzie by-passu.
Odpadéw zawierajacych halogeny nie spala
si¢ w komorze wznosu.

Szybkie chtodzenie gazéw odlotowych z pieca
do temperatury nizszej niz 200°C i
minimalizacja czasu przebywania spalin i tlenu
w strefach, w ktorych panuje temperatura w
zakresie 300 - 450 °C

Technika nie dotyczy tego typu instalacji.
Piece do Kklinkieru wyposazone sa W
podgrzewacze i komory wznosu. Wyposazone
sa réwniez w chiodniki rusztowe klinkieru.
Gorace powietrze z chlodnika zasila piec
obrotowy 1 jest wykorzystywane do spalania
paliwa w palniku gléwnym (powietrze
wtorne).
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Wstrzymanie wspétspalania odpadow przy
operacjach takich jak rozruch lub zatrzymanie
pieca

Spetnia

Rozruch instalacji nastepuje wylacznie przy
pomocy paliw tradycyjnych tj. oleju cigzkiego
oraz pylu wegla.

Poziomy emisji PCDD/F zwigzane z BAT z
gazdw odlotowych pochodzacych z proceséw
wypalania w piecach stanowi §rednia z okresu
pobierania prébek (6 - 8 godzin) wynoszqca <
0,05 -0,1 ng PCDD/F I- TEQ/Nm®

Spehnia

W piecach do wypatu klinkieru dotrzymane sa
poziomy referencyjne emlsJu

dioksyny < 0,05 ng/Nm

furany <0,05 ng/Nm

Lacznie: PCDD/F <0.1 ng/Nm°,

Techniki ograniczania emisji metali

Wybdr materialéw o niskiej zawartosci
odno$nych metali i ograniczanie zawartosci w
materiatach tych metali, w szczegdlnosci rteci

Speia

Obnizenie emisji metali uzyskuje si¢ przez
usuniecie pyléw z odpylacza, zamiast ich
zwrotu do maki surowcowej. Jezeli skiad
chemiczny pytéw jest odpowiedni, pyt ten jest
dodawany  bezposrednio do  cementu.
Poniewaz emitowane metale (z wyjatkiem
czedei rteci) sa w duzym stopniu zwigzane z
czastkami pyléw. Ograniczanie emisji metali
uzyskuje si¢ przez obnizanie emisji pylow
Pierwiastki nielotne pozostajg w procesie i
opuszczaja piec jako cze§¢ sktadowa klinkieru
cementowego.

Stosowanie systemu zapewniania jakosci, aby
zagwarantowa¢ wlasciwosci stosowanych
materiatdéw odpadowych

Spelnia

Technika realizowana w ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania jakos$cig
i érodowiskiem. Badania jakos$ci materialow
odpadowych jest dokumentowana przez
dostawcow i rejestrowana w  systemie
jakos$ciowym Cementowni.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pyiu
- elektrofiltry (ESP)

Nie zastosowane w instalacji.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pytu
- filtry hybrydowe

Nie zastosowane w instalacji.

Poziomy emisji metali w gazach odlotowych z
proces6w wypalania w piecach

Hg < 0,05 mg/Nm3

Y (Cd, TI) < 0,05 mg/Nm3

Y (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)

<0,5 mg/Nm3

Spelnia

Emisja metali w pyle ksztaltuje si¢ na
poziomie zgodnym z BAT i nie powoduje
przekroczer'l dopuszczalnych standardéw
emisyjnych metali:

Hg <0,05 mg/Nm?

Y (Cd, T1) < 0,05 mg/Nm®

> (As, Sb, Pb Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)

<0,5 mg/Nm®

Dob6ér paliw 1 skltadu wsadu pieca
klinkierowego pozwala na osiagniecie emisji

44




rteci na  poziomie nie powodujacym
przekroczenia standardu emisyjnego.
Potwierdzajg to pomiary kontrolne okresowe,
prowadzone w ostatnich 3 latach.

Stosowanie skutecznych technik usuwania pylu
- filtry tkaninowe

Spelnia

Na terenie  Dyckerhoff Polska S.A.
zastosowano wysokosprawne filtry tkaninowe
posiadajace powtarzalne sekcje, ktore mozna
indywidualnie wylaczaé w czasie pracy
odpylacza. Kazda sekcja jest zaopatrzona w
uklad sygnalizacji uszkodzenia workéw.

3. Metody ochrony przed halasem

Wymagania konkluzji BAT dla przemyshu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
BAT

Techniki ograniczania hatasu

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje
powodujace hatas

Technika nie dotyczy instalacji istniejace;.

Obudowanie miejsca prowadzenia operacji/
urzadzen powodujacych hatas

Spetnia
Wszystkie procesy prowadzone w instalacji
zostaly zhermetyzowane. Surowce

magazynowane jest w zamknigtych halach
i silosach. Transport miedzyprocesowy oraz

wentylatory zewngtrzne zostaly rowniez
obudowane. Obudowy pelnia role
zabezpieczenia przeciwhalasowego
prowadzonych wewnatrz operacji
technicznych.

Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do Spelnia

operacji /urzadzen

Urzadzenia wibrujace podczas pracy polaczone
sq z podstawami wibroizolatorami, ktére
zabezpieczaja przez przenoszeniem si¢ drgan

na konstrukcje budynkéw. Obniza to
potegowanie halasu zewnetrznego.

Stosowanie okladzin wewngtrznych i Spetnia

zewngetrznych z materiatu absorbujacego Sciany hal mlyné6w cementu posiadaja

uderzenia

dodatkowa izolacj¢ akustyczng w postaci
wykladzin chtonacych hatas. Powoduje to

czesciowe wytlumienie dzwigkow
emitowanych do $rodowiska.
Izolacja dzwiekoszczelna budynkéw w celu Spelnia
odizolowania hatasliwych operacji z Wiekszo§¢  bezposrednich  zrédet  hatasu
wykorzystaniem urzadzen do przerébki o wysokiej mocy akustycznej znajduje si¢ w
materiatow izolowanych  akustycznie  halach  lub
Wyposazone jest w zabezpieczenie
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przeciwhatasowe. Izolacyjno$¢ §cian wraz
dodatkowymi ustrojami chionacymi halas
wynosi od 20 do 45 dBA.

Stosowanie §cian chronigcych przed hatasem Spelnia

lub naturalnych barier dla hatasu Ekrany  zastosowano przy chlodnikach

klinkieru. Ich izolacyjno$é i ksztalt zostal
dobrany do poziomu emitowanego halasu oraz
istniejacych barier naturalnych, jakimi sg
sasiadujgce obiekty kubaturowe.

Naturalnym ekranowaniem dla czgsei Zrodet,
ktéorych nie mozna zamknaé sa bariery
istniejacych obiektow kubaturowych zaktadu.
Od strony polocnej i zachodniej zakladu
naturalnym ekranem sa wzniesienia bedace
naturalnym ekranem akustycznym.

Stosowanie ttumikdéw na wylotach kominéw

Spetia

Standardem jest zastosowanie tlumikéw na
wszystkich wentylatorach filtrow tkaninowych.
Urzadzenia o duzej mocy akustycznej np.
wentylatory chlodnika klinkieru, wyrzutnie
gazéw odlotowych na miynach cementu

posiadaja dodatkowe zabezpieczenia
akustyczne w postaci ttumikéw.
Izolacja kanatow i koncowych wentylatoréw Spetnia

umieszczonych w dZzwigkoszczelnych
budynkach

Kanaty spalinowe posiadaja izolacj¢ termiczna,
ktora jest jednoczesnie ich izolacjg akustyczna.
Ustrdj przeciwhatasowy to zwykle welna
mineralna. Wszystkie kanaty oddzielone sg od
wentylatorow  dylatacja, ktéra zabezpiecza
przez przenoszeniem drgan wentylatorow na
kanaty.

Zamykanie drzwi i okien na terenie budynkéw | Spelnia
Drzwi we wszystkich pomieszczeniach
posiadaja zainstalowane urzadzenia
samozamykajace.

Stosowanie izolacji dzwiekowej hal maszyn Spetnia
Sciany hal mlynéw cementu posiadaja

dodatkowa izolacj¢ akustycznag w postaci
wyktadzin chtonacych halas.

Stosowanie izolacji dzwiekowej otworow w
$cianach, np. instalacja §luz w punktach
wejscia przenosnikéw tasmowych

Spetnia

Przejsécia instalacji obudowanych
przeno$nikéw poprzez $ciany budynkéw lub
siloséw posiadaja tzw. ,kolnierze” pelniace
jednoczesnie role dylatacji oraz ttumiace hatas
wewnetrzny z budynku.
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Instalacja pochtaniaczy dzwigku przy wylotach
powietrza, np. wylotach oczyszczonego gazu w
urzadzeniach odpylajacych

Spelnia

Standardem jest zastosowanie tlhumikéw na
wylotach wyposazonych w filtry tkaninowe.
Ttumiki zainstalowane sa za wentylatorami

wyciggowymi.

Stosowanie izolacji dzwigkowe] kanalow

Spelnia

Kanaly spalinowe posiadaja izolacj¢ termiczna,
ktéra jest jednoczesnie ich izolacja akustyczna.
Ustréj przeciwhatasowy to zwykle welna
mineralna.  Izolacja  zabezpiecza  przez
przenikaniem halasu z wnegtrza kanatu do
Srodowiska.

Stosowanie takiego uktadu zrédet hatasu i
potencjalnie rezonujacych elementow (np.
kompresorow i kanatéw), aby byty one
rozdzielone

Technika nie dotyczy instalacji istniejacej.

Stosowanie ttumikoéw do wentylatoréw w
filtrach.

Spetnia

Zainstalowane filtry tkaninowe za
wentylatorami wyciaggowymi zanieczyszczone-
go powietrza lub spalin pelnia rolg tlumikéw
akustycznych. Poziom tlumienia na wylotach
wynosi do 40 dBA, co jest wymaganym
standardem.

Stawianie budynkéw lub sadzenie drzew i
krzewdw pomiedzy obszarem chronionym,
a dziatalno$cia powodujaca halas

Spelnia

Od strony poludniowej znajduje si¢ pas zieleni
oddzielajacy terem Cementowni od najblizszej
strefy chronionej akustycznie. Wzdluz granicy
posadzono dodatkowo zielen izolacyjng w
postaci dwoch rzedéw wysokich tui.

4. Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami

Wymagania konkluzji BAT dla przemysiu
cementowego

Spelnienie przez zaklad wymogéw konkluzji
BAT

Techniki dotyczace wykorzystania odpadow

Stosowanie systemOw zapewniania jakosci, by

zagwarantowa¢ wlasciwosci odpadéw oraz by

prowadzi¢ analize kazdego typu odpadéw,

ktore maja zostaé wykorzystane jako surowiec

lub paliwo w piecu cementowym, pod katem

nastepujacych parametrow:

I. stala jako$¢;
Il.  kryteria fizyczne, np. emisyjnos¢,

rozdrobnienie, reaktywnos¢,
spiekalno$¢, warto$¢ opatowa;

Spelnia

Na terenie Cementowni nie s
przygotowywane Zadne odpady jako paliwo
lub surowiec. Odpady przygotowywane sa
w instalacjach zewngtrznych przetwarzania
odpadéw. Odpady  przygotowane  pod
wzgledem rozdrobnienia, sktadu chemicznego
oraz homogenizowane, przyjmowane sa do
wykorzystania w procesie. Kazda dostawa
posiada swoj dokument okreslajacy sklad
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III.  kryteria chemiczne, np. zawartos¢
chloru, siarki, metali alkalicznych
i fosforu oraz odpowiednich metali

chemiczny 1 parametry fizyczne. Shuzby

kontroli jakosci pobieraja proby z kazdej

dostawy (samochodu), na ktérych wykonuja

analizy laboratoryjne sktadu. Na podstawie

tych badan kontrolnych i dokumentéw dostawy

dopuszczaja odpady do wykorzystania.

Kontrola  jakosciowa  surowcoéw, paliw

i wyrobow gotowych wykonywana jest ,na

wejsciu” do nastepujacych punktow:

e magazyn paliw podstawowych
i zastepczych do produkgji klinkieru,

e magazyn surowcOw do  produkcji
klinkieru,

e magazyn dodatkéw korekcyjnych do

produkc;ji klinkieru,

magazyn klinkieru,

magazyn surowcoéw do produkcji cementu,

magazyn dodatkéw do produkcji cementu,

magazyny gotowego cementu.

System zapewnia bezpieczenstwo procesowe

wykorzystywanych Surowcow, paliw
i materialéw korekcyjnych
Kontrola poziomu zawartosci chloru, Spelnia
odpowiednich metali (w tym kadmu, rteci, Wszystkie paliwa zastgpcze oraz odpady do
talu), siarki, zawarto$¢ chlorowcow ogétem unieszkodliwienia W dokumentach

w odniesieniu do kazdego typu odpadéw, ktdre
beda wykorzystane jako surowiec lub paliwo
W piecu cementowym

potwierdzajacych ich sklad musza posiada¢
informacje o zawartosci chloru i siarki.
Badania zawarto$ci metali ciezkich wymagane
sa w sytuacji podejrzenia, ze odpady moga
zawieraé podwyzszone zawarto$ci tych metali.

Bez odpowiednich dokumentow
potwierdzajacych ~ sktad  odpadéw  ich
wprowadzenie do instalacji jest niemozliwe.
Stosowanie systemOw zapewnienia jakosci Spetnia
w odniesieniu do kazdego fadunku odpadéw. Kazda partia paliw podstawowych lub

zastepczych oraz odpady do unieszkodliwienia
wymaga dokumentu potwierdzajacego sklad
chemiczny. Dokument kontrolowany jest przez
stuzby  konmtroli  jakosci ~w  ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania jakoscia
i $rodowiskiem. Kontrole wykonywane wg
okreslonych procedur wewnetrznych. Sa
dokumentowane wg wymagan systemu.

Techniki podawania odpadéw do pieca

Uzywanie wlasciwych pod wzgledem

| Spelnia
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temperatury i czasu przebywania, punktow
dozowania odpadow do pieca, w zaleznosci od
jego budowy i sposobu eksploatacji

Przy piecach obrotowych zainstalowanych

w Cementowni sg dwa punkty dozowania
odpadow:

e wielokanatowy palnik pieca obrotowego,

e komora wznosu prekalcynatora.

Punkty dozowania odpadéw stanowig czgsé
instalacji uwzgledniona w projekcie producenta.
Potozenie punktéw dozowania ustalono

o przewidywane warunki temperatury spalania.

Wprowadzanie do stref pieca o odpowiednio
wysokich temperaturach materialow
odpadowych zawierajacych komponenty
organiczne, ktore mogg zosta¢ zgazowane
przed strefa kalcynowania

Spelnia

Paliwa zast¢pcze i odpady do unieszkodliwienia
podawane sa bezposrednio do spalania poprzez
wielokanatowy palnik pieca obrotowego.
Spalanie nastepuje w strefie spiekania klinkieru.

Prowadzenie eksploatacji w taki sposob, by
gaz powstaty ze wspoélspalania odpadéw byt
podgrzewany w sposob réwnomierny i
kontrolowany, nawet w najbardziej
niesprzyjajacych warunkach, do temperatury
850°C na dwie sekundy

Spelnia

Optymalne warunki spalania zapewnia
zautomatyzowany system sterowania procesem
wypalania klinkieru. Sterowanie zapewnia
odpowiednie temperatury we wszystkich
strefach piecow obrotowych.

Podniesienie temperatury do 1100°C, jezeli
wspoélspalane sg odpady niebezpieczne
zawierajace ponad 1 % zwiazkéw
chlorowcoorganicznych wyrazonych jako
chlor

W Cementowni nie przetwarza si¢ odpadéw
zawierajacych zwiazki chlorowcoorganiczne.

Podawanie odpadow w sposob ciagly
1 nieprzerwany

Spelnia
Odpady podawane sa do pieca w sposéb ciagly
przy jego stabilnej pracy.

Wstrzymanie lub zakonczenie wspolspalania
odpadéw w fazach takich jak rozruch lub
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osiagnigcie
odpowiednich temperatur i czasu
przebywania, zgodnie z pkt (1-4) powyzej

Spetnia
Odpadow nie podaje si¢ do procesu w trakcie
rozruchu i zatrzymania instalacji.

Techniki zarzadzania bezpieczenstwem przy stosowaniu odpadéw niebezpiecznych

Stosowanie metod zarzadzania
bezpieczenstwem przy sktadowaniu,
przygotowywaniu i podawaniu odpadéw
niebezpiecznych, takich jak podejscie oparte
na ocenie ryzyka w zaleznosci od Zrédta i typu
odpadéw, w zakresie znakowania,
sprawdzania, pobierania probek i badania
danych odpadéw

Spetnia

Wszystkie elementy zarzadzania ryzykiem na
stanowiskach pracy realizowane sq w ramach
certyfikowanego systemu zarzadzania w normy
ISO 18001. System zawiera procedury
bezpieczenstwa postgpowania z odpadami,
odpowiedniego znakowania zbiornikéw
procesowych oraz ich bezpiecznego
wykorzystania.
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5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska jako calosci

5.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

Na terenie zakladu obowigzuje szereg procedur oraz instrukcji eksploatacyjnych,
stanowiskowych, BHP i p. poz. Procedury i instrukcje zapewniaja racjonalne postgpowanie
w trakcie eksploatacji instalacji. Odpowiedzialno§¢ za ochrong¢ sSrodowiska spoczywa na
wszystkich szczeblach organizacji - od pracownikow obstugujacych bezposrednio urzadzenia
wytworcze po zarzad przedsigbiorstwa. Wszyscy pracownicy sa poddawani systematycznym
szkoleniom i procesowi u§wiadamiania ich wptywu poprzez wykonywang pracg na srodowisko.
Wszyscy sa $wiadomi zagrozen, jakie dla $rodowiska moglaby przynies¢ niewlasciwa
eksploatacja instalacji.

W Zaktadzie zostaly wdrozone procedury postgpowania zgodne z normami ISO 9001, ISO
14001 i 18001 zapewniajace prawidtowa eksploatacj¢ urzadzenn i wysoki poziom ochrony
$rodowiska oraz prawidlowe zarzadzanie ryzykiem. Dokumentacja systemowa i rejestry
dostepne sa do wgladu na terenie zaktadu.

Charakterystyke techniczng instalacji przedstawiono we wniosku. Instalacja do produkcji
cementu wykorzystuje standardowa, na poziomie europejskim technologi¢ produkcji. Stosowane
rozwigzania technologiczne nie przenosza obciazen z jednego z komponentéw srodowiskowych
na drugi, sq minimalne i obciazaja srodowisko w dozwolonym zakresie.

Instalacje objete wnioskiem spelniaja wymagania prawa polskiego w my$l konkluzji
najlepszych dostepnych technik BAT w odniesieniu do produkcji cementu. Nie stanowia
zagrozenia dla zdrowia ludzi i Srodowiska.

Wdrozenie zintegrowanego systemu zarzadzania zapewnia:
e zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyzszego szczebla w sprawy ochrony
srodowiska,
okreslenie polityki $srodowiskowej, ktdra obejmuje ciagle ulepszanie instalacji,
planowanie i ustalanie niezb¢dnych procedur, celéw i zadann w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycyjnymi,
e wdrozenie procedur wykonawczych z uwzglednieniem:
- struktury i odpowiedzialnosci,
- szkolen podnoszacych kompetencje,
- komunikacji,
- zaangazowania pracownikow,
- skutecznej kontroli proceséw,
- obshugi technicznej,
- gotowosci i przygotowania na sytuacje awaryjne,
- zapewnienia zgodnosci z przepisami prawnymi.
e sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziataf naprawczych z uwzglednieniem:
- monitorowania i pomiaréw,
- dziatafh naprawczych i zapobiegawczych,
- prowadzenia zapisOw i rejestracji,
- niezaleznego audytu wewnetrznego i zewngtrznego w celu okreSlenia
skutecznosci utrzymywania systemu zarzadzania.
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o przeglad systemu zarzadzania przeprowadzany przez najwyzsze kierownictwo pod katem
przydatnosci, efektywnosci i skutecznoscei.

Wdrozony i certyfikowany system zarzadzania w pelni realizuje techniki zarzadzania,
ktérych zgodno$¢ z wymaganiami norm wyznaczajacych ramy postepowania potwierdzaja
uzyskane certyfikaty zgodno$ci przyznane przez niezalezne firmy audytorskie. Techniki
zarzadzania wyczerpuja rowniez konkluzje ogblne BAT dotyczace systemow zarzadzania.

5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

cementowego

Wymagania konkluzji BAT dla przemystu

Spelnienie przez zaklad wymogéw
konkluzji BAT

procesie pylu, na ile jest to mozliwe

Ponowne wykorzystanie wychwyconego w|Spelnia

Pyly wychwycone w by-passie na filtrze
tkaninowym kierowane sg do cz¢sci instalacji,
w ktorej produkowany jest cement.

Usunigte z  odpylaczy pyly, spehiajace
odpowiednie kryteria jakosci dodawane sa
bezposrednio do cementu.

sterowania

Optymalizacja kontroli procesu, w tym|Spelnia
skomputeryzowane  automatyczne  systemy

Na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z o.0. iloSci wykorzystywanych materialéw eksploatacyjnych,
surowcow, paliw, czesci zamiennych oraz wody jest nadzorowana i rejestrowana.

5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Energia elektryczna jest zuzywana do rozdrabniania surowcéw (35 %), wypalania
i chtodzenia klinkieru (22 %) oraz mielenia cementu (38 %). W celu ograniczenia zuzycia
energii elektrycznej na terenie cementowni w miar¢ mozliwosci wykorzystuje sie substytuty
surowcOw nie wymagajace lub wymagajace mniej energii do mielenia np. pyt lotny

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu

Spelnienie przez zaklad wymogoéw konkluzji

2900 - 3300 MJ/tona klinkieru

cementowego BAT
Poziom zuzycia energii z BAT
Metoda sucha z wielostopniowym Spetnia
podgrzewaczem i prekalcynatorem Poziom zuzycia energii w Cementowni wynosi
e poziom zuzycia energii do 4200 MJ/tong klinkieru.

Poziom zalecany w Konkluzjach nie dotyczy
rozpatrywanej instalacji. Instalacja nie posiada
prekalcynatora tylko komore wznosu.

Za standard europejski dla nowej cementowni
uznaje si¢ systemy piecowe z S-stopniowym
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wymiennikiem cyklonowym i prekalcynatorem,
o zuzyciu ciepta 2900-3200 MJ/Mgkl. W Polsce
ze wzgledu na wilgotno$¢ surowcow stosuje si¢
systemy z 4-stopniowymi wymiennikami, co
daje nieco wyzsze zuzycie ciepla.

Obnizenie zuzycia ciepla uzyskuje si¢ poprzez
stosowanie rusztowe chlodniki klinkieru i
zastosowany nowoczesny uklad odzysku ciepta
odpadowego poprzez wykorzystanie goracych
gazé6w odlotowych do proceséw suszenia
(wykorzystanie gazéw odlotowych z pieca do
suszenia surowca i paliw w odpowiednich
mlynach) oraz wstgpnego podgrzewania
(wykorzystanie gazéw odlotowych z pieca do
ogrzewania maki surowcowej w wymienniku
cyklonowym wykorzystanie goracego powietrza
z chlodnika jako powietrze wtorne zasilajace
piec obrotowy).

Na efektywnos$¢ energetyczna wplyw ma takze
poziom zastapienia wegla paliwami zastgpczymi.
Im wyzszy, tym wigksze zuzycie energii cieplnej
oraz czas pracy By-passu.

Techniki zwiekszajace efektywnos¢

Stosowanie ulepszonych i optymalnych
systeméw piecowych oraz réwnomierna i
stabilna praca pieca przy eksploatacji w
warunkach zblizonych do ustalonych
parametrOw procesu poprzez.

- optymalizacje kontroli procesu, w tym
skomputeryzowane automatyczne systemy
sterowania,

- stosowanie nowoczesnych,
grawimetrycznych uktadéw podawania paliw
statych,

- podgrzewanie i prekalcynacj¢ w mozliwym
zakresie przy istniejacej konfiguracji systemu
piecowego

Spetnia

Optymalizacja procesu wypalania klinkieru
polega przede wszystkim na zapewnieniu
stabilnej pracy pieca, ograniczaniu zaki6cen w
jego pracy, doborze odpowiedniego stezenia
tlenu oraz paliw i surowcéw o odpowiednich

parametrach. Przeprowadzone procesy
modernizacyjne wchodzace w zakres dziatan
optymalizacyjnych tj.:

- wyposazenie piecow w nowoczesne uklady
dozowania paliwa do pieca,

- wyposazenie piecow w wielokanalowe
niskoemisyjne palniki,

- wyposazenie piecow w komor¢ Wwznosu
dostosowang do spalania paliw w tzw. ,,zimnym”
koncu pieca (prekalcynacja systemu AT),

- czterostopniowy cyklonowy podgrzewacz
cyklonowy do podgrzewania surowcow,

- uklady odpylania chtodnikéw klinkieru piecéw
obrotowych,

- wykorzystanie odpadowego ciepta gazéw
odlotowych z pieca do suszenia wegla w
miynach wegla,
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- wyposazenie piecdw w chlodnik rusziowy.

Stosowanie odpowiedniej liczby stopni w
podgrzewaczu cyklonowym, uwzgledniajace
charakterystyke i wlasciwosci stosowanych
surowcow i paliw

Speknia
W instalacji zastosowano
podgrzewacz cyklonowy.

czterostopniowy

Odzysk nadmiarowego ciepta z piecow, w
szczegblnosci ze strefy chlodzenia.
Nadmiarowe cieplo ze strefy chlodzenia
pieca (gorace powietrze) lub z podgrzewacza
mozna w szczegdlnosci wykorzystaé do
osuszania SUrowcow

Spetnia

Odzyskiwane ciepto wykorzystywane jest do
podgrzewania i osuszania surowca oraz paliwa
konwencjonalnego.

Surowiec jest wstepnie homogenizowany na
skladzie usredniajacym surowca. Ze sktadu
uéredniajacego poprzez system przeno$nikow i
urzadzen wazgco-dozujacych, surowiec
kierowany jest do kulowych mlynéw suszaco-
mielacych.

Cieplo odpadowe wykorzystywane jest rowniez
w procesie przygotowania paliwa weglowego.
Spaliny z piecow obrotowych podgrzewaja i
susza wegiel podczas jego mielenia.

Przy zamianie paliwa konwencjonalnego na
paliwo odpadowe stosowanie optymalnych i
odpowiednich system6éw piecowych do
spalania odpadéw

Spelnia

Punktem podawania paliwa do linii piecowej jest
gléwny palnik umieszczony w glowicy pieca lub
komora wznosu na zimnym koncu pieca.

Stosowanie systemow zarzadzania energia

Spelnia

Zarzadzanie energia odbywa si¢ w ramach
zintegrowanego systemu zarzadzania wg ISO
9001 i 14001.

Stosowanie paliw, ktére dzigki swoim
wlasciwoséciom maja korzystny wplyw na
zuzycie energii cieplnej

Spelnia
Na terenie Zaktadu sukcesywnie zwigkszany jest
udzial paliw zastepczych.

Minimalizacja bypassu piecowego

Spelnia
W zakladzie na dwoch piecach funkcjonuje
instalacja by-pass chlorowego. Pyly

wychwycone w by-passie na filtrze tkaninowym
kierowane sa do czesci instalacji, w ktérej
produkowany jest cement. Pyly z by-passu nie s
zawracane do procesu wypalania klinkieru.
Zatrzymany w pyle chlor nie jest wigc uwalniany
powtdrnie w procesie.

Stosowanie urzadzen do przemiatu i innych Spetnia
urzadzen elektrycznych o wysokiej

sprawnosci energetyczne;j

Stosowanie ulepszonych systemow Spelnia

monitorowania

Proces jest optymalizowany poprzez aparaturg
kontrolno-pomiarowa (AKP). System AKP jest
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na biezaco nadzorowany i modernizowany.
Pozwala na ustabilizowany proces w piecach do
klinkieru oraz optymalny doboér iloéci powietrza
pierwotnego do spalania i utrzymanie wlasciwe;
temperatury w piecu.

Ograniczenie przedostawania si¢ powietrza Spehnia

do uktadu W instalacji podczas przegladéw biezacych
systematycznie usuwane sg nieszczelnosci,
poprzez ktére mozliwe jest ,,dossanie” powietrza
w piecu do wypalania klinkieru. Powietrze to
stanowi nadmiar tlenu do spalania. Spalanie

z nadmiarem powietrza powoduje lawinowy
wzrost stezenia tlenkow azotu.

Optymalizacja kontroli procesu Spelnia

Kontrola procesu prowadzona jest na podstawie
odczytéw pomiaréw temperatury i ciSnienia w
strefach kontroli pieca oraz stgzenia tlenu i
tlenku wegla. Optymalizacja procesu kontroli
polega na  systematycznej  automatyzacji
sterowania.

5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi

Na terenie rozpatrywanego obiektu obowiazuje szereg instrukcji, ktoérych stosowanie
przez pracownikéw zapewnia bezpieczna gospodarke substancjami niebezpiecznymi zgodna
z przepisami REACH. Wszyscy nowozatrudnieni pracownicy, przed przystapieniem po pracy
i podjeciem obowiazkéw stuzbowych, przechodza szkolenie BHP. W ramach tego szkolenia
przekazywana jest im informacja o zagrozeniach wynikajacych ze stosowania substancji
i preparatow oraz sposoby postgpowania w zakresie pierwszej pomocy oraz W sytuacji
niekontrolowanego uwolnienia do $rodowiska. Kazdy pracownik obstugujacy urzadzenie lub
instalacje z substancjami niebezpiecznymi lub odpadami niebezpiecznymi czy obslugujacy
$rodki transportu z substancjami niebezpiecznymi zobowiazany jest do postepowania zgodnie
zinstrukcja eksploatacji (obstugi), ktére oparto na informacjach zawartych w kartach
charakterystyk stosowanych substancji i preparatéw. Pracownicy moga wykonywaé prac¢ po
odpowiednim przygotowaniu i przeszkoleniu. Wszyscy pracownicy majg zapewniony dostgp do
aktualnych kart charakterystyki i pisemnie potwierdzaja zapoznanie si¢ z nimi.

5.5. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej

Metody stosowane w Cementowni w celu zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami
awarii przemystowej polegaja na:
¢ automatycznym monitoringu procesu technologicznego, przy wykorzystaniu aparatury
kontrolno-pomiarowej. Monitoring obejmuje biezaca kontrolg skuteczno$ci pracy
urzadzen odpylajacych i hermetyzacj¢ eksploatowanych maszyn i urzadzef.
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automatycznym sterowaniu catym procesem na podstawie wskazan aparatury kontrolno-
pomiarowej, z wykorzystaniem elektronicznych systeméw sterowania, w tym ukladow
blokad technologicznych,

nadzorze i sterowaniu przebiegiem procesu technologicznego przez wykwalifikowany
dozér techniczny.

Zapobieganie awariom w spos6b organizacyjny polega na stosowaniu zasad, procedur,

sposobdw postepowania, rozwigzah organizacyjnych i technicznych zawartych w dokumentacji
systemu zarzadzania. Sa to:

instrukcje eksploatacyjne,

instrukcje stanowiskowe,

programy szkolen stanowiskowych w zakresie BHP, ochrony ppoz. i ochrony
Srodowiska,

karty charakterystyki substancji chemicznych,

zezwolenia na prowadzenie prac w warunkach niebezpiecznych,
dokumentacje urzadzen podlegtych Dozorowi Technicznemu,

dokumentacje aparatury kontrolno-pomiarowe;.

Instalacje i urzadzenia zostaly zaprojektowane i wykonana na bazie najnowszych

rozwigzan technicznych. Zastosowane rozwiazania to w szczego6lnosci:

hermetyczno$¢ urzadzen produkcyjnych i magazynowych,

instalacje zabezpieczajace przeciwpozarowe i przeciwwybuchowe (np. klapy eksplozyjne
zbiornikéw zapasu pylu weglowego),

uktady blokad technologicznych,

rozdzielcze systemy kanalizacji.

5.6 Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki majace
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich
systematycznego nadzorowania.

Na terenie Cementowni Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach ochrona gleby, ziemi
i wdd gruntowych realizowana jest m.in. poprzez:

- wyposazenie terenu Zaktadu w system kanalizacji,

- podczyszczanie $ciek6w przed wprowadzeniem ich do odbiornika,

- gospodarowanie preparatami niebezpiecznymi z zachowaniem zalecen znajdujacych si¢
w kartach charakterystyki,

- magazynowanie surowcéw lub odpadéw opakowaniowych zawierajace substancje
niebezpieczne w sposéb selektywny, w oznakowanych opakowaniach badz zbiornikach
w pomieszczeniach posiadajacych betonowe posadzki,

- wyposazenic miejsc magazynowania materialéw niebezpiecznych w sorbent
przeznaczony do likwidacji ewentualnych wyciekéw, dostosowany do rodzaju
magazynowanej substancji.
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VL. EKSPLOATACJA INSTALACJI W WARUNKACH ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH

1. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych w przypadku prowadzenia procesu wspélspalania (spalania)
odpadéw

Zgodnie z rozporzadzeniem wydanym na podstawie a podstawie art. 146 ust. 3 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajoéw instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspo6ispalania
odpadéw proces spalania lub wspétspalania odpadéw nie moze by¢ kontynuowany przez okres
przekraczajacy cztery godziny, w przypadku gdy przekraczane sg standardy emisyjne.

Laczny czas eksploatacji instalacji albo urzadzen spalania lub wspélspalania odpadow
w ww. warunkach odbiegajacych od normalnych, nie moze przekraczaé, dla kazdej linii
technologicznej instalacji albo urzadzen spalania lub wspélspalania odpadéw wyposazonej
w odr¢gbne urzadzenia ochronne ograniczajace emisj¢, 60 godzin w okresie roku
kalendarzowego, przy czym na limit ten skladaja si¢ tylko rzeczywiste czasy trwania
zaklocen, majacych wplyw na przekroczenie dobowe.

W przypadku wystapienia zaklécen w procesach technologicznych i operacjach
technicznych lub w pracy urzadzeni ochronnych ograniczajacych emisjg, powodujacych
przekraczanie standardéw emisyjnych:

1) natychmiast wstrzymuje si¢ podawanie odpadow do instalacji albo urzadzen spalania lub
wspolspalania odpadéw, a jezeli przekraczanie standardéw emisyjnych utrzymuje si¢, nie
pbéZniej niz w czwartej godzinie trwania zaklocen rozpoczyna si¢ procedure zatrzymywania
instalacji albo urzadzen w trybie przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo
urzadzen;

2) po przekroczeniu rocznego limitu czasu okreslonego w ust. 3 - natychmiast wstrzymuje si¢
podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw, oraz
jednoczesénie rozpoczyna si¢ procedurg zatrzymywania instalacji albo urzadzen w trybie
przewidzianym w instrukcji obstugi instalacji albo urzadzen.

Podawanie odpadéw do instalacji albo urzadzen spalania lub wspélispalania odpadow
wstrzymuje sie natychmiast takze w przypadku spadku temperatury w komorze spalania ponizej
850°C, a przy spalaniu odpadéw niebezpiecznych zawierajacych ponad 1% zwiazkow
chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor - ponizej 1100°C.

4. Eksploatacja instalacji do produkcji klinkieru cementowego w warunkach pracy
odbiegajacych od normalnych prowadzona =z pominigciem procesu
wspoélspalania (spalania) odpadow

Za stany inne niz normalne w pracy ciagéw technologicznych produkcji klinkieru cementowego
uwaza si¢:

- rozruch instalacji,

- zatrzymanie instalacji,

- awaria systemu odpylania.
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Sytuacje funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych zwiazane sa
przede wszystkim z eksploatacja linii piecowych. Dotycza one réwniez eksploatacji systemow
skltadowania i przygotowania surowca oraz paliw.

Jezeli podczas pracy urzadzenia wystapia zakldcenia powodujace zwigkszenie emisji,
natychmiast urzadzenie wylaczane jest z eksploatacji. Przyczyny awarii sa niezwlocznie
usuwane przez shuzby utrzymania ruchu, a urzadzenie ponownie uruchamiane. Warunki
odbiegajace od normalnych moga wystapi¢ podczas awarii systemu odpylania, w postaci np.
uszkodzenia filtrow tkaninowych. Eaczny czas pracy kazdej linii pieca w warunkach
odbiegajacych od normalnych wynosi maksymalnie czas pozwalajacy na wylaczenie tego
urzadzenia. Rozruch i zatrzymanie linii piecow obrotowych wiaze si¢ z okresem stabilizowania
si¢ warunkéw pracy piec6w w tym parametréw emisji do powietrza.

Stany, ktére wymagaja eksploatacji instalacji i urzadzen w warunkach odbiegajacych od
normalnych to sytuacje zwiazane z zatrzymaniem i ponownym uruchomieniem instalacji
w przypadku:

- postoju technologicznego,

- postoju energetycznego i konserwacji urzadzen energetycznych,

- postoju remontowego,

- postoju modernizacyjnego,

- zatrzymania i postoju awaryjnego.

Wszelkie zmiany w pracy instalacji sa realizowane zgodnie z instrukcjami obshugi urzadzen oraz
instrukcjami technologicznymi w cze$ciach dotyczacych zatrzymywania i rozruchu instalacji,
zatrzymania awaryjnego, prowadzenia remontéw. W instrukcjach obstugi i instrukcjach
technologicznych okre$lone sa réwniez sposoby postepowania na wypadek pozaru albo innego
zagrozenia.

Czas rozruchu pieca to ok. 72h. W tym czasie w piecu nastgpuje spalanie paliwa podstawowego
tj. oleju opalowego i pylu weglowego w celu rozgrzania wymuréwki pieca. Po osiagnieciu
wlasciwych temperatur nastepuje podanie naddawy surowca. Rozpoczgcie dozowania paliw
alternatywnych nastepuje po uzyskaniu wydajnosci dozowania maki do pieca na poziomie nie
mniejszym niz 80 Mg/h. Taka sytuacja nastgpuje przy catkowitym wychlodzeniu pieca po
dhugim postoju.

Drobne postoje awaryjne, majace na celu drobne naprawy (np. uszczelnienie kanatow dozowania
paliw lub odprowadzania spalin) nie powoduja wychtodzenia piecow. Oznacza to, ze rozruch
trwa krocej niz 3h.

Zatrzymanie pieca do planowanego postoju trwa ok. 72h. W tym czasie nastgpuje stopniowe
zatrzymywanie dozowania maki oraz paliw alternatywnego i podstawowego. Operacja polega na
opréznieniu pieca z pozostatosci wytworzonego klinkieru.

Ciaglos¢ produkcji klinkieru uzalezniona jest od wymaganej wielkosci jego produkcji,
uzaleznionej wielkoscia sprzedazy cementu. Ilo§é dtuzszych rozruchéw i zatrzyman piecow,
zalezy przede wszystkim od zbytu produkowanego cementu. Rozruchy i zatrzymania instalacji
powoduja obnizenie wydajnosci i efektywnosci energetyczne; instalacji. Nie powodujg
zwigkszenia oddziatywania instalacji na Srodowisko.
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Laczny, szacowany czas planowanych rozruchdéw i zatrzyman piecéw do klinkieru (pojedynczo
i razem) nie przekroczy 240 h/rok i 480h/rok. Czas nie dotyczy sytuacji awaryjnych.

Instalacja i urzadzenia produkcyjne sa remontowane zgodnie z harmonogramem remontow
w Scisle okreslonym cyklu remontowym. Wykonywane sq wtedy remonty wiekszosci urzadzen,
szczegllnie tych, ktérych nie mozna wylaczyé podczas normalnej eksploatacji instalacji bez
utraty zdolnosci produkcyjnych. Linie piecéw obrotowych sa remontowane w cyklu rocznym.
Czas postoju remontowego, wymuszonego sezonowoscig produkcji cementu waha si¢ od 1 do 2
miesigcy w okresie zimowym. Postoje technologiczne instalacji i urzadzen wynikaja z potrzeby
okresowego oprdzniania i oczyszczania urzadzen oraz wysokiego stanu rezerw magazynowych.

VII. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach nie zalicza si¢ do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku
wystapienia awarii przemystowej oraz do zaktadow o duzym ryzyku wystapienia awarii.

VIIL. ZAMKNIECIE INSTALACJI

Zamknigcie instalacji objg¢tej pozwoleniem zintegrowanym wigzaé sie bedzie z demontazem
poszczegdlnych urzadzen lub calej instalacji.

Przed demontazem instalacji nalezy:

- usuna¢ wszystkie substancje niebezpieczne zawarte w zbiornikach i instalacjach,

- oczyscié instalacje z pyléw wapienniczo-cementowych oraz weglowo-grafitowych.

Powstale podczas demontazu instalacji odpady przekazane zostang do specjalistycznego
odbiorcy celem ich zagospodarowania lub unieszkodliwienia.

Przed zakonczeniem eksploatacji instalacji konieczne bedzie uzyskanie pozwolenia na rozbiorke,
zgodnie z przepisami Prawa budowlanego.

IX. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.”

UZASADNIENIE

Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, wystapita do Marszatka Wojewoddztwa
Swietokrzyskiego z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IED do
produke;ji klinkieru cementowego w piecach obrotowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 500
ton na dobg lub w innych piecach o zdolnosci produkeyjnej ponad 50 ton na dobe zlokalizowanej
na terenie Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach. Wnioskowane zmiany dotyczyty m.in.
koniecznoéci uwzglednienia w pozwoleniu zapisow nowego rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych
rodzajéw instalacji, zrédel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéow
(Dz. U. z 2014 r., poz. 1546) oraz wymagan wynikajacych z najlepszej dostepnej techniki dla
przemystu cementowego. Aktualizacji wymagaly takze dane dotyczace zuzycia energii,
materialow, surowcow i paliw. W stosunku do poprzedniego pozwolenia mozna odnotowaé
znaczny wzrost ilosci paliw pochodzacych z odpadéw przeznaczonych do przetworzenia
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w instalacji. Zwiazane jest to ze stopniowym zastegpowaniem paliwa konwencjonalnego paliwem
pochodzacym z odpadéw oraz rozbudows infrastruktury umozliwiajacej zwigkszenie wydajnosci
i iloci odpadow jakie moga by¢ dozowane do pieca.
W niniejszej decyzji, na wniosek Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, okreslono warunki
emisyjne dla instalacji do produkcji cementu, gdyz zgodnie z wymaganiami BAT stanowi ona
integralng cze$é instalacji do produkcji klinkieru cementowego. Niniejsze pozwolenie obejmuje
takze instalacje nie wymagajaca pozwolenia zintegrowanego tj. Mieszalni¢ suchych zapraw
(zdolno$¢ produkcyjna 450 Mg/dobe) i Wytwérni¢ Betonu Towarowego (zdolno$¢ produkcyjna
260 Mg/dobe) wraz ze wszystkimi urzadzeniami pomocniczymi. Majgc to na wzglqdzie
Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, wystapit do tut. Organu o wygaszenie decyzji
Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego zdnia 16 grudma 2014r. znak: OWS-
VIL.7221.1.9.2014 udzielajacej pozwolenia na emisje gazéw i pyléw do powietrza, w ktorej
wezesniej uregulowane zostaly zagadnienia dotyczace emisji zanieczyszczen do powietrza
zwiazane z procesami mielenia klinkieru oraz produkcja, przechowywaniem oraz dystrybucja
gotowego cementu. Na terenie zakladu dzialaja ponadto instalacje spalania paliw, produkujgce
energie cieplna w czesci wspomagajaca procesy produkcyjne oraz na potrzeby ogrzewania
obiektéw Cementowni. Instalacje kotléw produkujacych ciepto na potrzeby ogrzewania oraz
przekazujace ciepto poprzez wymienniki ciepta nie sa przedmiotem niniejszego pozwolenia.
Zaktad nie graniczy bezposrednio z terenami podlegajacymi ochronie przed hatasem,
wyszczegdlnionymi w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (t.j. Dz. U.
220141, poz. 112). Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej, tj. tereny
mieszkaniowo-ustugowe oraz tereny zabudowy zwigzanej ze stalym lub czasowym pobytem
dzieci i mlodziezy, znajduja sie w odleglosci okoto 240 m od granicy zaktadu. Dopuszczalne
poziomy hatasu emitowanego z instalacji na tereny podlegajace ochronie akustycznej okreslone
zostaly na podstawie ww. rozporzadzenia.

W przedmiotowym pozwoleniu okreslono sposoby gospodarowania wytwarzanymi
odpadami powstajacymi w zwiazku z eksploatacja instalacji do produkcji Kklinkieru
cementowego w piecach obrotowych o lacznej zdolnosci produkcyjnej 4200 Mg/dobg oraz
miejsce i sposob ich magazynowania. Wszystkie odpady powstajace na terenie Zakladu bedg
magazynowane w sposéb selektywny, w miejscach na ten cel przeznaczonych, odpowiednio
oznakowanych, zabezpieczonych przed wplywem warunkéw atmosferycznych oraz przed
dostepem 0s6b postronnych. W zwiazku z prowadzong dziatalno$cig w zakresie przetwarzania
odpadéw, w niniejszej decyzji okre$lono réwniez ilodci i rodzaje odpadéw dopuszezonych do
przetwarzania, miejsce i dopuszczona metode przetwarzania oraz miejsca i sposoby
magazynowania odpadéw, zgodnie z przedtozona dokumentacja.

Po uzyskaniu odpowiedniej ilosci transportowej wytworzone odpady powstajace na terenie
Zakladu beda przekazywane do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajacym
uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarki odpadami lub wykorzystywane
w instalacjach na terenie Cementowni Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach.

Whioskowane zmiany w my$l przepiséw ochrony $rodowiska nie stanowig istotnej zmiany
instalacji.

Przedmiotowy wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego spetnit wymagania formalne
okreslone w art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Zgodnie z wnioskiem Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0. w Nowinach, niniejsza decyzja
pozwoleniu zintegrowanemu nadane zostalo nowe brzmienie, uwzgledniajace zaro6wno zapisy
decyzji pierwotnej jak i réwniez wszystkich jej zmian. Usystematyzowano i zaktualizowano
takze zapisy zatacznikéw do przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Na wniosek zakladu Dyckerhoff Polska Sp. z o0.0. w Nowinach, przy okreslaniu
dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do powietrza uwzgledniono wielkosci graniczne emisji
okreslone w ,,Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie =z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego 1 Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji
cementu, wapna itlenku magnezu” (Dz. U. L 100 z 9 kwietnia 2013 r.). Wymagania
powyzszego dokumentu uwzgledniono réwniez przy okresleniu obowiazku w zakresie
prowadzenia monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza.

Wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza ustalono na
poziomie zapewniajacym dotrzymanie wartosci odniesienia zawartych w zalaczniku nr 1 do
Rozporzadzenia Ministra z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 z 2010r. poz. 87). Jak wykazano
w dokumentacji wniosku, prawidtowa eksploatacja instalacji zapewnia dotrzymanie standardow
emisyjnych dla piecoéw do produkcji klinkieru cementowego, w ktorych sa wspdtspalane odpady,
zawartych w zalaczniku nr 8 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r.
w sprawie standardow emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zzrodet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1546)

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (j. t. z 2014 r., poz.
1628 z pdzn. zm.) wnioskodawca wnidst optat¢ skarbowg za zmiang pozwolenia na konto
Urzedu Miasta w Kielcach, a kopie dowodu wptaty zatgczono do akt sprawy.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swigtokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
dorgczenia. \D T4
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26-052 Nowiny

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa

2. Swietokrzyski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach

Al IX Wiekéw Kiele 3
25-516 Kielce

3. Urzad Gminy Sitkéwka-Nowiny
ul. Biate Zaglebie 25
26-052 Nowiny

4. a/a
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Zalgcznik Nr 1 do decyzji OWS.VIL.7222.20.2014 Marszalka Wojewédztwa
Swigtokrzyskiego z dnia 23.03.2015 r.
Charakterystyka i parametry Zrédel emisji zanieczyszczen do powietrza

Parametry emitora

Nr Zrédlo emisji Wysokos¢ Srednica Temll)eratura Czas |Predkosé na
i komina wewnetrzna | wylotowa emisji | wylocie
emitora komina gazéw
m m °C h m/s
Instalacja IPPC/IED
N.o1 |Fiecnrlipiecnr2z 100,0 4,5 150 8600 | 13,63
miynem wegla
N-02 |Skiad surowca - dozownia 10,0 0,7 18 7 900 | zadaszony
N-03 |Waga 010 - dozowania 6,5 0,32x0,24 18 7 900 | zadaszony
N-04 |Waga 011 - dozownia 6,5 0,32x 0,24 18 7 900 | zadaszony
N-05 |Waga 012 - dozownia 6,5 0,32 x 0,24 18 7 900 | zadaszony
Nigg! [|LranSPOrtaurowes;- 25,0 0,5 18 7900 | zadaszony
zbiornik buforowy
N-07 nHI"f‘OgemzacJa -zbiomik | ce 0,62 56 7900 | 23,01
N-0g  [omogentzacia-zblomilc | g g 0,62 56 7900 | 23,01
N-09 Homogenizacja - zbiornik 68.0 0.5 25 7900 2123
zapasu 1
N-10 Homogenizacja-zbiornik 68.0 0.5 25 7900 2123
zapasu 2
N-11 [/ aladunek maczki na 13,0 0,35 19 1000 | zadaszony
samochody
N-12 [Chtodnik rusztowy nr 1 32,0 2,4 320 7 900 | zadaszony
N.13 |Chioduik rusziowy nr 2 32,0 2,4 320 | 7900 | 2027
+ by-pass
N-14 zrrﬁmp"“ diniicnypieea 70 |032x025 30 7900 | zadaszony
N-1s | LransportKlinidenupieca |y 0,45 30 | 7900 | zadaszony
N-16 [fj-rensport klinkieru na 13,0 0,5 30 8760 | 16,99
sktad
N-17 |Sklad klinkieru 1-linia 1 38,0 0,5 30 8 760 14,15
N-18 |Sklad klinkieru 1-linia 2 38,0 0,5 30 8 760 14,15
N-19 (l)dpyleme hali Klinkieru 0-| ¢ 1,0 25 8760 | poziomy
N-20 ||[PZal weglowy - miyn 30,0 2,0 150 4300 | 9,29
wegla
N-21 [Pzl weglowy - zbiomik | 44 0,25 37 4000 | zadaszony
pylunr 1




Dzial weglowy - zbiornik

N-22 40,0 0,25 37 4 000 | zadaszony
pytunr 2

Ng) | ipyiaca by oS picca 30,0 1,8 200 | 6400 | 13,65

N-24 ﬁszarka miyna surowea [ 5 g 0.4 19 7900 | zadaszony

N-25 |Transport PASr P1 7,3 0,2 19 7 900 | zadaszony

N-26 |Transport PASr P1 7,3 0,2 19 7 900 | zadaszony

N-31 |Lamiarnia surowca A 20,0 0,6 23 5300 | zadaszony

N-32 |Lamiarnia surowca B 20,0 0,6 23 5300 | zadaszony

N33 |lransportsurowea-tasma | 33 0,4 19 | 5300 | 2654

N-34 |lransportsurowca-tama | 53 0,4 19 5300 | 26,54

N-35 |[ransportsurowea-tama | a7 0,4 19 | 5300 | 2654

N-36 [Lransportsurowea-fasma | g 0,4 19 5300 | 26,54

N-37 |Silos Nr 8 - odpylacz nr 2 36,0 0,4 19 5000 13,27
Tunel pod magazynem

N-38 dodatkéw L1 11,0 0,45 36 3000 12,23
Tunel pod magazynem

N-39 dodatkéw L2 11,0 0,45 36 3 000 12,23
Transport klinkieru - tunel _

N-40 pod hala 2 - 02 13,0 0,4 25 4 000 15,48

N-41 | ransport kdinkieru - 24,0 0,4 25 4000 | 1548
przesyp na tasme 03
Transport klinkieru - zsyp

N-42 2 taémy 054 -O4 27,0 0,4 25 4 000 15,48

N3 | [ransport klinkieru - 35,0 0,5 20 6000 | 16,99
przesyp tasmy 027

N-44 gga;ligort RORICICWAZIZS 7,0 0.25 19 5000 | zadaszony
Transport popiotéw z S10

N-45 do MC1 8,0 0,2 19 5000 | zadaszony
Transport popioléw -

N-46 biornik MC1 15,0 0,2 19 5000 | zadaszony
Transport popiotow -

N-47 Zbiornik MC2 15,0 0,2 19 5000 | zadaszony

Ne4g [Lransport klinkicry - 40,0 0,6 30 7200 | zadaszony
przesyp tasmy 028

N-49 |Mtyn cementu nr 1 43,0 1,1 72 7200 17,55

N-50 |Mlyn cementu nr 2 43,0 1,1 72 7 200 17,55

N-51 |Mlyn cementu nr 3 49,0 1,2 80 7 200 14,74
w tym praca z paleniskiem 2 880




Mtyn cementu nr 3 -

N-52 [transport klinkieru 49,0 0,45 42 7200 17,47
do mtyna

N.53 |Miyn cementunr3 - 300 | 0,58%0,58 19 7200 | 6,61
separator statyczny
Mtyn cementu nr 3 -

N-54 |zbiornik buforowy 49,0 0,35 19 7 200 17,33
cementu
Mtyn cementu nr 3 -

N-55 |dozowanie surowca do 48,0 0,7 19 7 200 13,72
milyna

N-56 [Miyncementunr 3 - 49,0 0,45 25 7200 | 10,48
transport cementu

NS (| DSPOLt cementuy; Co 44,0 0,35 19 7200 | zadaszony
silosow LI

N-sg |[Lreasport cementu do 44,0 0,35 19 7200 | zadaszony
silosow LII

N-59 |Silos nr 1 36,0 0,35 19 7200 20,22

N-60 |Silosnr 2 36,0 0,35 19 7 200 20,22

N-61 |[Silos nr 3 34,0 0,35 19 7 200 | zadaszony

N-62 [Silos nr 4 34,0 0,35 19 7 200 | zadaszony

N-63 [Silosnr$5 34,0 0,35 19 7 200 | zadaszony

N-64 |Silosnr 6 34,0 0,35 19 7 200 20,22

N-65 |Silos nr 7 36,0 0,35 19 7 200 | zadaszony

N-66 |Silos Nr 8 - odpylacz nr 1 36,0 0,35 19 6 000 20,22

NG |ohosmr = rAnSpodD 56,0 0,63 19 5000 | zadaszony
silosu

N-68 [Pakowaczka cementu nr 1 32,0 0,63 22 7 000 | zadaszony

N-69 |Pakowaczka cementu nr 2 36,0 0,63 22 7 000 | zadaszony
Transport cementu do

N-70 zatadunku linia 1 9,0 0,63 19 2 000 | zadaszony
Transport cementu do

N-71 satadunku linia 2 9,0 0,4 19 2 000 | zadaszony

N-7p [|Transportcementuluzem | 4, 0,56 19 5000 | zadaszony
na wagony

N.73 [|fatadunek cementuluzem | 5 0,3 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 1

N-74 [|(afadunek cementuluzem |, 5 0,3 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 2

N7 [peiadunck cementulyzem [ 4q 0,5 19 4000 | zadaszony
na samochody nr 3

N-7g [fetadunck cementuluzem | ¢ 0,4 19 | 4000 | zadaszony
na samochody nr 4

N-77 |fetadunck cement luzem | ¢ g 0,4 19 | 4000 | zadaszony

na samochody nr 5




N-79 |Zbiornik pytu by pass nr 1 240 0,35 19 500 17,33
N-80 |Zbiornik pytu by pass nr 2 24,0 0,25 19 5000 16,99

g Transport popiotéw -
N-85 sbiornik MC3 28,0 0,35 19 5000 | boczny
N-86 |[Silos cementu 10 42,0 0,4 19 7 080 boczny

y Transport popiotéw z S10
N-87 do MC2 7,0 0,25 19 5000 | boczny

Transport popioléw z S10
N-88 do MC3 7,0 0,25 19 5000 | boczny
Instalacja pomocnicza

N-78 |Mieszalnia silosy 35,0 0,35 19 3 000 6,35
N-81 |WBT - Silos 1 15,0 0,5 19 320 | zadaszony
N-82 |WBT - Silos 2 15,0 0,5 19 320 | zadaszony
N-83 |WBT - Silos 3 15,0 0,5 19 320 | zadaszony
N-84 |WBT - Silos 4 16,0 0,5 19 320 | zadaszony




Zalacznik nr 2 do decyzji OWS.VII.7222.20.2014 Marszatka Wojewédztwa
Swietokrzyskiego z dnia 23.03.2015 r.

Dopuszczalna wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IED (IPPC) oraz
instalacji pomocniczych

Dopuszczalna wielko$é emisji

ITIr Zrédlo emisji Zanieczyszczenie | D0 4 wrzesnia | Od S wrzesnia
EEoNS 2018r. 2018r.
[kg/h] | [mg/m’] / (ke/h)*
N-1 |Piece obrotowe nr 112 pyt 11,4968 20
wypat klinkieru bez NO, 306,5808 450
wspolspalania odpadow SO, 250,0000 400
(spalanie wegla) CcO 766,4520 2000
HCL 4,332 10
HF 0,43 I
TOC 129,934 400
Cd+T1 0,0216 0,05
Hg 0,0216 0,05
Sb+As+Pb+Cr+Cd
+Cut+Mn+Ni+V 0.216 0.5
dioksyny + furany 0,000044 0,1
150**
NH; 86,62 SOk
N-02 |[Sktad surowca-dozownia pyt 0,0657 10
N-03 [Waga 010-dozowania pyt 0,0657 10
N-04 [Waga 011-dozownia pyt 0,0657 10
N-05 |(Waga 012-dozownia pyt 0,0657 10
N-06 Transport surowca - zb. o 0,0938 10
buforowy
N-07 |[Homogenizacja-zbiormnik nr 1  [pyl 0,2074 10
N-08 [Homogenizacja - zbiornik nr 2 |pyl 0,2074 10
N-09 Homogenizacja-zbiornik pyl 0,1374 10
zapasu 1
N-10 ;Iomogemzaqa - zb. zapasu nr pyl 0,1374 10
N-11 Zatadunek maczki na pyl 0,0327 10
samochody
N-12 |Chtodnik rusztowy nr 1 pyt 2,3019 20




N-13 |Chlodnik rusztowy pyt 3,0384 20
nr 2 + by-pass SO, 65,0 65,0*
NO, 5,60 5,6*
CoO 12,50 12,5%
N-14 |Transport klinkieru piecanr 1 |pyl 0,0631 10
N-15 |Transport klinkieru pieca nr 2 |pyt 0,0631 10
N-16 |Transport klinkieru na sktad  |pyt 0,1081 10
N-17 fﬁii?aklhnklem pyt 0,0901 10
N-18 f}‘f;‘iiak;ml“em pyt 0,0901 10
N-19 |Odpylenie hali klinkieru 0-1  |pyt 0,3664 10
N-20 |Dziat weglowy-miyn wegla  [pyl 1,3553 20
SO, 12,00 12,0*
NO; 34,00 34,0*
CO 120,00 120,0*
N21 Erzial weglowy-zbiomik pytu oyt 0,0528 10
N-22 Dzial weglowy - zbiornik pytu byt 0,0528 10
nr 2
N-23 |Odpylacz by-pass piecanr 1 [pyl 1,4429 10
SO, 50,0000 50,0*
NO, 10,0000 10,0*
CO 65,0000 65,0*
N-24 |Kruszarka mtyna surowcanr 1 |pyl 0,1122 20
N-25 |[Transport PASr P1 pyt 0,0093 10
N-26 |Transport PASr P1 pyt 0,0093 10
N-31 |Lamiarnia surowca A pyt 0,1107 10
N-32 |Lamiarnia surowca B pyt 0,1107 10
N-33 |Transport surowca - taSma nr 1 [pyl 0,1107 10
N-34 |Transport surowca - tasma nr 2 [pyl 0,1122 10
N-35 |Transport surowca - ta§ma nr 3 |pyl 0,1122 10
N-36 |Transport surowca - tama nr 4 |pyl 0,1122 10




N-37 |Silos Nr 8 - odpylacz nr 2 pyt 0,0561 10
0,0618
N-38 Tunel p’od magazynem - 10
dodatkow L1
0,0618
N-39 Tunel p'0d magazynem st 10
dodatkow L2
Transp. klinkieru - tunel pod
: 0,0641
N-40 1 ala 2-02 Pyt : B
Transp. klinkieru - przesyp na
N-41 1 0,0641
tasme 03 py =
Transp. klinkieru - zsyp z
-42 1 0,0641
N-42 | aemy 054-04 L& B
Transport klinkieru - przesyp
i 1 0,1118
N-43 tasmy 027 24 e
N-d4 Transport popiotéw z S8 do oyt 0,0093 10
S10
N-45 Transport popiotéw z S10 do oy 0,0327 10
MC1
N-46 Transport popiotéw - zbiornik pyl 0,0327 10
MC1
Transport popiotéw - zbiornik
- 1 0,0327
N-47 MC2 py 5 10
Transport klinkieru - przesyp
- 0,1712
N-48 | pémy 028 pyt ‘ e
N-49 Mtyn cementu nr 1 pyt 0,9496 20
N-50 |Mtlyn cementu nr 2 pyt 0,9496 20
N-51 |[Miyn cementu nr 3 pyt 0,9280 20
w tym praca SO2 11,40 11,40*
z paleniskiem NO2 5,50 5,50*
CO 0,41 0,41*
Mlyn cementu nr 3 - transport
B2 klinkieru do miyna pyt 0:0867 0
N-53 Mtyn cementu nr 3 - separator x 0,0748 10
statyczny
N-54 Mtlyn cementu nr 3 - zbiornik byt 0.0561 10

buforowy cementu




Mtyn cementu nr 3 -

N-55 dozowanie surowca do mtyna pyt 0.1776 10
N-56 Mtiyn cementu nr 3 - transport oyt 0,0550 10
cementu
Transport cementu do siloséw
N-57 . pyt 0,0654 10
N-58 Transport cementu do siloséw oyl 0,0654 10
LII
N-59 |Silosnr 1 pyt 0,0654 10
N-60 |Silos nr 2 pyt 0,0654 10
N-61 |Silosnr 3 pyt 0,0654 10
N-62 |Silos nr 4 pyt 0,0654 10
N-63 |Silosnr 5 pyt 0,0654 10
N-64 |Silos nr 6 pyt 0,0654 10
N-65 |Silos nr 7 pyt 0,0654 10
N-66 |Silos Nr 8 - odpylacznr 1 pyt 0,0654 10
N-67 |Silos nr 9 - transport do silosu |pyt 0,2057 10
N-68 |Pakowaczka cementu nr 1 pyt 0,1985 10
N-69 |Pakowaczka cementu nr 2 pyt 0,1985 10
Transport cementu do
DD zaladunku linia 1 pyt 010522 £
Transport cementu do
L zatadunku linia 2 Pyt G06a4 &
N-T2 Transport cementu luzem na oyt 0,0935 10
wagony
Zatadunek cementu luzem na
N-73 iy pyt 0,0374 10
Zatadunek cementu luzem na
S samochody nr 2 py} £8 =
Zatadunek cementu luzem na
N-75 samochody nr 3 pyt 0,0654 10
Zatadunek cementu luzem na
N-76 samochody nr 4 pyt 0,0561 10
N-77 |Zaladunek cementu luzem na  |py} 0,0561 10




samochody nr 5
N-79 |Zbiornik pylu by pass Nr 1 pyt 0,0600 10
N-80 |Zbiornik pylu by pass Nr 2 pyt 0,0300 10
Transport popiotéw - zbiornik
N-85 MC3 pyt 0,0600 10
N-86 |Silos cementu 10 pyt 0,2000 10
Transport popiotéw z S10 do
N-87 MC?2 pyt 0,0056 10
Transport popiotow z S10 do
N-88 MC3 pyt 0,0056 10
Instalacja pomocnicza
N-78 [Mieszalnia silosy pyt 0,0220 0,0220*
N-81 |WBT - Silos 1 pyt 0,0056 0,0056*
N-82 |WBT - Silos 2 pyt 0,0056 0,0056*
N-83 |WBT - Silos 3 pyt 0,0056 0,0056*
N-84 |WBT - Silos 4 pyt 0,0056 0,0056*

* - dopuszczalna emisja wyrazona w kg/h, dla substancji dla ktérych w konkluzjach BAT dla
przemystu cementowego nie zostaly okreslone graniczne wielko$ci emisji
** - dopuszczalna wielko$¢ emisji amoniaku pochodzaca z procesu wypatu klinkieru (emisja

ta nie jest objeta wymaganiami konkluzji BAT dla przemystu cementowego)

*** . dopuszczalna wielo$¢ wycieku amoniaku przy zastosowaniu instalacji SNCR, graniczna
wielko$¢ emisji pochodzacej z wycieku amoniaku zostata okreslona w konkluzjach BAT dla
przemystu cementowego




Dopuszczalna roczna z instalacji

Emisja roczna**

Zanieczyszczenie [Mg/rok]
do 4 wrze$nia 2018r. od 5 wrze$nia 2018r.

pyt 215,8 182,8
w tym pyl PM10 215,8 182,8
HCl 33,0 33,0
HF 3,3 3,3
NO, 2906,8 2 6449
SO, 3067,8 2236,8
CO 7 623,2 7 623,2
kadm 0,0826 0,0826
tal 0,0826 0,0826
rteé 0,1651 0,1651
antymon 0,1832 0,1832
arsen 0,1832 0,1832
olow 0,1832 0,1832
chrom 0,1832 0,1832
kobalt 0,1832 0,1832
miedz 0,1832 0,1832
mangan 0,1832 0,1832
nikiel 0,1832 0,1832
wanad 0,1832 0,1832
dioksyny i furany 0,3296 0,3296 x 10
amoniak 164,8 164,8

** _ dopuszczalna emisja za rok 2018r. obliczana bedzie odpowiednio




Zalacznik nr 3 do decyzji OWS.VIL7222.20.2014 Marszatka Wojewoédztwa

Swi@tokrzyskiego z dnia 23.03.2015 r.
Schematy usytuowania stanowisk pomiarowych

Emitor N-01 — Piece obrotowe nr 1 i nr 2

Widok z géry

OP = @@

OP- Filtr workowy

P — punkt pomiarowy
W — wentylator

K — komin

DH - 1,80 m

a5 m im

Kk &

N

N

Widok z boku

N e

Emitor N-02 — Sklad surowca - dozownia

OP - odpylacz pulsacyjny

W — wentylator

K — komin

P — punkt pomiarowy
» D-030m

Emitor N-03, - Waga 010 — dozownia
Emitor N-04, - Waga 011,— dozownia
Emitor N-05 - Waga 012 — dozownia

OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K — komin

P — punkt pomiarowy

D-0,3

Om




Emitor N-06 — Transport surowca — zbiornik buforowy

:_
K
OP — odpylacz
2m .
pulsacyjny
C W — wentylator
P 1m K — komin

P — punkt pomiarowy
D-0,50m
oOP W

Emitor N-07 — Homogenizacja — zbiornik nr 1
Emitor N-08 — Homogenizacja — zbiornik nr 2

— *F' 2m

25m OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

_K_\
K —komin
P — punkt pomiarowy
D-0,62 m.
OP W

Emitor N-09 — Homogenizacja — zbiornik zapasu nr 1

=]
4\ 25m OP — odpylacz pulsacyjny

W — wentylator
—L K — komin

P — punkt pomiarowy

D-0,62m
OP W




Emitor N-10 — Homogenizacja — zbiornik zapasu nr 2

A
T 2m
K P
__\\\ 25m
r OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
OP W D- 0,62 m

Emitory N-12 — Chlodnik rusztowy nr 1
Emitory N-13 — Chlodnik rusztowy nr 2

. &
N

‘12m sSm

1_
=

E - elektrofiltr
P - punkt pomiarowy
W - wentylator
K - komin
Dy-2,40m

N

N e

Emitor N-15 — Transport klinkieru pieca nr 2

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,40 m




Emitor N-16 — Transport klinkieru na sklad

'y

m = im

ol OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

L\
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,50m
OP W |

Emitory N-17 — Sklad klinkieru 1 — linia 1
Emitory N18 — Sklad klinkieru 1 — linia 2

1 4 am
=]

K
_\ 4m OP - odpylacz pulsacyjny

W — wentylator
L. K — komin
P — punkt pomiarowy

' D-0,50m
oP W |

Emitor N-19 - Odpylenie hali klinkieru 0-1

A
— 3m
K P
—_\\\ 4m
—
OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K —komin
oP W P — punkt pomiarowy

D-0,80 m




Emitor N-20 — Dzial weglowy — mlyn wegla

j_

i

'y
6m
K P
8m OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-2,0m

4

Emitor N-23 —By-pass pieca Nr 1

),

gm

OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K - komin
P — punkt pomiarowy
D-1,8m

Emitor N-24 — Kruszarka mlyna surowca Nr 1

OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,45m




Emitor N-31 — L.amiarnia surowca A

Emitor N-32 - Lamiarnia surowca B

K

2N

\ OP W

A

=]

9,0m
OP — odpylacz pulsacyjny
4.0m W — wentylator
K —komin
P — punkt pomiarowy
D-0,60m

Emitor N-40 — Transport klinkieru - tunel pod halg 2 — 02
Emitor N-41 — Transport klinkieru - przesyp na tasm¢ O3

:._

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K — komin

P — punkt pomiarowy
D-0,40m

Emitor N-42 — Transport klinkieru - zsyp z taSmy 054 -O4

K

N\

&

P

2,5m
OP — odpylacz pulsacyjny
1,6m W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,40m




Emitor N-43 — Transport klinkieru - przesyp tasmy 027

:l_

K

.
€,

A
3,0m
P OP - odpylacz pulsacyjny
10,0m W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,50m

Emitor N-45 — Transport popiolow z S10 do MC1

:_

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

1,1m 1,3m K —komin
—1 P — punkt pomiarowy
D-0,25m
P
oP W B
Emitor N-48 — Transport klinkieru - przesyp tasmy 028
A
e 0,9m
K P OP — odpylacz pulsacyjny
\ 2.5m W — wentylator
K —komin
—L P — punkt pomiarowy
D-0,60m

e




Emitor N-49 — Mlyn cementu nr 1
Emitor N-50 — Mlyn cementu nr 2

A

— 1,0m
P OP — odpylacz pulsacyjny

5,0m W — wentylator
K — komin

J'<_\
— P — punkt pomiarowy
D-1,10m
. OP W

Emitor N-51 -Mlyn cementu nr 3

A
T 7,0m
K P OP - odpylacz pulsacyjny
\ 5,6m W — wentylator
K — komin
— P — punkt pomiarowy
D-1,20m

N\ OP W

Emitor N-52 - Mlyn cementu nr 3 - transport klinkieru do mlyna

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-045m




Emitor N-53 - Mlyn cementu nr 3 - separator statyczny

).

i

A
4.0m
P OP — odpylacz pulsacyjny
2,5m W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,40m

Emitor N-54 - Mlyn cementu nr 3 - zbiornik buforowy cementu

).

e

+ 6,0m

5 OP — odpylacz pulsacyjny

2.0m W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,35m

Emitor N-55 - Mlyn cementu nr 3 - dozowanie surowca-do mlyna

U

e

).

A
9,0m
P OP - odpylacz pulsacyjny
4,0m W — wentylator
K — komin
P — punkt pomiarowy
D-0,70 m




Emitor N-56 - Mlyn cementu nr 3 - - transport cementu

A
T 10,0m
K P OP - odpylacz pulsacyjny
_\ 2,0m W — wentylator
K — komin
—L P — punkt pomiarowy

D-0,45m

N\ OP W

Emitor N-57 — Transport cementu do siloséw LI
Emitor N-58 — Transport cementu do siloséw LII
Emitor N-61 — Silos Nr 3
Emitor N-63 — Silos Nr §

OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
1,5m 1,5 K - komin

C—
m
—1 P — punkt pomiarowy
; D-0,35m
P
OP wo K

Emitor N-67 — Silos Nr 9 — transport do silosa

- .
OP - odpylacz pulsacyjny

W — wentylator
8,0m 3,0m K — komin

— P — punkt pomiarowy
; D-0,63m
P .
OP w o K




Emitor N-68 — Pakowaczka cementu Nr 1

A
1 1,5m

K P OP — odpylacz pulsacyjny
45m W — wentylator
K — komin

—U P — punkt pomiarowy
D-0,63m
\. OP W

Emitor N-69 — Pakowaczka cementu Nr 2

A
— 6,0m
K P OP - odpylacz pulsacyjny
\ 4,5m W — wentylator
K — komin
—{ P — punkt pomiarowy

D-0,63m

. OP W

Emitor N-70 —Transport cementu do zaladunku linia 1

Emitor N-71 —Transport cementu do zaladunku linia 2

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K —komin

P — punkt pomiarowy
D-0,40m




Emitor N-72 —Zaladunek cementu luz na wagony

OP — odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K - komin

P — punkt pomiarowy
D-0,55m

Emitor N-75 —Zaladunek cementu luz na samochody Nr 3

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K — komin

P — punkt pomiarowy
D-0,50m

Emitor N-78 — Mieszalnia silosy

A
— 4,0m
K P OP - odpylacz pulsacyjny
\ 2.0m W — wentylator
K — komin
— P — punkt pomiarowy
D-0,35m




Emitor N-86 — Silos Nr 10

o OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
3.0m 2.0m = komin .
s P — punkt pomiarowy
_ D-0,35m

Emitor N-87 — Transport popioléw z S10 do MC2

OP - odpylacz pulsacyjny
W — wentylator

K — komin

P — punkt pomiarowy

3_
. D-0,25m
P
oP vy S

Emitor N-88 — Transport popiolow z S10 do MC3

1.1m 1.5m

OP— odpylacz pulsacyjny
W — wentylator
2.5m 1.5m K — komin

P — punkt pomiarowy

3.__
' D-0,25m
P
OP W K

Na emitorach: N-11, N-14, N-19, N-21, N-22, N-25, N-26, N-33, N-34, N-35,
N-36, N-37, N-38, N-39, N-44, N-46, N-47, N-59, N-60, N-62, N-64, N-65, N-66, N-73,
N-74, N-76, N-77, N-79, N-80, N-81, N-82, N-83, N-84 i N-85 z przyczyn technicznych
nie ma mozliwosci posadowienia punktéw pomiarowych.

Na pozostalych emitorach sa zainstalowane stanowiska do pomiaru emisji,
zapewniajace latwy i bezpieczny dostgp ekipy pomiarowej. Stanowiska do pomiaru
wielkoséci emisji zlokalizowane na emitorach: N-40, N-41, N-50, N-52 i N-72 nie
spetniaja normy PN-Z-04030-7 z powodu braku mozliwosci zachowania wymaganych
odlegtosci od miejsc zaburzen przeptywu gazéw, jednakze pomiar uzyskany w wyniku
poboru prébek w ww. punktach pomiarowych jest poréwnywalny do tego, jaki zostataby
uzyskany w wyniku poboru prébek zgodnie z wszystkimi wymaganiami tej normy.
Lokalizacja pozostaltych punktéw pomiarowych jest zgodna z Polska Norma PN-Z-




04030- 7 ,,Ochrona czysto$ci powietrza. Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczna".



