MARSZALEK [ES4

WO]EWODZTWA f —s
SWIETOKRZYSKIEGO

PK-11.7222.3.2022 Kielce, 20 maja 2024
(sprawa przeniesiona spod znaku:
OWS-VI1.7222.25.2019 i SO-11.7222.6.2020)

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 572) w zwiazku z art. 10 ustawy z dnia
20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektdérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 1.
poz. 1592 ze zm.) oraz art. 192, art. 214 ust. 3 i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 54)

po rozpatrzeniu

wniosku CELSA ,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0., ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec
Swietokrzyski o zmiane pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji
stali, wyrobéw walcowanych i kutych zlokalizowanych na terenie CELSA ,,Huta Ostrowiec”
sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim,

orzekam:

zmieniam decyzje Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.IIL.6618-5/07 z dnia 27 kwietnia
2007 r., zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak:
OWS.VIL7651-2/2008 z dnia 8 lutego 2008 r., znak: OWS.VIL.7651-15/08 z dnia 27 maja
2009 r., znak: OWS.VIL.7222.1.2014 z dnia 11 lipca 2014 r., znak: OWS-VI1.7222.53.2014
z dnia 17 lipca 2015 r. oraz znak: OWS.VIL.7222.7.2017 z dnia 11 czerwca 2018 r. dla instalacji
do produkg;ji stali, wyrobow walcowanych i kutych zlokalizowanych na terenie CELSA ,,Huta
Ostrowiec” sp. z 0.0. w Ostrowcu Swietokrzyskim, w nastepujacy sposéb:

I. PunktI.1. o tresci: ,,Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)” otrzymuje
brzmienie:

»1.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

CELSA ,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. zajmuje si¢ produkcjg wyrobow walcowanych
i wyrobow kutych wytwarzanych ze stali topionej, odlewanej oraz obrabianej we wlasnej
instalacji wyposazone] w piece tukowe, urzadzenia odlewania ciaggtego i do wlewnic,
walcowania, kucia i obrobki termicznej i mechanicznej. Podstawowym surowcem jest ztom
stalowy. Zaktad wytwarza wyroby gotowe oraz pélprodukty sprzedawane do dalszej obrobki
na réznych etapach ich wykorzystania w budownictwie, obszarach przemystu: okrgtowego,
hutniczego, cementowego i energii odnawialne;j.

Produkcja prowadzona jest w oparciu o dwa elektryczne piece lukowe w instalacji do
produkcji stali o wydajnosci 234 Mg/h (2 049 840 Mg/rok), w ktérej sklad wchodza
podinstalacje:

e do produkgji stali - Stalownia Ilosciowa o wydajnosci produkcyjnej 204 Mg/h (1 787 040

Mg/rok),
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e do produkcji stali w Stalowni Jakosciowej o wydajnosci produkcyjnej 30 Mg/h (262 800
Mg/rok).

Gospodarka surowcami prowadzona jest w magazynach surowcéw oraz w instalacjach
przygotowania Surowcow:
Stalownia Ilosciowa:
- wapno — zasieki na wapno o pojemnosci magazynowej 272 m’,
- zelazostopy i naweglacze, dolomit — magazynowane sg w workach Big-Bag zlokalizowanych
na placu magazynowym o powierzchni 2 000 m?,
- spieniacze — magazynowane sa w 2 zbiornikach o pojemnosci 42 Mg kazdy, wyposazonych
we wspdlny filtr workowy.

Stalownia Jakosciowa:
- wapno — kontenery o pojemnosci ok. 5 Mg kazdy,
- zelazostopy 1 naweglacze, spieniacze — magazynowane sg w workach Big-Bag

zlokalizowanych na placu magazynowym o powierzchni 390 m?,

- dolomit — magazynowany jest w zbiorniku o pojemnosci 70 m>.

Magazyny ztomu:

- transport migdzyoperacyjny i przeladunek zlomu na placu sktadowym realizowany jest za
pomoca suwnic i urzadzen samobieznych,

- doczyszczanie i odzysk ztomu obejmuje prace reczne i mechaniczne w tym oczyszczanie
zlomu na sitach i bebnie elektromagnetycznym - urzgdzenia CRIBA i PAJAK. Urzadzenie
CRIBA stuzy do oczyszczania odpadéw zelazonosnych z zanieczyszczen. Moc przerobowa
urzadzenia - 613 200 Mg/rok. Urzadzenie PAJAK o mocy przerobowej 481 800 Mg/rok stuzy
do przetwarzania odpadéw o kodzie 16 07 99119 12 12.

- magazyny odpadow przewidzianych do przetwarzania:

Maksymabna masa Maksymalna masa Prognozowana
: - laczna wszystkich ilo§¢ odpadéw do
poszezegélnych odp':ldow, odpaddw, ktére mogg | magazynowania
Lp. Mgy ktore mogy byé by¢ magazynowane w ciggu roku
magazynowane :
; w tym samym czasie [Mg]
w tym samym czasie [Mg] [Mg]
1. | Hala 300 7 065,5 7 065,5 319 425,5
2. | Plac zewnetrzny przy
budynku Stalowni 14 108,6 14 108,6 326 468,6
Jakosciowej
3. | Hala 300 465,0 465,0 3 000
4. | Hala 500 20 227,2 202272 2 069 508
5. | Hala 600 15 565,2 15 565,2 2075323,2
6. | Plac zewnetrzny przy
poludniowo-wschodniej 78 143,8 78 143,8 2133 239,8
stronie Hali 600
7. | Hala 300 przy bramie nr 1 3,0 3,0 30 003
8. | Hala 300 przy bramie nr 1 30,0 30,0 75 030
9. | Plac zewnetrzny 5225 5225 37522,5
10. | Plac zewnetrzny 1632,7 1632,7 68 632,7
11. | Plac zewnetrzny 577,5 577,5 30 578

Za poczatek instalacji nalezy uzna¢ przyjgcie surowca odpadowego do przetworzenia
z magazynami, a za koniec instalacji odlewanie ciggte i do wlewnic.




Instalacja do produkcji wyrobéw walcowniczych o wydajnosci 221 Mg/h (1 900 000
Mg/rok), w ktorej sktad wchodzg instalacje:
e do produkcji wyrobéw walcowniczych w Walcowni Drobnej, sktadajgcej si¢ z dwoch linii
produkcyjnych o tacznej wydajnosci ok. 114 Mg/h (1 000 000 Mg/rok),
e do produkcji wyrob6w walcowniczych w Walcowni Sredniej, skiadajacej sie z dwéch linii
produkcyjnych o lacznej wydajnosci ok. 107 Mg/h (900 000 Mg/rok).
Poczatkiem instalacji jest zaladunek goracych wlewek do pieca grzewczego bezposrednio
z samotoku lub zimnych, skladowanych w pryzmach. Proces konczy si¢ na cigciu
i paczkowaniu produktu oraz przesiewaczu zendry.

Na terenie CELSA ,.Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. eksploatowane sg nastepujace instalacje
IPPC:

Podstawa kwalifikacji do uzyskania

Instalacja Zdolno$¢ produkeyjna o
pozwolenia zintegrowanego
Piec nr 6 — pojemno$¢ 150 Mg, zdolno$é
produkcyjna 204 Mg/h, 1 787 040 instalacje do produkcji suréwki zelaza
Instalacja produkcji stali {Mg/rok lub stali surowej, pierwotny lub wtorny
Stalowania Ilosciowa |Instalacja Ciaglego Odlewania Stali Nr 1 | wytop, tacznie z ciagtym odlewaniem
z COS — zdoIno$¢ produkcyjna — 230 Mg/h stali 0 zdolnosci produkeyjnej ponad

Instalacja Ciaglego Odlewania Stali Nr 2 | 2,5 tony na godzing
— zdolno$é produkcyjna — 200 Mg/h

instalacje do produkcji suréwki zelaza
lub stali surowej, pierwotny lub wtdrny
wytop, tacznie z ciaglym odlewaniem
stali o zdolnosci produkcyjnej ponad
2,5 tony na godzing

Instalacja produkcji stali | Piec nr 2 — pojemnos¢ 75 Mg, zdolnos¢
— Stalownia Jakosciowa | produkcyjna 30 Mg/h, 262 800 Mg/rok

. .. Linie walcownicze: instalacje do obrébki stali lub stopéw
Instalacja produkcji . .
béw wal h— A —500 000 Mg/rok 7elaza poprzez walcowanie na goraco
wyr;;} ‘;w a_ctj;'ar;;yc * ~| B-500000 Mg/rok o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 20 ton
atcownia Frobna facznie 1 000 000 Mg/rok stali na godzing
; - instalacje do obrdbki stali lub stopéw
Instalacja produkcji Lini 1 L sel 1 . o
obdinsleoneylis inie walcownicze: Zelaza poprzez walcowanie na goraco
wr . & . 900 000 Mg/rok o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
Walcownia Srednia . Y
stali na godzing

Na terenie tego samego Zaktadu, gdzie zlokalizowane sa instalacje wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego, funkcjonujg ponadto instalacje niewymagajace pozwolenia zintegrowanego:
e instalacja do produkcji wyrobow kutych z prasami hydraulicznymi o wydajnosci

produkcyjnej 60 000 Mg/rok na Wydziale Prasowni i Obrobki Termicznej,

e instalacja do obrébki termicznej o wydajnosci do 50 000 Mg/rok na Wydziale Prasowni
1 Obrobki Termiczne;,

e instalacja do obrobki mechanicznej o wydajnosci do 24 000 Mg/rok na Wydziale Obrébki
Mechaniczne;,

e urzadzenia pomocnicze niezwigzane z produkcja: wentylacja szlifierek w warsztacie
gospodarki narzedziowej (WOM), wentylacja szlifierek w Stalowni Jakosciowej oraz
kruszarka materiatow do préb laboratoryjnych.

Dostarczony kolejg i transportem samochodowym ztom jest wazony przy wjezdzie na wadze
samochodowej lub kolejowej. Podczas roztadunku jest kontrolowany przez kontroleréw ztomu
stwierdzajacych zgodnos¢ klasyfikacji dostarczonego ztomu. Do Huty dostarczany jest ztom



gatunkowy (wsadowy), ktéry jest pozbawiony zanieczyszczen niebezpiecznych takich jak
materiaty radioaktywne, rte¢, urzadzenia zawierajgce oleje i inne niebezpieczne substancije.
W przypadku stwierdzenia podczas kontroli przyjmowanego transportu ztomu obecnosci
zanieczyszczen, ktére moglyby stanowié zagrozenie, transport ziomu jest zwracany do
dostawcy. Zwrot ze wzgledow jakosSciowych nie jest przekazaniem odpadu innemu
posiadaczowi. W zwigzku z tym odpad nie jest wprowadzany do ewidencji odpadéw przyjetych
do przetworzenia.
Przyjmowany ztom w zaleznosci od klasyfikacji kierowany jest bezposrednio do magazynéw
zlomu Stalowni Ilosciowej i Stalowni Jako$ciowej (proces R13). Zlom zanieczyszczony ww.
zanieczyszczeniami innymi niz niebezpieczne kierowany jest do podczyszczenia na
urzadzeniach podczyszczajacych CRIBA i PAJAK.
Urzadzenie CRIBA stuzy do oczyszczania odpaddéw zelazonosnych tj. ztomu (proces R12)
z zanieczyszczen niemetalicznych. Zanieczyszczenia zebrane w pryzmie z oczyszczania
w urzagdzeniu CRIBA przekazywane sa do urzadzenia PAJAK. Urzadzenie sklada sie
z przesiewacza wibracyjnego, separatora magnetycznego i przeno$nikéw tasmowych. Odpady
metaliczne z separatora przekazywane sg do magazynu ztomu.
Materiaty wsadowe do proceséw produkcyjnych dzielg sie na dwie grupy:
- metaliczne: ztom stalowy oraz odtleniacze i dodatki stopowe (zelazostopy),
- niemetaliczne: topniki (materialy zuzlotwodrcze - wapno, dolomit lub ich substytut),
naweglacze (wegiel, antracyt lub ich substytut), materiaty utleniajace.
Gatunek stali okresla jej sklad chemiczny, a ten ma wplyw na jej wilasciwoscei fizyczne
i chemiczne. Wszystkie skiadniki stali oprocz zelaza okre$la sie jako domieszki. Zestawienie
wsadu ma kluczowy wplyw na sklad chemiczny wytapianej stali. Wsad zawiera sktadniki
odpowiednie pod wzgledem gatunku, sktadu chemicznego i granulacji, ktére sa odwazane
zgodnie z ilo$ciami zawartymi w recepturze. Zestawienie polega na wypelnieniu kosza
wsadowego w odpowiedniej kolejnosci ztomem i dodatkami niemetalicznymi, co zapewni
odpowiednie roztopienie. W ten sposéb tworzy si¢ mieszanke surowcowa do wytopu zwana
»wsadem”. Zestawianie realizowane jest za pomoca suwnic manipulacyjno-transportowych
1 zatadowczych oraz wozow wsadowych i koszy zaladowczych.

1.1 Instalacja produkcji stali — Stalownia Ilosciowa z Cigglym Odlewaniem Stali ,,COS”
ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:

- Elektryczny Piec Eukowy Nr 6 — 1 787 040 Mg/rok,

- Agregat Cigglego Odlewania Stali Nr 1 — 230 Mg/h,

- Agregat Cigglego Odlewania Stali Nr 1 — 200 Mg/h.

Zaladowane wsadem kosze transportowane sa wozami wsadowymi do hali piecow.
Nastepnie wsad fadowany jest do pieca lukowego, w ktérym nastepuje roztapianie ztomu. Piec
lukowy zbudowany jest z trzonu i $cian wytozonych materiatami ogniotrwatymi, wanny pieca,
sklepienia pieca, elektrod, urzadzein mechanicznych, elektrycznych i pomiarowych. Wanna
pieca wylozona jest materiatami ogniotrwatlymi. Dno wanny ma ksztalt kulisty, w ktorym
(w specjalnej, balkonowej niszy) umieszczony jest otwdr spustowy typu EBD. Wanna pieca
spoczywa na kolysce zlozonej z konstrukcji nosnej, z ktérg potaczona jest platforma pieca
z torowiskiem odjazdu sklepienia. Sciany boczne powyzej poziomu zuzla chtodzone s przez
wode przeptywajaca przez panele. Pancerz spoczywa na wannie. Sklepienie pieca jest ruchome,
co umozliwia jego zatadunek wsadem od gory.



Zaladunek i topienie odbywa si¢ w cyklu etapami. Cykl pracy sklada si¢ z naprzemiennego
tadowania pieca i topienia, ktorych ilos¢ zalezy od gestosci nasypowej wsadu. Po pierwszym
zaladunku piec jest zamykany, a elektrody zostajg opuszczone celem zainicjowania tuku.
Dodatkowej energii dostarczajg palniki gazowo-tlenowe zainstalowane w pancerzu pieca, ktore
roztapiajg wsad w tzw. miejscach zimnych. Poczagtkowo piec pracuje z niska moca, co
minimalizuje zuzycie jego wykladziny ogniotrwalej. Po zaglebieniu sie elektrod we wsad
zwigksza si¢ moc pradu do elektrod. Po roztopieniu pierwszego kosza taduje si¢ nastepny.
Wsad topiony jest za pomoca tuku elektrycznego o temp. 3000°C. Po 3-krotnym zatadunku
i okresie topienia nastepuje dogrzewanie kapieli do temp. 1640°C. Po ich osiggnieciu nastepuje
spust roztopionego metalu poprzez otwodr spustowy do kadzi gldwnej, pozostawiajgc w niej ok.
20 cm wolnej burty oraz ptynny metal z ptywajgcym na powierzchni kapieli zuzlem. Pozwala
to na przeprowadzenie obrébki wytopu na piecokadzi.

W trakcie trwania cyklu przebiega proces $wiezenia kapieli metalowej. Rozpoczyna sie po
roztopieniu trzeciej czesci wsadu i trwa do uzyskania wymaganej zawarto$ci wegla w stali.
Do swiezenia stosuje si¢ tlen wprowadzany do pieca poprzez lance w obudowie palnikéw.
W wyniku utleniania si¢ wegla temperatura kapieli rosnie. Tlenek zelazawy przechodzi do
zuzla. Jego ilo$¢ redukuje sie¢ poprzez wdmuchiwanie rozdrobnionego wegla. Tlenki wegla
powoduja spienienie zuzla, ktory zakrywa elektrody, co zwicksza efektywnos¢ energetyczng
procesu. Zuzel wyplywa z pieca przez okno na zewnatrz przez caty okres §wiezenia.
Sklepienia pieca lukowego 1 piecokadzi posiadaja dodatkowe otwory, przez ktoére
odprowadzane sg gazy i pyly wytwarzane w procesie topienia stali. Nad piecami znajduja si¢
okapy z kurtynami, czerpnie powietrza i fapacze iskier, poprzez ktdre odciggane jest za pomoca
wentylatoréw zanieczyszczone powietrze i kierowane do 2-stopniowej odpylni. Powietrze po
odpyleniu odprowadzane jest do atmosfery.

Po spuscie z pieca plynny metal zostaje przetransportowany na stanowisko obrdbki
pozapiecowej w piecokadzi. Tu nastgpuje obrobka wytopionej stali, polegajgca na
odgazowaniu, odsiarczaniu i ujednorodnieniu skladu chemicznego stali. Po uzyskaniu
wymaganych parametréw metal odlewany jest w urzadzeniach odlewania ciaglego i do
wlewnic (odlewanie syfonowe).

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sklad instalacji:

a) wytop
URZADZENIE ] CHARAKTERYSTYKA
Stalownia Ilosciowa
Piec elektryczny lukowy E6 wydajnos¢ - 204 Mg/h (1 787 040 Mg/rok)
pojemno$é robocza - 150 Mg
wspolpracuje z odpylnia I° i [I° odpylania
Urzadzenia wspélpracujace
Transformatory piecowe moc 115/150 MVA
Zasobniki z dodatkami stopowymi zasobniki, inzektory
i niemetalicznymi
Palniki gazowo-tlenowe 4 szt., moc - max. 4,5 MW, max. {aczne zuzycie tlenu 11000
Nm?/h, max. laczne zuzycie gazu 1000 Nm*/h
Urzadzenia wspolpracujace
Piecokadz ES poj. robocza — 150 Mg
wspoipracuje z odpylnia I° i 11° odpylania
Transformator piecowy moc — 75 MVA
Podavarka drutéw rdzeniowych i innych max. predkosé podawania — 230 m/min




URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA

Stalowozy i wozy wsadowe o napedzie woz wsadowy - nos$noéé 110 Mg
elektrycznym stalowdz - no$nos¢ 220 Mg
Odpylnia pieca nr 6 i piecokadzi - I° odpylania - odciag spalin pierwszego stopnia odpylania

wraz z wyparkowym i wodnym systemem chlodzenia,
chlodnia gazéw odciagbéw spalin pierwszego stopnia (dwa
wentylatory o wydajnosci 480 000 Nm3/h kazdy, napedzane
silnikami o mocy 800 kW). Jeden z nich pracuje, drugi
stanowi rezerwe. Wentylatory pracujg w systemie
automatyki;

- IT° odpylania - odciagi spalin drugiego stopnia odpylania
(cztery wentylatory o wydajnoséci 500 000 Nm3/h kazdy,
napedzane silnikami o mocy 1120 kW), 4 wentylatory
pracuja w systemie automatyki. Oczyszczanie spalin z pieca
Nr 6 i piecokadzi odbywa sie w filtrze workowym.

Palniki do suszenia i wygrzewania kadzi - pionowe do suszenia 2 szt. po 1500 kW mocy kazdy -
gtownych gazowo-powietrzne

- poziome do wygrzewania 4 szt. - gazowo-powietrzne
Suwnice manipulacyjno- transportowe, zatadowcze

b) odlewanie

URZADZENIE | CHARAKTERYSTYKA
| QOdlewanie COS w Stalowni IloSciowej

Agregat cigglego odlewania stali nr 1 wydajnosé - 230 Mg/h

Palniki Ge - Ga do cigcia wlewkow 6 szt., max. przeplyw tlenu - 504 Nm®/h, gazu - 192 Nm®/h

Palniki Messer do cigcia wlewkow max. grubos¢ palenia 500 mm, predko$¢ palenia - 50-999
mm/min

Agregat cigglego odlewania stali nr 2 wydajnos¢ - 200 Mg/h

Palniki Ge - Ga do cigcia wlewkéw 6 szt., max. przeptyw tlenu - 474 Nm?*/h, gazu - 168 Nm*/h

Palniki Messer do cigcia wlewkow max grubo$¢ palenia 500 mm, predkosé palenia - 50-999
mm/min

Suwnice lejnicze 2 szt. udzwig 220/50/15 Mg (hala piecow)

Suwnice chwytakowe 1 szt. udzwig 8/5 Mg

Suwnice magnesowe 3 szt. udzwig 32 Mg (wykarczalnia COS)

Samotoki wlewek ze Stalowni IloSciowe;j 2 szt. pierwszy 202 rolki, drugi 126 rolek - naped
elektryczny

Palniki do wygrzewania 1 suszenia kadzi COsS1

posrednich - 1 stanowisko suszenia kadzi po 7 szt. palnikéw 100 kW
mocy kazdy - gazowo-powietrzne
- 2 stanowiska do wygrzewania po 7 szt. palnikéw 300 kW
mocy kazdy - gazowo-powietrzne
COSs2
- 3 stanowiska suszenia kadzi po 6 szt. palnikéw 100 kW
mocy kazdy - gazowo-powietrzne
- 2 stanowiska do wygrzewania 6 szt. palnikéw 300 kW mocy
kazdy - gazowo-powietrzne

Suwnice lejnicze 2 szt. udzwig 220/50/15 Mg

Samotoki wlewek ze Stalowni Ilosciowej 2 szt. pierwszy 203 rolki, drugi 126 rolek

Odlewanie to ostatni etap produkcji stali. W Hucie praktykowane jest ciaggle odlewanie stali
(COS) na dwoch liniach w Stalowni Ilosciowej oraz odlewanie do wlewnic w Stalowni
Jakosciowe;j.



Proces ciaglego odlewania stali polega na wlewaniu kontrolowanej ilosci cieklej stali do
chtodzonego woda krystalizatora. Przekrd) odpowiada ksztattowi przekroju poprzecznego
pasma odlewanej stali. Ciekla stal z kadzi stalowniczej wlewana jest do kadzi posrednie;j,
stanowigce] zbiornik zapewniajgcy stale cisnienie i rozdzial dla kilku odlewanych pasm
wlewkow. W krystalizatorze rozpoczyna si¢ wstgpna krystalizacja stali prowadzaca do statego
naskodrka (rdzen pasma pozostaje ciekly). Aby utatwié oddzielanie si¢ naskorka odlewanej stali
od $cian krystalizatora stosuje si¢ olej lub zasypke, ktore tworzg zuzel krystalizatorowy.
Ponadto krystalizator wykonuje ruch oscylacyjny w kierunku odlewania o malej amplitudzie,
co ulatwia oddzielenie si¢ warstwy naskoérka od $cianek krystalizatora i wyciagnigcie wlewka
z krystalizatora. W krystalizatorze oraz w dalszych strefach chlodzenia odlewanego pasma
wlewka, ksztaltowana jest struktura wlewka, ktéra decyduje o jakosci stali. Dalsze krzepniecie
wlewka cigglego zalezy od gatunku stali, szybkosci odlewania i intensywnosci chlodzenia.
Pasmo wlewka o zakrzeplej warstwie zewnetrznej po wyjsciu z krystalizatora spryskiwane jest
woda w celu mozliwie szybkiego i rdwnomiernego schlodzenia. Skrzepnigte na wskro$§ pasmo
za pomoca walcow ciagnacych przekazywane jest do strefy cigcia na okreslone kawalki i dalej
na samotok, co konczy proces odlewania.

Liczba i szybkos¢ odlewanych wlewkoéw jest uzalezniona od ich przekroju i wydajnosci
procesu. W Hucie znajduja si¢ dwa urzadzenia COS nr 1 i 2, ktére posiadajg po 6 pasm
odlewania.

1.2 Instalacja produkcji stali — Stalownia Jakosciowa
ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:
- Elektryczny Piec Lukowy Nr 2 — 262 800 Mg/rok.

W piecach Stalowni Ilosciowe;j i Jakosciowej cykl produkcyjny wyglada podobnie. Topienie
w obu piecach rozni czas trwania cyklu. Po spuscie z pieca plynny metal zostaje
przetransportowany na stanowisko obrébki pozapiecowej w piecokadzi.

Piec kadziowy jest podobny do pieca tukowego. Skiada sie z kadzi ustawionej na stalowozie,
sklepienia z elektrodami, systemu dozowania dodatkéw oraz maszyny do wprowadzania
drutow rdzeniowych. Luk elektryczny stuzy do podgrzewania cieklej stali. Piecokadz zapewnia
dobre wymieszanie metalu za pomoca wdmuchiwanego argonu, ujednorodnienie skladu
chemicznego i temperatury, usuniecie pozostatych zanieczyszczen. Piec kadziowy pelni role
zbiornika buforowego w procesie zasilania urzadzen cigglego odlewania. Umozliwia ponadto
usuniecie ze stali siarki w stopniu wyzszym niz 80%. Nie umozliwia usuniecia z kapieli
metalowej wegla, wodoru i azotu. Piecokadz na Stalowni Jakos$ciowej posiada urzadzenie
do prézniowego odgazowania.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sklad instalacji:

URZADZENIE | CHARAKTERYSTYKA
Stalownia Jako$ciowa
Piec elektryczny tukowy nr 2 wydajnoscé - 30 Mg/h (268 800 Mg/rok)
pojemnos$¢ robocza - 75 Mg
elektrody grafitowe

temperatura procesu - max. 1700°C

czas wytopu - 90 -130 minut

wspdipracuje z odpylnia I° i II° odpylania
Urzadzenia wspdlpracujace

Transformator piecowy | moc 25 MVA




URZADZENIE \ CHARAKTERYSTYKA
Urzadzenia wspolpracujace

PiecokadZ z instalacjg prézniowego odgazowania pojemno$é robocza - 65 Mg
stali elektrody grafitowe
temperatura procesu - 1540 + 1680°C
czas obrébki - 50 minut
wspélpracuje z odpylnia I° i II° odpylania
Transformator piecowy moc - 25 MVA
Odpylnia - odpylanie pieca nr 2 i piecokadzi Odpylnia pieca nr 2 - odprowadzane gazy sa
zmieszane i skierowane do uktadu filtracyjnego.
System filtracji sktada sig z czterech modutéw.
W sktad kazdego modulu wchodzi:
* skimmer — zadaniem skimmera jest odseparowanie
grubych frakeji i ewentualnych iskier. Konstrukcja
skimmera wykonana jest ze stali niestopowych.
W dolnej czesci skimmera umiejscowiona jest §luza
dwuklapowa (ze stali niestopowej) z napedem
elektrycznym stuzaca do oprézniania komory
skimmera z nagromadzonych pyléw.
» filtr workowy typu ,,flat-bag”. Kazdy skimmer
wspolpracuje z dwoma filtrami workowymi tego
typu. Regeneracja filtra odbywa si¢ przy pomocy
érednioci$nieniowego wentylatora regenerujacego
bez przerywania pracy urzadzenia.
Oczyszczone gazy z filtra sg odciagane przez zesp6t
dwdch wentylatoréw napedzanych silnikami
elektrycznymi. Wentylatory giéwne promieniowe
shuza do transportu oczyszczonych gazéw.

Stanowiska szlifowania wlewkow, wygrzewania - suszarka pionowa kadzi
i remontow kadzi - palniki gazowe poziome
- grzejnik pionowy kadzi

- palniki do ciecia ztomu
Stalowozy i wozy wsadowe o napgdzie elektrycznym | woz wsadowy - nosnoéé 100 Mg
stalowéz - nosnoé¢ 150 Mg
Odlewanie wlewkéw w Stalowni JakoSciowej

Stacja hydrauliczna 5 szt.

Kadz odlewnicza pojemnosé 65 Mg - 7 szt.

Suwnice lejnicze 2 szt. udzwig 165/50 Mg, 100/32 Mg
Kanat odlewniczy 6 szt.

Komory glebokie 5 szt.

Odlewanie wlewkoéw polega na napelnianiu ciekla stala otwartych od géry wlewnic, tj. form
wykonanych z zeliwa lub surowki hematytowej. Wymiary form zaleza od objgtosci wyrobu
finalnego i nadlewu przeznaczonego do pdzniejszej obrobki mechanicznej. Wlewnice sg
napelniane od dotu w sposob syfonowy.

Odlewanie stali od dotu pozwala na jednoczesne napetnianie kilku wlewnic poprzez syfon (rura
wykonana z materiatu ogniotrwatego) i kanaly w poziomych ksztaltkach. Odlewanie od dotu
pozwala na lepsza regulacje szybko$ci napelniania form oraz lepsza powierzchni¢ wlewkow
niz przy zalewaniu od gory. Nie powoduje roéwniez rozprysku stali podczas odlewania.
Zalewanie od dotu pozwala na odlewanie z warstewka izolujgco-smarujgcg z zasypki. Zasypki
smarujace dodawane sa do wlewnic podczas ich napehlniania stalg, natomiast egzotermiczne
1 izolacyjne wprowadzane sa na powierzchnie stali wypetniajacg wlewnice lub jej nadstawke.
Po zakrzepnieciu, wlewki we wlewnicach (temp. ok.700-750°C) sg wysylane samochodem



termosem lub w wagonach termosach do Wydzialu Prasowni (wlewki na gorgco) lub po
catkowitym wychlodzeniu sg przekazywane do odbiorcéw zewnetrznych.

1.3 Instalacja produkeji wyrobow walcowanych — Walcownia Drobna

ZDOLNOSC PRODUKCYJINA:

- linia walcownicza A — 500 000 Mg/rok,
- linia walcownicza B — 500 000 Mg/rok,
tacznie 1 000 000 Mg/rok.

Walcownia Drobna produkuje prety i walcowke zebrowang w kregach. Wlewki dostarczane
sqg samotokiem z COS i moga by¢ tadowane bezposrednio, jako goracy wsad, do pieca
grzewczego lub przekazywane do skladowania w pryzmach. Poczatkiem procesu jest zatadunek
gorgcych wlewek do pieca grzewczego bezposrednio z samotoku lub zimnych sktadowanych

w pryzmach. Po nagrzaniu wsadu w piecu

do temperatury walcowania, kes stalowy

transportowany jest do grupy wstepnej walcarek. W skiad grupy wchodzg 4 walcarki pracujace
w ukladzie: pionowa, pozioma, pionowa i pozioma. W tej grupie walcowanie odbywa sie
jednozylowo. Stad materiat przekazywany jest do dwéch linii walcowniczych A lub B. Linie A
i B wyposazone sa chlodnie grabkowe, w ktérych chlodzenie materiatu przebiega w sposob

naturalny.
Urzadzenia i obiekty wchodzace w skiad instalacji:
URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA
Piec gazowy grzewczy moc 74 MW, wydajnos¢ 180 Mg/h,

/urzadzenie zatladowcze, komora pieca, palniki plasko-
plomienne, urzadzenie wyladowcze, napedy
hydrauliczne, sterowanie/

20 szt. palnikéw, temperatura nagrzewania 1180°C,
zuzycie gazu 3 500 m*h

Linia walcownicza A

Linia walcownicza A: 21 klatek

wydajnos¢ 500 000 Mg/rok

Grupa pierwsza wstepna: 2 klatki poziome + 2 klatki
pionowe

§rednica walcoéw @650 mm 1 @ 700 mm

Grupa druga wstepna walcarek: 7 walcarek poziomych

$rednica walcow @550 mm - 5 walcarek
$rednica walcow @420 mm - 2 walcarki

Grupa posrednia walcarek: 4 walcarki poziome

$rednica walcow @420 mm

Grupa wykariczajaca: 3 walcarki poziome
i 2 walcarki poziomo-pionowe

§rednica walcoéw @360 mm

Chiodnie grabkowe

dhugoséé 130 m, szerokos¢ 10 m

Linia walcownicza B

Linia walcownicza B: 21 klatek

wydajnos¢ 500 000 Mg/rok

Grupa pierwsza wstepna: 2 klatki poziome + 2 klatki
pionowe

$rednica walcow @650 mm i @ 700 mm

Grupa druga wstepna walcarek: 7 walcarek poziomych

srednica walcéw @550 mm - 5 walcarek
srednica walcow @420 mm - 2 walcarki

Grupa posrednia walcarek: 4 walcarki poziome

$rednica walcow @420 mm

Grupa wykanczajaca — 3 walcarki poziome i 2 walcarki
poziomo-pionowe

§rednica walcow @360 mm

Chlodnie grabkowe

dlugos¢ 130 m, szeroko$é 10 m

Urzadzenia ws

Olpracujace

Suwnice magnesowe

2 szt. do odbioru wsadu z COS
4 szt. do zaladunku wyrobdw gotowych

Suwnica czerpakowa

1 szt. osadnik zgorzeliny - ekspedycja zendry

Suwnica manipulacyjno-transportowa

11 szt.




URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

31 klatek walcowniczych + 2 bloki BGV dwuklatkowe

Jak w opisie grup walcarek.

Nozyce do cigcia pretow:
- N1 (hydrauliczna)
- N2 (obrotowa) ’

- S1 (obrotowe)

1 szt. do dzielenia wlewkéw

1 szt. obcinanie poczatkdw i koricow i ciecie
awaryjne

2 szt. linia A i B obcinanie poczatkéw
i koficéw i cigcie awaryjne

- 52 (obrotowe) 2 szt. linia A i B obcinanie poczatkow

-S3 i cigcie awaryjne

-750T 2 szt. linia A i B ciecie podziatowe

CVR 012 na chiodnie

CVR 025 2 szt. linia A i B ciecie na dugosci handlowe
2 szt. cigeie awaryjne - linia szpulera
2 szt. obcinanie konicéw i cigcie awaryjne - linia
szpulera

Zwijarki kregéw 4 szt. typ Spooler, érednice zwijane: RC10, RC12,

RC14, RC16,RC20
drednica kregu @850 / @1200x800

Przesiewacz zendry

wydajnoéc przesiewania do 50 Mg/h

1.4. Instalacja produkcji wyrob6éw walcowanych — Walcownia Srednia

ZDOLNOSC PRODUKCYJINA:
- Piec grzewczy o wydajnosci 250 Mg/h,

- Linia walcownicza Big Product — 630 000 Mg/rok,
- Linia walcownicza Small Product — 270 000 Mg/rok,

tacznie 900 000 Mg/rol.

Walcownia Srednia produkuje prety okragle oraz ksztattowniki. Wlewki dostarczane
sa samotokiem z COS 1 moga byé¢ ladowane bezposrednio jako goracy wsad do pieca
grzewczego lub przekazywane do skladowania poprzez chiodnie grabkowa w pryzmach.
Poczatkiem procesu jest zaladunek goracych wlewek do pieca grzewczego bezposrednio
z samotoku lub zimnych wlewek skladowanych w pryzmach. Po nagrzaniu wsadu w piecu
do temperatury walcowania, pasma wlewek przechodza do zasadniczego etapu walcowania.
Roztadunek pieca nastepuje na samotok rolkowy. Przed wejsciem pasma do grupy wstepne;j
walcarek pasma oczyszczane sg ze zgorzeliny w wysokocisnieniowym zbijaczu.
Po oczyszczeniu materiat kierowany jest do walcarek Big Product lub Small Product.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sklad instalacji:

URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

Piec gazowy grzewczy

/urzadzenie zatadowcze, komora pieca, pokrok, palniki
niskoemisyjne, urzadzenie wyladowcze, napedy
hydrauliczne, sterowanie/

moc 100 MW, wydajnos¢ 250 Mg/h, 24 szt. palnikow,
temperatura nagrzewania 1200°C, zuzycie $rednie gazu
- 3800 m?/h, zuzycie gazu max. 7000 Nm’/h

Linia walcownicza Big Product

Grupa wstepna walcarek: 2 walcarki pionowe,
2 walcarki poziome, 1 walcarka poziomo -pionowa

$rednica walcow @480-900 mm

Grupa poérednia walcarek: 3 walcarki poziome,
3 walcarki poziomo-pionowe.

$rednica walcdw @550-750 mm
mozliwos$¢ uzywania klatek uniwersalnych

Grupa wykariczajaca walcarek: 3 walcarki poziome
i 3 poziomo-pionowe

$rednica walcow @550-750 mm
mozliwoé¢ uzywania klatek uniwersalnych
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

Blok wykanczajacy walcarek HRSM: 2 klatki
poziome, 1 klatka pionowa

$rednica walcow @420 mm

Chilodnia grabkowe dla profili duzych

dlugosé 120 m, szerokosé 20 m

Prostownice dla profili duzych

Prostowanie na zimno. Prostownica 10 rolkowa,
wielozylowa.

Paczkarki dla profili duzych

2 paczkarki wielosekcyjne.

paczkarka 1-4 sekcje x 6 m, z mozliwoscia polaczenia
w 2 sekcje 12+12 m

paczkarka 2-3 sekcje x 6m, z mozliwosdcia polaczenia
w 2 sekcje 12+6 m

Linia walcownicza Small Product

Grupa wstepna walcarek: 2 walcarki pionowe,
2 walcarki poziome, 1 walcarka poziomo -pionowa

$rednica walcéw @480-900 mm

Grupa posrednia I walcarek: 3 walcarki poziome,
3 walcarki poziomo-pionowe

§rednica walcow @550-750 mm
mozliwo$é uzywania klatek uniwersalnych

Grupa posrednia II walcarek: 3 walcarki poziome,
3 walcarki poziomo-pionowe

$rednica walcow @550-750 mm
mozliwos¢ uzywania klatek uniwersalnych

Grupa wykariczajaca walcarek: 4 walcarki poziome
i4 poziomo-pionowe. Dwie linie pracujace
jednoczesnie (lina A, linia B)

$rednica walcéw ©@340-430 mm

Chlodnie grabkowe dla profili malych

dhigosé 90 m, szerokosé 10,6 m

Prostownice dla profili malych

Prostowanie na zimno. Dwie prostownice 10 rolkowe,
wielozylowe.

Paczkarki dla profili matych

2 paczkarki wielosekcyjne (linia A, linia B).
paczkarki: 3 sekcje x 6 m, z mozliwoscig polaczenia
w 2 sekcje 12+6 m

Urzadzenia wspolpracujace
Suwnice 19 szt.
Nozyce do ciecia pretéw i ksztaltownikow:
- CVSB 330 (N1) 1 szt. za walcarkami grupy wstepnej - obcinanie

-CVSB 135 (N2)

poczatkéw i ciecie awaryjne
2 szt. linia A i B - obcinanie poczatkéw i konicow,
optymalizacja dlugosci pasma i cigcie awaryjne

- CVSD 040 (N3) 2 szt. linia A i B - obcinanie poczatkéw i cigcie
awaryjne

- CVSA 020 (N4) 2 szt. linia A i B - cigcie podziatlowe na chtodnie

- CMC 630 (nozyca zimna) 2 szt. linia A i B ciecie na dtugosci handlowe

- CVMS 080 (N5) 1 szt. linia duzych profili ciecie podzialowe na chlodnie

- pily tarczowe 3 szt. linia duzych profili cigcie na dlugosci handlowe

Przesiewacz zendry

wydajno$¢ przesiewania do 50 Mg/h

1.5 Instalacje pomocnicze — niewymagajace pozwolenia zintegrowanego

a) instalacja produkcji wyrobow kutych - Prasownia

ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:

Instalacja produkcji wyrobow kutych — 60 000 Mg/rok (wyrob6w kutych).

W instalacji produkcji wyrobéw kutych produkowane sa odkuwki swobodnie kute, kostki
1 krgzki, pierscienie i tuleje, linie waltéw okretowych (waly srubowe, posrednie, trzony
sterowe), elementy silnikéw okrgtowych (m.in. waty korbowe jednolite kute, sktadane), walce
hutnicze, wielkogabarytowe elementy dla przemyshu cementowego, wielkogabarytowe bloki

matrycowe dla przemystu samochodowego i
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i cisnieniowych. Surowcem do produkcji wyrobdéw kutych sa wlewki ze Stalowni Jakosciowej.
Wilewki w Prasowni sa poddawane procesom podgrzewania w piecach grzewczych, kucia
i wstepnej obrobki termicznej. Czeg$é z produktow poddawana jest dodatkowo obrdbee
termicznej koricowej oraz obrébce mechanicznej w kolejnych etapach produkcji.
Proces produkcyjny polega na podgrzaniu wlewkéw ze Stalowni Jakos$ciowej, a nastepnie ich
przekuciu w prasach kuZniczych o réznej mocy nacisku. Wlewki w zakresie Q3-Q65 sa
dostarczane do Prasowni w platformie-termosie, a Q75 i wigksze w wagonach termosach.
W chwili zatadunku do pieca grzewczego ich temperatura na powierzchni wynosi ok. 720°C.
Wygrzew realizowany jest w piecach grzewczych komorowych, z trzonem jezdnym i drzwiami
wsadowymi (tzw. klapa). Wygrzew realizowany jest w 2 etapach:

e nagrzewanie wsadu z duzg szybko$cia do temp. 1180-1250°C,

e okres przetrzymania w tej temperaturze, trwajacy od kilku do 29h.
Po tym okresie nastepuje kucie na prasach. Przewaznie procesy kucia przerywane sg
krétkotrwatymi dogrzewaniami miedzyoperacyjnymi, trwajgcymi od 2 do 6h. Odkuwki po
zakonczeniu kucia podlegaja wstepnej obrobce cieplnej w piecach komorowych. Po jej
zakoniczeniu przekazywane sa do dalszej obrobki termicznej i mechanicznej lub do odbiorcy
zewnetrznego jako gotowy wyrob.

Urzadzenia i obiekty wchodzace w sklad instalacji:
URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA

Instalacja do produkeji wyrobdéw kutych o wydajnosci 60 000 Mg/rok
Prasa kuznicza o nacisku 80 MN i mocy 40 kJ z manipulatorem MKS50
Przypisane piece grzewcze

Piec grzewczy nr 1 (kolpak) - wymiar pieca: 2,2 x 3,0 m

- rozstaw osi gniazd pod zatadunek watéw - 1200 mm

- rodzaj palnikéw: 6 szt, plasko ptomienne - 300 kW/szt.

- laczna moc cieplna - 1,8 MW

- zuzycie paliwa: max. 180 Nm?h, éred. 100 Nm*h

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temp. robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 2 (kotpak) - wymiar pieca: 2,2x 3,0 m

- rozstaw osi gniazd pod zatadunek watow - 1200 mm

- rodzaj palnikéw: 6 szt. plasko plomienne - 300 kW/szt.

- laczna moc cieplna - 1,8 MW

- zuzycie paliwa: max. 180 Nm?*/h, sred. 100 Nm*/h

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 15 (osprzet) | - wymiary pieca:1,63 x 2,0 m

- wydajnos¢: 600 (900) kg/h

- wsad: kesy i odkuwki o wymiarach 1000 x 2200 x 900 mm

- temperatura nagrzewania wsadu 1250°C

-trzon staly: 1,63 mx 2,5 m

- przes$wit drzwi wsadowych: 1200 x 1235 mm

- paliwo: gaz ziemny 36 MJ/Nm?

- zuzycie paliwa: max: 100 Nm3/h, éred. 60 Nm*/h

- zuzycie powietrza chlodzacego: 450 Nm3/h

- rodzaj palnikéw: wirowe pot inzektorowe @ 20/100

- iloé¢ palnikéw - 6x290 kW

- faczna moc cieplna - 1,74 MW

- typ rekuperatora: metalowy, iglowy, wodoszczelny

- ciezar materialéw ogniotrwaltych: 37867 kg
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- ciezar konstrukcji: 14485 kg
- cigzar odlewdw: 13065 kg

Piec grzewczy nr 23

- wymiary pieca: szer. 2,6 m, dl. 6,5 m, wysoko$¢ okna wsadowego 2 m
- fadowno$¢ trzonu - 70 Mg

- paliwo: gaz ziemny - 36 MJ/Nm?

- zuzycie paliwa: max. 320 Nm?h, sred. 200 Nm*/h

- rodzaj palnikéw - wirowe @25/125 (12 szt.)

- moc palnikéw - 360 kW/szt.

- aczna moc cieplna - 4,32 MW

- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- uklad rekuperatora - 6(3+2+2) x 1640 mm

- rodzaj wylozenia komory pieca - ceramika twarda

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 24

- wymiary piecoéw: szer. 3,2 m, di. 8,0 m, wys. okna wsadowego 2,7 m

- tadowno$¢ trzonu - 200 Mg

- paliwo: gaz ziemny o ci$nieniu 15 kPa

- zuzycie paliwa: max. 650 Nm?h, éred. 400 Nm*/h

- rodzaj palnikow: wirowe p6t inzektorowe @20/100c 24 szt. (290 kW/szt.)
- gczna moc cieplna - 6,96 MW

- rodzaj rekuperatora: metalowy lezacy, iglowy, wysoko szczelny

- uklad rekuperatora - 7(5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 26

- wymiary pieca: szer. 3,2 m, df. 13,0 m, wys. okna wsadowego 3,6 m

- fadowno$¢ trzonu - 345 Mg

- paliwo: gaz ziemny o ciénieniu 15 kPa

- zuzycie paliwa: max. 420 Nm?h, éred. 300 Nm*h

- rodzaj palnikéw: wirowe p6! inzektorowe @20/100c - 6 par (2 MW/pare)
- laczna moc cieplna - 12 MW

- rodzaj rekuperatora: metalowy lezacy, iglowy, wysoko szczelny

- ukfad rekuperatora - 7(5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i miekka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 27

- wymiary pieca: szer. 3,2 m, di. 13,0 m, wys. okna wsadowego 3,6 m

- fadowno$¢ trzonu - 345 Mg

- paliwo: gaz ziemny o ci$nieniu 15 kPa

- zuzycie paliwa: max. 420 Nm?h, éred. 300 Nm®/h

- rodzaj palnikow: wirowe p6t inzektorowe ©@20/100c: 18 szt. (290 kW/szt.)
- aczna moc cieplna - 5,22 MW

- rodzaj rekuperatora: metalowy lezacy, iglowy, wysoko szczelny

- uktad rekuperatora - 7(5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i miekka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 28 (kolpak)

- wymiar pieca: 2,2 x 3,0 m

- rozstaw osi gniazd pod zaladunek watéw - 1200 mm

- rodzaj palnikéw: 6 szt. ptasko plomienne - 300 kW/szt.
- laczna moc cieplna - 1,8 MW

- zuzZycie paliwa: max. 180 Nm?/h, éred. 100 Nm*/h

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Prasa kuZnicza o nacisku 32 MN i mocy 16 kJ z manipulatorem MK30

Przypisane piece grzewcze

Piec grzewczy nr 16

- Wymiary piecéw: szer. 2,6 m, di. 6,5 m, wys. okna wsadowego 2 m
- tadowno$¢ trzonu - 70 Mg
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- paliwo: gaz ziemny - 36 MJ/Nm?

- zuzycie paliwa: max. 320 Nm?h, sred. 200 Nm*h

- rodzaj palnikow - wirowe @25/125 (10 szt.)

- moc palnikéw - 360 kW/szt.

- faczna moc cieplna - 3,6 MW

- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- ukfad rekuperatora - 6(3+2+2) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 17

- wymiary piecoéw - szer. 3,2 m, dt. 9 m wys. okna wsadowego 2,7 m
- tadowno$¢ trzonu - 200 Mg

- paliwo: gaz ziemny - 36 MJ/Nm?®

- Zuzycie paliwa - max. 650 Nm?/h, sred. 400 Nm*/h

- rodzaj palnikéw - wirowe pét inzektorowe ©20/100c — 24szt.
- moc palnika 290 kW/szt.

- laczna moc cieplna - 6,96 MW

- rodzaj rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny

- uklad rekuperatora - 7 (5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 18 ELTI

- wymiary pieca: szer. 3,2 m, df. 9,0 m, wys. okna wsadowego 3,6 m

- fadowno$¢ trzonu - 345 Mg

- paliwo: gaz ziemny o ciénieniu 15 kPa

- zuzycie paliwa: max. 280 Nm?/h, éred. 120 Nm*h

- rodzaj palnikéw: wirowe pdt inzektorowe @20/100c: 6 par (2000 kW/para)
- laczna moc cieplna - 12 MW

- rodzaj rekuperatora: metalowy lezacy, igtowy, wysoko szczelny

- uklad rekuperatora - 7(5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 19 ELTI

- wymiary pieca: szer. 3,2 m, d. 9,0 m, wys. okna wsadowego 3,6 m

- Jadownos¢ trzonu - 345 Mg

- paliwo: gaz ziemny o ciénieniu 15 kPa

- zuzycie paliwa: max. 280 Nm?h, éred. 120 Nm*h

- rodzaj palnikéw: wirowe pét inzektorowe @20/100c: 6 par (2000 kW/para)
- laczna moc cieplna - 12 MW

- rodzaj rekuperatora: metalowy lezacy, iglowy, wysoko szczelny

- uklad rekuperatora - 7(5+4+3) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 20

- wymiary pieca: -szer. 2,6 m, dt. 10,5 m, wys. okna wsadowego 2 m
- fadownos¢ trzonu wys. — 100 Mg

- paliwo: gaz ziemny — 36 MJ/Nm?

- zuzycie paliwa: max. 550 Nm?%h, éred. 300 Nm%h

- rodzaj palnikéw — wirowe @25/125 (14 szt.)

- moc palnikéw — 360 kW/szt.

- laczna moc cieplna — 5,04 MW

- typ rekuperatora — metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- uktad rekuperatora - 6(3+2+2) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i miekka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Prasa kuZnicza o nacisku 20 MN i mocy 10 kJ z manipulatorem MK10

Przypisane piece grzewcze

| Piec grzewezy nr 11

| - wymiary piecow: szer. 2,1 m, dt. 6 m, wys. okna wsadowego 1,85 m
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- ladownos¢ trzonu - 35 Mg

- paliwo- gaz ziemny - 36 MJ/Nm?

- zuzycie paliwa: max. 200 Nm?*/h, sred. 120 Nm*h

- rodzaj palnikow - wirowe ©@25/125 (8 szt.)

- moc palnikéw - 360 kW/szt.

- faczna moc cieplna - 2,88 MW

- typ rekuperatora - metalowy, lezgcy, wysoko szczelny
- uktad rekuperatora - 4 (3+2+2) x 1640 mm

- rodzaj wylozenia komory pieca - ceramika twarda

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy or 12

- wymiary piecow: szer. 2,1 m, dl. 5 m, wys. okna wsadowego 1,85 m
- fadowno$¢ trzonu - 35 Mg

- paliwo- gaz ziemny - 36 MJ/Nmn?

- zuzycie paliwa: max. 200 Nm?h, $red. 120 Nm*/h

- rodzaj palnikow - wirowe @25/125 (8 szt.)

- moc palnikow - 360 kW/szt.

- faczna moc cieplna - 2,88 MW

- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- uklad rekuperatora - 4(3+2+2) x 1640 mm

- rodzaj wylozenia komory pieca - ceramika twarda

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Piec grzewczy nr 13

- wymiary pieca: szer. 2,6 m, di. 13 m, wys. okna wsadowego 2 m
- tfadowno$¢ trzonu - 110 Mg

- paliwo- gaz ziemny - 36 MJ/Nm?

- zuzvcie paliwa: max. 640 Nm?/h, sred. 400 Nm*/h

- rodzaj palnikéw - wirowe ©25/125 (20szt.)

- moc palnikow — 360 kW/szt.

- faczna moc cieplna - 7,2 MW

- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- uklad rekuperatora 2szt.- 6(3+2+2) x 1640 mm

- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i miekka

- temperatura robocza pieca - 1250°C

Prasa kuznicza o nacisku 50 MN i mocy 25 kJ z manipulatorem MK5

Przypisane piece grzewcze

Piec grzewczy nr 5

- wymiary piecéw: szer. 2,8 m, d. 8,0 m

- palniki: 12 szt. o mocy 2,48*10° keal/h tgcznie ok. 250 kW/szt.
- laczna moc cieplna - 3 MW

- zuzycie gazu max/$rednie: 500 Nm’/h /280 Nm®/h

- palniki wirowe p6t inzektorowe

- rekuperator metalowy iglowy, lezacy, wysoko szczelny

- temperatura pracy- 1250°C

- jednostka wsadu — 35 ton/trzon

Piec grzewczy nr 6

- wymiary piecoéw: szer. 2,1 m, di. 6,0 m

- palniki: 8 szt. 0 mocy lacznie ok. 360 kW/szt.

- laczna moc cieplna - 2,88 MW

- zuzycie gazu max/srednie: 200 Nm?/h /120 Nm*/h

- palniki wirowe pét inzektorowe

- rekuperator metalowy iglowy, lezacy, wysoko szczelny
- temperatura pracy - 1250°C

- jednostka wsadu - 35 ton/trzon

Piec grzewczy nr 8

- wymiary: 3,2 x 3,95 m

- palniki: 8 szt. o mocy - 290 kW/szt.

- faczna moc cieplna - 2,32 MW

- Zuzycie gazu max/$rednie: 200 Nm3/h / 140 Nm’/h
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URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA

- palniki wirowe pot inzektorowe
- rekuperator metalowy iglowy, lezacy, wysoko szczelny
- temp. pracy - 1250°C
- jednostka wsadu - 3 tony/trzon
- wymiary pieca: szer. 2,6 m, di. 7 m, wys. okna wsadowego 2 m
- fadowno$¢ trzonu - 70 Mg
- paliwo- gaz ziemny - 36 MJ/Nm?
- zuzycie paliwa: max. 250 Nm?/h, §red. 150 Nm*h
- rodzaj palnikéw - wirowe p6l inzektorowe @25/125 (12 szt.)
- moc palnikéw - 360 kW/szt.
- faczna moc cieplna - 4,32 MW
- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- ukiad rekuperatora - 6(3+2+2) x 1640 mm
- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka
- temperatura robocza pieca - 1250°C
- wymiary pieca: szer. 2,6 m, di. 7 m, wys. okna wsadowego 2 m
- tladownosé trzonu - 70 Mg
- paliwo- gaz ziemny - 36 MJ/Nm?*
- zuzycie paliwa: max. 250 Nm?*h, éred. 150 Nm*/h
- rodzaj palnikéw - wirowe poét inzektorowe @25/125 (12 szt.)
- moc palnikow - 360 kW/szt.
- faczna moc cieplna - 4,32 MW
- typ rekuperatora - metalowy, lezacy, wysoko szczelny
- ukiad rekuperatora - 6(3+2+2) x 1640 mm
- wylozenie komory pieca - ceramika twarda i migkka
- temperatura robocza pieca - 1250°C
Urzadzenia wspolpracujace

Piec grzewczy nr 9

Piec grzewczy nr 10

Messer Griesheizm - palnik -moc 0,35 MW
maszynowy - zuzycie tlenu i gazu w zalezno$ci od detalu, temperatura spalin 50-60°C
Grubos¢ detalu Zuzycie tlenu | Zuzycie gazu
[mm] [Nm®/h] [Nm*/h]

50-300 16-60 6-10

300-600 60-120 10-16

600-900 120-180 16-35
Messer SATO - palnik -moc 1 MW

maszynowy - zuzycie tlenu i gazu w zaleZnoéci od detalu, temperatura spalin 50-60°C
Grubos¢ detalu Zuzycie tlenu | Zuzycie gazu
[mm] [Nm?/h] [Nm?/h]
300-600 60-120 15-30
600-900 140-200 30-35
900-1200 200-300 55-80
900-1500 375-440 100

b) instalacja obrébki ciepinej konicowej — Wydzial Obrébki Termicznej (WOT)
ZDOLNOSC PRODUKCYJNA:
Instalacja obrobki termicznej: 50 000 Mg/rok.

Proces produkcyjny obrobki termicznej technikami kombinowanymi (normalizowanie,
hartowanie, odpuszczanie, wyzarzanie) odkuwek stalowych prowadzony jest w piecach
komorowych opalanych gazem ziemnym, kapielach olejowych lub wodnych. Obrébka
termiczna prowadzona jest w celu uzyskania wymaganych wlasciwosci odkuwek stalowych tj.
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wymaganej twardosci, wytrzymalosci, zmniejszenia wewnetrznych naprezen (zwickszanie

ciggliwosci) oraz uzyskania wymaganej struktury.
Urzadzenia i obiekty wchodzace w sklad instalacji:

URZADZENIE 1 CHARAKTERYSTYKA

Instalacja do obrébki termicznej o wydajnosci 50 000 Mg/rok
Zespol piecow poziomych Piece Ipi3p
Z wysuwnym trzonem lp + 4p - moc palnikéw gazowych 3,36 do 3,52 MW

- zuzycie maksymalne 430 Nm?/h, $rednie 200 Nm¥h
- wymiary trzonu 2800 x 13000 mm

Piec 2p

- moc palnikéw gazowych 2,73 MW

- zuzycie maksymalne 340 Nm?/h, srednie 80 Nm*/h
- wymiary trzonu 2800 x 13000 mm

Piec 4p

- moc palnikéw gazowych 4,68 MW

- zuzycie maksymalne 340 Nm%/h, érednie 80 Nm*/h
- wymiary trzonu 2800 x 13000 mm

Piec wglebny 5p - moc palnikéw gazowych 5,0 MW
- zuzycie maksymalne 540 Nm?/h, érednie 200 Nm*/h
- $rednica 6500, glebokosci 4500

Zesp6t piecéw poziomych Piece 7p, 8p i 9p

z wysuwnym trzonem 7p + 11p - moc palnikéw gazowych 1,96 MW
- zuzycie maksymalne 250 Nm?/h, $rednie 102 Nm*h
- wymiary trzonu 2800 x 8000 mm
Piec 10p

- moc palnikéw gazowych 4,68 MW

- zuzycie maksymalne 340 Nm?/h, érednie 80 Nm¥h
- wymiary trzonu 2800 x 13000 mm

Piec 11p

- moc palnikéw gazowych 1,95 MW

- zuzycie maksymalne 300 Nm?/h, $rednie 60 Nm?/h
- wymiary trzonu 2800 x 13000 mm

Zespot piecéw poziomych Piece 12p, 13p, 14p i 15p

o statym trzonie 12p + 16p - moc palnikéw gazowych 1,12 MW

- zuzycie maksymalne 160 Nm%/h, $rednie 65 Nm?/h
- szerokosci komory 2250, dlugos¢ 5000 mm

Piec 16p

- moc palnikéw gazowych 1,76 MW

- zuzycie maksymalne 120 Nm?/h, srednie 50 Nm/h
- szeroko$ci komory 2250 mm, dlugo$¢ 5000 mm

Zespot piecéw poziomych Piece 17p i 18p

z wysuwnym trzonem 17p + 19p - moc palnikéw gazowych 1,67 MW
- zuzycie maksymalne 225 Nm?/h, érednie 89 Nm?/h
- wymiary trzonu 3500 x 6000 mm
Piec 19p

- moc palnikéw gazowych 1,76 MW
- zuzycie maksymalne 120 Nm?/h, §rednie 48 Nm?/h
- wymiary trzonu 3500 x 6000 mm

Zespol piecéw poziomych Piec 20p

z ruchoma komora (piece muflowe) 20p + 22p | - moc palnikéw gazowych 3,6 MW

- zuzycie maksymalne 325 Nm?/h, srednie 54 Nm*/h
- wymiary komory 4000 x 7500 mm

- obszar roboczy 3000 x 6000 mm

Piece 21pi22p

- moc palnikow gazowych 7,2 MW
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- zuzycie maksymalne 650 Nm?*/h, srednie 92 Nm*/h
- wymiary komory 4000 x 13990 mm
- obszar roboczy 3000 x 12500 mm

Zespot piecow szybowych 1s + 3s

Piece 1si2s

- moc palnikéw gazowych 4,2 MW

- zuzycie maksymalne 650 Nm?/h, §rednie 92 Nm*/h
- §rednica piecéw 2000 mm, glebokos¢ 20000 mm
Piec 3s

- piec elektryczny

Urzadzenie do powierzchniowego hartowania
walcow

- piec szybkiego nagrzewania walcow o $rednicy komory
1700 mm i dlugosci 1900 mm
- stanowisko chlodzenia walcéw

Instalacja do hartowania w wodzie

- wanny hartownicze

- chiodnie wentylatorowe przy zespole piecéw 20p - 22p (na
zewnatrz hali)

- chlodnia sprezarkowa (na zewnatrz hali)

Instalacja do hartowania w oleju

- wanny hartownicze

- pompownia oleju pod zespolem piecow 20p - 22p
- zbiorniki oleju

- chlodnice oleju

- podgrzewacze oleju

Piece wspélpracujace zainstalowane w budynku Prasowni

Piec OC nr 3

-moc 1,5 MW

- wymiary pieca: 1,5 x 6,5 m

- objetos¢ robocza pieca: 10,72 m?

- pojemnos¢ pieca: 35 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- Zuzycie gazu: max. 130 Nm*/h, $rednie 75 Nm*/h

Piece OCnr4 + 8

-moc 2,6 MW

- wymiary pieca: 3,0 x 6,0 m

- objetos¢ robocza pieca: 39,60 m?

- pojemnosé pieca: 80 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- Zuzycie gazu: max. 260 Nm*/h, §rednie 145 Nm®/h

Piec OCnr 9

-moc 7,2 MW

- wymiary pieca: 4,0 x 16,5 m

- objetosé robocza pieca: 163,20 m?

- pojemnos¢ pieca: 220 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 750 Nm?/h, $rednie 415 Nm*/h

Piec OC nr 10

-moc 7,2 MW

- wymiary pieca: 4,0 x 17,5 m

- objeto$é robocza pieca: 163,20 m?

- pojemnoé$¢ pieca: 220 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 750 Nm?/h, érednie 415 Nm¥/h

Piec OCnr 11

-moc 2,6 MW

- wymiary pieca: 3,0x 9,0 m

- objetos¢ robocza pieca: 59,40 m?

- pojemnos$¢ pieca: 100 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 300 Nm>/h, srednie 170 Nm*/h

PiecOCnr 12

- moc 2,6 MW
- wymiary pieca: 3,0 x 6,0 m
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URZADZENIE

CHARAKTERYSTYKA

- objetosé robocza pieca: 39,60 m?

- pojemnos$¢ pieca: 80 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 260 Nm>/h, srednie 145 Nm*/h

Piec OC nr 13

-moc 1,5 MW

- wymiary pieca: 1,5 x 6,5 m

- objetos¢ robocza pieca: 10,72 m?

- pojemnos¢ pieca: 35 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 130 Nm*/h, érednie 75 Nm’/h

Piec OC nr 14

- moc 3 MW

- wymiary pieca: 5,0 x 6,0 m

- objetosé robocza pieca: 84,50 m?

- pojemnos$¢ pieca: 180 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 260 Nm*/h, §rednie 150 Nm*/h

Piec OC nr 18

- moc 3 MW

- wymiary pieca: 4,2 x 6,5 m

- objetos¢ robocza pieca: 71,00 m?

- pojemnosé pieca: 160 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 260 Nm*/h, $rednie 150 Nm?/h

Piece OC nr 19 + 20

- moc 2,6 MW

- wymiary pieca: 3,0x 9,0 m

- objetosc robocza pieca: 59,40 m?

- pojemnos¢ pieca: 80 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 300 Nm®/h, $rednie 175 Nm’/h

Piec OC nr 23

-moc 1,5 MW

- wymiary pieca: 1,5 x 9,0 m

- objeto$é robocza pieca: 14,85 m?

- pojemnos¢ pieca: 40 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- Zuzycie gazu: max. 180 Nm?/h, érednie 105 Nm3/h

Piec OC nr 27

- moc 3,4 MW

- wymiary pieca: 6,0 x 6,0 m

- objetosé robocza pieca: 90 m?

- pojemnosé pieca: 180 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 680 Nm*/h, érednie 360 Nm/h

Dot grzewczy OC nr 26

-moc 1,5 MW

- Wymiary pieca: 2,0x 1> m

- objetos¢ robocza pieca: 60 m?

- pojemnosc pieca: 250 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 150 Nm?/h, srednie 90 Nm*/h

Piec OC nr 28

- moc 4,18 MW

- wymiary pieca: 3,0 x 25,5 m

- objetosé robocza pieca: 196 m?

- pojemnos$¢ pieca: 200 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 500 Nm?/h, srednie 265 Nm*/h

Piec OC nr 29

- moc 4,8 MW
- wymiary pieca: 3,2x 10,0 m
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URZADZENIE CHARAKTERYSTYKA

- objetos¢ robocza pieca: 83,20 m?

- pojemno$¢ pieca: 200 Mg

- temperatura procesu: 400 - 910°C

- zuzycie gazu: max. 320 Nm?/h, §rednie 185 Nm*/h

c) instalacja obrébki mechanicznej elementéw stalowych - Wydzial Obroébki
Mechanicznej (WOM)

ZDOLNOSC PRODUKCYJINA:

Instalacja obréobki mechanicznej: 24 000 Mg/rok.

Obrébka mechaniczna odkuwek stalowych wykonywana jest po obrébce termicznej. Polega
na usunieciu nadmiaru technologicznego (nadlewu z odlewania) z odkuwki i nadaniu
wymaganego dla wyrobu koncowego ksztattu. Proces obrébki skrawaniem wykonuje si¢
poprzez toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie z wykorzystaniem chlodziw
maszynowych lub oleju.

Glowne urzadzenia i obiekty wchodzace w sktad instalacji:

URZADZENIE | CHARAKTERYSTYKA
Instalacja do obrébki mechanicznej o wydajnoSci 24 000 Mg/rok

Tokarki ciezkie - obrabiarki stuzace do obrdbki skrawaniem elementéw typu tuleje, glowice,

karuzelowe pierscienie, wykorbienia
- max. cigzar przedmiotu obrabianego: 63 000 kg

| Tokarki klowe $rednie - obrabiarki stuzace do obrébki skrawaniem poprzez toczenie, a w szczeg6lnosci

dhugich odkuwek
- max. ciezar przedmiotu obrabianego: 40 000 kg

Tokarki klowe ciezkie - obrabiarki shuzace do obrébki skrawaniem poprzez toczenie, a w szczeg6lnosci
dhugich odkuwek
- max. ciezar przedmiotu obrabianego: 120 000 kg

Wiertarki - obrabiarki stuzgce do wykonywania otworéw w odkuwkach za pomocg wiertla

lub glowicy wiertarskiej

- max. otwdr $rednica otworu poprzez roztaczanie: 1 000 mm

Wrytaczarki - obrabiarki shuzgce do wykonywania otworéw w odkuwkach za pomoca wiertfa
lub glowicy wiertarskiej

- max. otwor $rednica otworn poprzez roztaczanie: 1 000 mm

Frezarki - obrabiarki stuzace do wykonywania obrébki skrawaniem w odkuwkach za
pomocg freza lub glowicy frezarskiej

- max. ciezar przedmiotu obrabianego: 55 000 kg

Szlifierki . - obrabiarki shuzace do wykonywania obrdbki skrawaniem poprzez szlifowanie
odkuwek tarcz szlifierskich

Wiertarki do glebokich - obrabiarki wiercenia w osi dtugich odkuwek za pomoca wiertta lub glowicy

wiercen wiertarskiej

- max. otwdr §rednica otworu poprzez roztaczanie: 1 000 mm

”

II. Punkt L.2. o tresci: ,Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow
i paliw” otrzymuje brzmienie:

»1.2. Rodzaj i ile§é wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw
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2.1. Zuzycie podstawowych surowcdéw, materialow i paliw w Stalowni Ilosciowej z COS

Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka ﬁ:'al'edl‘l‘l wakadnik
w przeliczeniu na tong wyrobu
1. |Ztom Mg/Mg 1,085
2. |Spieniacze zuzla Mg/Mg 0,008
3. |Zelazostopy Mg/Mg 0,012
4, |Azot m*/Mg 0,376
5. |Tlen m’/Mg 28,673
6. |Woda m>/Mg 26,643
7. |Naweglacze (plus antracyt) Mg/Mg 0,010
8. [Wapno —dolomit Mg/Mg 0,032
9. |Pozostale dodatki (m.in. elektrody, MgO,

aluminium, SiC, zg.sypkj rolacyine, karbid) Mg/Ms 0,13
10. |Energia elektryczna MWh/Mg 0474
11. |Gaz ziemny m*/Mg 5,264

2.2. Zuzycie podstawowych surowcéw, materialow i paliw w Stalowni Jakosciowej

Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka $redn_1 waknaik
w przeliczeniu na tong wyrobu
1. |Ziom Mg/Mg 1,131
2. |Zendra Mg/Mg 0,003
3. |Spieniacze zuzla Mg/Mg 0,007
4.  |Naweglacze (plus antracyt) Mg/Mg 0,023
5. |Zelazostopy Mg/Mg 0,033
6. |Wapno Mg/Mg 0,053
7. |Tlen m’/Mg_ 31,191
8. [Woda m*/Mg 260,780
9. |Pozostate dodatki (m.in. elektrody, karbid, SiC,
nikiel, mangan, aluminium, MER 1, UZRA SSO, Mg/Mg 0,014
siarka, drut rdzeniowy, boksyt kalcynowany)
10. _|Energia elektryczna MWh 0,801
11. |Gaz ziemny m’/Mg 48,302

2.3. Zuzycie podstawowych suroweow, materialow i paliw w Walcowni Drobnej

Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka STEd".l WAz
w przeliczeniu na tong wyrobu
1. |Woda m>/Mg 1,39
. |Energia elektryczna MWh 0,110
3. |Gazziemny m*/Mg 24,19

2.4. Zuzycie podstawowych surowcéw, materialéw i paliw w Walcowni Sredniej

Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka $redn_1 wkaznlk
w przeliczeniu na tone wyrobu
1. |Woda m’/Mg 0,55
2. |Energia elektryczna MWh 0,100
3. |Gaz ziemny m*/Mg 41,79
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2.5. Zuzycie podstawowych surowcow, materialow i paliw w Prasowni z obrobka termiczna

Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka Sredn.l walnik
w przeliczeniu na tong wyrobu
1. |Woda m*/Mg 290,5
2. |Energia elektryczna MWh 0,690
3. |Gaz ziemny m*/Mg 879,98

2.6. Zuzycie podstawowych surowcéw, materialéow i paliw w instalacji obroébki

mechanicznej
Lp. Nazwa surowca lub materiatu Jednostka Sredn.; wskafnik
w przeliczeniu na tong wyrobu
1. |Woda m*/Mg 1,92
2. |Energia elektryczna MWh 0,28
3. |Gaz ziemny m’/Mg 64,0

”

IIL. Punkt 1.3. o tresci: ,,Zrodla emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza”

otrzymuje brzmienie:

»1.3. Zrodla emisji substancji zanieczyszezajacych do powietrza

Charakterystyka Zrédel emisji i czas ich pracy w ciagu roku

Symbol/ Wysokosé Przekréj Strumiefi | Predkoé¢ Temp. Czas
nazwa emitora [m] [m] gaJZu BAZU gezu pracy
[m/h] [m/s] K] [h]
Instalacje wymagajgce pozwolenia zintegrowanego
!:‘.—@4 Stalou:nia Jako$ciowa - odpylanie pieca nr 2 130 340 1 100 604 13.69 337 8 700
i piecokadzi
!E-!S Stalowma llo$ciowa - odpylanie pieca nr 6 330 6.80 1419122 10,86 376 8 700
1 piecokadzi
E-66 Walcownia Drobna - piec grzewczy nr 1 69,8 2,87 136 130 5,84 669 8 520
E-67 Walcownia Srednia Nr 2 — piec przewczy 69,8 2,87 176 689 7,58 669 8424
E-69 Walcownia Srednia - emitor przycinarki 10,7Z 0,50 54 987 77.83 293 500
Instalacje wymagajgce pozwolenia na wprowadzanie gazdw i pyléw do powietrza
E-39 Prasownia - piec grzewczy nr 15 35,0 1,00 13 876 491 566 3000
E-40 Prasownia - piece grzewcze nr 5i 6 35,0 1,00 12 293 4,35 384 2 000
E-41 Prasownia - piec grzewczy nr 8 350 1,00 10032 3,55 591 2 000
E-42 Prasownia - piece grzewcze nr 10 i 9 35,0 1,00 14 384 5,09 591 5000
E-43 Prasownia - piece grzewczenr 11112 35,0 1,00 14 384 5,09 506 5 000
E-44 Prasownia - piece grzewcze nr 13 i OC 29 35,0 1,00 17 408 6,16 522 2 000
E-45 Prasownia - piece grzewcze nr 161 17 35,0 1,00 17 380 6,15 377 8 000
E-46 Prasownia - piece grzewcze nr 18, 19, 20 35,0 1,40 34 231 6,18 625 8 760
E-48 Prasownia - piece grzewcze nr 23 i 24 35,0 1,40 24 815 4,48 442 8 000
E-49 Prasownia - piece grzewcze nr 26 i 27 45,0 1,40 29 246 5,28 501 8 760
E-61 Prasownia - piece grzewcze nr 1, 2, 28 45,0 1,40 18 500 3,34 319 4 000
E-51 Prasownia - piec OC nr 3 350 0.80 5426 3,00 466 6000
E-52 Prasownia - piece OC nr 4, 5, 6 35,0 1,00 14 723 521 466 8 000
E-53 Prasownia - piece OCnr 71 8 35,0 0,80 9 640 5,33 466 8 000
E-54 Prasownia - piece OCnr 91 10 35,0 1,40 32 624 5,89 566 8 000
E-55 Prasownia - piece OCnr11i12 35,0 0,80 11 575 6,40 566 6000
E-56 Prasownia - piece OC nr 13 14 35,0 1,00 11530 4,08 566 6 000
E-57 Prasownia - piec OC nr 1§ 35,0 0,55 5386 6,30 566 8 000
E-58 Prasownia - piece OC nr 19 20 35,0 0,80 10 472 5,79 466 6 000
E-59 Prasownia - piece OC nr 23 i 27 35,0 0,80 13 908 7,69 466 4 000
E-60 Prasownia - dél grzewczy OC nr 26 35,0 0,80 5082 2,81 566 2 000
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Symbol/ Wysokosé Przekréj Strumien Predkosé Temp. Czas
nazwa emitora [m] [m] gaf“ gazu gazu pracy
[m’/h] [m/s] K] [h]
E-62 Prasownia - piec OC nr 28 36,0 1,20 12 534 3,08 563 6 000
E-63 Prasownia - urzadzenie do ciecia stali MESSER 10,0 0.80 9043 5.00 328 8 760
E-65 Prasownia SATO 10,0 0,80 9043 5,00 328 8 760
E-24 Obrdbka termiczna - Piec OC nr Ip 31,0 1,00 11952 3,32 576 5075
E-25 Obrébka termiczna - Piec OC nr 2p 31,0 1,00 11952 332 576 4 746
E-26 Obrébka termiczna - Piec OC nr 3p 31,0 1,00 11952 332 376 3918
E-27 Obrdbka termiczna - Piec OC nr 4p 31,0 1,00 19 152 2,66 576 4444
E-28 Obrébka termiczna - Piec OC nr 5p 50,4 1,35 17 099 332 527 672
E-29 Obrobka termiczna - Piece OC nr 7p i 8p 36,0 1,00 11 502 4,07 563 4795
E-30 Obrébka termiczna - Piece OC nr 9p, 10p, 11p 36,0 1,05 13 553 4,35 563 4 925
E-31 Obrdbka termiczna - Piece OC nr 12p, 13p, 14p 36,0 0,80 9 839 544 563 3707
E-32 Obrébka termiczna — Piece OC nr 15p, 16p 36,0 0,60 5087 5,00 563 4 873
E-33 Obrdbka termiczna - Piece OC nr 17p, 18p, 19p 36,0 0,30 9712 537 563 5022
E34 Obrobka termiczna - Piece OC nr 1s, 2s 50,0 1,35 12 103 2,35 508 3441
E-35 Obrdbka termiczna - Piec OC nr 20p, 21p (1/2) 50,0 1,35 14 164 2,75 591 6485
E-36 Obrdbka termiczna - Piec OC nr 22p, 21p (1/2) 50,0 1,35 16 069 3,12 591 5789
E-16 Odciag z kruszarki w laboratorium 12,0 0,30 700 2,75 293 2080
E-17 Ochqg_ze szlifierek warsztatu gospodarki 50B 025 1800 0,00 293 2920
narzedziowej WOM
E-18 Odciag ze szlifierek w Stalowni Jako$ciowej 8.0Z 0,41 3 600 0,00 293 4100

B — wylot boczny, Z — wylot zadaszony
»

IV. Punkt IL1. o tresci ,,Wprowadzanie gazéow i pylow do powietrza” ofrzymuje
brzmienie:

»1L.1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza
1.1. Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego

enlljtlc;ra Zrédlo emisji Nazwa substancji [kg”Il;opuszczalna Tznugsillzml]
E-64 Stalowania pyt ogdlem 5

Jakosciowa - rted - 0,05
odpylanie pieca dioksyny i furany - 0,1 [ng I-TEQ/Nm’]
or 2 i piecokadzi SO, * *

NOx jako NOz * *

CO * *

Mn * *

Zﬂ * *

Cu * *

Cl' * *

Cd * *

Pb * *

Cl * &

E-15 Stalownia Ilosciowa pyt ogélem - 5

odpylanie pieca rteé - 0,05
nr 6 i piecokadzi dioksyny i furany - 0,1 [ng I-TEQ/Nm?]

SO; *

NOx jako NO, * *

CO * *

Mn * *
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en?tl(-)ra Zrédlo emisji Nazwa substancji ke ”]l)]opuszczalna e[l:gs}‘;m;,]
Zn * *
Cu * *
CI’ * *
Nl * *
Cd * *
Pb * *
Cl * *
E-66 Walcownia Drobna - | pyl ogolem 0,0680 -
piec grzewczy nr 1 - w tym pyl PM10 0,0646 -
dwutlenek siarki 0,1880 -
NOx jako NO» 17,3900 -
tlenek wegla 1,2690 -
E-67 Walcownia Srednia - | pyt ogélem 0,0880 -
piec grzewczy nr 2 - w tym pyt PM10 0,0836 -
dwutlenek siarki 0,2440 -
NOx jako NO, 22,5700 -
i tlenek wegla 1,6470 -
E-69 Walcownia Srednia - | pyl ogélem 0,0042 -
emitor przycinarki - w tym pyl PM10 0,0040 -

* substancje, ktore nie powoduja przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu albo 10%
warto$ci odniesienia, uérednionych dla godziny, albo nie sa objete emisjami granicznymi w konkluzjach BAT
badz standardami emisyjnymi.

- 1.2 Dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji niewymagajacych
pozwolenia zintegrowanego

enllll(;ra Zrédlo emisji Nazwa substancji DOPUSZBZ(ZIIE? cmsie
E-39 Prasownia - piec grzewczy nr 15 pyl ogélem 0,0015
- w tym pyl PM10 0,0014
dwutlenek siarki 0,0040
NOx jako NO 0,1280
tlenek wegla 0,0360
E-40 Prasownia - piece grzewcze nr 516 pyt ogdlem 0,0058
- w tym pyl PM10 0,0055
dwutlenek siarki 0,0160
NOx jako NO, 0,7680
tlenek wegla 0,1080
E-41 Prasownia - piec grzewczy nr 8 pyt ogétem 0,0029
- w tym pyl PM10 0,0028
dwutlenek siarki 0,0080
NOx jako NO; 0,3840
tlenek wegla 0,0540
E-42 Prasownia - piece grzewcze nr 91 10 | pyl ogolem 0,0073
- w tym pyl PM10 0,0069
dwutlenek siarki 0,0200
NOx jako NO; 0,9600
tlenek wegla 0,1350
E-43 Prasownia - piece grzewcze nr 111 12 | pyt ogélem 0,0058
- w tym pyt PM10 0,0055
dwutlenek siarki 0,0160
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emI:t;ra Zrédlo emisji Nazwa substancji Dop uszc{:]z(;lﬂix S

NOx jako NO; 0,7680

tlenek wegla 0,1080

E-44 Prasownia - piece grzewcze nr 13129 | pyt ogétem 0,0075
- w tym pyt PM10 0,0071

dwutlenek siarki 0,0208

NOx jako NO; 1,7100

tlenek wegla 0,1400

E-45 Prasownia - piece grzewcze nr 161 17 | pyt ogétem 0,0104
- w tym pyl PM10 0,0099

dwutlenek siarki 0,0288

NOx jako NO» 2,6640

tlenek wegla 0,1940

E-46 Prasownia - piece grzewcze nr 18, 19, | pyl ogélem 0,0125
20 - w tym pyl PM10 0,0119
dwutlenek siarki 0,0340

NOx jako NO, 2,1500

tlenek wegla 0,2320

E-48 Prasownia - piece grzewcze nr 23 124 | pyl ogélem 0,0104
- w tym pyl PM10 0,0099

dwutlenek siarki 0,0288

NOy jako NO» 2,0940

tlenek wegla 0,1940

E-49 Prasownia — piece grzewcze nr 26 i 27 | pyt ogétem 0,0122
- w tym pyl PM10 0,0116

dwutlenek siarki 0,0340

NOx jako NO;, 1,6130

tlenek wegla 0,2270

E-61 Prasownia - piece grzewcze nr 1, 2, py! ogélem 0,0078
28 - w tym pyt PM10 0,0074
dwutlenek siarki 0,0216

NOx jako NO; 1,0370

tlenek wegla 0,1460

E-51 Prasownia - piec OC nr 3 pyl ogélem 0,0013
- W tym pyl PM10 0,0012

dwutlenek siarki 0,0036

NOx jako NO, 0,1730

tlenek wegla 0,0243

E-52 Prasownia - piece OC nr 4, 5, 6 pyt ogélem 0,0065
- w tym pyl PM10 0,0062

dwutlenek siarki 0,0180

NOx jako NO; 0,8640

tlenek wegla 0,1220

E-53 Prasownia - piece OCnr 71 8 pyt ogdlem 0,0043
- w tym pyt PM10 0,0041

dwutlenek siarki 0,0120

NOx jako NO, 0,5760

tlenek wegla 0,0810

E-54 Prasownia - piece OC nr 9i 10 pyl ogdlem 0,0128
- w tym pyt PMI10 0,0122

dwutlenek siarki 0,0350

NOx jako NO; 3,2560

25




Nr

Zrédlo emisji

Nazwa substancji

Dopuszczalna emisja

emitora [kg/h]
tlenek wegla 0,2380

E-55 Prasownia - piece OC nr 11112 pyl ogétem 0,0047
- w tym pyl PM10 0,0045

dwutlenek siarki 0,0130

NOx jako NO; 0,6240

tlenek wegla 0,0880

E-56 Prasownia - piece OC nr 13 i 14 py! ogélem 0,0028
- w tym pyt PM10 0,0027

dwutlenek siarki 0,0078

NOx jako NO; 0,3750

tlenek wegla 0,0530

E-57 Prasownia - piec OC nr 18 pyl ogétem 0,0022
- w tym pyl PM10 0,0021

dwutlenek siarki 0,0060

NOx jako NO, 0,2880

tlenek wegla 0,0410

E-58 Prasownia - piece OC nr 19120 pyt ogoélem 0,0049
- w tym pyt PM10 0,0047

dwutlenek siarki 0,0136

NOx jako NO, 0,6530

tlenek wegla 0,0920

E-59 Prasownia - piec OC nr 23 1 27 py! ogélem 0,0074
- w tym pyl PM10 0,0070

dwutlenek siarki 0,0204

NOx jako NO; 0,9790

tlenek wegla 0,1380

E-60 Prasownia - dot grzewczy OC nr 26 pyt ogolem 0,0009
- w tym pyt PM10 0,0009

dwutlenek siarki 0,0024

NOx jako NO; 0,1150

tlenek wegla 0,0162

E-62 Prasownia - piec OC nr 28 pyl ogétem 0,0026
- w tym pyt PM10 0,0025

dwutlenek siarki 0,0072

NOx jako NO; 0,3460

tlenek wegla 0,0490

E-63 Prasownia - urzadzenie do cigcia stali | pyt ogélem 0,0005
MESSER - w tym pyl PM10 0,0005
dwutlenek siarki 0,0014

NOx jako NO; 0,0450

tlenek wegla 0,0126

E-65 Prasownia - SATO pyt ogétem 0,0008
- w tym pyt PM10 0,0008

dwutlenek siarki 0,0020

NOx jako NO» 0,0640

tlenek wegla 0,0180

E-24 Obrébka termiczna - vl ogdlem 0,0022
Piec OC nr 1p - w tym pyt PM10 0,0021
dwutlenek siarki 0,0060

NOx jako NO, 0,2880

tlenek wegla 0,0410
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emli\:)ra Zrédlo emisji Nazwa substancji DOPHSZ?;;}::? emisja

E-25 Obrdbka termiczna - pyl ogétem 0,0022
Piec OC nr 2p - w tym pyt PM10 0,0021
dwutlenek siarki 0,0060

NOx jako NO; 0,2880

tlenek wegla 0,0410

E-26 Obroébka termiczna - pyt ogélem 0,0022
Piec OC nr 3p - w tym pyt PM10 0,0021
dwutlenek siarki 0,0060

NOx jako NO; 0,2880

tlenek wegla 0,0410

E-27 Obrobka termiczna - py! ogélem 0,0011
Piec OC nr 4p - w tym pyt PM10 0,0010
dwutlenek siarki 0,0030

NOx jako NO; 0,1440

tlenek wegla 0,0203

E-28 Obrobka termiczna - pyt ogélem 0,0043
Piec OC or 5p - w tym pyt PM10 0,0041
dwutlenek siarki 0,0120

NOx jako NO, 0,5760

tlenek wegla 0,0810

E-29 Obrobka termiczna - pyl ogélem 0,0035
Piece OC nr 7p i 8p - w tym pyt PM10 0,0033
dwutlenek siarki 0,0096

NOx jako NO; 0,4610

tlenek wegla 0,0650

E-30 Obrdbka termiczna - Piece OC nr 9p, | pyt ogélem 0,0043
10p, 11p - w tym pyt PM10 0,0041
dwutlenek siarki 0,0120

NOx jako NO; 0,5760

tlenek wegla 0,0810

E-31 Obrébka termiczna - Piece OC nr 12p, | pyt ogdlem 0,0038
13p, 14p - w tym pyl PM10 0,0036
dwutlenek siarki 0,0075

NOx jako NO; 0,3260

tlenek wegla 0,0920

E-32 Obrébka termiczna - Piece OC nr 15p, | pyl ogétem 0,0019
16p - w tym pyl PM10 0,0018
dwutlenek siarki 0,0050

NOx jako NO» 0,1600

tlenek wegla 0,0450

E-33 Obrobka termiczna - Piece OC nr 17p, | pyt ogblem 0,0036
18p, 19p - w tym pyt PM10 0,0034
dwutlenek siarki 0,0100

NOx jako NO, 0,4800

tlenek wegla 0,0680

E-34 Obrébka termiczna - Piece OC nr 1s pyl ogélem 0,0080
i2s - w tym pyt PM10 0,0076
dwutlenek siarki 0,0220

NOx jako NO, 1,0560

tlenek wegla 0,1490

E-35 pyt ogélem 0,0022
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eustl(‘)ra Zrodio emisji Nazwa substancji Dop usz?i;:? emisja

Obrobka termiczna - Piec OC nr 20p, | - w tym pyt PM10 0,0021

21p(1/2) dwutlenek siarki 0,0060

NOx jako NO; 0,2880

tlenek wegla 0,0410

E-36 Obrobka termiczna - Piec OC nr 22p, | pyt ogdtem 0,0033
21p(1/2) - w tym pyl PM10 0,0031
dwutlenek siarki 0,0090

NOx jako NO; 0,4320

tlenek wegla 0,0610

E-16 Odciag z kruszarki w laboratorium pyt ogétem 0,0070
- w tym pyt PM10 0,0067

E-17 Odciag ze szlifierek warsztatu pyt ogélem 0,0360
gospodarki narzgdziowe] WOM - w tym pyt PM10 0,0342

E-18 Odciag ze szlifierek w Stalowni pyl ogélem 0,1800
Jakosciowej - w tym pyl PM10 0,7380

1.3 Eaczna emisja roczna z instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego oraz

instalacji pomocniczych

i ¢ Laczna emisja roczna
Nazwa Lacz_na emisja roczna Lf;czna emisja roczna przewidywana
p ; z instalacji IPPC z instalacji poza IPPC
zanieczyszczenia [Mg/rok] [Mg/rok] z Huty
[Mg/rok]

Pyl ogblem 84,928 1,898 86,827
Pyt zawieszony PM 10 80,682 1,804 82,485
Pyl zawieszony PM 2,5 76,690 1,714 78,404
Dwutlenek siarki 3,657 2,858 6,515
Tlenki azotu 338,292 170,355 508,647
Tlenek wegla 24,686 19,634 44,320
Rteé 0,836 - 0,836
Dioksyny i furany 1,672 g I-TEQ/rok - 1,672 g I-TEQ/rok

»

V. Punkt IL.4. o tresci ,, Wytwarzanie odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»11.4 Wytwarzanie odpadow

1) wyszczegolnienie

rodzajow

odpadow

przewidzianych

do wytwarzania

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosei oraz
okreslenie ilo$ci odpadéw poszczegélnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania

w ciagu roku

zintegrowanego
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Ilosé

L. o;{(;c{ll . Rodzaf odpadu Podstawowy Skla:d(:h:(:;::zny i wladciwosci odpadéw
P P [Mg/rok]
Odpady w postaci stalej, sypkiej. Pyly zawieraja
ngadgzzﬂzia — mieszaning tlenkéw metali (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg, Cu,

1. | 100207* = geay Cr, Ni, Al, Cl, Cd) oraz krzemionke i §ladowe ilosci | 28 000
odlotowych zawierajace dni iy chemicani
aubstcie nisksopiatzie wt;gla.. Odpe} meaktywny, stabilny ¢ emicznie.

Wihasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne, niepalne.

Odpady w postaci ptynnej, emulsji mieszaniny olejow
Odpadowe emulsje w wodzie o stezeniach do 10% olejéw. Zawiera oleje
i roztwory z obrébki mineralne, emulgatory, inhibitory korozji, dodatki

2. | 1201 09* s . oy . . smagic. S 70
metali niezawierajace przeciwpienne. Moze zawieraé wielopier§cieniowe
chlorowcow weglowodory aromatyczne (WWA) w ilosci <3%.

Wihasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne, niepalne.
Salamy 7 obrbl metali | O0PadY W postaci potplynnej w postaci szlamu
N v o . zawierajacego drobinki stali w emulsji olejowe;j.
3. | 12 01 14* | zawierajace substancje Skiad s Jamie iak odpad Isii 20
niebezpieczae ad emulsji w szlamie jak odpadu emulsji. -
Wiasciwosci: szkodliwe oraz ekotoksyczne, niepalne.
Przepracowane syntetyczne oleje, rozpuszczalne
w wodzie o stezeniu nie wyzszym niz 10%.

Emulsje olejowe Koncentraty olejow syntetycznych zawieraja zwiazki

4. | 13 01 05* | niezawierajace zwiazkéw | weglowodordw z tlenem i siarka oraz kwas borowy. 50
chlorowcoorganicznych | Dodatkowo roztwory mogg zawiera¢ inhibitory

korozji, przeciwutleniacze i substancje
przeciwpienne. Wiasciwosci: ekotoksyczne, niepalne.
Wiiieralmesolsje O(_lpady ciekle. ('),dpacly olej owe, to mieszanina
b . mineralnych olejéw bazowych i dodatkow
«+ | hydrauliczne : ;

5. [130110 : . . . | polepszajacych wiasnosci smarne oraz 50
niezawierajace zwigzkow swatleni : . K .
dliloreweoorganicznysh przeciwutleniacze i srodki antykorozyjne.

Wiasciwosci: tatwopalne, ekotoksyczne.
Odpady ciekle. Odpady olejowe, to produkty
Mineralne oleje ropopochodne, zawierajace weglowodory
6. | 1302 05* silnikowe, przekladniowe | aromatyczne i alifatyczne oraz dodatki polepszajace 50
) i smarowe niezawierajgce | wlasno$ci smarne oraz przeciwutleniacze i srodki
chlorowcoorganicznych | antykorozyjne. Wilasciwosci: latwopalne,
ekotoksyczne.
Odpady ciekle (odpady olejowe, smary). Odpady
mog3a zawieraé kalafonie, mieszaning weglowodoréw
aromatycznych i alifatycznych, oleje syntetyczne i ich
Inne oleje silnikowe, mieszaning, smar ceramiczny na bazie butanu,
7. | 13 02 08* | przekladniowe izobutanu, estrow metylowo siarkowych, benzyny 50
1 smarowe lekkiej, propanu, substancje smarme na bazie kwasow

naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarne stosowane w Zakladzie. Wlasciwosci:
ekotoksyczne, palne.
Odpady ciekle (odpady olejowe, smary). Odpady
moga zawiera¢ kalafonie, mieszaning weglowodoréw
aromatycznych i alifatycznych, oleje syntetyczne i ich

) .. mieszaning smar ceramiczny na bazie butanu,

8. | 1308 99* Iré]ne ;ue Wymienione izobutanu, estrow metylowo siarkowych, benzyny 50
odpacy lekkiej, propanu, substancje smarne na bazie kwasow

naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarne stosowane w Zakladzie. Wiasciwosci:
ekotoksyczne, palne.
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Tlosé

niepalne.

Lp. 0;]()(:; . Ridiaj odfadi Podstawowy skla;ldc::c::;::zny i wlasciwos$ci odpadéw
[Mg/rok]
. Zanieczyszczona odziez ochronna z tkanin
;ﬁi‘;ﬁ;ﬁ;r?;tgﬁ%l try naturalnych zuzywana przez pracownikéw zakiadu,
olejowe nieujete zaol_ejone czyéci.wo (szmaty bgwe_:lniane_). .
w innych grapach) Zameczyszc_zeme subs_tanc_]aml mebezpmcfznyml
tkaniny do wyciera,nia stosowanymi na .wydglalajch:_ substancj_aml
9. | 150202 | (up. szmaty, dcierki) | FOPOPOchodnymi, olejami mineralnymi 50
i ubrania ochronne 1 syntetycznymi oraz worki ﬁltracyjnt? z tworzyw
I ——— sztu-cznych (PP) stosow.ane w odpylm s_talowm,
sibistaniam; zanieczyszczone pyl.aml zz_a.wnerajgcyml_metale
ity cigzkie. S}dad chemiczny jest zmienny i zaleZn_y od _
(np. PCB) substancji, ktdéra nasaczona jest tkanina. Wtasciwosci:
) ekotoksyczne, palne.
Odpad staly. Materiaty ogniotrwale zawierajace
Inne okladziny piecowe | chrom. Ogniotrwate wiékna ceramiczne (RCF),
i materialy ogniotrwale | welny glinokrzemianowe (ASW), (RCF/ASW)
10.1 16 11 03* | 2 procesow stosowane w komorach piecéw. Ze wzgledu na 5
’ metalurgicznych wlasciwosci pyliste i nierozpuszczalny charakter
zawierajace substancje zwigzkéw SiO,, Al,Os, ZrO; przy wdychaniu moze
niebezpieczne by¢ rakotworczy. Wiasciwosci: rakotworcze,

b) odpady inne niz niebezpieczne i

pozwolenia zintegrowanego

obojetne wytwarzane w instalacjach wymagajacych

L. Kod Rodzaj odpadu Pod.stawov.vy sld.ad chemiczny 3 dg:fc'l‘:iw
odpadu i wlasciwos$ci odpadéw
[Mg/rok]
Odpady w postaci stalej, moga to by¢ zmieszane cale
elementy gumowe badz ich kawatki. Zuzyte tasmy
i pasy gumowe. W swoim skladzie zawieraja
kauczuk oraz réznego rodzaju wypeiacze. Sklada
1. | 070280 Odpady. pr'zemysl'u . sie z osnowy - kilku warstw tkaniny kordowe;j
. gumowego i produkcji ; 7 . 600
(wykonanej z bawely, sztucznego jedwabiu,
gumy tworzywa sztucznego i niekiedy drutu). W skiad
gumy wchodza kauczuki syntetyczne, plastyfikatory,
sadze, zwigzki siarki oraz dodatki uszlachetniajace
i utwardzajace. Wiasciwosci: palne.
Tuzle Odpady stale o barwie ciemno-szarej, szarej
; _ o nieregularnych ksztattach. Odpad po wystudzeniu
2. | 100201 |? p.rouiesqw wytapiania jest w postaci statej. Pod wzgledem chemicznym 215000
S‘a“lzw‘;f::;’we gtéwne skiadniki to Ca0, Si0,. W skiadzie znajduja
sie rowniez skrzepy stalowe. Wlasciwosci: niepalne.
Odpady stale o barwie brazowej, zawierajace
; ' w skladzie gléwnie tlenki metali i zwiazki niemetali
3. | 100210 |Zgorzelina walcownicza (Fe, Mn, S, C, Si, Zn, Ca, Al, Mg, P). Wlasciwosci: 57 870
niepalne.
: s Odpady w postaci stalej. Zuzyte elektrody grafitowe
4. | 100299 (I)rg:;g;ewymlemone oraz skrzepy stalownicze, inne odpady z hutnictwa 72 000

zelaza i stali. Wiasciwosci: niepalne.
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. Tlosé
[Mg/rok]
Odpady state. Odpady poszlifierskie - tarcze
Zuzyte materialy poszlifierskie korundowe lub zywiczne z zatopionym
5. | 120121 |szlifierskie inne niz drutem stalowym. Zuzyty papier $cierny, zawierajacy 20
wymienione w 12 01 20 | celulozg lub tkaning z tworzywa sztucznego pokryte
korundem. Wiasciwosci: niepalne.
Sorbenty, materialy Odpady stale. Jest to zuzyta odziez ochronna
filtracyjne, tkaniny do i czySciwo niezanieczyszczone substancjami
6. | 150203 wycierania (np. szmaty, |niebezpiecznymi oraz tkaniny filtracyjne z bawey 10
) $cierki) i ubrania lub tworzyw PP stosowane w urzadzeniach
ochronne inne niz odpylajacych pyly inne niz wykazujace wlasciwosci
wymienione w 15 02 02 | niebezpieczne. Wiadciwosci: palne.
Time wiowyaienions Odpady state. Odpady to: ziemia, piasek, miat
7.1 160799 weglowy z czyszczenia wagonow dostarczajacych 15 000
odpady . P
zlom. Wiadciwosci: niepalne.
Oktadziny piecowe Odpady stale. Skiad: materialy ceramiczne
i materiaty ogniotrwale | zawierajace 40-60% kaolinu (krzemian glinu),
8. | 161104 |zprocesdéw 20-30% glinokrzemianéw wapnia, 20-30% kwarcu 15 000
metalurgicznych inne niz | (dwutlenek glinu). Wiasciwosci: niepalne.
wymienione w 16 11 03
Odpady state. Odpady zelazne pochodzace
z procesOw przetwarzania na instalacjach CRIBA
9. | 191202 |Metale zelazne 1 EAIAK W sltadzig cigiutaty Ziwits & 214 000
zelazo, wegiel oraz domieszki innych metali np.
chrom, nikiel, mangan, miedz. Wiasciwosci:
niepalne.
Odpady state. Metale niezelazne w swoim skladzie
2 zawieraja: antymon, bizmut, braz, chrom, cynk,
10.| 191203 | Metale niezelazne mosigdz, miedZ, nikiel, oléw, stopy chromu i miedzi. 2000
Wiasciwosci: niepalne.
Inne odpady (w tym Odpady state w dwoch frakcjach granulacji 20-50 >
zmieszane substancje 50 mm po sortowaniu. W skfad wchodza: tworzywa
1.1 191212 1 przedmioty) sztuczne, guma, metale niezelazne, metale zelazne 16 000
1 z mechanicznej obrébki | oraz zanieczyszczenia mineralne. Wiasciwosci:
odpaddéw inne niz palne.
wymienione w 19 12 11

¢) odpady niebezpieczne wytwarzane w instalacjach innych niz wymagajace pozwolenia

zintegrowanego
: . : : Tlo$é
Lp. Keod Rodzaj odpada Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpad6w
odpadu odpadéw [Mg/rok]
Odpady w postaci plynnej, emulsji mieszaniny olejéw
Odpadawe exmisje w v.vodzie o stezeniach do li]% o_!e_jc')w. Zawieraja
{ roztwory z obrobki oleje mineralne, emulgatory, inhibitory korozji,
1. [ 12 01 09* :r::tali nirf):(zawiera' ce dodatki przeciwpienne. Moga zawiera¢ <3% 100
chlorowodw va wielopier$cieniowych weglowodor6w aromatycznych
(WWA). Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne,
niepalne.
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Lp. (:(mcll Rodzaj odpadu Podstawowy skla;idch:drg::zny i wlasciwosei gt
odpacu p [Mg/rok]
Szlamy z obrébki metali Odp_a dy_w pOSlSCiIE_Kz*IB}lele W fonlxq_e s]z 1_amu_
2. | 12 01 14* | zawierajace substancje zawierajacego drobinki stali w emulsji olejowej. 30
nichezsincens Sktad t_'::mu‘]sql w sz]a!me jak odpadu emul§Jl.
Wiasciwodci: szkodliwe, ekotoksyczne, niepalne.
Przepracowane syntetyczne oleje, rozpuszczalne
w wodzie o stezeniu nie wyzszym niz 10%.
Emulsje olejowe Koncentraty olejéw syntetycznych zawieraja zwiazki
3. | 13 01 05* | niezawierajace zwiazkow | weglowodoréw z tlenem i siarka oraz kwas borowy. 50
chlorowcoorganicznych | Dodatkowo roztwory moga zawiera¢ inhibitory
korozji, przeciwutleniacze i substancje przeciwpienne.
Wiadciwosci: ekotoksyczne, niepalne.
) ) Odpady ciekte. Odpady olejowe, to mieszanina
Mmeralpe oleje mineralnych olejéw bazowych i dodatkéw
4. (1301 10* hydrau%lczr_le . polepszajacych wlasnosci smarne oraz 50
AlemamcIgea ;wnqzkéw przeciwutleniacze i $rodki antykorozyjne.
chlorowcoorganicznych | wa¢ciwosci: tatwopalne, ekotoksyczne.
Odpady ciekte. Odpady olejowe, to produkty
Mineralne oleje ropopochodne, zawierajace weglowodory
5 | 13 02 05* silnikowe, przektadniowe | aromatyczne i alifatyczne oraz dodatki po!epszajqce 50
’ i smarowe niezawierajace | wlasnosci smarne oraz przeciwutleniacze i Srodki
chlorowcoorganicznych | antykorozyjne. Wiasciwosci: tatwopalne,
ekotoksyczne.
Odpady ciekle (odpady olejowe, smary). Odpad moze
zawiera¢ kalafonie, mieszanine weglowodoréw
aromatycznych i alifatycznych, oleje syntetyczne i ich
Tiite: olela ailiilonss mieszanine smar ceramiczny na bazie butanu,
6. 1302 08* ¢ P izobutanu, estrow metylowo siarkowych, benzyny 50
przekladniowe i smarowe lekkie; b : : ;
ekkiej, propanu, substancje smarne na bazie kwaséw
naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarne stosowane w Zakladzie. Wlasciwosci:
ekotoksyczne, palne.
Odpady ciekle (odpady olejowe, smary). Odpad moze
zawiera¢ kalafonig, mieszaning weglowodorow
aromatycznych i alifatycznych, oleje syntetyczne i ich
. Lo mieszaning smar ceramiczny na bazie butanu,
7.1 1308 99* Inne niewymienione izobutanu, estrow metylowo siarkowych, benzyny 50
odpady lekkiej, propanu, substancje smarme na bazie kwasow
naftenowych, cykloheksanu oraz inne substancje
smarme stosowane w Zakladzie. Wiasciwosci:
ekotoksyczne, palne.
Sorbenty, materiaty Oiikpaq staty. Z;iniecl:lzysgczona odziez ochronn?k'
Hltracyjne (wtym filtry z tkanin naturalnych zuzywana przez pracownikéw
lei A, zakladu, zaolejone czys$ciwo (szmaty bawelniane).
e Zanieczyszczenie substancjami niebezpiecznymi
w innych grupach), ; : ' i
; S Y stosowanmi na wydziatach: substancjami
tkaniny do wycierania | | chodnymi, olejami mineralnymi
8. [ 1502 02* | (np. szmaty, &cierki) pop ol S 50

i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

i syntetycznymi oraz worki filtracyjne z tworzyw
sztucznych (PP) stosowane w odpylni stalowni,
zanieczyszczone pylami zawierajacymi metale
cigzkie. Sklad chemiczny jest zmienny zalezny od
substancji, ktéra nasaczona jest tkanina.
Wiasciwodci: ekotoksyczne, palne.
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g . G ko Iosé
L Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chenflczny i wlasciwosci odpadéw
odpadu odpadoéw [Mg/rok]
L Odpad staly. Materialy ogniotrwale zawierajace
iInr:Ztgll—{if}iz ;ny iI()) mtrs\?a‘;: chrom. Ogniotrwale wiékna ceramiczne (RCF), welny
7 DrOCESOW en glinokrzemianowe (ASW), (RCF/ASW) stosowane
9.1161103* ml; e ap SAL w komorach piecow. Ze wzgledu na wiasciwosci 45
PRTEICan ; pyliste i nierozpuszczalny charakter zwigzkow SiO,,
zawierajace substancje g
niebeznicczne AL Os, ZrO; przy wdychaniu moze byé rakotworczy.
Zp Wihasciwosci: rakotwoércze, niepalne.

d) odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane w instalacjach innych niz wymagajace
pozwolenia zintegrowanego

. . . . Ilos¢
Lp. ();::;dd . Rodzaj odpadu Podstawowy skla;]dchae(;';:tzny i wlasciwosci opadow
P [Mg/rok]
Odpady w postaci stalej, moga to by¢ zmieszane cate
elementy gumowe badz ich kawatki. W swoim
skladzie zawieraja kauczuk oraz réznego rodzaju
Odpady z przemystu wypetniacze. Sklada sie z osnowy - kilku warstw
1. | 070280 |gumowego tkaniny kordowej (wykonanej z bawelny, sztucznego 300
i produkeji gumy jedwabiu, tworzywa sztucznego i niekiedy drutu).
W skiad gumy wchodza kauczuki syntetyczne,
plastyfikatory, sadze, zwiazki siarki oraz dodatki
uszlachetniajace i utwardzajace. Wiasciwosci: palne.
QOdpady state o barwie brazowej, zawierajace
. . w sktadzie glownie tlenki metali i zwiazki niemetali
2. | 1002 10 | Zgorzelina walcownicza (Fe, Mn, S, C, Si, Zn, Ca, Al, Mg, P). Whasciwosci: 2130
niepalne.
O S————— Odpad w postaci stalej. Inne odpady z hutnictwa
3. | 100299 odpady zelaza i stali. Podstawowym sktadnikiem jest zelazo 9620
jego tlenki oraz wegiel. Wiasciwosci: niepalne.
Odpady state. Odpady metalowe - stal, w postaci
Odpady z toczenia rozdrobnionej niezanieczyszczone substancjami
4. | 120101 |ipitlowania zelaza oraz | niebezpiecznymi. Pod wzgledem chemicznym 6 000
jego stopéw odpady zawieraja w swoim skladzie Fe i niewielkie
ilosci emulsji chlodzacej. Wlasciwosci: niepalne.
Odpady state. Odpady poszlifierskie - tarcze
Zuzyte materialy poszlifierskie korundowe lub zywiczne z zatopionym
5. | 1201 21 |szlifierskie inne niz drutem stalowym. Zuzyty papier $cierny, zawierajacy 40
wymienione w 12 01 20 | celulozg lub tkaning z tworzywa sztucznego pokryte
korundem. Wiasciwosci: niepalne.
Sorbenty, materiaty Odpady state. Jest to zuzyta odziez ochronna
filtracyjne, tkaniny i czy$ciwo niezanieczyszczone substancjami
do wycierania (np. szmaty| niebezpiecznymi oraz tkaniny filtracyjne z bawelny
6. | 150203 $cierki) i ubrania ochronne lub tworzyw PP stosowane w urzadzeniach 40
inne niz wymienione odpylajacych pyly inne niz wykazujace wiasciwosci
w1502 02 niebezpieczne. Wiasciwosci: palne.
Oktadziny piecowe Odpady stale. Skiad: materiaty ceramiczne 5
i materialy ogniotrwale | zawierajace 40-60% kaolinu (krzemian glinu),
7. | 16 1104 |z proceséw 20-30% glinokrzemianéw wapnia, 20-30% kwarcu 0
metalurgicznych inne niz | (dwutlenek glinu). Wiasciwosci: niepalne. 0
wymienione w 16 11 03
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2) wskazanie sposob6éw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Zapobieganie powstawaniu odpadéw odbywac si¢ bedzie poprzez utrzymanie w nalezytym
stanie technicznym maszyn i urzadzen oraz instalacji technologicznych funkcjonujacych na
terenie Zaktadu. W przypadku odpadow, ktore powstaja w zwigzku z eksploatacja instalacji do
produkeji stali i wyrobow stalowych, zapobieganie ich wytwarzania nie jest mozliwe ze
wzgledu na zachodzace tam procesy technologiczne. Postgpowanie z odpadami uzaleznione
bedzie od ich rodzaju i prowadzone bedzie w sposéb zapobiegajgcy ich negatywnemu
oddziatywaniu na srodowisko.

3) opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzgl¢dnieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takie wskazanie miejsca
i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Wytwarzane odpady winny by¢ magazynowane na terenie zakladu CELSA ,Huta
Ostrowiec” sp. z 0.0. ul. Samsonowicza 2 w Ostrowcu Swigtokrzyskim w sposéb selektywny,
zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi. Magazynowanie odpadéw odbywac¢ sie bedzie w miejscach na ten cel przeznaczonych,
odpowiednio oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostgpem o0sdb postronnych.
Miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych beda zabezpieczone przed dostgpem osob
postronnych i wyposazone w sorbenty przeznaczone do likwidacji ewentualnych wyciekow.
Nast¢pnie odpady winny by¢é przekazane uprawnionym podmiotom do dalszego
zagospodarowania.

a) odpady niebezpieczne

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw

Odpady beda magazynowane selektywnie, luzem
w zadaszonym zasieku przy COS2 brama nr 4.
Odpady beda zabezpieczone przed wplywem

Odpady stale z oczyszczania gazow
1. 1002 07* | odlotowych zawierajace substancje

niebezpieczne =
czynnikéw atmosferycznych.
Odpadowe emulsje Odpady beda magazynowane selektywnie
2, 12 01 09* | iroztwory z obrébki metali w szczelnych zamykanych pojemnikach.
niezawierajace chlorowcéw Magazynowanie odpadéw w miejscach

przeznaczonych do ich magazynowania o podtozu
wybetonowanym na Wydziatach Prasowni
i Obrébki Termicznej, Walcowni Drobnej i Sredniej

Szlamy z obrobki metali
3. | 1201 14* | zawierajace substancje

uichezpicezne araz Obrobld Mechaniczne,
4 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace Odpady beda magazynowane selektywnie
) zwigzkéw chlorowcoorganicznych | w szczelnych, zamykanych beczkach lub
Mineralne oleje hydrauliczne pojemnikach o pojemnosci 10001 z tworzywa
5. 13 01 10* | niezawierajace zwiazkéw sztucznego, zbrojonych (typu mauzer), zbiornikach
chlorowcoorganicznych dwuptaszczowych w miejscu przeznaczonym do
Mineralne oleje silnikowe, magazynowania odpadow niebezpiecznych, na
6 13 02 05* przekladniowe i smarowe wybetonowanym podlozu na Wydziatach Stalowi
’ niezawierajace zwiazkow Jakosciowej, Stalowni Iloéciowej, Prasowni
chlorowcoorganicznych
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Inne oleje silnikowe, przekiadniowe

i Obrébki Termicznej, Walcowni Drobnej

7. 1302 08* | . . . & o . .
1 smarowe i Walcowni Sredniej oraz Obrébki Mechaniczne;j.
8. 13 08 99* | Inne niewymienione odpady
; ; Odpady beda magazynowane selektywnie
Sorbent%,lmatelrl.a y ﬁltlrac.yjne w szezelnych, zamykanych pojemnikach lub
(w‘tym fry olejowe mefu_]e;te w workach typu Big-Bag, w miejscach
9 i m§1ych.grupach), tkamn).r do. przystosowanych do magazynowania odpadow
. 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) p : ” i :
1 ubrania ochronne zanieczyszczone mebezplecz'nych - V\_/ydma’lach._Sta]om ;
substatigian nishieapiccznymi (o Jako$ciowej, Stalowni Ilosciowe], Prasowni
PCB) " | 1Obrobki Termicznej, Walcowni Drobnej
i Walcowni Sredniej oraz Obrobki Mechaniczne;j.
. . Odpady beda magazynowane selektywnie
Inne okladziny piecowe w skrzyniach lub pojemnikach, w workach Big-
i materiaty ogmotrwg*e Bag, w miejscach przystosowanych do
10. | 161103 | zproceséw metalurgicznych magazynowania odpadow niebezpiecznych na
zawierajgce substancje Wydziatach: Stalowi Jako$ciowej, Stalowni
niebezpieczne Tlosciowej, Prasowni i Obrobki Termicznej,
Walcowni Drobnej i Walcowni Sredniej.

b) odpady inne niz niebezpieczne i oboj¢tne

Lp. 0;;:?1“ Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw
Odpady beda magazynowane selektywnie w workach typu

1 07 02 80 Odpady z przemysiu Big —Bag lub w skrzyniach na Stalowni Ilo§ciowej,

' gumowego i produkcji gumy Stalowni Jakosciowej, Walcowni Drobnej i Walcowni
Sredniej.
Odpady beda magazynowane selektywnie w hatdzie.

2 1002 01 Zuzle z proceséw wytapiania | Miejsca magazynowania: Plac na przeciw Hali 200 przy

’ (wielkopiecowe, stalownicze) | bramie nr 2 (Stalownia Jakosciowa), Powierzchnia
magazynowa przy bramie nr 4 (Stalownia Ilosciowa).
Odpady beda magazynowane selektywnie luzem
w zasiekach lub haldach.
Miejsca magazynowania: w Stalowni Jakosciowe; -

3. | 100210 | Zgorzelina walcownicza powierzchnia w Hali 300, w Stalowni Ilosciowe;j -
powierzchnie: w Hali 500, w Hali 600 (magazyn zlomu
zewnetrzny) oraz plac zendry maly za magazynem zlomu
i plac zendry duzy przy odpylni.

Odpady beda magazynowane selektywnie luzem
4, | 100299 | Inne niewymienione odpady w zasiekach lub haldach, skrzyniach, paletach w Stalowni
Ilo$ciowej, Stalowni Jakosciowej oraz innych wydziatach.
o .| Odpady beda magazynowane selektywnie luzem lub
5.1 120101 deady * tolczema L plisyania w pojemnikach otwartych na terenie kazdego wydziatu
Zelaza oraz jego stopow o
produkcyjnego.
Zuzyte materialy szlifierskie Odpady bgda magazynowane selektywnie pojemnikach
6. | 120121 | inne niz wymienione otwartych na terenie kazdego wydziatu produkcyjnego.
w12 0120
Sorbenty, materialy filtracyjne, | Odpady beda magazynowane selektywnie w pojemnikach
tkaniny do wycierania (np. otwartych lub w workach Big-Bag na terenie kazdego
7. | 150203 | szmaty, $cierki) i ubrania wydziatu produkcyjnego.
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02
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Odpady beda magazynowane selektywnie w hatdach.
Miejsca magazynowania: w Stalowni Ilosciowe; -
powierzchnie na 3 placach zewnetrznych w tym przy
urzadzeniu PAJAK.

16 07 99 | Inne niewymienione odpady

Odpady beda magazynowane selektywnie, luzem

w haldach, zasiekach, boksach zlokalizowanych na
terenach nalezacych do wydzialéw produkeyjnych oraz
w workach Big-Bag, skrzyniach lub w pojemnikach
otwartych. Miejsca magazynowania: na terenie Stalowni
Iloéciowej, Stalowni Jakosciowej, Walcowni Drobnej,

Oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwale

16 11 04 | z procesoéw metalurgicznych
inne niz wymienione

wis 1103 Walcowni Sredniej, Wydziatu Prasowni i Obrébki
Termicznej.
Odpady bgda magazynowane selektywnie, luzem
w hatdach, zasiekach, boksach zlokalizowanych
, w magazynach ztomowych odpadéw do przetwarzania
10| 101202 | Memlezelazoe (w 5 lokalizacjach) w hali 300, placu przy budynku
Stalowni Jakosciowej, w hali 500, w hali 600, placu przy
poludniowo- zachodniej stronie hali 600.
11.| 191203 | Metale niezelazne Qdpedy e bt magazyiowims. W praypadid
’ wytworzenia beda wywozone na biezaco.
Inne odpady (W tym Odpady beda magazynowane selektywnie luzem
zmieszane substancje w zasiekach, haldach lub w kontenerach.
12.| 191212 | i przedmioty) z mechanicznej Miejsca magazynowania: Zasiek przy CRIBA (Stalownia
obrébki odpadéw inne niz Ilosciowa), Plac zewnetrzny w 4 lokalizacjach (Stalownia
wymienione w 19 12 11 llosciowa).

4)

warunki przeciwpozarowe wynikajjce z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

. Wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w gasnice (minimum 12 kg $rodka

gasniczego) przewidziane do gaszenia tych grup pozaréw, jakie moga wystapi¢ na placu
magazynowym. Ilos¢, rodzaj oraz miejsca usytuowania okresli¢ w opracowanych dla
obiektow Instrukcjach Bezpieczenistwa Pozarowego.

. Przestrzeganie postanowien zawartych w opracowanych dla poszczegdlnych obiektow

CELSY ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. Instrukcjach Bezpieczenstwa Pozarowego.

. Wydzielenie miejsc magazynowania odpadéw, ktore majg stanowi¢ oddzielne strefy

pozarowe, poprzez zapewnienie pasa wolnego terenu o okreslonej szerokosci.

. Przestrzeganie maksymalnych ilosci magazynowanych odpaddéw, ilo$ci materialow

palnych w poszczegdlnych strefach pozarowych, tak zeby obcigzenie ogniowe nie
przekroczyto dopuszczalnej gestosci.

. Magazynowanie odpadéw palnych wylacznie na wskazanych w operacie

przeciwpozarowym obszarach (w strefach magazynowania) z zachowaniem
wyznaczonych sektoréw. Przy magazynowaniu odpaddéw nalezy zachowac ogolny tad
1 porzadek na terenie poszczegdlnych Wydziatow.

. Magazynowanie zaoliwionego czysciwa i innych odpadéw o podobnym skladzie

w szczelnych 1 zamykanych pojemnikach.

. Przestrzeganie obowigzku oznakowania obiektéw CELSY ,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0.

znakami, zgodnie z PN-EN ISO 7010.

. Przestrzeganie obowigzku oznakowania drog pozarowych oraz bram wjazdowych na teren

Huty.
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9. Terminowe prowadzenic przeglagdow urzadzen przeciwpozarowych gasnic, instalacji
uzytkowych i technicznych stanowiacych zabezpieczenie Huty. Niesprawne maszyny,
urzadzenia i instalacje zarowno uzytkowe jak i przeciwpozarowe powinny by¢ natychmiast
wycofane z uzytkowania i zabezpieczone, a nast¢pnie naprawione. ”

V1. Punkt ILS. o tresci ,,Przetwarzanie odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»11.5. Przetwarzanie odpadow

1) rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku
przetwarzania w okresie roku

a) rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji Stalownia llosciowa
i Stalownia Jakosciowa - instalacja do produkcji stali — proces R3, R4, RS, R13

Rodzaj
Lp. 0;;‘::1“ Rodzaj odpadu proces:l IID%\;:’E:;:]'S .
odzysku
1. | 0201 10 | Odpady metalowe 2475456
2. | 100210 |Zgorzelina walcownicza 2475456
3. | 100280 |Zgary z hutnictwa zelaza 2475456
4. 1002 99 | Inne niewymienione odpady 2475 456
5. 12 01 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 2475456
6. | 120102 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopoéw 2 475 456
7. 1201 13 | Odpady spawalnicze 2 475 456
8. 12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 2 475 456
9. | 120199 |Inne niewymienione odpady R13/R4 2 475 456
10. | 1501 04 | Opakowania z metali 2475 456
11. | 160117 | Metale zelazne 2 475 456
12. | 170405 | Zelazo i stal 2475 456
13. | 1704 07 | Mieszaniny metali 2475456
14. | 1901 02 | Ztom zelazny usuniety z popioléw paleniskowych 2475456
15. | 191001 |Odpady zelaza i stali 2475456
16. | 191202 | Metale zelazne 2475 456
17. | 2001 40 |Metale 2475 456
Razem 2 475 456
18. | 07 02 80 | Odpady z przemysiu gumowego i produkcji gumy 30000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) R13/R3
19. | 1912 12 |z mechaniczne]j obrébki odpadéw inne niz wymienione 30000
’ wl191211
Razem 30 000
20. | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 75000
2L | 161104 | P s e | | s
Razem 75000
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b) rodzaj i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadow w procesie R4

Lp. mﬁ'ﬁu Rodzaj odpadu Ilog/log(,ll[l::]éw
1. | 100201 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 215 000
2. | 1002 07* O_dpady.sta}e z oczyszczania gazow odlotowych zawierajace substancje 28 000
niebezpieczne
3. | 100210 |Zgorzelina walcownicza 10 000
4. 10 02 99 |Inne niewymienione odpady 72 000
Razem 325 000

Produkcja stali na poziomie max. 2 049 840 Mg/rok

¢) rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w instalacji do oczyszczania
zlomu typu CRIBA oraz PAJAK — proces R12

Lp.| Kod Rodzaj odpadu Ilo$¢ odpadéw
odpadu [Mg/rok]
1. | 16 0799 |Inne niewymienione odpady 37 000
2. | 1912 02 | Metale zelazne 180 000
31191212 Inne od'pady (w tyfn zmifaszane ‘su't)‘stancj e 1 przedmioty) z mechanicznej 30 000
) obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
Razem 247 000

d) rodzaj i masa odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadow w instalacji do
oczyszczania ztomu typu CRIBA oraz PAJAK

Kod . Ilo$é odpadow

Lp. adiadii Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 16 07 99 | Inne niewymienione odpady 15000

2. 19 1202 | Metale zelazne 214 000
3 191203 | Metale niezelazne 2 000
4 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechaniczne;j 16 000

' obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
Razem 247 000

2) miejsce i dopuszczona metoda lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania, zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem godzinowej oraz rocznej mocy przerobowej instalacji lub

urzgdzenia

Wszystkie dzialania w zakresie przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne
prowadzone bedg w instalacji do produkcji stali, wyrobéw walcowanych i1 kutych w CELSIE
»Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. w Ostrowcu Swie;tokrzyskim przy ul. Samsonowicza 2.

CELSA ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. posiada mozliwosci techniczne i organizacyjne do
prowadzenia proceséw odzysku odpadéw w kombinacji proceséw R3, R4, R5, R12 i RI3
w instalacji do produkcji stali, wyrobéw walcowanych i kutych.
Przetwarzanie odpadow odbywac sie bedzie w nastepujacych procesach odzysku, o ktérych
mowa w zalaczniku nr 1 do ustawy o odpadach:
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— R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),

— R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali,

— R5 - Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych,

— RI12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11,

— R13 - Magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow).
Przetwarzanie odpadéw w ww. procesach umozliwiajg:

1. R13 proces magazynowania przyjetych odpadow do przetworzenia oraz w wyniku
przetwarzania realizowany jest w magazynach odpadéw o lacznej pojemnosci
magazynowania w jednym czasie 217 804,468 Mg.

2. RI12 proces sortowania czesci odpadéw w celu ich oczyszczenia z niepozgdanych
materialow w celu uzyskania odpadu ztomu speniajacego wymagania jakosciowe wsadu
surowcowego. Proces realizowany jest za pomocg urzadzen: CRIBA o wydajnosci
sortowania ok. 70 Mg/h (613 200 Mg/rok) oraz PAJAK o wydajnosci ok. 55 Mg/h (481 800
Mgj/rok).

3. R4 proces gléwny odzysku stali z odpadéw ztomu realizowany jest w 2 piecach tukowych
o tacznej zdolnosci produkeyjnej 234 Mg/h (2 049 840 Mg/rok). Proces topienia w piecach
realizowany jest za pomocg tuku elektrycznego o temp. 3000°C. Po 3-krotnym zatadunku
1 okresie topienia nastgpuje dogrzewanie kapieli stali do temp. 1640°C oraz uzyskiwanie
jej innych parametréw. Po ich osiggnieciu nastgpuje spust roztopionego metalu poprzez
rynng¢ spustows, pozostawiajac w nim ok. 20% wytopu stali z ptywajgcym na powierzchni
kapieli zuzlem. Zanieczyszczenia powstajace w wyniku topienia i operacji zatadunku oraz
spustu s3 wychwytywane w instalacjach odciggowych wyposazonych w uktady odpylaczy
redukujacych emisje pytu do poziom6éw dopuszezalnych.

4. R3 odzysk odpadéw gumowych. Jednym z wymaganych sktadnikéw wsadu i dodatkiem
procesowym wytapiania stali jest wegiel. Odpady gumowe sa nosnikiem wegla
wprowadzanym do stali jako $rodek zamienny wegla w procesach wytapiania.

5. R5 odzysk odpadéw zawierajacych wapn jest rowniez stosowany jako materiat zamienny
do stosowanego wapna lub dolomitu. Odpady sa zamiennikami topnikéw, za pomoca
ktérych uzyskuje si¢ zadany sklad tworzacego sie w procesie topienia zuzla oraz obniza
zawarto$¢ siarki i fosforu w wytapianej stali.

Procesy odzysku R4, R3 i R5 odpadéw: ztomu stalowego, zuzla i materialéw ogniotrwalych
zawierajacych wapn oraz gumy realizowane sg réwnoczesnie, w procesie topienia w piecach
tukowych Stalowni Ilosciowej i Jakosciowej. Gtéwnymi skladnikami wsadu sa ztom stalowy,
wegiel lub w zastgpstwie dodatki odpadéw 07 02 80 i 19 12 12 oraz wapno, dolomit lub
w zastepstwie dodatek rozdrobnionych w kruszarce odpadéw 10 02 01116 11 04.

Wydajnos¢ catkowita przetwarzania w instalacji do produkcji stali, wyrobéw walcowanych
1 kutych w kombinacji proceséw R3, R4, R5, R12 i R13 wynosi 2475 456 Mg/rok.

W wyniku odzysku odpadéw lacznie w instalacji wytwarzanych jest acznie 572 000
Mg/rok odpadow.
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3) miejsce i spos6b magazynowania odpaddéw oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

a) miejsca i sposob magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania

Lp. OC{;(::!U Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw
1. | 0201 10 | Odpady metalowe Odpady beda magazynowane selektywnie na terenie
2. | 1002 10 | Zgorzelina walcownicza Kdt\yzfrdzonym w haidach. dnad T
: S iejsca magazynowania odpadéw przewidzianych do
3. | 1002 80 |Zgary z hutmlcm.fa zelaza przetworzenia:
4. | 100299 |Inne niewymienione odpady || Stalownia Jakosciowa - Hala 300 (magazyn zadaszony
Odpady z toczenia o facznej powierzchni 2 162,91 m?).
5. | 120101 |ipilowania zelaza oraz jego | 2. Plac zewnetrzny przy budynku Stalowni Jakosciowej
stopow (magazyn otwarty o powierzchni 3 527,16 m?).
Czastki i pyly zelaza oraz 3. Stalownia Jakos$ciowa - Hala 300 (magazyn zadaszony
6. | 120102 jego stopéw o powierzchni 58,13 m?).
7. | 1201 13 | Odpady spawalnicze 4. Stalownia Iloéciowa - Hala 500 (magazyn zadaszony
‘ ool A o powierzchni tacznej 3 612 m?).
8. | 1201 17 | ©dpady poszlifierskie inne | 5 gealownia Ilosciowa - Hala 600 (magazyn zadaszony
niz wymienione w 12 01 16 o lacznej powierzchni 3 252 m?).
9. | 120199 | Inne niewymienione odpady | 6. Stalownia lloSciowa - Plac zewngtrzny przy potudniowo -
10. | 1501 04 | Opakowania z metali zachodniej stronie Hali 600 (magazyn otwarty o lacznej
. . )
11.| 16 01 17 | Metale zelazne powierzchni 22 326,8 ).
12.| 17 0405 | Zelazo i stal
13.| 17 04 07 | Mieszaniny metali
14.1 190102 Z&om-z'elazny usu.mf;ty
z popiotéw paleniskowych
15. | 191001 | Odpady zelaza i stali
16.| 1912 02 | Metale zelazne
17.| 20 01 40 | Metale
Odpady beda magazynowane selektywnie na terenie
Odpady z przemyshu utwardzonym w pojemnikach, w workach Big-Bag.
18.| 07 02 80 | gumowego Miejsce magazynowania:
i produkeji gumy 1.Stalownia Ilo$ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1
(magazyn zadaszony o powierzchni 3 m?).
Odpady beda magazynowane selektywnie na terenie
?t?iz:zdaelidsyu(bttaz?e utwardzonym, niezadaszonym w haldach lub kontenerach.
i przedmioty) ! Miejsce magazynowania:
19, | 191212 | zmechanicanej obrobld L. Stalovesiallasciowa.— placzevmitimy
odpad6w inne niz (magazyn otwarty o powierzchni 653,08 m?).
ienione 2. Stalownia Ilosciowa — plac zewnetrzny
w)19 12 11 (magazyn otwarty o powierzchni 231 m?).
; ; Odpady beda magazynowane selektywnie na terenie
ioll'r(l’;g:il:]ir I:)lgz?o\::ivale utwardzonym zadaszonym w pojemnikach, w workach Big-
: ; Bag.
20.| 16 1104 z proceséw m‘etallurgmznych Miejsce magazynowania:
m11136n11 T 0 35 HHoNe 1. Stalownia Ilo§ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1
b (magazyn zadaszony o powierzchni 30 m?).
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21.

16 07 99

Inne niewymienione odpady

Odpady beda magazynowane selektywnie na terenie
utwardzonym niezadaszonym w hatdach, kontenerach
Miejsce magazynowania:
1. Stalownia llo$ciowa — plac zewnetrzny (magazyn otwarty
o powierzchni 209 m?).
2. Stalownia lloéciowa — plac zewnetrzny (magazyn otwarty
o powierzchni 653,08 m?).

b) miejsca i sposéb magazynowania odpadow powstalych po przetworzeniu odpadow okreslono
w pkt I1.4 podpunkt 3 niniejszej decyzji

4) maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymalna lgczng masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna masa | Maksymalna laczna
poszczegolnych masa wszystkich
rodzajow odpadéw, | rodzajéw odpadéw,
ktére moga byé ktére moga byé
Lp. Miejsce . Kod Rodzaj odpadu magazynowane magazynowane
magazynowania odpadu wtym | wroku | wtym | wroku
samym [Mg] samym [Mg]
czasie czasie
[Mg] [Mg]
Odpady przewidziane do przetworzenia
0201 10 |Odpady metalowe 7065,5 | 319 425,5
10 02 10 {Zgorzelina walcownicza 7065,5 (3194255
10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelaza 7065,5 | 319 425,5
10 02 99 [Inne niewymienione odpady | 7 065,5 | 319 425,5
12 01 01 _Odpady z tqczenia i p’iiowania 7065,5 | 319 4255
zelaza oraz jego stopow
Stalownia 1201 02 [C7astkiipyly zelaza oraz jego | 5 g5 5 | 319 4255
Jako$ciowa — topow
Hala 300 12 01 13 |Odpady spawalnicze 7065,5 | 319 425,5
L (magazyn 1201 17 Odpa_dy_posz]iﬁerskie inne niz 7065,5 | 3194255 | 7065,5 | 3194255
zadaszony wymienione w 12 01 16
o lac.me_] ' 12 01 99 [Inne niewymienione odpady | 7 065,5 | 319 425,5
g"l‘;‘;ﬁhﬁ) 1501 04 {Opakowania z metali 7065,5 | 319 425,5
’ 16 01 17 [Metale zelazne 7 065,5 | 319 425,5
17 04 05 [Zelazo i stal 7065,5 [ 3194255
17 04 07 Mieszaniny metali 7 065,5 | 3194255
190102 [rom Zelazny usumiety 7065,5 | 319 425,5
z popiotéw paleniskowych
19 10 01 |Odpady zelaza i stali 7065,5 | 319 425,5
19 1202 [Metale zelazne 7065,5 | 319 425,5
200140 Metale 7065,5 | 319 425,5
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Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania

10 02 99 |Inne niewymienione odpady 7 065,5 |319425,5
19 12 02 [Metale zelazne 7065,5 | 3194255
Odpady przewidziane do przetworzenia
0201 10 |Odpady metalowe 14 108,6 | 326 468,6
1002 10 |[Zgorzelina walcownicza 14 108,6 | 326 468,6
10 02 80 [Zgary z hutnictwa zelaza 14 108,6 | 326 468,6
10 0299 [Inne niewymienione odpady |14 108,6 | 326 468,6
12 01 01 deady z tovczenia i pitowania 14 108,6 | 326 468.6
zelaza oraz jego stopow
12 01 o2 [C2astki i pyly Zelaza oraz jego | 14 106 6| 326 468,6
stopdw
Plac 12 01 13 Odpady spawalnicze 14 108,6 | 326 468,6
zewngtrzmy | 12,0117 (Odpady posalifierskle tine niz 1 10g 6 | 376 4686
przy budynku wymienione w
Stalowni 12 01 99 [[nne niewymienione odpady |14 108,6 | 326 468,6
- |Jakosciowej 150104 |Opakowania z metali 14 108,6 | 326 468,6 | 14 108,6| 326 468,6
(magazyn 160117 |Metale zel 14 108,6 | 326 468,6
otwarty o etale zelazne - 3
powierzchni 170405 [Zelazo i stal 14 108,6 | 326 468,6
2
392516 85) | 170407 Misszaning metali 14 108,6 | 326 468,6
19 01 lom zelazny usuniety 14 108,6 | 326 468.6
z popioléw paleniskowych
19 1001 [Odpady zelaza i stali 14 108,6 | 326 468,6
191202 [Metale zelazne 14 108,6 | 326 468.6
200140 [Metale 14 108,6 | 326 468,6
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
10 02 99 [Inne niewymienione odpady |14 108,6| 326 468,6
1912 02 Metale zelazne 14 108,6 | 326 468,6
Stalownia Odpady przewidziane do przetworzenia
Jako$ciowa —
Hala 300
magaz
i i 100210 PZgorzelina walcownicza 4650 | 30000 | 4650 | 30000
0 powierzchni
58,13 m?)
Stalownia Odpady przewidziane do przetworzenia
Ilosciowa - 02 01 10 |Odpady metalowe 20227,2 2075 323,2
gn“:‘g‘ai‘;g 1002 10 [Zgorzelina walcownicza 202272 075 3232
* | zadaszony 1002 80 [Zgary z hutnictwa zelaza 20227,2 2 075 323,2/ 20 227,2| 2 075 3232
o powierzchni 1002 99 [lnne niewymienione odpady |20 227,2 |2 075 323,2
} H e . .
4czne) \ 120101 Odpady z toczenia i Rliowanla 20227.2 2 075 3232
3612 m%) zelaza oraz jego stopéw
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Czastki i pyly zelaza oraz jego

120102 htopbw 20227,22075323,2
12 01 13 |Odpady spawalnicze 20227212 075 323,2
120117 gﬁgﬁﬂs&ﬁﬁgsgel?ne niZ (20 227,2 2 075 3232
12 01 99 [Inne niewymienione odpady |20 227,22 075 323,2
1501 04 |Opakowania z metali 20 227,22 075 323,2
16 01 17 |Metale zelazne 20227,22075323,2
1704 05 [Zelazo i stal 20227,22 075 323,2
17 04 07 Mieszaniny metali 20227,212 075 323,2]
1901 o2 [(om Zelazny usunigty 202272 2 075 3232
z popiotéw paleniskowych
19 10 01 |Odpady zelaza i stali 2022722075 323,2
191202 |Metale zelazne 20 227,22 075 323,2
2001 40 Metale 20 227,22 075 323,2
Odpady powstajgce w wyniku przctwarzania
1002 10 [Zgorzelina walcownicza 20227,212 075 323,2
1002 99 [Inne niewymienione odpady |20 227,22 075 323,2
19 12 02 [Metale zelazne 20227,212 075 323,2
Odpady przewidziane do przetworzenia
02 01 10 |Odpady metalowe 15 565,2 2 070 661,0)
10 02 10 |Zgorzelina walcownicza 15 565,22 070 661,0
10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelaza 15 565,22 070 661,0
10 02 99 [nne niewymienione odpady |15 565,2 {2 070 661,0
12 0101 ge‘::;:zrza;‘}zzg?i‘:;plf":wa“ia 15 5652 2070 661,0
1201 02 [CZastki i pyly zelaza oraz jego | |5 55 5 1y 070 661,0
topow
Stalownia 12 01 13 |Odpady spawalnicze 15 565,2 2 070 661,0
Ilosciowa — i ie i iz
; (magazyn 12 01 99 [Inne niewymienione odpady |15 565,22 070 661,0 15 565,22 070 661,0
ﬁiii‘;‘y 1501 04 |Opakowania z metali 15 565,2 |2 070 661,0
powierzehni 16 01 17 [Metale zelazne 15 565,212 070 661,0
3252 m?) 17 04 05 [Zelazo i stal 15 565,22 070 661,0
17 04 07 |Mieszaniny metali 15 565,2 [2 070 661,0
19 01 02 f*;:;’nﬁéawz“gag‘:;‘;%ch 15 565,2 2 070 661,0
19 10 01 |Odpady zelaza i stali 15 565,2 [2 070 661,0)
19 12 02 [Metale zelazne 15 565,22 070 661,0
20 0140 Metale 15 565,2 2070 661,0
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
10 02 10 {Zgorzelina walcownicza 15 565,22 070 661,0
1002 99 [Inne niewymienione odpady |15 565,2 2 070 661,0
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191202 Metale zelazne |15 565,22 070 661,0
Odpady przewidziane do przetworzenia
02 01 10 |Odpady metalowe 78 143,82 133 239,8
1002 10 [Zgorzelina walcownicza 78 143,82 133 239.8
10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelaza 78 1438 2 133 239.8
10 02 99 [Inne niewymienione odpady |78 143,8 2 133 239,8
. Odpady z toczenia i pitowania
flt:;:i‘:‘r:,:‘a 120101 relaza oraz jego stopéw 78 143,82 133 239,8
Plac 12010z [EERIRYY sk ORI | 95 1435 b 133.235,8
zewnetrzny £op -
przy 12 01 13 |Odpady spawalnicze 78 143,82 133 239,8
poludniowo- Odpady poszlifierskie inne niz
- |asekintiti] 120117 ienione w 12 01 16 78 143,82 133 239,878 143.8 |2 133 239,8
stronie Hali 600| 12 01 99 [Inne niewymienione odpady |78 143,8 |2 133 239,8
(magazyn 1501 04 (Opakowania z metali 78 143,812 133 239,8
otwarty.6 hoznell 155117 |fetals selazne 78 143,8 2 133 239,8
powierzchni :
22 326.8 mZ) 1704 05 |Zelazo i stal 78 143,82 133 239,8
17 04 07 Mieszaniny metali 78 143,82 133 239,8
19 01 02 {Zlom zelazny usunity 78 143,8 2 133 239,8
z popiotdw paleniskowych
19 10 01 Odpady zelaza i stali 78 143,8 [2 133 239,8
191202 |Metale Zzelazne 78 143,82 133 239,8
2001 40 Metale 78 143,82 133 239,8
Stalownia Odpady przewidziane do przetworzenia
Ilo§ciowa —
Hala 300 przy
bramie nr 1
" |(magazyn o7ozeq Ddpadyzprzemysiu 30 |30003,0 | 3.0 | 30003,0
sallasaoiy gumowego i produkcji gumy
o powierzchni
3Im?)
Stalownia Odpady przewidziane do prietworzenia
Ilo$ciowa —
Hala 300 przy
bramie nr 1 Oktadziny piecowe i materiaty
" |(magazyn 161104, peniotrwale zprocesiw 30,0 | 750300 | 30,0 | 75030,0
daszon metal_urglcznych inne niz
z ; Y . 'wymienione w 16 11 03
0 powierzchni
30 m?)
Stalownia Odpady prrewidziane do przetworzenia
IloSciowa —
plac
zewngtrzny
(magazyn 16 07 99 [Inne niewymienione odpady | 522,5 | 37522,5 | 522,5 | 375225
otwarty
o powierzchni
209 m?)
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Stalownia Odpady przewidziane do przetworzenia
Ilosciowa —
plac 16 07 99 [Inne niewymienione odpady 1632,7 | 686327
10. ?ewn:trzny Inne odpady (w tym zmieszane 1632,7 | 68632,7
magazyn substancje i przedmioty)
otwarty 19 12 12 |z mechanicznej obrobki 1632,7 | 68632,7
0 powierzchni lodpadéw inne niz wymienione
653,08 m?) w1912 11
Stalownia Odpady przewidziane do przetworzenia
Tlosciowa —
plac zewnetrzny Inne odpady (w tym zmieszane
11. magaz isubstancje i przedmioty)
gtwfﬁyyn 191212 | mechanicznej obrobki 577,5 | 305775 | 5775 | 305775
; . odpaddw inne niz wymienione
OPOWIGI‘ZChII.l w19 12 11
231 m?)
Plac naprzeciw |Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
Hali 200 przy Zuzle z proceséw wytapiania
12. [bramie nr 2 100201 (wielkopiecowe, stalownicze) 1500 2151000 1500 287 000
ierzchni
(oo 100299 [Inne niewymienione odpady | 1500 | 72000
600 m?)
Powierzchnia |Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania
magazynowa
13.|PreY bramie - LT
"|nr 4 100201 (CuZle zproceséw wytapiania | 4 155 | 515000 | 1125 | 215000
] . (wielkopiecowe, stalownicze)
(o powierzchni
450 m?)
Maly plac Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
zendrowy za
|4, |Mmagazynem
" |zlomu 1002 10 [Zgorzelina walcownicza 19140 | 60000 | 19140 [ 60000
(o powierzchni
1914 m?)
H600 Zasiek  |Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania
przy CRIBA nne odpady (w tym zmieszane
15. | (o powierzchni ubstancije i przedmioty)
100 m?) 19 12 12 |z mechanicznej obrébki 250 16 000 250 16 000
dpaddw inne niz wymienione
191211
Stalownia Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
IloSciowa -
16 Plac
| zewngtrzny 16 07 99 [Inne niewymienione odpady | 1138 | 15000 | 1138 15 000
(o powierzchni
455 m?)
Stalownia Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania
Naselowen: = Inne odpady (w tym zmieszane
17. Plac substancje i przedmioty)
zewngtrzny 19 12 12 z mechanicznej obrébki 1930 16 000 1930 16 000
(o powierzchni odpadéw inne niz wymienione
772 mZ) w1912 11
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Duzy plac \Odpady powstajqce w wyniku przetwarzania
zendrowy przy
18. |odpylni
o gzwiemhm. 1002 10 [Zgorzelina walcownicza 54340 | 60000 | 54340 | 60000
5434 m?)
Stalownia Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
Tlo$ciowa —
B ﬁ:;)lsezkl:)r Zy dpady state z oczyszczania
. rama ‘
+ [gazéw odlotowych 2
i 10 02 07 awierajace substancje 40,468 | 28000 | 40,468 8 000
(o powierzchni iebezpieczne
40,468m?)
Maksymalna lgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢
" i e : p 217 804, | 7 866 883,
agazynowane we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw w tym samym 468 300
czasie oraz w okresie roku

Eaczna maksymalna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktore mogg by¢ magazynowane
w itym samym czasie (we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw) wynosi
2 178 804,468 Mg.

t.aczna maksymalna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktére mogg by¢ magazynowane
w okresie roku (we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw) wynosi
7 866 883,800 Mg/rok.

5) najwi¢ksza masa odpadéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
W miejscu magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania
odpadow

Najwigksza masa odpadéw, ktére
moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie w miejscu
magazynowania odpadoéw,
wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéw [Mg]

Lp. Miejsce magazynowania

Stalownia JakoSciowa — Hala 300

L (magazyn zadaszony o tgcznej powierzchni 2 162,91 m?) #9555
o Plac zewngtrzny przy budynku Stalowni Jako$ciowej 14 108.6
" | (magazyn otwarty o powierzchni 3 527,16 m?) ?

3 Stalownia Jako$ciowa — Hala 300 465.0
) (magazyn zadaszony o powierzchni 58,13 m?) :
4 Stalownia Ilo§ciowa - Hala 500 202272
" | (magazyn zadaszony o powierzchni facznej 3 612 m?) ’
5 Stalownia Ilo$ciowa — Hala 600 15 565,2

(magazyn zadaszony o lacznej powierzchni 3 252 m?)

Stalownia Ilosciowa - Plac zewngtrzny przy poludniowo-
6. | zachodniej stronie Hali 600 78 143,8
(magazyn otwarty o tacznej powierzchni 22 326,8 m?)

7 Stalownia Ilo$ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1

(magazyn zadaszony o powierzchni 3 m?) 30

8 Stalownia Ilo$ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1

(magazyn zadaszony o powierzchni 30 m?) —
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9 Stalownia Ilo$ciowa — plac zewne¢trzny 5225
) (magazyn otwarty o powierzchni 209 m?) ’
10 Stalownia Ilosciowa — plac zewnetrzny 16327
" | (magazyn otwarty o powierzchni 653,08 m?) ’
11 Stalownia Ilosciowa — plac zewnetrzny 5775
" | (magazyn otwarty o powierzchni 231 m?) ?
12 Plac naprzeciw Hali 200 przy bramie nr 2 1500
" | (o powierzchni 600 m?)
13 Powierzchnia magazynowa przy bramie nr 4 1125
" | (o powierzchni 450 m?)
14 Maly plac zendrowy za magazynem zlomu 19 140
" | (o powierzchni 1914 m?)
15 H600 Zasiek przy Criba 250
" | (o powierzchni 100 m?)
16 Stalownia Ilosciowa - Plac zewngtrzny 1138
" | (o powierzchni 455 m?)
17 Stalownia Ilo$ciowa - Plac zewnetrzny 1930
" | (o powierzchni 772 m?)
Duzy plac zendrowy przy odpylni
18. (o powierzchni 5434 m?) 54340
19 Stalownia Ilo$ciowa — Zasiek przy COS2 brama nr 4 40.468
" | o powierzchni 40,468 m?) 2
Najwieksza masa odpaddéw przewidzianych do przetworzenia
i powstajacych w wyniku przetwarzania, ktére moglyby byé
magazynowane w tym samym czasie we wszystkich miejscach 217 804,468
magazynowania odpad6w, wynikajaca z wymiaréw miejsca
magazynowania odpadéw

Najwieksza masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia, ktére moglyby by¢
magazynowane w tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowania odpadéw,
wynikajaca z wymiaréw miejsca magazynowania odpadow wynosi 138 341 Mg.

Najwieksza masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia i powstajacych w wyniku
przetwarzania, ktéore mogltyby by¢ magazynowane w tym samym czasie we wszystkich
miejscach magazynowania odpadéw, wynikajagca z wymiardw miejsca magazynowania
odpadoéw wynosi 217 804,468 Mg.

6) calkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) miejsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemnos¢ (wyrazona
Lp. Miejsce magazynowania w Mg) miejsca magazynowania
odpadéw
1 Stalownia Jako§ciowa — Hala 300 7065.5
’ (magazyn zadaszony o lacznej powierzchni 2 162,91 m?) ’
2 Plac zewngtrzny przy budynku Stalowni Jakosciowej 14 108.6
" | (magazyn otwarty o powierzchni 3 527,16 m?) ?
3 Stalownia Jakosciowa — Hala 300 465.0
" | (magazyn zadaszony o powierzchni 58,13 m?) i
Stalownia Ilo§ciowa - Hala 500
4, : . ; 2 20227,2
(magazyn zadaszony o powierzchni facznej 3 612 m®)
5 Stalownia IloSciowa — Hala 600 15 565.2
" | (magazyn zadaszony o lacznej powierzchni 3 252 m?) ’
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Stalownia Ilo$ciowa - Plac zewne¢trzny przy poludniowo-
6. | zachodniej stronie Hali 600 78 143,8
(magazyn otwarty o tacznej powierzchni 22 326,8 m?)
7 Stalownia Ilo§ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1 30
" | (magazyn zadaszony o powierzchni 3 m?) ’
3 Stalownia Ilo§ciowa — Hala 300 przy bramie nr 1 30.0
) (magazyn zadaszony o powierzchni 30 m?) ’

9 Stalownia Ilo§ciowa — plac zewnetrzny 5225
" | (magazyn otwarty o powierzchni 209 m?) ?
10 Stalownia Ilo§ciowa — plac zewnetrzny 1 632.7

" | (magazyn otwarty o powierzchni 653,08 m?) ?
11 Stalownia llo$ciowa — plac zewngtrzny 5775
" | (magazyn otwarty o powierzchni 231 m?) ?
12 Plac naprzeciw Hali 200 przy bramie nr 2 1500
" | (o powierzchni 600 m?)
13 Powierzchnia magazynowa przy bramie nr 4 1125
" | (o powierzchni 450 m?)
Maly plac zendrowy za magazynem zlomu
14. | (o powierzchni 1914 m?) 19140
15 H600 Zasiek przy Criba 250
" | (o powierzchni 100 m?)
16 Stalownia Ilosciowa - Plac zewngtrzny 1138
: . . 3
(o powierzchni 455 m?)
17 Stalownia Ilo$ciowa - Plac zewnetrzny 1930
" | (o powierzchni 772 m?)
Duzy plac zendrowy przy odpylni
o (o pou[:ierzchni 5434yr1£.)2) b S0
19 Stalownia Ilo$ciowa — Zasiek przy COS2 brama nr 4 40.468
" | o powierzchni 40,468 m?) ?
Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc
magazynowania odpadéw przewidzianych do przetworzenia 217 804,468
i powstajacych w wyniku przetwarzania.

Calkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc magazynowania odpadow
przewidzianych do przetworzenia wynosi 138 341 Mg.

Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) wszystkich miejsc magazynowania odpadéw
przewidzianych do przetworzenia i powstajagcych w wyniku przetworzenia wynosi

217

804,468 Mg,

7) wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czg¢sci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Wyposazenie miejsc magazynowania odpadow w gasnice (minimum 12 kg $rodka
gasniczego) przewidziane do gaszenia tych grup pozarow, jakie moga wystapic¢ na placu
magazynowym. Ilos¢, rodzaj oraz miejsca usytuowania okresli¢é w opracowanych dla
obiektéw Instrukcjach Bezpieczenstwa Pozarowego.

Przestrzeganie postanowien zawartych w opracowanych dla poszczegélnych obiektéw
CELSY ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. Instrukcjach Bezpieczenstwa Pozarowego.
Wydzielenie miejsc magazynowania odpadow, ktére majg stanowi¢ oddzielne strefy
pozarowe, poprzez zapewnienie pasa wolnego terenu o okreslonej szerokosci.
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4. Przestrzeganie maksymalnych ilosci magazynowanych odpadéw, ilosci materialéw
palnych w poszczegélnych strefach pozarowych, tak zeby obcigzenie ogniowe nie
przekroczylo dopuszczalnej gestosci.

5. Magazynowanie odpadéw palnych wylacznie na wskazanych w operacie
przeciwpozarowym obszarach (w strefach magazynowania) z zachowaniem
wyznaczonych sektorow. Przy magazynowaniu odpadéw nalezy zachowaé ogdlny lad
1 porzadek na terenie poszczeg6lnych Wydziatow.

6. Magazynowanie zaoliwionego czy$ciwa i innych odpadéw o podobnym skladzie
w szczelnych i zamykanych pojemnikach.

7. Przestrzeganie obowiazku oznakowania obiektow CELSY ,,Huta Ostrowiec” sp. z o.0.
znakami, zgodnie z PN-EN ISO 7010.

8. Przestrzeganie obowigzku oznakowania drég pozarowych oraz bram wjazdowych na teren
Huty.

9. Terminowe prowadzenie przegladow urzadzen przeciwpozarowych gasnic, instalacji
uzytkowych i technicznych stanowiagcych zabezpieczenie Huty. Niesprawne maszyny,
urzadzenia i instalacje zardwno uzytkowe jak i przeciwpozarowe powinny by¢ natychmiast
wycofane z uzytkowania i zabezpieczone, a nast¢pnie naprawione.”

VII. Punkt IV.3. o tresci ,,Monitoring gospodarki odpadami” otrzymuje brzmienie:

»2. Monitoring gospodarki odpadami

Tlo$¢ odpadéw bedzie -ewidencjonowana, a pracownicy odpowiedzialni za prowadzenie
ewidencji kontrolowa¢ beda ilosci odpadow poszczegoélnych rodzajow, dopuszczonych do
wytwarzania i przetwarzania niniejszg decyzja.

Ilosciowa 1 jakosciowa ewidencje odpaddéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z aktualnie
obowiazujacymi przepisami prawa.”

VIII. Punkt IV.3. o tresci ,,Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza” otrzymuje
brzmienie:

»3. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

W zakladzie CELSA ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. prowadzony bedzie monitoring ciggly
i okresowy z instalacji IED zgodnie z BAT 14 i BAT 15 na stanowiskach pomiarowych
spetniajacych wymagania norm EN lub ISO. Pomiary ciagle oraz okresowe nalezy wykonywac
zgodnie z metodykami referencyjnymi zawartymi w normach EN Iub ISO lub innych normach
zapewniajacych dostarczenie danych o réwnowaznej jakosci naukowej. Pomiary beda
wykonywane zgodnie zakresem i czgstotliwoscia podang w tabeli ponizej. Pomiary winny by¢
raportowane w sposob umozliwiajgcy przeprowadzenie przez organy ochrony $rodowiska
oceny zgodnosci sposobu eksploatacji instalacji z warunkami okreslonymi w niniejszej decyzji.

Systemy do cigglych pomiaréw emisji pytu do powietrza podlegaja procedurom zgodnym
z normg PN-EN 14181, zapewniajagcym odpowiedni poziom jakosci, w tym co najmniej raz
w roku kontroli za pomocg pomiaréw réwnoleglych prowadzonych przy uzyciu innych
systeméw z zastosowaniem nastepujacych metodyk referencyjnych: dla pytu zgodnie z norma
PN-Z-04030-7 lub normg PN-EN 13284-1, dla O, zgodnie z normg PN-EN 14789, dla
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zawartosci pary wodnej (pomiar wilgotnosci wzglednej gazow odlotowych lub stopnia

zawilzenia gazéw odlotowych) zgodnie z normg PN-EN 14790 lub réwnowazna metodg

instrumentalna.

Miejsce, zakres i czestotliwo$¢ wykonywania pomiaréw

| grzewcze nr 26 1 27

Emitor Zakres Czestotliwo§é
Pyt ogdtem pomiar ciagly
E-64 NOx jako NO;
. . . SO,
Stalownia Jakosciowa -
o CO .
Odpylanie pieca 2 pomiar okresowy 1 x w roku
i piecokadzi ; ;
Suma metali w pyle: Mn, Zn, Cr, Cu, Ni, Cd,
Pb
Dioksyny 1 furany (PCDD/F) pomiar okresowy 1 x na 2 lata
Pyt ogélem pomiar ciagly
E-15 NOx jako NO»
. . SO,
Stalownia Iloéciowa - co
Odpylanie pieca nr 6 pomiar okresowy 1 x w roku
i piecokadzi He
Suma metali w pyle: Mn, Zn, Cr, Cu, Ni, Cd,
Pb
Dioksyny i furany (PCDD/F) pomiar okresowy 1 x na 2 lata
E-66
Walcownia Drobna NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
nr 1 - piec grzewczy
E-67 .
Walcownia Srednia NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
nr 2 - piec grzewczy
E-44
Prasownia - piece NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
grzewcze nr 131 OC29
E-45
Prasownia - piece NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
grzewczenr 16117
E-46
Prasownia - piece NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
grzewcze nr 18, 19, 20
E-48
Prasownia - piece NOx jako NO; pomiar okresowy 1 x w roku
grzewcze nr 23124
E-49
Prasownia - piece NOx jako NO: pomiar okresowy 1 x w roku

27

IX. Uchylam w caloSci punkt VIII o tresci , Dodatkowe wymagania zwigzane
z eksploatacja instalacji”.

X. Pozostale warunki okre§lone w decyzji Wojewody Swietokrzyskiego znak:
SR.II1.6618-5/07 z dnia 27 kwietnia 2007 r. ze zm., pozostawiam bez zmian.
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Uzasadnienie

CELSA ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0., ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swic;tokrzyski
wystgpita w dniu 10 wrzesnia 2019 r. do Marszatka Wojewddztwa Swigtokrzyskiego
z wnioskiem w sprawie zmiany decyzji Wojewody Swietokrzyskiego znak: SR.IIL.6618-5/07
z dnia 27 kwietnia 2007 r. ze zm., udzielajacej CELSA ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0. z siedziba
w Ostrowcu Swietokrzyskim, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
produkgcji stali, wyrobéw walcowanych i kutych zlokalizowanych przy ul. Samsonowicza 2
w Ostrowcu Swietokrzyskim.

Przedmiotowe instalacje stanowig instalacje mogagce powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci
zgodnie z pkt 2 ppkt 2 oraz pkt 2 ppkt 3 lit. a zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. 2014 r. poz. 1169). W zwiagzku z powyzszym jej prowadzenie wymaga pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 9 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.
w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1839 ze zm.) ww. instalacja kwalifikowana jest jako przedsigwziecie mogace zawsze
znaczaco oddzialywaé na srodowisko. W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a
pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. 2024 r. poz. 54)
zwanej dalej Po$, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww.
instalacji jest Marszatek Wojewodztwa Swietokrzyskiego.

Whnioskowane zmiany polegaja na dostosowaniu niniejszego pozwolenia do
znowelizowanych przepiséw ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. 2023 r.
poz. 1587 ze zm.) oraz uwzgledniaja wnioskowane przez Spoélke zmiany w instalacji m.in.
zwigkszenie wydajnosci instalacji do produkcji stali ze 160 Mg/h do 204 Mg/h i rocznej
z 1401 600 Mg/rok do 2 049 840 Mg/rok. Spétka zawnioskowata réwniez o wykreslenie
w catoscei punktu VIII o tresci ,,Dodatkowe wymagania zwiazane z eksploatacjg instalacji”,
poniewaz wymagania w nim zawarte zostaly zrealizowane.

We wniosku usunigte zostaly bledy w obliczeniach przeptywow i wynikajacych z tego
predkosci. Poprawiono réwniez poziom emisji rocznej z calej instalacji (suma
dotychczasowych emisji z instalacji IED i wymagajacych pozwolenia na wprowadzanie gazow
i pylow do powietrza) oraz dokonano korekty nazw emitorow. Oprocz powyzszego
wprowadzono 3 nowe odciggi pytu.

Ponadto sp6lka zwrécita si¢ o zmiang czgsci warunkéw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie gospodarki odpadami. Zawnioskowano m.in. o zmiany ilosci odpadéw
przewidzianych do przetworzenia, ilosci i rodzaju odpadéw przewidzianych dotychczas do
wytworzenia 1 powstajgcych w wyniku przetwarzania w procesach produkcyjnych w instalacji
do produkcji stali, wyrobéw walcowanych i kutych, opiséw podstawowego skiadu
i wlasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania, a takze opisu miejsc magazynowania
odpadéw wytwarzanych, przewidzianych do przetworzenia oraz powstajagcych w wyniku
przetwarzania i zmiany tresci opisu metody lub metod przetwarzania odpadéw.

Majac powyzsze na uwadze wnioskowana zmiana uznana zostata za istotng zmiane
instalacji, zgodnie z definicjg istotnej zmiany, wynikajaca z art. 3 pkt 7 Pos, ktéra zostata
doprecyzowana w art. 214 ust. 3 tejze ustawy, tj. ,,zmiane w instalacji uwaza si¢ za istotng

51



w szczegllnoscei, gdy zwiekszana skala dziatalnosci wynikajaca z tej zmiany, sama w sobie,
kwalifikowataby jg jako instalacje, o ktérej mowa w przepisach wydanych na podstawie
art. 201 ust. 2”. Zgodnie z pkt 2 ppkt 2 Zalgcznika do rozporzadzenia w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zaliczamy instalacje do produkcji suréwki zelaza lub stali surowej, pierwotny lub wtémny
wytop, tacznie z ciaggtym odlewaniem stali o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 tony na godzing.
Jak wynika z wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, w wyniku przeprowadzenia
modernizacji Pieca nr 6 (instalacja do produkc;ji stali — Stalownia Ilosciowa z COS), z 160 Mg/h
(1 401 600 Mg/rok) do 204 Mg/h (1 787 040 Mg/rok) zwigkszyta si¢ zdolnosé produkcyjna
instalacji, co daje wzrost wydajnosci o 44 Mg/h, przy wynikajacej z ww. rozporzadzenia
wartosci progowej 2,5 Mg/h. Majac na uwadze powyzsze, CELSA ,,Huta Ostrowiec” sp. z 0.0.
uiscila nalezna oplate rejestracyjng w wysokosci 50 % wyliczonej dla nowej wydajnosci tacznej
instalacji, w kwocie 6 000 z! na rachunek Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska
i Gospodarki Wodne;j.

W wyniku analizy przedlozonej dokumentacji tut. Organ stwierdzil, ze wniosek zawiera
braki formalne oraz wymaga zlozenia dodatkowych wyjasnien. W zwiazku z powyzszym
Marszatek Wojewodztwa Swictokrzyskiego pismami znak: OWS.VIL.7222.25.2019 z dnia
8 pazdziernika 2019 r. i 25 listopada 2019 r. oraz pismami znak: $O-11.7222.6.2020 z dnia
2 listopada 2020 r., 29 stycznia 2021 r., 21 kwietnia 2021 r., 30 czerwca 2021 r. i 16 listopada
2023 r. zwrécit sie do prowadzacego instalacje o przediozenie stosownych dokumentow
i informacji. W odpowiedzi Spétka pismami z dnia 22 pazdziernika 2019 r., 22 grudnia
2019 r., 18 grudnia 2020 r., 1 marca 2021 r., 25 maja 2021 r., 13 lipca 2021 r.. 16 grudnia
2021 r. oraz 5 wrzesnia 2023 r., zlozyla dokumenty i wyjasnienia. Ponadto pismem z dnia
21 listopada 2023 r. Spétka przedlozyta pismo Prezydenta Miasta Ostrowiec Swietokrzyski
znak: WPR-1.6220.01.08.2019.MW z dnia 23 sierpnia 2019 r. informujace o braku
konieczno$ci przeprowadzenia postepowania w sprawie oceny oddziatywania na $rodowisko
w zwigzku z wymiang istniejacego transformatora w ramach instalacji pieca nr 6 w Stalowni
Ilosciowe] na nowy oraz decyzje Prezydenta Miasta Ostrowiec Swietokrzyski znak:
WPR-1.6220.2.3.2022.JF z dnia 14 wrzeénia 2022 r. stwierdzajagca brak potrzeby
przeprowadzenia oceny oddzialywania na S$rodowisko wnioskowanego przedsigwzigcia
zlokalizowanego na dziatkach nr ewid. 1/61, 1/62, 1/64, 1/82 potozonych przy ul. Jana
Samsonowicza w Ostrowcu Swigtokrzyskim pn.: ,,1. Wykonanie zabudowy pieca, bedacego
czescig instalacji Stalowni Ilo$ciowej do Produkcji Stali z ciggtym odlewaniem stali; 2. Zmiana
uwarunkowann w zakresie zdolnosci produkcyjnej instalacji do wytopu stali (Stalowni
Ilosciowej), okreslonych w decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych zgody na realizacje
przedsiewzigcia polegajacego na budowie elektrycznego pieca tukowego Nr 6 w Stalowni
Elektrycznej wraz z obiektami towarzyszacymi przy ul. Samsonowicza 2 w Ostrowcu
Swiq,tokrzyskim na dziatkach o numerach ewidencyjnych 1/64, 1/82, 1/61, 1/66, 1/62 (obr. 28
ark.1) z dnia 30 grudnia 2005r. znak: WRM.II/1.7624/4/05 wydanej przez Prezydenta Miasta
Ostrowca Swietokrzyskiego” realizowanego przez Celsa Huta Ostrowiec Sp. z 0.0., ul. Jana
Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swictokrzyski. Wskazana wyzej planowana zmiana
uwarunkowan odnosita sie do zwigkszenia zdolnosci produkcyjnej i czasu pracy elektrycznego
pieca tukowego Nr 6 w Stalowni [losciowej z 1 000 000 — 1 200 000 Mg stali rocznej (160
Mg/h), czas pracy 7 500 h/rok na 1 787 040 Mg/rok (204 Mg/h), czas pracy 8 760 h/rok.
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Pismem z dnia 29 kwietnia 2024 r. Spétka ujednolicita czgs¢ przedlozonych wczesniej
informacji w celu wyeliminowania niejasnosci wynikajacych z wniosku i licznych uzupekniesi.
Zgodnie z art. 218 Po$ zapewniono mozliwos¢ udziatu spoleczenstwa w postepowaniu,
ktérego przedmiotem bylo wydanie decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego.
Przedmiotowy wniosek zostal zamieszczony w publicznie dostgpnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie, a obwieszczenie
w ww. sprawie zostalo umieszczone na tablicach ogloszen: Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Swictokrzyskiego, Urzedu Miasta Ostrowiec Swietokrzyski oraz CELSA ,,Huta
Ostrowiec” sp. z 0.0. w Ostrowcu Swigtokrzyskim, wskazujac jednoczesnie miejsce
i 30-dniowy termin ich sktadania. Do sprawy nie zostaly wniesione zadne wnioski lub uwagi.

Stosownie do =zapisow art. 183c ust. 2 ustawy Po$, tut. Organ pismem znak:
SO-11.7222.6.2020 z dnia 30 marca 2021 r. zwrécit si¢ do Komendanta Powiatowego
Panistwowej Strazy Pozarnej w Ostrowcu Swietokrzyskim z wnioskiem o przeprowadzenie
kontroli miejsc magazynowania, w zakresie spelniania wymagan okres$lonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej okreslonymi w operacie przeciwpozarowym. Komendant Powiatowy
Pafistwowej Strazy Pozamej w Ostrowcu Swietokrzyskim postanowieniem znak:
PZ.5560.11.2021 z dnia 30 kwietnia 2021 r. potwierdzit spetlnienie ww. wymagan.

Na podstawie art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
S0-11.7222.6.2020 z dnia 28 lipca 2021 r. wystapil z wnioskiem do Prezydenta Miasta
Ostrowca Swietokrzyskiego o wyrazenie opinii w przedmiotowej sprawie. Z uwagi na fakt,
iz Prezydent Miasta Ostrowca Swietokrzyskiego nie przedstawil swojego stanowiska
w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j Dz. U. z 2024 r. poz. 572), zwanej dalej kpa, stosownie do art. 41 ust. 6b
ustawy o odpadach przyjeto, ze wydano opini¢ pozytywna.

Zgodnie z art. 4la ust. 1, 2 i 6 ustawy o odpadach tut. Organ pismem znak:
SO-I1.722.6.2020 z dnia 28 lipca 2021 1. zwrécit sie do Swictokrzyskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie kontroli miejsc magazynowania odpadéw
w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska. Nastepnie przy
pi$mie znak: SO-I11.7222.6.2020 z dnia 27 grudnia 2021 r. tut. Organ przekazal do SWIOS
uzupelnienie wniosku Spotki. Kontrole w wymaganym zakresie przeprowadzono w dniach
11.07-12.10.2023 r., przy udziale przedstawicieli tut. Organu, a ustalenia z kontroli zawarto
w protokole kontroli nr WIOS-KIELC 345/2023 z dnia 12 pazdziernika 2023 r. (sygnatura
IK.1.7023.250.2023). Postanowieniem znak: IK.11.7040.1.64.2023 z dnia 12 grudnia 2023 r.
SWIOS wydat pozytywna opinie w przedmiotowej sprawie.

Marszatek Wojewddztwa Swietokrzyskiego zgodnie z art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach
wydal postanowienie znak: PK-I1.7222.3.2022 (sprawa przeniesiona spod znaku:
OWS-VIL.7222.25.2019 i $0-11.7222.6.2020) z dnia 12 stycznia 2024 r., okreslajace forme
i wysokos¢é zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa w art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach.
W dniu 23 stycznia 2024 r. Wnioskodawca wplacit zabezpieczenie roszczen w wymagane;j
wysokosci na odrgbny rachunek bankowy wskazany przez Organ i poinformowat o tym Organ,
stosownie do art. 48a ust. 10 ustawy o odpadach.

Pismem znak: PK-I11.7222.3.2022 z dnia 11 marca 2024 r. Marszalek Wojewodztwa
Swietokrzyskiego zawiadomil prowadzacego instalacje o zakoriczeniu postepowania
dowodowego w przedmiotowej sprawie, jednocze$nie informujgc o mozliwosci zapoznania sig
z aktami sprawy, zlozenia wyjasnien lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych w sprawie
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dowodow w terminie 7 dni od dnia otrzymania niniejszego zawiadomienia. Spotka nie

skorzystata z przystugujgcego jej prawa w powyzszym zakresie.

W zwigzku z przedlozonym uzupelnieniem z dnia 29 kwietnia 2024 r. Marszatek
Wojewodztwa Swietokrzyskiego ponownie pismem znak: PK-11.7222.3.2022 z dnia 9 maja
2024 r. zawiadomil prowadzacego instalacje o zakonczeniu postepowania dowodowego
w przedmiotowej sprawie, jednoczesnie informujac o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami
sprawy, zlozenia wyjasnien lub ustosunkowania si¢ do zgromadzonych w sprawie dowodéw
w terminie 3 dni od dnia otrzymania niniejszego zawiadomienia. Spdtka nie skorzystala
z przystugujacego jej prawa w powyzszym zakresie.

Biorac pod uwage powyzsze okolicznosci Organ zwazyt co nastepuje.

Zgodnie z art. 163 kpa organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje na
mocy ktorej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone w ww. ustawie, o ile przewiduja to przepisy szczegolne.

Tego rodzaju przepisem szczegdlnym jest art. 10 ww. ustawy o zmianie ustawy
o odpadach oraz niektérych innych ustaw, z ktérego nalezy wywodzi¢ obowigzek zmiany
uzyskanego przed dniem wejscia w Zycie niniejszej ustawy zezwolenia na przetwarzanie
odpadow, w zakresie wskazania:

1) maksymalnej masy poszczegélnych rodzajow odpadow i maksymalnej lacznej masy
wszystkich rodzajow odpadéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz
ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku,

2) najwigkszej masy odpadéw, ktore moglyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadéw, wynikajaca z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw,

3) calkowite] pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow,

4) wymagan wynikajacych z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego cz¢sei lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Tut. Organ, w przedmiotowej decyzji opisal na nowo parametry techniczne
i technologiczne instalacji, uwzgledniajac zwigkszenie wydajnosci instalacji do produkcji stali
zwigzang z remontem Pieca nr 6 oraz zwigzang z tym zmiang rodzajow i ilosci
wykorzystywanej energii, materiatow, surowcéw i paliw. Uchylono réwniez punkt VIII decyzji
okreslajacy dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacjg instalacji, gdyz zobowiazania tam
zawarte mialy zosta¢ wykonane w terminie do dnia 31 grudnia 2015 r. oraz do konca lutego
2016 r. Spolka oswiadczyla, ze wymagania te zostaly zrealizowane.

W zakresie emisji do powietrza uwzglgdniono wprowadzane zmiany wielkosci emisji
rocznej z przedmiotowych instalacji. Wprowadzono trzy nowe Zrddia emisji do powietrza,
ktérymi sa 3 odciagi pyltu. Pierwszy to odciag zapylonego powietrza ze szlifierek tarczowych
(4 szt.) zainstalowanych w warsztacie gospodarki narzedziowe] Wydzialu Obroébki
Mechanicznej. Zapylone powietrze oczyszczane jest w odpylaczu o skutecznosci odpylania
< 20 mg/Nm® — emitor E-17. Drugim Zrédlem jest odciag pytu z 2 szlifierek tarczowych
zainstalowanych w Stalowni Ilodciowej. Zapylone powietrze oczyszczane jest w odpylaczu
cyklonowym o skutecznoéci odpylania < 50 mg/Nm® — emitor E-18. Trzecim Zrédtem jest
odciag pylu z przestrzeni roboczej kruszarki zainstalowanej w pomieszczeniu rozdrabniania
probek Dziatu Kontroli Jako$ci — emitor E-16.
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Wielkosdci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajgcych ustalono na poziomie
zapewniajagcym dotrzymanie wartosci odniesienia zawartych w zafgczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 nr 16 poz. 87). W niniejszym pozwoleniu
wielkosci dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajacych ustalono na poziomie
zapewniajgcym dotrzymanie wartos$ci odniesienia, okreslonych w zalaczniku nr 1 do ww.
rozporzadzenia.

Niniejszym pozwoleniem, na podstawie art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy Po$, zgodnie
z wnioskiem, zobowigzano prowadzacego instalacje do wykonywania okresowych pomiarow
emisji gazéw i pylow oraz ciagltego pomiaru pylu zgodnie z tabelg w punkt IV.3 niniejszej
decyzji.

Zgodnie z art. 224 ust. 3 Pos w pozwoleniu nie okreslono wielkosci emisji godzinowe;j
z emitorow E-15 i E-64 dla dwutlenku siarki, tlenku wegla, dwutlenku azotu, Mn, Zn, Cu, Cr,
Ni, Cd, Pb, Cl, z uwagi na nie powodowanie przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow
substancji w powietrzu albo 10% wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny, albo nie sg
objete emisjami granicznymi w konkluzjach BAT badzZ standardami emisyjnymi.

Dokonano réwniez zmian dotyczacych gospodarki odpadami m.in. w zakresie ilosci
odpadéw przewidzianych do przetworzenia, rodzajow i ilosci odpadéw przewidzianych do
wytwarzania i powstajgcych w wyniku przetwarzania w procesach produkcyjnych w instalacji
do produkcji stali, wyrobow walcowanych i kutych, opisow podstawowego sktadu
1 wlasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania. Jednoczes$nie doprecyzowano zapisy
dotyczace sposobu oraz miejsc magazynowania odpadéw wytwarzanych, przewidzianych do
przetworzenia oraz powstajagcych w wyniku przetwarzania, a takze dokonano zmiany tresci
opisu metod przetwarzania odpadow.

Za dokonaniem ww. zmian przemawia zaréwno interes spoleczny jak i stuszny interes
prowadzacego instalacje. Zmienione zapisy decyzji zostalty dostosowane do stanu
rzeczywistego oraz aktualnego porzadku prawnego. W obrocie prawnym winny bowiem
funkcjonowaé¢ decyzje administracyjne oparte na obowigzujacych przepisach, ktore
odzwierciedlaja stan faktyczny. Jednoczesnie przepisy szczegélne nie stoja na przeszkodzie
dokonania zmian ww. decyzji.

Pozostale zmiany wynikaja z potrzeby uaktualnienia i uporzadkowania tresci
dotychczasowego pozwolenia.

Na podstawie zebranego materiatu dowodowego, w oparciu o art. 214 ust. 3 Pos, tut. Organ
uznal, ze wnioskowana zmiana w instalacji stanowi istotng zmiang¢ instalacji w rozumieniu
art. 3 pkt 7 Po$, gdyz zwiekszyla si¢ zdolno$¢ produkeyjna instalacji, ktéra sama w sobie
wymagataby uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Poniewaz przedmiotowa decyzja dotyczy odpadéw palnych, okreslono w niej warunki
przeciwpozarowe wynikajgce 2z operatu przeciwpozarowego sporzadzonego przez
rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionego w formie
postanowienia Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Ostrowcu
Swietokrzyskim znak: PZ.5585.19.2019 z dnia 7 sierpnia 2019 r.

Zgodnie z art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach wnioskodawca zobowigzany jest do
ustanowienia zabezpieczenia roszczen, bowiem nie zachodzg przestanki okreslone
w art. 48a ust. 2 ustawy o odpadach. W zwiagzku z powyzszym Spotka wplacila zabezpieczenie
roszczen w wymaganej kwocie zgodnie z postanowieniem Marszatka Wojewodztwa
Swietokrzyskiego znak: PK-11.7222.3.2022 z dnia 12 stycznia 2024 r.
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Zgodnie z art. 10 § 1 kpa Organ zapewnil stronie czynny udzial w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych
dowodéw i materiatéw. Spotka nie skorzystata z przystugujacego jej prawa w powyzszym
zakresie.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. z 2023 r. poz.
2111) wnioskodawca wniost oplate skarbowg w wysokosci 1006 zt (stownie: jeden tysigc szesé¢
zlotych) na rachunek Urzedu Miasta Kielce.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Swietokrzyskiego w terminie 14 dni od daty jej
dorgczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Swictokrzyskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwolania przez strone postepowania, decyzja staje sie ostateczna
1 prawomocna.

Otrzymuija:
1. Pani Sylwia Mucha

Pelnomocnik CELSA , Huta Ostrowiec™ sp. z 0.0.

ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski
2. al/a

Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska
Departament Zarzadzania Srodowiskiem
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa /epuap/ (skan decyzji)
2. Swigtokrzyski Wojewadzki Inspektor Ochrony Srodowiska
al. IX Wiekéw Kielc 3, 25-516 Kielce /epuap/
3. Prezydent Miasta Ostrowca Swiqtokrzyskiego
ul. Jana Glogowskiego 3/5
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski /epuap/
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