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PETYCJA 

przedmiot petycji: wniosek 0 uwzgl~dnienie w Wojew6dzkim Planie Gospodarki Odpadami oraz 
Wojew6dzkim Planie Inwestycyjnym instalacji mechaniczno - cieplnego przetwarzania odpad6w 
wykorzystuj~cej technologi~ RotoSTERIL opracowan~ przez wnosz~cego petycj~ . 

Na podstawie art.2 ust.1 u ust.2 pkt 1 i 2 oraz ust.3 ustawy z dnia 11 Jipca 2014 roku 0 petycjach 
(Dz.U. z 2014 r. nr 1195) wnioskujemy 0 uwzgl~dnienie w pracach legislacyjnych zwi~zanych z 
aktualizacj~ Wojew6dzkiego Planu Gospodarki Odpadami i Wojew6dzkiego Planu Inwestycyjnego 
instalacji mechaniczno - cieplnego przetwarzania odpad6w wykorzystuj~cej opracowan~ przez 

technologi~ RotoSTERIL. 

Uzasadnienie: 

W zwi~zku ze zmian~ definicji Regionalnej Instalacji do Przetwarzania Odpad6w Komunalnych w 
ustawie 0 zmianie ustawy 0 odpadach i niekt6rych innych ustaw z dnia 15 stycznia 2015 r. (Dz.U. 
2015, poz.122) poprzez uzycie w jej tresci wyrazenia "nowe dost~pne technologie przetwarzania 
odpad6w" rozszerzony zostat katalog metod przetwarzania odpad6w, kt6re umozliwiaj~ uzyskanie 
statusu RIPOK. 

W konsekwencji wprowadzonej zmiany jako instalacje umozlwiaj~ce uzyskanie statusu RIPOK 
dopuszczone zostafy r6wniez instalacje stosuj~ce nowe metody przetwarzania odpad6w 
uwzgl~dniaj~ce wymagania najlepszej dost~pnej techniki lub technologii. W uzasadnieniu do projektu 
zmiany ustawy, wskazano, ie "proponowana modyfikacja definicji regionalnej instalacji do 
przetwarzania odpad6w komunalnych spowoduje uwzgl~dnienie w systemie gospodarki odpadami 
komunalnymi r6wniez nowych technologii, kt6re pozwalaj~ na efektywne uzyskanie i przekazanie do 
odzysku, w tym recyklingu, wyodr~bnionych rodzaj6w odpad6w pozbawionych frakcji ulegaj~cej 

biodegradacji oraz umoiliwiaj~ efektywne ograniczenie skfadowania odpad6w". 

W zwi~zku z powyiszym chcielibysmy wyrazic ch~c rozbudowy i usprawnienia systemu 
gospodarowania odpadami komunalnymi w wojew6dztwie swi~tokrzyskim poprzez wybudowanie 
instalacji mechaniczno - cieplnego przetwarzania odpad6w wykorzystuj~cej opracowan~ przez 

I technologi~ RotoSTERIL. 

Zatoieniem technologii mechaniczno - cieplnego przetwarzania oc;1pad6w jest odzysk materiafowy 
wszystkich frakcji materiafowych i surowcowych zawartych w strumieniu zmieszanego odpadu 



komunalnego (zgodnie z morfologiq odpadu). Gl6wnym surowcem, z kt6rego b~dzie prowadzony 
odzysk material6w jest zmieszany odpad komunalny (kod odpadu 20 03 01). Technologia umozliwia 
r6wniez przetwarzanie odpad6w z grup 02, 19, 20 jako surowc6w uzupelniajqcych. 

Proces technologiczny mechaniczno- cieplnego przetwarzania odpad6w polega w pierwszej kolejnosci 
na sterylizacji odpad6w komunalnych w autoklawach, a nast~pnie na mechanicznym sortowaniu 
wysterylizowanych odpad6w. Ozi~ki zastosowaniu takiego ukladu technologicznego mozliwe jest 
prowadzenie efektywnego odzysku poszczeg61nych surowc6w i material6w zawartych w odpadach. 
Mozliwy jest takZe peten odzysk frakcji organicznej biodegradowalnej. 

W opisywanej technologii, po przyj~ciu i wst~pnym rozdrobnieniu, odpad trafia do autoklawu, kt6ry jest 
hermetycznie zamkni~tym zbiornikiem wykonanym ze stali, 0 wymiarach ok. 6m x 3m. W autoklawie, 
w warunkach nasyconej pary wodnej, przy podwyzszonym cisnieniu dochodzqcym do 5 bar6w i 
temperaturze do 150st.C, odpad podlega dzialaniu proces6w fizyczno-chemicznych . Ozi~ki nim 
frakcja biodegradowalna zostaje w petni oddzielona od reszty odpad6w. Warunki fizyczne catego 
procesu Sq odpowiednio dobierane przez program sterujqcy, a proces zachodzi w hermetycznych 
warunkach. 
W rezultacie zachodzi pelna higienizacja odpadu i ok. 3-krotna redukcja obj~tosciowa wsadu. 
Do proGesu sterylizacji wykorzystywana jest para wodna generowana w zespolach parowych 
(w koUowni). Technologia wytwarzania i kondensacji pary technologicznej realizowana jest w ukladzie 
zamkni~tym, czyli nie powstajq ubytki wody do otoczenia. 

Po zakonczonym procesie sterylizacji wsad przekazywany jest na automatycznq lini~ sluzqcq do 
wydzielania frakcji surowc6w wt6rnych. W wyniku tego procesu wyseparowane zostajq: metale 
zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, szklo, frakcja pre-SRF oraz frakcja organiczna 
biodegradowalna. Po procesie wszystkie frakcje opuszczajq zaktad w celu przekazania do dalszego 
zagospodarowania, a surowce wt6rne (w tym odpady opakowaniowe) poddane zostajq recyklingowi. 
Wytworzone w wyniku procesu technologicznego odpady, w zaleznosci od uwarunkowan rynkowych, 
kierowane b~dq do dalszych proces6w zagospodarowania odpad6w polegajqcych na: R 1 -
Wykorzystanie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii, R3 - Recykling lub regeneracja 
substancji organicznych, kt6re nie Sq stosowane jako rozpuszczalniki (wlqczajqc kompostowanie i 
inne biologiczne procesy przeksztalcania), R4 - Recykling lub regeneracja metali i zwiqzk6w meta Ii , 
R5 - Recykling lub regeneracja innych material6w nieorganicznych, R14 - Inne dziatania polegajqce 
na wykorzystaniu odpad6w w calosci lub cz~sci, 05 - Skladowanie na skladowiskach odpad6w 
niebezpiecznych lub na skladowiskach odpad6w innych niz niebezpieczne, 08 - Obrobka biologiczna 
nie wymieniona w innym punkcie niniejszego zalqcznika, w wyniku kt6rej powstajq odpady, 
unieszkodliwianie za pomocq kt6regokolwiek z proces6w wymienionych w punktach od 01 do 012 
(np. fermentacja). 

Technologia mechaniczno - cieplnego przetwarzania odpad6w RotoSTERIL zostala wdrozona w 
zakladzie w R6zankach k. Susza (woj. warminsko -,mazurskie) i od 2014 r. przetwarza zmieszane 
odpady komunalne z miasta Olsztyn. Gl6wne zalety technologii to: 

• Calkowite oddzielenie frakcji organicznej biodegradowalnej od pozostalych frakcji odpad6w i 
skierowanie jej do dalszych proces6w odzysku energetycznego; 

• Poziom odzysku surowc6w do recyklingu na poziomie ponad 90%, bez koniecznosci budowy 
systemu selektywnej zbi6rki; 

• Niemal calkowita eliminacja skladowania - balast wynosi do 5% masy odpad6w; 

• Wypetnienie obowiqzujqcych wymagan unijnych z zakresu gospodarki odpadami do roku 2020 
oraz planowanych wymagan do roku 2030, w szczeg61nosci wymagan z zakresu osiqgni~cia 



poziom6w recyklingu i odzysku odpad6w oraz ograniczenia sk.adowania frakcji 
biodegradowalnej z odpad6w; 

• Ca.kowita eliminacja uci~zliwosci odorowych - pierwszym etapem procesu jest sterylizacja 
odpad6w, powoduj~ca zabicie mikroorganizm6w i zatrzymanie proces6w gnilnych, 
odpowiedzialnych za generowanie odor6w; 

• Brak szkodliwych emisji i odciek6w do srodowiska - scieki technologiczne z procesu 
cieplnego gromadzone s~ w szczelnych zbiornikach, a caia linia technologiczna posadowiona 
jest w zamkni~tej hali, wyposazonej w filtrowane systemy wentylacji i odpylania; 

• Bezpieczenstwo, ci~g.osc i niezawodnosc pracy linii przez zastosowanie modutowej 
konstrukcji technologii oraz wprowadzenie element6w zredundowanych; 

• Brak kontaktu cz.owieka z surowym odpadem - proces w p~ni zautomatyzowany; 

• Bardzo kr6tki czas przetwarzania odpad6w - ok. 4h od momentu podania na lini~ 

technologiczn~ do wydzielenia czystej, zhigienizowanej, odseparowanej frakcji; 

• Najnizsze koszty inwestycyjne i eksploatacyjne; 

• Kr6tki czas realizacji inwestycji - od 6 do 12 miesi~cy, w zaleznosci od szybkosci uzyskania 
niezb~dnych pozwoler'l. 

Uwazamy, ze wdrozenie technologii mechaniczno - cieplnego przetwarzania odpad6w przyniesie 
znacz~ce korzysci dla systemu gospodarki odpadami w wojew6dztwie swi~tokrzyskim. W zwiqzku z 
tym, wyrazamy ch~c budowy nowych zak.ad6w wykorzystuj~cych naszq technologi~ w tych regionach 
gospodarki odpadami, w kt6rych moc przerobowa albo efektywnosc funkcjonuj~cych obecnie instalacji 
jest niewystarczajqca. Realizacja inwestycji mozliwa jest na warunkach komercyjnych oraz na 
zasadzie wsp~pracy z samorzqdami. 

Biorqc pod uwag~ przewidywane prace legislacyjne zwiqzane z wynikajqcym z art.5 ustawy z dnia 15 
stycznia 2015 roku ustawy 0 zmianie ustawy 0 odpadach oraz niekt6rych innych ustaw (Oz.U. z 2015 
r. poz.122) obowiqzkiem aktualizacji Wojew6dzkich Plan6w Gospodarki Odpadami, w tym 
Wojew6dzkich Plan6w Inwestycyjnych, wnosimy 0 uwzgl~dnienie w tych pracach zamierzonych przez 

, inwestycji w zakresie instalacji przetwarzania odpad6w komunalnych. 

Z powaz,*niern, 


