
MARSZAI:.EK
WO JEW6DZTWA
SWI ~TOKRZYSK I EGO

Kielce, 20 15-08-17
OWS-VII.7222 .77.20 14

D E C Y Z.J A

Na podstawie art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 L Kodek s postepowania
administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2013 L , poz. 267 ze zm.) w zwiazku z art. 204 ust. 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 L Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 L, poz. 1232
z pozn . zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku Grupy Ozarow S.A., ul. Ks. I. Skorupki 5; 00-546 Warszawa

orzekam

I. Zmieniam decyzje Marszalka Wojewridztwa Swietokrzyskiego z dnia 4 wrzesma
2014 r. znak: OWS-VII.7222.8.2014 ze zmiana z dnia 4 grudnia 2014r. znak: OWS
VII .7222-46/2014 udzielajqc a Grupie Ozarow S.A., ul. Ks, I. Skorupki 5; 00-546
Warszawa, NIP: 863-000-13-99, Regon : 8300009 77 pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji klinkieru cementowego w piecach obrotowych 0 zdolnosci
produkcyjnej ponad 500 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie cementowni Gr upa
Ozarew S.A., Karsy 77, gm. O:iar6w, w na stepujacy sposob:

1. Trese punktu 1. " Rodzaj instalacji i w a r unki eksploatacyjne" otrzymuje
nastepuj qce brzmienie:

" I. Rodzaj in stalacji i warunki eks ploa tacyj ne

1.1. Opis instalacji (parametry techniczne i technologiczne)

Grupa Ozarow S.A. posiada instalacje typu IPPC do produkcj i cementu, w sklad kt6rej wchodzi
linia pieca W I 0 zdolnosci produkcyjnej 8700 Mg klinkieru na dobe. R6wnolegle z procesem
wypalu klinkieru prowadzony jest proces przetwarzania odpad6w niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne.

Insta lacja do produkcji cementu obejmuje piec obrotowy oraz powiazane z nim technologicznie
instalacje:

• przygotowania surowcow do produkcji klinkieru metoda sucha,
• przygotowania paliwa technologicznego,
• dystrybucji i magazynowania klinkieru,
• produkcji cernentu ,
• pakowania i dystrybucji cementu.

Przygotowanie surowc6w do produkcji klinkieru metoda suchq.
Podstawowe surowce tzw. wysokiej jakosci kamien wapienny oraz margiel pochodzenia

jurajskiego wydobywane sa w kamieniolomie i transportowane samochodami do znajdujacych
sie w lamiarni 2 kruszarek mlotkowych. Kruszony surowiec 0 granulacj i 0-120 mm jest
podawany tasmociagami na sklad surowca 0 pojemno sci ok. 120000 Mg. Sklad surowca rna
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wydzielone miej sca do magazynowania surowcow .wysokich" i surowcow .miskich". Surowce
magazynowane sa w pryzmach , kazda pryzma zawiera ok. 8-12 tys. Mg surowca.

Przemial tzw. maki surowcowej odbywa sie w suszaco-rnielacych mlynach misowo
rolowych. Mlyny pracuja w ukladzie technologicznie zamknietym z separatorem dynamicznym.
W separatorze oddziela sie frakcje nadziarna. Nadziamo zawracane jest do mlyn6w do
ponownego rozdrobni enia. Do suszenia surowca w procesie przemialu wykorzystuje sie gorace
gazy odlotowe z pieca obrotowego lub spaliny z paleniska pomocniczego. Maka surowcowa
wytracana jest w baterii cyklon6w i dalej kierowana do zbiornik6w homogenizacyjnych. Proces
homogenizacji (typ FRF) nastepuje podczas wybierania maczki ze zbiornik6w. Kazda linia
techno logiczna posiada 2 zbiorniki homogenizacyjne.

Dzial przygotowania paliwa lechnologicznego.

Podstawowymi procesami dzialu przygotowania paliwa technologicznego jest suszenie
i przemial wegla, Pozostale operacje technologic zne wiaza sie jedynie z magazynowaniem
i transportem mas.
Paliwo technologiczne - wegiel, dostarczany jest transportem kolejowym oraz samochodowym,
a ze stacj i rozladunkowej ukladem tasmociagow kierowany jest na otwarty plac magazynowy,
skad ukladem tasmociagow, wegiel transportowany jest do zbiornikow buforowych
znajdujacych sie przed suszarniami jezeli wegie l jes t mokry lub do zbiornik6w buforowych
mlyn6w jezeli wilgotnosc wegla nie przekracza 6%. W sklad dzialu przygotowujacego paliwo
technologiczne wchodzq dwie linie suszenia i przemialu paliwa - wyposa zone w bebnowe
suszarnie obrotowe oraz mlyny suszaco-mielace typu TlRAX. Suszenie paliwa realizowane jest
w dwoch etapach (podstawowe w suszarni obrotowej i dosuszanie w mlynie). Czynnikiem
suszacyrn i transportujacym pyl paliwowy moze bye gorace powiet rze z chlodn ika rusztowego
klinkieru, gorace gazy z palen isk pomocnic zych lub powietrze z otoczenia.
Pyl weglowy jest przygotowywany w 2 mlynach suszaco-mielacych 0 wydajnosci 25 Mg/h. Sa
to mlyny kulowo -rurowe , jednokomorowe. Do suszenia i transportu pneumatycznego w mlynach
wykorzystuje sie gorace gazy odlotowe z chlodnika klinkieru. Zmielone czastki wegla unoszone
sa w strumieniu powietrza na zewnatrz, do separatora statycznego . W separatorze nastepuje
rozdzial gotowego produktu od tzw. nadziarna, kt6re wraca ponownie do mlyna. Pyl weglowy
o odpowiedniej wilgotnosci i stopniu rozdrobni enia jest odbierany jednostopniowo w odpylaczu
tkanino wym. Stad jest kierowany do zbiornik6w zapasu przed piecem i kalcynatorem. Paliwo
podstawowe moze bye zastapione paliwem alternatywnym.

Paliwa alternatywne magazynowane sa w 5 silosach 0 pojemnosci 1000 Mg kazdy, lub w dwoch
magazynach paliw alternatywnych 0 lacznej zdolnosci magazynowej okolo 1000 Mg. Podawane
sa one do procesu, poprzez system dozujaco-wazacy, do kalcynatora lub do rurociagu powietrza
3-rzc;:dowego (TAD). Mozliwe jest rowniez dozowanie paliw alternat ywnych w ilosci do 5 Mg/h
poprzez wielokanalowy palnik pieca obrotowego. Podczas normalnej pracy paliwo zastepcze
(do kalcynatora i TAD) podawane jest z wydajnoscia 55 Mg/h. Energia uzyskana ze spalania
odpadow niebezpiecznych nie przekracza 40% nomina lnej mocy ciep lnej instalacji.
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Ilosc paliw alternatywnych wyko rzystywanych w instalacji

In stalacia podawania paliw alternatvwnvch Wvdainosc
Podawanie odpadow na kalcynator -55Mg/h 430 000 ton na rok
Podawanie odpadow na palnik glowny 90 000 ton na rok
Razem 520 000 ton na rok

Dzia/ produkcji klinkieru cementowego,

Instalacja do wytwarzania klinkieru metoda sucha obej muje:
- czterostopn iowy wymiennik cyklonowy,
- kalcynator,
- piec obrotowy,
- chlodnik rusztowy,
- uklad by-passu piecowego,
- transport klinkieru do magazynu,
- instalacja systemu selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenkow azotu .

Maka surowcowa kierowana jest do zbiornik6w homogenizacyjnych, gdzie nastepuj e JeJ
usredn ienie, a nastepnie do zbiornika buforowego, skad poprzez wymiennik cyk lonowy trafia
do pieca obrotowego.
Na terenie zakladu w Karsach wypalanie klinkieru prowadzone jest w piecu obrotowym,
o dlugosci 99 m, srednicy 7,75 m i kacie nach ylenia ok. 3,5%. Piec ten, podczas pracy obraca
sie z predkoscia max . 3,5 obrotu na minute. Cieplo, niezbedne do wypalenia klin kieru , uzyskuje
sie w wyniku spalania mieszanki paliwowej (wytwarzanej w dziale przygotowania paliwa
technologicznego) . Mie szanka paliwowa ze zbiornika jest dozowana do wie lokanalowego
palnika piecowego. System piecowy posiada 4-stopniowy wymiennik cyklonowy, w kt6rym
nastepuj e wymiana ciepla pomiedzy .rnaka surowcowa" i gazami odlotowymi z pieca
obrotowego (rekuperacja ciepla). Gazy odlotowe z wymiennika sa odciagane wentylatorami
i kierowane do mlyna surowca lub do wiez schladzajacych, a nastepnie po oczyszczeniu
w urzadzeniach odpylajacych odprowadzane sa do atmosfery.
Ruch maki surowcowej odbywa sie we wspolpradzie w przewodach laczacych pos zczeg61ne
cyklony. Wytracony materi al w cyklonach przemieszcza sie w d61 wymiennika, w kierunku
przeciwnym do ruchu gaz6w. Material przechodzac przez kolejne stopnie cyklonu wymienia
cieplo z gorqcym gazem.
Pierwsza, procesow!\. czescia instalacji piecowej jest kalcynator (dekarbonizator). Sluzy do
rozkladu chemicznego weglanu wapnia do tlenku wapnia i dwutlenku wegla (kalcynacja).
Cieplo, ktore jest czynni kiem decydujacym 0 stopniu kalcynacji, uzyskuj e sie w wynik u spalania
mieszanki paliwowej i okreslonych rodzaj6w paliwa zastepczego, Kalcynator posiada budowe
pionowego zbiornika dwustrefowego. Umieszczony jest pomiedzy trzecim i czwa rtym stopniem
cyklon6w. Do dekarbonizatora droga bezposrednia transportowane jest okolo 70% maczki
surowco wej. Pozostala czesc dociera do pieca poprzez tzw . komore wznosna, Do strefy dolnej
kalcynatora podawane sa spaliny z pieca obrotowego oraz paliwo. Powoduje to powstawanie
warunkow niepelnego spalania z niedoborem tlenu . Warunki takie pozwalaja na redukcje czesci
ilosci tlenk 6w azotu do azotu gazowego. Proces kalcynacji prowadzony jest w temperaturze
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900°C. Maka surowcowa po przejsciu przez kalcynato r posiada stopien kalcynacj i okolo
90-95%.
W piecu obrotowym nastepuje koncowy proces kalcynacj i CaC03, a nastepnie spiekanie
materialu wsadowego do klinkieru w temperaturze 1450°C. Maka surowcowa przesuwajac sie
wzdluz osi pieca, ulega procesowi klinkieryzacji.

W piecu obrotowym zainstalowany jest niskoemisyjny palnik wielokanalowy , kt6rego
konstrukcja umozliwia spalanie jednoczesnie wielu rodzaj6w paliw.
Do chlodzenia klinkieru zastosowano chlodnik klinkieru Coo lax, kt6ry jest chlodnikiem
rusztowym z nadmuchem komorowym i trzema oddzielnie napedzanyrni rusztami poziomymi.
Po schlodzeniu i rozkruszeniu klinkier jest transportowany przenosnikami stalowymi do hali lub
silosu klinkieru. W wyniku chlodzenia klinkieru w chlodniku rusztowym powstaje duza ilosc
goracego powietrza, ktore jest wykorzystywane jako:
- powietrze wtorne wykorzystane do spalania paliwa w piecu,
- powietrze tzw. 3 -rz~dowe do spalania paliwa w kalcynatorze,
- powietrze nadmiarowe, sluzace po oczyszczeniu do suszenia wegla oraz do przemialu cementu
w rnlynie Z5.

Ponadto wystepuja jeszcze :
- powietrze pierwotne przechodzace przez palnik gl6wny podzielone na promieni owe
i obwodowe, rozpylajace paliwo,
- powiet rze transportowe .

Piec obrotowy wyposazony jest w uklad by-passu piecowego. Uklad ma za zadanie zredukowac
poziom chloru i alkaliow w mace surowcowej podawanej do pieca obrotowego.
Scisly rezimu technologicznego oraz odpowiedni dobor paliw w proces ie produkcji klinkieru
w wiekszosci wystarczaja by utrzyrnac poziom NO,. w zanieczyszczeniach gazowych,
uwalnianych z pieca obrotowego do atmosfery, na poziomie gwarantujacym dotrzymanie
standardow emisyjnych oraz referenc yjnych poziomow SAT dla przemyslu cementowego .
W przypadku wystapienia ryzyka przekraczania standard6w emisyjnych dla NO, uruchamiana
bedzie instalacja selektywnej niekatalitycznej redukcj i tlenkow azotu (SNCR). Instalacja ta
sklada sie z nastepujacych urzadzen:
- 2 dwuplaszczowych zbiornikow magazynowych (roztwor 24% wody amoniakalnej)
o pojernnosci 100 nr' kazdy,

1 pompy rozladowczej,
1 pompy transferowej (przepompowanie reduktora pomiedzy zbiomikami),
1 pompy transportujacej reduktor do urzadzenia dozujacych oraz rurociag ,
1 modulu kontrolno-pomiarowego sluzacego do pomiaru przeplywu reduktora,
10 modul6w kontroli wtrysku (kontrola i czyszczenie dysz),
2 dysz wtryskowych zlokalizowanych na komorze wzniosu,

- 8 dysz wtryskowych zloka lizowanych na kalcynatorze,
- 1 wentylatora chlodzaceg o.
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Instalacj a do produkcji cementu..

Produkcja cementu polega na mies zaniu w odpowiednich proporcjach i warunkach klinkieru,
granulowanego zuzla wielkopiecowego, popiolow lotnych, gipsu i innych niezbednych
dodatkow uszlachetniaj acych. Cement powstaje w wyniku wspolnego przemialu niezbednych
skladnikow.
W mlynowniach cementu zainstalowanych jest 5 mlynow cem entu , 4 kulowo-rurowe i jeden
misowo-rol owy. Mlyny nr I i 2 pracuja w ukladzie otwartym, a nr 3 i 4 w ukladzie zamknietym
z zewnetrznymi separatorami dynamicznymi. Do podgrzewania materialu w mlynie stosuje sie
gorace gazy z chlodnika rusztowego pieca do wypalania klinkieru nr I lub gorac e gazy
z palen iska pomocniczego opalanego olejem.
Do rnlynow cementu doprowadzany jest material 0 scisle ustalonym skladzie. Klinkier
w mieszaninie z kamieniem wapiennym oraz gips sa transportowane ze skladowisk
przeno snikami tasmowymi , natomiast popiol lotny , transportem pneumatycznym, do osobnych
zbiornikow buforowych, z ktorych jako mieszanka 0 ustalonym skladzie podawane sa do
mlynow,
W ukladzie otwartym otrzymuje sie z mlynow gotowy produkt, ktory trafia bezposrednio do
silosow cementu. W ukladzie zamknietym zmielony mate rial, po wyjsciu z mlyna trafia do
separatora, gdzie nastepuj e jego seg regacja: gotowy produkt transportowany jest do silosow,
a zbyt grube czastki powracaja do mlyna do ponownego zmielenia. Mielenie w ukladzie
zamknietym umozliwia uzyskanie cementu bardzo drobno zmielonego. Jest to uklad 0 wysokiej
wydajnosc , efek tywn ym zuzyciu energii. Przy wyzszych przemialach stosuje sie srodki
powierzchni owo czynne.
Mlyn 25 0 wydajnosci 250 ton cementu na godzine jest mlynem pionowym, rolowo-misowym.
Klinkier, gips, popioly zuzel lub inne materialy (w zaleznosci od gatunku cementu) za pornoca
ukladu przenosnikow podawane sa do mlyna . W wyniku obrotu ruchomej misy i docisku rol
material wprowadzony do mlyna zostaje przemielony. Po przejsciu przez uklad separatora
transportowan y cement zostaje w uklad zie odpylacza oddzielony od powi etrza i skierowany do
urzadzen transportujacych go do silosow,
Wytworzony cement jest magazynowany w 12 silosach, z ktorych moze bye przeladowywany
poprzez zbiomiki buforowe do cystem kolejowych i samochodowych albo podawany na linie do
pakowania w worki.

1.2 Parametry odpadow niebezpiecznych podawanych do przeksztalcenia termicznego.

Energia uzyskana ze spalania odpadow nieb ezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej mocy
cieplnej instalacj i, a parametry przeksztalcanych powi nny spelniac nastepujace wymagania:

a) Odpady niebezpieczne podawane do przeksztalcenia termicznego do kalcynatora

Wielkosc Wielkosc
L.p. PARAMETR Jedn. preferowana Graniczna*

I. Wartosc opalowa w stanie roboczym / kalorycznosc KJ/kg >18 000 min. 14000

2. Popio1y % < 15 max. 30
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3. Siarka jako "S" % < 0,5 max. 2,5

4. Chlor % < 0,6 max. 1,0

5. Wilgotnosc % < 15 max. 20

6. Granulacja mm 30 max. 50

7. Zawartosc sumy metali ciezkich mg/kg < 2500 max. 2500

8. Zawartosc sumy metaIi rteci, talu, kadmu mg/kg < 50 max. 100

9. Zawartosc rteci mg/kg < 5 max. 10

Odpady nie powinn y zawierac PCDD/F, zwiazkow PCB i PCP, substancj i bio logicznie
czynnych, odpadow medycznych oraz skladnikow takich jak: radioaktywne lub emitujace
promieniowanie jonizujace, wybuchowe, wywolujace Izawienie mogacych zachodzi w reakcje
ze soba, zawierajacych zwiazki chorobotworcze badz toksyczne.

b) Odpady niebezpieczn e podawane do przeksztalcenia termicznego przez palnik
gl6wny

Wielkosc Wielkosc
L.P PARAMETR Jedn. preferowa na graniczna

1. Wartosc opalowa w stanie roboczym / KJ/kg 22000 min. 21 000
kalorycznosc /

2. Popioly % < 15 max . 20

3. Siarka jako "S" % < 0,5 max . 2,5

4. Chlor % < 0,6 max. I,D

5. Wi lgotnosc % < 15 max. 20

6. Gra nulacja 20 max. 30
m

7. Zawartosc sumy metali ciezkich mg/kg < 2500 max. 2500

8. Zawartosc sumy metali rteci , talu, kadmu mg/kg < 50 max. 100

9. Zawartosc rteci mg/kg < 5 max . 10

Odpady nie powinny zawierac PCDD /F, zwiazkow PCB i PCP substancji biologicznie czynnych,
odpadow medycznych oraz skladnikow takich jak : radioaktywne lub emitujace promieniowanie
jonizujace, wybuchowe, wywolujace Izawienie mogacych zachodzi w reakcje ze soba,
zawierajacych zwiazki chorobotworcze badz toksyczne ."

6



2. Trese punktu 2.4.2 " O d prowadzanie sciekow" otrzym uje nastepujace brzmienie:

,,2.4.2 O d p rowadzanie sciekow

Instalacja IPPC nie jest zrodlem sciekow przemyslowych. Warunki gospodarki scickowej
dla calego zakladu reguluje pozwolenie wodnoprawne - decyzja Marszalka Wojewodztwa
Swietokrzyskiego znak: OWS.VII.7322 .13.20 12 z dnia 3I .05.2012 r. "

3 . Z a p is punktu 3. " W a r u n k i ko r zy stania ze srodowiska" otrzy m uje b rzmie n ie :

,, 3 .W a r u n k i ko rzystan ia ze srodowiska

3.1. Wprowadza nie pylow i gazew do powietrza

3.1.1 Charakterystyka i parametry i rodel emisji do po wietrza

Cha ra ktery sty ka :tro del emisji

Nr
Zrodlo emisji Sym bol Wysokose

Sred nica Temp.
Czas Predkoseemitora

techno I. komina
wewn. wylotowa

em isj i na wylocie
komina gazow

- [m] [rn ] IKI Ihl 1m/51

I 2 3 4 5 6 7 8

I lamiarnia surowca AIPOI 15,0 0,80 297 4000 18,50

2 lamiarnia surowca BI POI 15,0 0,80 297 4000 18,50

3 zbiorniki hornogenizacyjne HIPII 42,0 0,40 318 8040 22,00

4 zbiomi ki homogenizacyjne H2PII 42,0 0,40 318 8040 zadaszony *

5 zbiomiki homogenizacyjne HIP OI 75,0 0,60 330 8040 zadaszony *

6 zbiomiki homogenizaeyjne H2POI 75,0 0,60 325 8040 zadaszony *

7 zbiomiki homogenizaeyjne HIP21 75,0 0,60 320 8040 zadaszony *

8 zbio m iki homogenizacyj ne H2P21 75,0 0,60 320 8040 zadaszony *

10 dozownia WIP21 40,0 0,80 305 8040 15,80

\I dozownia WI P31 40,0 0,80 307 8040 15,80

12
Piee obrotowy WI

Komin nr I 120,0 3,80 293 8 040 20,00- emitor nr I

13
Piee obrotowy WI

Komin nr 3 120,0 4,40 293 8040 20,00- emitor nr 2

15 sklad klinkieru UIP21 32,0 0,70 300 8 040 18,70
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17 sklad klinkieru UIP03 13,0 0,31 320 8 040 18,50

18 produkcja cementu XIPII 15,0 0,60 281 8000 18,50

19 produkcja cementu ZIP03 32,0 0,80 281 6500 zadaszony *

20 produkcja cementu Z2P03 32,0 0,80 350 6 500 zadaszony *

2 1 produkcja cementu Z3P03 32,0 0,80 350 6500 18,50

23 produkcja cementu Z IP II 32,0 0,50 281 6 500 21,50

24 produkcja cementu Z2PII 32,0 0,50 28 1 6 500 21,50

25 produkcja cementu Z3PI I 32,0 0,60 281 6500 18,50

26 produkcja cementu UIP26 38,0 0,60 320 6 500 18,50

27 produkcja cementu X2P21 38,0 0,60 281 6 500 18,50

28 silosy cementu LlPOI 55,0 0,70 281 6500 17,50

29 silosy cementu LIPI I 55,0 0,55 28 1 6500 zadaszony *

30 silosy cementu LlP21 55,0 0,55 281 6 500 18,50

3 1 silosy popiolu L4Pll 30,0 0,60 281 2800 20,00

32 pakownia cementu PIP21 23,0 0,50 293 5000 19,50

33 pakownia cementu PIP31 23,0 0,50 293 5 000 19,50

34 pakownia cementu PIP4 1 28,0 0,60 293 5 000 19,50

35 pakownia cementu PIP5 1 23,0 0,50 293 5000 19,50

36 pakownia cementu PIPOI 26,0 0,65 293 5000 zadaszony *

37 pakownia cementu PIP I I 33,0 0,50 293 5000 zadaszony *

38 pakownia cementu PIP61 33,0 0,42 293 5000 zadaszony *

39 pakownia cementu PIP71 35,0 0,55 293 2 800 zadaszony *

40 pakownia cementu PIP81 36,0 0,55 293 2800 zadaszony *

41 pakownia cernentu PIP9 1 50,8 0,55 293 6 000 zadaszony *

42 dzial weglowy Q IPI I 33,0 5,00 307 8040 zadaszony *
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43 dzial weglowy Q2PII 33,0 1,30 307 8040 zadaszony *

44 mlyn wegla K2Pll 43,0 0,9 33 1 8040 zadaszony *

45 mlyn wegla KIP II 48,0 0,9 33 1 8040 zadaszony *

46
kotlownia - dwa kotly

WR-2,5 80,0 1,40 453 5000 0,39WR - 2,5

47 chlodnik rusztowy WI P70 35,0 4,2 470 8040 18,50

48 sklad klinkieru WIP8 5 38,0 0,45 323 8040 22,50

49 silos niedopalu WIP86 33,0 0,50 332 8 040 16,60

50 silos niedopalu W IP87 33,0 0,50 332 8 040 16,60

51 silos niedopalu WIP64 32,0 0,40 332 8040 17,80

52 stacja przesypowa U IP51 13,0 0,54 309 8040 15,80

53 stacja przesypowa UIP3l 13,0 0,54 309 8040 15,80

54 stacj a przesypowa U IP4 1 13,0 0,54 309 8040 15,80

55 silos klinkieru WIP67 60,0 0,36 323 8040 19,30

56 silos klinkieru WIP68 60,0 1,10 323 8 040 16,70

57 sklad klinkieru UIP61 9,3 0,54 315 8040 15,80

58 sklad klinkieru UIP71 10,0 0,54 32 1 8040 15,80

59 sklad klinkieru UIP8 1 9,0 0,54 32 1 8040 15,80

60 sklad klinkieru U IP9 1 9,0 0,54 32 1 8040 15,80

61 terminal pakowni PI- IO I 42,0 0,56 291 7 000 15,80

62 terminal pakowni PI -I I I 42,0 0,56 29 1 7 000 15,80

63 terminal pakowni PI- I21 42,0 0,45 291 7 000 18,70

64 dzial weglowy K IP21 21,0 0,6 x 0,4 303 8040 16,70

65 wieza wymi ennik6w KIP30 52,0 0,6 x 0,6 307 8 040 23,00

66 dozownia HIP41 12,0 0,6 x 0,4 323 8040 23,10

67 dozownia HIP5 1 42,0 0,6 x 0,6 327 8040 18,80
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*- predkosc wylotowa w ~ 0 m/s

68 dozownia H IP61 98 ,0 0,6 x 0,6 3 15 8 040 19,60

69 mlyn surowea H IP7! 42,0 0,6 x 0,6 294 8040 20,00

70
odpy lanie odb ioru pylu

WI P91 2,5 0,6 x 0,6 333 8040 18,00
ehlodnika rusztowego

71 mlyn cementu Z4 Z4P II 35,5 1,10 360 7200 16,80

74 zasyp silos u gipsu UI P27 33 ,0 0,50 293 7200 20,16

75 zasyp silosu klinkieru UI P28 33,0 0,50 293 7 200 20, 16

76
odpylaez przy zaladunku

U IP lOl 25 ,0 0,55 28 1 8040 14,80
klinkieru

77
przesypy klinkieru przy

511BF060 30,0 0,40 28 1 8 040 poziomy *przenosniku rewersyjnym

78 przesyp cementu przy Z4 541BF530 19,0 0,40 28 1 8 040 poziomy *

zbiom ik przedm lynowy
79 (odpylanie przenosnika 511BF6 10 II ,0 0,8 x 0,8 28 1 8040 poziomy *

rewersvinezo)
zbiornik przedmlynowy

80 (odpy lanie napedu tasrn 5 11BF I IO 4 1,0 0,55 28 1 8040 poziomy *
klinkieru)

8 1
zbiornik przedm lyno wy

5 11BF2 10 36,0 0,35 28 1 8040 poziomy *
(gips)

82
zbiornki przedm lynowy

51 !BF31O 36,0 0,50 281 8040 poziomy *
(popi61)

83
zbiomi k przedm lynowy

511B F635 II ,0 0,6 x 0,6 28 1 8 040 poziomy *
(stacja przesypowa)

84
podawanie mieszanki

5 11BF630 35,0 0,60 281 8040 poziomy *
(przesyp w mlynowni)

85 mlyn cernentu Z5 53 1BF500 4 1,5 2,50 393 8040 2 1,00

86
przesyp eementu (przesyp z

53 1BF525 8,0 0,35 28 1 8040 12,60
rynny na tasme)

96 zbiom ik pylu By-p ass 45 1BF302 23,0 I x 0,75 353 8 040 5,55

"

3.1.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zallieczyszczeli do powietrza

3.1.2.1 Dopuszczalne wielkosci emisj i zanieczyszczen do powietrza z pieca obroto wego WI
podczas pro wadzenia procesu wspolspalania odpadow

Obowiqzujace sta ndardy emisyjne dla instalacji wsp61spalani a odpad6w w piecu
obrotowym WI do wypalu klinkieru (emito ry nr 12 i 13) wedlug rozporzadzenia Ministra
Srodowiska: z dnia 4 listopad a 2014 r. w sprawie sta ndard6w emisyjnych dla niekto rych
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rodzaj6w instalacji, ir6del sp a la n ia paliw oraz urzadzen sp a la n ia lub wsp61spalania
odpad6w (Dz.U. z 2014 r., poz. 1546)

Standardy emi syjn e w mg/m ' 0

Lp. Nazwa subs ta ncj i
(dla dioksyn i fura now

w ng/m ' 0) przy zawa rtosci 10 %
tlenu w gazacb odlotowych

1 2 3

I pyl calkowity 30 /20 1)

2 chlorowod6r (HCI) 10
,

tluorowod6r (HF) IJ

4 t lenki azot u (NO,) 500 /4501)

5 dwutlenek siarki (SO,) 1200' )6)

6
substancje organiczne w postaci gaz6w 453)
i par wyrazone jako calkowity wegie l organiczny

7 tlenek wegla (CO ) 2000

8 kadm + tal (Cd + TI) 0,05

9 rtec (Hg) 0,05

10
antymon + arsen + ol6w + chrom + kobalt

0,5
+ miedz + mangan + nik iel + wanad

I I dioksyny i furany °I ' ),

12 amoniak 100')

13 wycie k amoniaku - przy zastosowaniu instalacji 501)

SNCR

I) dopuszcza/na wielkosc emisj i wynikaj qca z poz iomu BAT-AEL okreslonego w konkluzjach BAT
d/a przemyslu cementowego, wartosc ta obowiqzuje od dnia 5 wrzesnia 2018 1'.;

') war tosc ta nie wynika ze standardu emisyjnego , gdyz standardu emisyjnego SOl mozna nie
stosowac II' przypadkach, gdy substan cja ta nie po wstaj e w wyniku spa/ania odpodow, a/bo gdy
ilosc tej substancji powstajaca w wyniku spalania odpadow nie j es t wieksza od ilosci, jaka
po wstalaby, gdyby odpady nie by/y spa/ane;

3) wartosc ta nie wynika ze standardu emisyjnego, gdyz standardu emisyjnego substancj i
organicznych w pastaci gazow i par wyrazonych jako calkowity wegiel organiczny mozna nie
stosowac w przypadkach, gdy substancje te nie powstajq II' wyniku spa/ania odpadow;

4) jako suma iloczynow stezen dioksyn i furanow II' gazach odlotowych oraz ich wspolczynnikow
rownowaznosci toksycznej. wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia;

5) dopuszczalna wielkosc emisj i amoniaku rozumiana jako suma emisj i amoniaku po chodzqcego
z procesu wypalu klinkieru oraz amoniaku pochodzqcego z wycieku amoniaku przy
zastosowaniu insta/acji SNCR, wartosc ta obowiazuje do dnia 4 wrzesnia 20 18 1'.;
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6) dopuszczalna wielkosc emisj i nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluz}ach BAT
dla przemyslu cemen towego, zgodnie z zapisem art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska organ ochrony srodowiska udzielil Grupie Ozarow S.A. odstepstwa od granicznych
wielkosci emisji SOx (w przeliczeniu na SO,).

Uwagi:
I. W przypadku prowad zenia ciaglych pom iar6w wielkosci emisji substancj i standardy

emisyjne sa okreslone jako srednie dobowe wartosci steze n substancj i w gazach
odlotowych; srednie dobowe wartosc i stezen sa obliczane na podstawie srednich
trzydziestominutowych wartosci stezen substancj i w gazach odlotowych.

2. Wartosci standard6w emisyjnych substancj i wymienionych w ww. tabeli w Lp. 8-10
dotycza minimum trzydziestominutowego i maksimum osmiogodzinnego okresu
pobi erania pr6bek, a w Lp. II - minimum szesciogodzinncgo i maksimum
osmiogodzinnego okresu pobi erania pr6bek.

3. Podczas oceny dotrzymywania wartosc i standard6w emisyjnych dla instalacj i
wsp6lspalania odpad 6w w piecach obrotowych do wypalu klinkieru, nie uwzglednia
Sl~ :

- okre s6w rozruchu i wylaczania instalacji albo urzadzen, 0 ile w trakcie ich trwania
nie sa spalane odpady;
- wplywajacych na zwiekszenie emisji substancj i zaklocen w pracy urzadzen
ochronnych ograniczajacych emisje do 60 godzin w roku kalendarzowym, liczac od
poczatku roku.

Energia uzyskana ze spalania odpad6w niebezpiecznych nie przekracza 40% nominalnej
mocy cieplnej instalacji

Ws p61spalanie odpad6w nie powoduj e wzr ostu emisj i dwutlenku siarki (S0 2) i substancji
organicznych w posta ci gaz6w i par wyrazonych jako ca lkowity wegi el or ganiczny (TOC)
w stosunku do pr ocesu wypalu klinkieru prowadzonego bez wsp61spalania odpad6w.
Emisja tych substancj i jest siln ie zwiazana z su rowcem, a nie z rodzajem paliwa.
Substancje te powstaja niezaleznie od tego czy prowadzony jest proces ws p61spalania
odpad6w. W zwiazku z tym nalezy uzn ae za sa dnosc odstapienia od stosowania standard6w
emisji S0 2 i TOe w przedmiotowej instalacji.

3.1.2.2 Dopuszczalne wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza zpozostalej czesci instalacji

Nr
Z rOdlo emisji

Symbol Dopusz czalna wie lkosc em isji

emitora technologiczny Za nieczyszczenie mg/Nnr'

I 2 3 4 5
-

I lamiarnia surowca AIPO I pyl 10

2 lami arnia surowca BIPOI pyl 10

3 zbiorniki homogenizacyjne HIPII pyl 10

4 zbiorniki homo genizacyjne H2PII pyl 10
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5 zbiorniki homogenizacyjne H IPOI pyl 10

6 zbiorniki homogenizac yjne H2POI pyl 10

7 zbiorniki homogenizacyjne HI P21 pyl 10

8 zbiorniki homogeni zacyjne H2P2 1 pyl 10

10 dozownia WIP21 pyl 10

11 dozownia W IP3 1 pyl 10

Wariant 1 Komin nr 1
12, 13 emitor E12; E13 Kominnr 3 pyl 171

Spalanie pa liwa
konwencjonalnego w Piecu HCI 25
WI
(dla kazdego emitora) HF I
do 3.09.20 18

NOxjako NOz 684

CO 1200

Cd + TI 0,05

Hg 0,05

Sb+As+Pb+Cr+Cd
0,5

+Cu+Mn+Ni+V
dioksyny +

0, I
furany'"

NH3 50

S02 1200

TOC 45

Wariant -l 1- - Komin nr 1 - -

12, 13 emitor E12; E13 Komin nr 3 pyl 20
Spalanie paliwa
konwencjonalnego w Piecu HCI 10
W I HF 1
(dla kazdego emitora) NOxjako N0 2 450
po 4.09.2018 CO 2000

Cd + Tl 0,05
Hg 0,05
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Sb+As+Pb+Cr+Cd
0,5

+Cu+Mn+Ni+V
dioksyny +

0,1furany"
NH3 50

S0 2 1200")

TOC 45

IS sklad klink ieru U IP2 1 pyl 10

17 sklad klinkieru UIP03 pyl 10

18 produkcja cementu X IP II pyl 10

19
produkcja ceme ntu

Z IP03 pyl 20
mlyn cernenty nr I

20
produkcja cementu

Z2P03 pyl 20
mlyn cem enty nr 2

2 1
produkcja cementu

Z3P03 pyl 20
mlvn ceme ntv nr 3

23 produkcja cementu Z IP I I pyl 10

24 produkcja cementu Z2P II pyl 10

25 prod ukcja cementu Z3P II pyl 10

26 produkcja cementu U IP26 pyl 10

27 produkcja ceme ntu X2P21 pyl 10

28 silosy cementu LlPO I pyl 10

29 si losy cem ent u Ll P I I pyl 10

30 si losy ceme ntu LIP2 1 pyl 10

3 1 silosy popiolu L4PI I pyl 10

32 pakownia cementu - PlP2 1 pyl - 10
-

33 pakowni a cementu P IP31 pyl 10

34 pakownia cementu PIP41 pyl 10

35 pakowni a cementu P IP5 1 pyl 10

36 pakowni a cementu PIPOI pyl 10
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37 pakowni a ceme ntu P I P il pyl 10

38 pakownia ceme ntu P I P6 1 pyl 10

39 pakowni a cementu P I P7 1 pyl 10

40 pakownia cementu PIP81 pyl 10

4 1 pakowni a cementu PIP91 pyl 10

42
suszarnia wegla - dzial

Q I P I I pyl do 3.09 .20 18 20
weg lowy

pyl po 4.09.2018 10

dwutlenek siarki 164

dwutlenek azotu 2 1

tlenek wegla 21

43
suszarn ia wegla - dzial

Q2P I I pyl 10
weg lowy

dwutlenek siarki 104

dwutlenek azo tu 13

tlenek wegla 13

44 mlyn wegla K2PII pyl 20

45 mlyn wegla KIPII pyl 20

kotlowni a
46 - dwa ko tly WR - 2,5 WR- 2,5 pyl do 3 1.12 .20 15 400

(2,9 MW kazdy)

pyl po 1.01.2 016 100

dwutl enek sia rki 1500

dwutlenek azo tu 400

tlenek wegla -

47 chlodnik ruszto wy WIP70 pyl 20

48 sklad klinkieru W I P85 pyl 10

49 silos niedopalu W I P86 pyl 10
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50 silos niedopalu W I P87 pyl 10

51 silos niedopalu WIP64 pyl 10

52 stacja przesy powa V IP5 1 pyl 10

53 stacja przesypowa V IP3 1 pyl 10

54 stacja przesypowa V IP4 1 pyl 10

55 silos klinkieru WIP67 pyl 10

56 silos kl inki eru W I P68 pyl 10

57 sklad klinki eru V I P6 1 pyl 10

58 sklad klinkieru V I P7 1 pyl 10

59 sklad klinkieru V IP81 pyl 10

60 sklad klinkieru V IP91 pyl 10

6 1 terminal pakowni P I-IOI pyl 10

62 terminal pakowni PI - II I pyl 10

63 term inal pakowni PI-1 21 pyl 10

64 dzial weg lowy KIP2 1 pyl 10

65
wieza wymiennikow -

KI P30 pyl 10
zbiornik kalcynatora

66 dozowni a HI P4 1 pyl 10

67 dozown ia H I P5 1 pyl 10

68 dozownia HIP61 pyl 10

69 ml yn surowca HI P71 pyl 10
- - -

70
odpylanie odbio ru pylu

W I P9 1 pyl 10
chlodnika rusztowego

71 mlyn cementu Z4 Z4PII pyl 20

74 zasyp si losu gipsu V I P27 pyl 10

75 zasyp silosu klinkieru VI P28 pyl 10

76 od pylacz przy zaladunku V I P IOI pyl 10
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klinkieru

77
przesypy klinkieru przy

51 1BF0 60 pyl 10
nrzenosniku rewersvinv m

78 przesyp cementu przy Z4 54 1BF530 pyl 10

zbiornik przedmlynowy
79 (odpylanie przenosnika 5 11BF6 10 pyl 10

rewe rsyjnego)
zbiornik przedmlynowy

80 (odpylanie napedu tasm 5 11BF I IO pyl 10
klinkieru)

8 1
zbiorn ik przedmlynowy

511BF2 10 pyl 10
(gips)

82
zbiornik przedmlynowy

5 11BF3 10 pyl 10
(popiol)

83
zbiornik przedmlynowy

5 11BF63 5 pyl 10
(stacia przesypowa)

84
podawanie mieszanki

5 11BF630 pyl 10
(przesyp w mlynowni)

85 mlyn cementu Z5 531BF500 pyl 20

dwut lenek siarki 2 1

dwutlenek azo tu 28

tlene k wegla 3

86
Przesyp cementu (przesyp z

53 1BF525 pyl 10
rvnnv na tasme)

96 zbiornik pylu By-pass 45 1BF302 pyl 10

4) j ako suma iloczynow stezen dioksyn i furanow W gazach odlolowych oraz ich wspo lczynnikow
rownowaznosci toksycznej , wymienionych w zalqczniku nr 7 do rozporzqdzenia;

6) dop uszczalna wielkosc emisji nie wynika z poziomu BAT-AEL okreslonego w konkluzj ach BAT
dla przemyslu cementowego, zgodnie z zapisem arl. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska organ ochrony srodowis ka udzielil Grupie Ozarow S.A. odstepstwa od granicznych
wielkosci emisj i SOx (w przeliczeniu na SOJJ.

3.1.3 Dopuszczalna emisja roczna Z instalacj i

Z anieczyszczenie
Dopuszczalna emisja roczna
[M g/rok)

do 31.12.2015r. od 1.01.2016 do 3.09.2018r. od 4.09.2018r.

pyl 536 ,0 520 ,5 418 ,9

w tym pyl PMIO 536,0 520 ,5 418 ,9
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HCl 94,0 94 ,0 94,0

HF 9,4 9,4 9,4

N Ox jako N02 4 78 9,2 4 789, 2 4 789,2

S02 11491,4 11491 ,4 11491 ,4

CO 18 843 ,3 18843,3 18843,3

TOC 423,1 423 , I 423 ,1

kadm + tal 0,47 0,47 0,4 7

rtec 0,470 0,470 0 ,470

antymon + arsen + 4 ,698 4 ,698 4,698
ol6 w + ch rom +
kobalt + miedz +
mangan + nikiel +
wanad

dioksyny i furany 0,94x lO-6 0,94 X 10-6 0,94 X 10-6

amoniak 940,1 940, 1 470,1

3.1.4 Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji zanieczyszczen powietrza

Nr Nazwa Symbol Opis usytuowania punktu
Spelnienie

emitora zr6dla emi sji tecbnologiczny pomiarowego
wymagan normy
PN-Z-04030-7

3
Zbiomiki HIPI I Na em itorze Spelnia
homoze nizacv ine

4
Zbiorniki

H2PII
Na emitorze Spelnia

homozenizacvin e

5
Zb iorniki

HIPOI
Na rurociagu wylotowym Spelnia

homozen izacvine odpylacza, przed wentvlatorem

6
Zbiorniki

H2POI
Na rurociagu wylotowym Spelnia

homoaenizacvine odpy lacza, przed wentv latorem

7
Zbiorniki HIP21

Na rurociagu wylotowym Spelnia
hornozenizacvine odpylacza , przed wentvlatorem

8
Zbiorn iki H2P21

Na rurociagu wylotowym Spelnia
- "homogenizacv jne- -- - - "odpvlacza, przed wentvlatorem --

9 Dozownia WIP II Na emitorze Sneln ia

10 Dozownia WIP21 Na rurociagu wylotowy m Speln ia
odpylacza, nrzed wentvlatorem

I I Dozownia WIP31 Na rurociagu wy lotowym Spelnia
odpylacza , orzed wentvl atorem
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Stanow isko do pomi arow Brak mozliwosci
manu alnych zamontowane przed tec hnicznych
za luzjami bezposred nio przy zachowa nia
wylocie z elektro filtru wym aganych

12 Piec nr I
Komin nr 1 odleglosci od

miejsc zaburzen
przeplvwu zazow

Stanowisko do pomi arow ciaglych Spelnia
prze plywu gazow i emi sj i pylu na
emitorze, na poziomi e 80m
Stanowisko do pom iarow Spelnia
manualnych zamo ntowa ne jest na

13 Piec nr I Komin nr 3
kanale dolotowym do komina
Sta nowisko do porniarow ciaglych Spelnia
przep lywu gazow i em isji pylu na
em itorze, na poziom ie 80 m

15 Sklad klinkieru UI P2 1
Na rurocI~u wylotowym Spelnia
odpylacza, przed wentvlatorem

16 Sklad klinkieru U IP I I
Na rurOC1&.gU wylotowym Spelnia
odpylacza, przed we ntv latorem

17 Sklad klinkieru U 1P03
Na fU f OCl &.gU wy lotowym Spelnia
odpylacza, przcd we ntv latorem

44 Mlvn wegla K2P II Na em itorze Soelnia
45 Mlyn weg la K IPII Na emitorze Spelnia
47 Chlodnik rusztowy W IP 70 Na emitorze Spelnia
48 Sklad klinkieru W IP85 Na emitorze Spelnia
49 Silos nied opalu W IP86 Na emitorze Spelnia
50 Si los nied opalu WIP87 Na emitorze Spelni a
5 1 Silos niedopalu W IP 71 Na emitorze Snelnia
52 Stacia orzesvo o\va WIP82 Na emito rze Snelnia
53 Stacja przesypo\va U I P31 Na emitorze Spelnia
54 Sta cja przesypo\va U 1P4 1 Na emitorze Spelnia
55 Silos klinkieru WIP67 Na emitorze Spelnia
56 Silos klinkieru W IP 68 Na emito rze Spelnia

57 Sklad klinkieru UI P61
Na rurociagu wyl otowym Spelnia
odpylacza , przed wentvlatorem

58 Sklad klinkieru U I P71
Na ruroC1 'lllu wy lotowym Spelnia
od pylacza, przed wentvlatorem

59 Sklad klinkieru U I P81 Na em itorze Soelnia
60 Sklad klinkieru -- U I P8 1 Na emitorze Soelnia

64 Dzial weg lowy K1P 21
Na ruroC1'lllU wyl otowym Spelnia
odpylacza, orzed wentylatorem

65 Wieza wymiennikow K IP 30
Na ruroc lqgu wylotowym Spelnia
odpylacza, nrzed wen ty latorem

66 Dozownia HI P4 1
Na rurociagu wy lotowym Spelnia
odpylacza, orzed wentvlatorem

67 Dozownia HIP51
Na rurociagu wy lotowym Spelnia
odpylacza, nrzed wentvlatorem
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68 Dozowni a WIP61
Na rurociagu wy lotowym Spelnia
odpylacza, przed wenty latorem

69 Mlyn surowca HIP71
Na rurociagu wy lotowym Spelnia
odpylacza, przed wentylatorem

Odpylanie odbioru Na rurociagu wylotowym Spelnia
70 pylu chlodnika W1P91 odpylacza, przed wentylatorem

rusztowezo
71 Mlyn cementu Z4 Z4PI I Na emitorze Spelnia

74 Zasyp silosu gipsu U 1P27
Na rurociagu wylotowym Spelnia
odpylacza, przed wentylator em

75 Zasy p silosu klinkieru U 1P28
Na rurociagu wylotowy m Spelnia
odpylacza, przed wenty latorem

76
Odpylacz przy

U l PIOI
Na rurociagu wylotowym Spelnia

zaladunku klinkieru odpylacza, przed wentylatorem
Przesypy klinkieru Na emitorze Spelnia

77 przy przenosniku 5 11BF060
rewersvinvm

78
Przesyp cementu przy

54 1BF530
Na emitorze Spelnia

Z4
Zbiorn ik Na rurocl::tgu wy lotowym Spelnia
przedm lynowy odpylacza, przed wentylato rem

79 (odpylan ie 51 1BF6 1O
przen osnika
rewersyjnego)
Zbiornik Na emitorze Spelnia

80
przedmlynowy

511BF I IO
(odpylanie nap~du

ta sm klinkieru)

81
Zbiorn ik

511BF2 10
Na emitorze Spelnia

orzedmlvnowv (gips)
Zbiornki Na emitorze Spelnia

82 przedmlynowy 5 11BF3 10
(popiol)
Zbiorn ik Na rurocl'l,gu wy lotowy m Spelnia

83 przedmlynowy (stacja 51l BF635 odpylacz a, przed wenty latorem
przesypowa)
Podawanie mieszank i Na rurocl'l,gu wy lotowy m Spelnia

84 (przesyp 51l BF630 odpylacza, przed wenty latorem
w mlynowni)

85- - Mlyn cementu Z5 - 53 1BF500 - - -Na emitorze - - - -- Spelnia -- ---

Przesyp cementu Na emitorze Spelnia
86 (przesyp z rynny na 53 1BF5 25

tasme)

96
Zbiorn ik pylu By-

451BF302
Na rurociagu wylotowym Spelnia

pass odpylacza, przed wenty latorem

W szystkie stanow iska pomiarowe zapewni aja latwy i bezpieczny dostep ekipy pomiarowej. "
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4. W punkcie 3.4.1.1. " Wyszczegollliellie rodzajow odpadow przewidzianych do
wytwarzania, Z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci
oraz okreslenie ilosci odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciqgu roku" litera b) " odpady inne nii niebezpieczne" zapis wiersza 12 tabeli
w brzmieniu:

"

Kod
Hose

L p.
odpadu

Nazwa odpadu Podstawowy sklad chemiczn y i wl asc lwosci odpadow
[M g/ rok)

Od pad powstaj e w procesie dozowania pa liw
a lternatywnych - separatory mech anic zne
wychwytuja niewym iarowe pal iwo
alternatywne . Odpady sit zwracane dostawcy
w ce lu ich prawi dlowego rozdro bnienia. Sklad

12. 19 12 10
Odpady pain e odpad u j est taki sam j ak paliwa alte rnatyw nego

100,00
(pa liwo alternatywn e) wp rowadzanego do instalacj i tj:

- se lektyw nie zbierane frakcje odpad6w palnych
z grupy odpad6w kom unalnych ,
- odpady przem yslo we inne niz niebezpie czne
posiadaja ce wla sciwosci paine ,
- odpady opakowaniowe inne niz niebezpi eczne.

"
zastepuje sie nastepujqcym zapisem:

"

Kod
Hose

Lp,
odpadu

Nazw a odpadu Podst awowy s klad chemiczny i wlasciwoscl odpadow
(Mg/rok)

Odpad powstaje w procesie dozowania
pal iw alternatywnych- separatory mechan iczne

[nne odpady (w tym wyc hwytuja niewymi arowe paliwo
zrruesza ne substancj e alternatywne. Sklad od padu j est taki sam jak
i przedmioty) pal iwa alternatywnego.

12. 19 12 12 z mechanicznej Kalorycznosc min 1400 KJ/kg 100,00
obr6bki odpad6w inne Zawartosc siarki 0,5%
niz wymienione w 19 Zawa rtosc ch loru 0.8%

12 " Zawartosc rnetaliciezkich <2500 ppm -
Zawartosc rteci 5 ppm

Zawartosc kad mu i rteci (suma) <50 ppm

"
5. W punkcie 3.4.3.1. "Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia

i powstajqcych w wyniku przetwarzania w okresie roku" dodaje sie kolejny akapit
w brzmieniu:

.Ddpady 0 kodzi e 19 12 12, powstajace w wyniku wyeliminowania, na separatorach
mechanicznych , ze str umienia paliwa alternatywnego frak cj i ponadwym iarowych , sit magazyno wane

2 1



se lektywnie w magazynie paliw alternatywnych, a nastepnie zwracane dostawcy paliwa alternatywnego
w celu ich prawidlowego rozdrobnienia."

6. W punkcie 3.4.1.2. " Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami,
z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow,
a takze wskazanie miejsca i sposobu orat rodzaju maga zynowanych odpadow"
litera b) " odpady inne nii: niebezpieczne" zapis wiersza 12 tabeli w brzmieniu:

"
L p,

Kod
Rod zaj od pad u Mi ejsce i sposob ma gazyno wania

odpadu

12. 191 210
Odpady paine Odpady beda magazynowane selektywnie
(paliwo alternatywne) w magazynie paliw alternatyw nych

"
zastepuje sie nastepujqcym zapisem:

"

Lp.
Kod

Rodzaj odpadu M iejsce i sposeb magazynowan ia
od padu

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
Odpady beda magazynowane selektywnie

12. 19 12 12 i przedmioty) z mechanicznej obr6bki
w magazyn ie paliw alternatywnyc h

odpadow inne niz wvmienione w 19 12 I I

"
7. W punkcie 3.4.3. 1. .Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia

i powstajqcych w wyniku prtetwarzania w okresie roku " w tabeli " Odplldy
przewidywane do odzysku w instalacji do produkcji cementu" zapis wiersza 111
w brzmieniu:

"
lIose odpadow

Rodzaj procesu
poddawana

Lp, Kod odpadu Nazwa odpad u
przetwarzan ia

procesowi
przetwarzania

IMl!/rok l
Inne odpady ( w tym

-- --- - zmieszane substancje-- - Odzysk energii -
I l l. 19 12 12 i przedmioty) z mechanicznej cieplnej 30 000

obr6bki odpadow inne niz RI
wymienione w 19 12 II

"
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zastepuj e silt nastepujqcym zapisem:

"
Hose od padow

Rodzaj procesu
poddawana

Lp. Kod odpadu Nazwa odpadu
przetwarzania

procesowi
przetwarzania

IMl!!rokl
Inne odpady ( w tym
zmieszane substancje Skladnik zestawu

I I I. 19121 2 i przedmioty) z mechanicznej surowcowego 30 000
obrobki odpadow inne niz RS
wvrnienione w 19 12 11

"
8. W punkcie 3.4.3.3. "Miejsce i sposob magazynowania odpadow ora; rodzaj

magazynowanych odpadow przewidzionych do przetwarzania'' w tabeli
"Szczeg6/owy sposob magazynowania odpadow przewidzianych do odzysku" zapis
wiersza 111 w brzmieniu:

"
Lp.

Kod Nazwa odpadu
Miejsce oraz sposob

odpadu maaazvnowania odnadow

Inne odpady ( w tym zmieszane

111. 19 121 2
substancje i przedmioty) Magazyn Paliw Altematywnych,

z mechanicznej obrobki odpadow inne Silosy instalacji paliw altematywnych
niz wymienione w 19 12 II

"
zastepuje silt nastepujqcym zapisem:

"
Lp.

Kod
Nazwa odpadu

Miejsce oraz sposob
odpadu magazvnowania odnadow

lnne odpady ( w tym zmieszane

11 1. 191 2 12
substancje i przedmioty)

W zamknietej hali surowcow masowych
z mechanicznej obrobki odpadow inne

niz wymienione w 19 12 II

"
9. Punkt 8.1 "Metody ochrony srod ow iska wodnego" otrzymuje brzmienie:

,,8.1 Metody ochrony srodowiska wodnego

W konkluzjach BAT dla przemyslu cementowego nie okres lono wyrnagan dotyczacych ochrony
srodowiska wodnego. W Cementowni Ozarow ochrona srodowiska wodnego polega m. in. na
- pomiar i systematyczna rejestracja ilosci pobranej wody,
- stosowanie zamknietych obiegow wodnych i wielokrotne wykorzystanie pobranej wody,
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- skanalizowanie terenu za kladu - kanalizacja sanitarna i de szc zowa e lim inujace in filt racj e
za nieczyszczen do gruntu,
- oczyszczanie sc ie ko w przed zrzutem do odbiorn ika poprzez skierowanie ich do oczyszczalni
zakladowej ."

5. Punkt 8.2 "M elody ochrony powietrza" olrzymuje brzmieni e:

" 8.2 M elody ochrony powietrza

Wymagania konkluzji BAT dla przemyslu Spelnienie przez zaklad wymogow konkluzji
cementowego BAT

Tec hniki ogran iczania emisji pylu - emisja niezorgan izowana pylu.

Stosowanie prostego, liniowego ukladu instalacji . Spelnione.

Obudowanie/za mkniecie miej sca prowadzenia Spelni one.
operacj i, przy ktorych wystepuje duze zapyleni e,

Wszystkie procesy prowadzone w instalacj i zostaly
tak ich jak mie lenie , przesiewanie i mieszan ie.

zhenn etyzowane. Operacje tec hno logiczne
wyko nywa ne sa w zamknietych halach i silosac h.
Odciagi powietrza ze stref posiadaja fi ltry
tkanin owe, a wych wycony pyl jest zawracany
i przekazywan y do wykorzystan ia przy produkcji
cementu.

Stosowanie osIon przenosnikow i e lewatorow, ktore Spel nione.
powinny bye konstr uowa ne jako systemy zamkniete

Klinkier i rune skladniki cementu s'ldla materialow powodujacych pylen ie.
magazynowane w silosach lub zarnknietych halach.
Wszystkie przenosniki grawitacyj ne sa obudowane
I me powoduja pylenia na zewnatrz, Wewn atrz
utrzyrnywane j est podci snienie za pornoca
wenty lacji mechanicznej , ktore nie pozwa la na
wydobywan ie sie pylu,

Ograniczenie nieszczelnosci i punkt ow wysypywania Spelnione.
sie materialow,

Surowce i paliwa po wprowadzen iu do instalacji nie
s'l przesypywane w urzadzeniach otwartych.
Instalacja jest w pelni hennetyczna. Nieszczelnosc i 1----- - - - - -
usuwane sa w ramach cyklicznych przegladow , -

Stosowanie zautomatyzowanych urzadzen Spelnione.
i systemow sterowania.

System sterowania jest zautomatyzowany. Odczyty
aparatury AK P s'l przetwarzane komputerowo
w wyn iku czego nastepuja niezbedne korekty pracy
linii produkcyjnych i przygotowania. Praca
zautomatyzo wanego system u nadzorowana jest
przez operatora, Optyma lizac ja procesu kontro li
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Zapewnienie niezakl6conej eksploatacji.

Wentylacja i odpylanie na filtrac h tkaninowych:

• 0 ile to mozliwe, wszystkie transporty materi alu
nale zy prowadzic w sys temac h zamkn ietych,
w kt6rych utrzymywane j est podci snien ie.
Powietrze odsysane w tym ce lu podlega
nastepnie odpy laniu przez filtr tkan inowy przed
jego uwolnieniem do atmosfery.

Zapewnienie wlasciwej i kompl eksowej konserwacji
instalacji przy uzyciu odkurzaczy przenosnych
i stacj onarnyc h:

• podczas dzialan konserwacyjnych lub
w przypadkac h problem 6w z sys temem
przenosnikow moze nastap ic wysypanie
material6w. Aby zapob iec powstawaniu
rozproszonego pylu podcza s usuwama
wysypanych mater ia/6w, nalezy stosowac
urzadzenia odkurzajace. Nowe budynki mozna
latwo wyposa zyc w przewody rurowe do
odkurzaczy stacjonarnych, podczas gdy
w budynkach istniejacych zazwyczaj lep iej sie
sprawd zaja urzadzenia przenosne i elastyczne
laczenia,

• w szczeg61nych przyp adkach zastosowanie
procesu cyrkulacj i do system6w transportu
pneumatycznego moze bye bardziej korzystne.

.Stosowanie__ zamknietego __ skladowania
z automatycznym i systemami transportu :

• za naj bardziej skuteczne rozwiazan ie problemu
pylu rozproszonego generowanego przez duze
zapasy materialu uznaje sre hale klin kieru
i zamkn iete, w pelni zautomatyzowane sklady
surowca. Magazyny takie sa wyposazone
w fi ltry tkan inowe w celu zapobiegania
tworzen iu rozproszonego pylu podczas operac ji

polega na systematycznej automatyzacj i sterowania.

Spelnione,

Niezaklocona eksp loatacj e zapewnia nadzorowa ny
system AKP oraz kom puterowe prze twa rzanie
danych w zautomatyzowanym systemie sterowania
lacznie z cyklicznymi przegladami technicznymi.
W ramach przegladow wymieniane sa zuzywajace
sie czesc i oraz materialy eksploatacyj ne.

Spelnione .

Spelnione.

Stosowane techniki ograniczania emisj i
niezorganizow anej pylu :
· utward zanie i zraszanie woda dr6g,
· zrasza nie woda i zam iatani e plac6w

i pomieszczen,
· utrzymywanie porzadk u,
- ruehome odkurzanie,
· zamkniete sk/ady (surowca i klinkieru).
Tam , gdzie to jest mozliwe procesy sa
zhenn etyzowane I zastoso wano odc iagi
wentylacyjne z urzadzeniami odpylajacyrni.

W sytuacjach awaryj nych wykorzystywane sa
ruchome odkurzacze i zraszanie woda,

Spe/nione.- - -- - - --

Skutecznosc stosowanych filtrow workowyc h
wyno si 10 mg/rrr' w oczyszczonym powietrzu.
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zaladunku i rozladunku,

• nalezy uzywac silosow magazynowych
o odpowiedniej pojemnosci, wyposazonych we
wskazniki poziomu z wylacznikami
przerywajacymi I filtrami do zapylonego
powietrza wypchnietego podczas operacj I

napelniania.

Korzystanie przy wysylce I zaladunku cementu
z elastycznych przewodow do napelniania
wyp osazonych w system usuwarua pylu do
zaladunku cementu, skierowanych w strone ladowni
cieza rowki,

Przykrywanie lub obudowanie miej sca skladowania
rnaterialow sypkich kranami, scianami lub bariera
pionowo rosnacej zieleni (umieszczenie sztucznych
lub naturalnych barie r w celu ochrony otwartych
pryzm przed wiatrem).

Stoso wanie ochrony otwartych pryzm przed wiatrem:

Spelnione.

Odpowietrzenie cyste rn podlaczane jest do silosu
zaopatrzonego w urzadzenia odpylajace.

Spelnione.

Otwarte place magazynowe wyposazone sa
w betonowe bariery , ktore ograniczaja
przedmuchiwan ie mater ialow zgromadzonych
w pryzmach.

Nie rna zastosowania

• nalezy unikac magazynowarua materialow
pylacych w pryzmach na zewnatrz, ale gdy ju z
takie pryzmy istnieja, mozliwe jest zmniejszenie
pylenia poprzez zastosowanie odpowiedni o
zaprojektowanych barier wiatrowyc h.

Nie praktykuje sie magazynowal1la rnaterialow
pylacych na otwartych placac h magazynowych .
Place wyposazone sa w betonowe bariery
ograniczajace przedmuchiwanie materia low
zgromadzonyc h w pryzmach .

Stosowanie spryskiwania woda I chemicznych
srodkow ograniczajacych py lenie:

• jezeli punktowe zrodlo razproszonego pylu jest
dobrze zlokalizowane, mozna zainsta lowac
system zraszan ia woda, Zwilzenie czastek pylu
wspomaga ich zlepianie sie i przyczynia sie do
osadzania pylu. Dostepne sa rozne srodki
rnogace poprawic ogolna efektywnosc zraszania .

Nie rna zastosowan ia

Nie praktykuje sie magazynowanra materi alow
pylacych na otwartych placach magazynowych.

zwilzanieUtwa rdzenie podloza,
~utrzyn~~.wanie C!ystosci_: _ _

drogi Spelnione.

- - ---

• obszary ruchu ciezarowek nalezy, 0 ile to
mozliwe, utwardzic i utrzymywac powierzchnie
w jak najwiekszej czystosc i. Zwi lzanie drag
rnoze przyczynic sre do zmniejszenia emisji
niezorganizowanej pylu, w szczegolnosci przy
braku opadow, Dragi rnozna rowniez
oczyszczac za pomoca zamiatare k. Aby
utrzyrnywac emisje niezorganizowana pylu na
iak nainizszvm poziornie, nalezv stosowac dobre
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praktyki w zakresie utrzymywania porzadku .

Nawilzanie pryzm: Spelnione.

• niezorganizowana em isje pylu z pryzm mozna
zmniejszyc poprzez wystarczajace nawilzan ie
punkt6w zalad unku I rozladun ku oraz
stosowanie przeno snikow tasmowych
o regu lowa nej wysokosc i,

Zmniej szeni e skanalizowanych emisj i pylu poprzez Spelnione .
zastos owanie systemu obslug i technicznej , w kt6rym

Hermetyzacja wszy stk ich proce s6w oraz
szczeg61ny naci sk kladzie sie na dzia lan ie filtr6w

stosowanie wenty lacj i mechanicznej tyc h proces6w
stosowanych w operacjach, przy kt6ryc h wystepuje

z zas tosowaniem filtr6w tkan inowych wymaga
duze zapylenie, innych niz procesy wypalania w

stalego nadzoru i serwisu urzad zen odpylajacych,
piecac h, chlodzenia i gl6wne procesy miel enia. Przy

kt6re Sit realizowane przez Dzial Przygotowania
uwzglednieniu tego systemu obslugi technicznej

i Utrzymania Ruchu Cementowni.
BAT polegaja na oczyszcza niu suchych gaz6w
odlotowych za pom oca filtra . Wszystkie dzi alania sit dokumentowane w ramach

systemu zarzadzania wg ISO 900 I i 14001.

Poziom emisj i dla skanalizowa nych emi sji pylowych Spelnione.
z operacj i, przy kt6rych wystep uj e duze zapylenie

< 10 mg/Nnr'
( innych niz procesy wypalania w piecac h, chlodzenia
i gl6wne procesy mielenia) wynos i < 10 mg/Nrrr' . Obecnie warunek ten nie jest spelniony na emi torze

E-42 - suszam ia wegla or 2 i wyn osi 20 mg/nr' ,
jednakze do dn ia 4 wrze snia 20 18 r. poz iom emi sji
pylu zostan ie obni zony do poz iomu wyni kajacego
z konkluzji .

Technik i ograniczania emisji pylu z proces6w wypalania w piecach

Elektro filtry (ES P). Spelniony
W elektrofiltrach czastki stale pylu otrzymuja
ladunek elektryczny ujemny. Naladowane cza stki
przernieszczaja sie w kierunku dodatnich elektrod
jakim i sit panele osa dowe e lektrofiltru. Panele
cykl icznie wpraw iane sit drgania, co powoduje
odrywanie S l~ od nich drobin pozbawionych
lad unku i osypywanie sie do lej 6w zbierajacych

_w dolnej s.z~sc i e!ektrofiltru.
--- - - - - - - ---

Skutecznosc odpylania za lezy od ladunku
elektrycznego jaki zgromadzo ny j est na ziam ie. lm
wiek sze ziarno , tym wiekszy ladunek i skutecznosc
odpylania . Skutecznosc elektrofiltr6w jest bardzo
wysoka (do 99,9%) dla pylu 0 gran ulacji powyzej
I0 urn. Dla drobni ej szego pylu jest slabsza.
Elektrofiltry charakteryzuja sie wysoka
skutecznoscia odpylania w warunkach wysokich
ternperatur i duzej wilgotnosci ,
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Filtry tkanin owe .

Filtry hybryd owe .

Poziom emisj i pylu z gazow odlotowych
pochodzacych z procesow wypal ania w piecu wynosi
< 10 - 20 mg/Nm ' .

Utrzymanie stezenia na niskim pozrorme przy
zastosowaniu ESP jest utrudnione przy zmianach
natezenia przeplywu spalin oraz j ednorodnosc ia
pylu tj . jego rezystywn oscia, ktora rna wplyw na
poziom naladowania czastek. Drugim elementem
oslabiajacym skutecznosc odpylania j est tworzenie
sie warstwy izolujacej na panelach osadowych przy
duzej zawartosc i siarki w spalinach. Zrodlem siarki
jest stoso wany surowiec.

Planowane do zastosowania, do 3.09.2018r.

Nie rna zastosowania

Na terenie cementowni Grupa Oza row S.A.
w Karsach nie sa stosowane filtry hybrydowe.

Spelnione

Pomiary ciagle wskazuja, ze przez ok. 85% czasu
eksp loatacj i pieca z wlaczonymi elektrofiltrami
steze nia na wy locie nie przekraczaja < 20 mg/N rrr' ,
Przez pozostale 15% czasu porniarow stezeniach
pylu na wylocie zawiera sie 20 mg/Nnr' do < 30
rng/Nm ' czy li na poziomie zgodnym
z obowiazujacymi standardami emisyjnym i przy
wspolspalaniu odpadow,

Do dn ia 4 wrzesnie 2018r. poziom ermsj i pylu
zostanie obnizony do poziomu wyn ikajacego
z konkluzj i BAT.

Techniki ograniczania emisji pylu z procesow chlodzenia i mie lenia

Elektrofiltry (ESP). Spelni one

Zastosowane do redukcj i pylu z chlodnika klin
kieru .

----

W elektrofil trac h czastki stale pylu otrzymuja
ladunek elektrycz ny ujemn y. Naladowane czastki
przemi eszczaja sie w kierunku dodatnich elekt rod

--- -- -- -- -------- -jakimi sll. - panele -osadowe -elektrofiltru:-Panele
cyklicznie wprawiane sa drgania, co powoduje
odrywan ie sre od nich drobin pozbawionych
ladu nku i osypywa nie sie do lejow zbierajacych
w dolnej czesci elektrofiltru .

Skutecznosc odpylania zalezy od ladunku
elektrycznego jaki zgromadzony jest na ziamie. 1m
wieksze ziamo, tym wiek szy ladunek i skutecznosc
odpylania. Skutecz nosc elekt ro-fi ltrow jest bardzo
wvsoka (do 99,9%) dla pvlu 0 l'ranulacii powvzei
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I0 urn. Dla drobniej szego pylu jest slabsza.

Elektrofi ltry charakteryzuja sie
skutecznoscia odpylania w warunkach
temperatur i duzej wilgotnosci .

wysoka
wysokich

Filtry tkaninowe .

Filtry hybrydowe.

Poziom em isji pylu z
pochodzacych z proces6w
wynosi < 10 - 20 mg/Nm' .

gaz6w odlotowych
chlodzenia I mielenia

Utrzymanie steze nia na niskim poziomie przy
zastosowaniu ESP jest utrud nione przy zmianach
natezenia przeplyw u spa lin oraz jednorodno scia
pylu tj . jego rezystywnoscia, kt6ra rna wplyw na
poziom naladowania czastek. Drugim elementem
oslabiaj qcym skutecznosc odpyl ania jest tworzenie
sie warstwy izolujacej na pane lach osadowych przy
duzej zawartosci siarki w spalinach. t r6dlem siarki
jest stosowany surowiec.

Speln ione

Nie rna zastosowania

Na terenie cementowni Grupa Ozarow S.A.
w Karsach nie sa stosowane filt ry hybrydowe.

Spelnione

Przy mlynach weg la i cementu zainstalowano filtry
o skutecznosc odpylania do poziomu
referencyjnego < 20 mg/Nrrr' na wylocie .

Chlodnik rusztowy posiada elektrofiltr
o skutecznosc odpylania do poziomu
referen cyjnego < 20 mg/Nrrr' na wylocie .

Techni ki ograniczania emisji tlenk6w azotu NOx

Chlodzenie plomien ia. Nie rna zastosowania.

Palniki niskoemisyjne NOx. Spe lnione

Kazdy z piec6w obrotowych wyposazony jest I
w wielokanalo wy palnik Swirlax, kt6ry_jest ___ I

- -- - - ----- - - ---- ------ - . palilikiem nlskoemisyjnym NOx, 0 regulowanym
ksztalci e plomienia. Ogran iczen ie ilosci NO, jest
os iagane dzieki mniejszej ilosci powietrza
pierwotnego do palnika. Udzial powietrza
pierwotnego zmniejs zony jest do okolo 6-10%
zapotrzebowan ia stechiometrycznego
(w por6wnaniu do 20-25% w tradycyjnych
palnikach).
Efektem takiej konstrukcji palnika jest bardzo
wczesny zaplon, szczeg61nie czesci lotnych paliwa,
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w warunkac h niedoboru tlenu, co sprzyja
ogra niczeniu tworzenia NO, .
Mozliwa redukcja NO x do 30% .

Optyma lizacja procesu. Spe lnione

Proces jest optymal izowa ny poprzez apa rature
kontrolno-porniarowa (AKP). System AKP jest na
biezaco nadzorowany i modernizow any. Pozwala
na ustab ilizowany proces w piecach do klinkieru
oraz optymalny dobor ilosc i pow ietrza pierwotnego
do spalania I utrzymanie wlasciwej temp eratu ry
w strefac h pieca .

Spa lan ie etapowe (pa liwa konwencjonalne lub Spelnione
odpadowe), rowniez w polaczeniu z prekalcynatorem

Pierwszy spalania zac hodz i pa lnikui wykorzystaniem optymalnej rnieszanki pal iwowej . etap na
glow nym preca obrotowego . Drugim etapem
spalania j est palnik w kalcyn atorze, wytwarzajacy
atm osfere redukcyjna, ktora rozklada czesc tlenkow
azotu powstalych w stre fie spiekania.

Selektywna redukcja niekatal ityczna (SNCR ) (ang. Spelnione
Selective Non-Ca ta lytic Redu ction).

Reagent w postaci roztworu wody arnoniakalnej
o stezeniu NH, < 25% wtrysk iwany jest poprzez
dysze rozpylowe do komory wznosu, gdzie zostaja
zneutralizowan e tlenki azotu. Gazy po redukcji
trafi aja nastepnie do sys temu schladzania
i odpylania gazo w. Po oczyszcze niu odprowadzane
Sll do atmosfery. Sterowa-nie insta lacji jest
calkowicie zautomatyzowane, a sterowanie opart e
j est 0 sygnal pom iaru ciaglego NOx
zainstalowanego na komi nie.

Stosowan ie odpowiedniej i wystarczaj aco skutecznej Spelnione
redukcji NOx oraz stabilnego procesu (SNCR).

Skutecznosc redukcji
. ..

zapewma pOZlOm errusjt
znacznie na poziomie gwarantujacym dotrzymanie
zarowno dopuszczalnego standardu emi syjnego j ak
rown iez zalecane poziomy BAT.

Stosowanie odpow iedniej proporcji Speln ione
stechiometrycznej amoniaku w ce lu osiagniecia jak

dozowana jest ce lunaj skuteczniej szej red ukcj i NOx I ograniczenia 1I0se reagenta NH, w

wyc ieku NH3 (SNCR). zachowania jego czasu retencji ( I ,5s) na poziomie
temperaturowym (ok.950°C). Proporcja
stechiometryczna dostosowana jest do poziomu
NOx, tlenu i temperatu ry spa lin (pomiary ciagle),
Parametry pozwalaja na plynn y dobor ilosci
pow ietrza do spalania oraz wielkosci dawki
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amoniaku do redukcji SCNR.

Utrzymywanie wycieku NH3 (bedacego skutkiem Spelnione
nieprzereagowania calego am oniaku) z gazow
odlotowyc h na jak najnizszym poziomie przy Dozowan ie reagenta sterowane bedzie w za leznosci

uwzglednieniu kore lacji miedzy skutecznoscia od sygnalu pomiaru ciaglego NOx, co zabez piecza

red ukcj i emisj i NOx i wyc iekiem NH, (SNCR). uklad redukcyjny przed nadmiernym wyciek iem.

Poziomy ermsji wyciekajacego NHJ w gazach Spelnione
od lotowych przy stosowaniu SNC R

• wyc iek NH3 < 30 - 50 mg/Nm' .

Techniki ograniczania em isji dwut lenku siarki SO,

Dodatek absorbentu. Nie rna zastosowani a

Pluczka mokra . Nie rna zastosowania

Poz iomy emisj i SO, z gazow od lotowych Spel nione
pochodzacych z wypa lania w piecach lub procesow Redukcja SO, zac hod zi poprzez wbudowanie SO,
podgrzewan ia/preka lcynacj i w prze mys le w wap ien przy wypalan iu klinkieru. Wykorzystana
cementowym jest tu zdo lnosc zatrzymywania siarki zawartej

SO, wyrazo ne jako SO, < 50 - 400 mg/Nrrr' ,
w pa liwie w masie klinkieru . Klinkier absorbuje

• 90-95 % siarki wprowadzanej do ukladu
z paliwami , 90-95 % siarczanow wprowadzanych
do ukladu technologicznego z surowcami
naturalnymi oraz 35-60% siarczkow
wprowadzanych w surowcach naturalnych.
Siarczki znajdujace sie w surowcach wsadowych
sa utleniane do postaci SO,. Siarczki maja glowny
wplyw na poz iom emi sji .
Do procesu stosuje sie paliwa 0 niskiej zaw artosci
siarki j ako ich zan ieczyszczen ia.

Tec hn iki ogran iczania emisji tlenku wegla CO oraz redukcja pikow CO

Kontro lowan ie pikow CO w celu skrocenia Spelnione
przestojow ESP. Pomiar ciagly CO pozwalana redukcje pikow

poprzez plynne dozowani e powietrza wto rnego do
pieca obrotowego oraz powiet rza tzw. 3-
rzedowego do kalcynatora. Pozwala to na
calkowita eliminacje pikow CO w trakcie stabilnej
pracy pieca oorotowego.

Wysoka zawartosc TOC w surowcac h me
powoduje pikow stezenia CO. Przy stabilnej pracy
pieca, nastepuje rown omierne dozowanie surowca.
Pow ietrze do spalania TOC jest w tym przypadku
r6wnomiem ie dozowane i kontrolowane
zawartosc ia CO na wyloc ie z pieca
i w kalcynatorze. Rozruch pieca nastepuje
w atmosferze nadm iaru tlenu, co minimalizuje
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ilosc powstajacego CO.

Ciagle, automatyczne pOlTIlary poziomu CO za
pomoca urzadzeri monitorujacych 0 kr6tkim czasie
odpowiedz i, ulokowanych w pob lizu zrodla CO .

Spelnione

Pomiar CO jest jednym z element6w kontroli
procesu spalania. Optyma lizacja procesu spalania
polega rn.m. na dostarczan iu ilosci powietrza
pozwa lajacej utrzymywac optymalny proces
spalania (bez zbednych strat paliwa) przy
wypalaniu klinkieru.

Techniki ograniczania emisji calkow itego wegla organicznego (TOC)

Utrzyman ie niskiego poziomu TOC z gazo w
odlotowych pochodzacych z proces6w wyp alan ia
w piecach poprzez unikanie podawania surowc6w
o duzej zawartosc i lotnych zw iazkow organicznych
(VOC) do pieca poprzez punkty dozowania wsadu .

Spelnione

Wsp61spalanie odpad6 w me powoduje wzrostu
emisji substancj i organicznyc h w postaci par
i gaz6w wyrazonych jako ca lkowity weg iel
orga niczny (TOC) z procesu wypalania klinkieru
w stosu nku do procesu bez udzialu odpad6w .
Emisja TOC jest silnie zwiazana z surowcem
(kamieniem wapiennym do prod ukcji klinkieru),
a me z rodzaje m paliwa (podstawowego czy
zastepczego). Substancj e TOC me powstaja
w wyniku spalania odpad6w, co skutkuje
odstepstwem od koniecznosc i dotrzymania
standard6w emisji dla TOC.

Techniki ogran iczania emi sji chlorowodoru (HCI) i fluorowodoru (HF)

Stosowanie surowcow i paliw 0 niskiej zawa rtosc i Spelni one
chloru.

- - -'

Spelnione

Zastosowa nie w przy piecach insta lacj i by-passu
pozwala na redukcj e chloru i fluoru poprzez ich

___________ _absorpck _w_pyle._l'yl _ nastl'pnie_jcst_
wykorzystywany do produk cji . Nie j est zawracany
do produkcji klinkieru , przez co me zachodzi
mozliwosc wt6mego uwo lnienia..

Ograniczanie zawartosci chloru w odpadach, kt6re
rnaja zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo
w piecu cementowym.

Ograniczanie zawartosci fluoru w odpadach, kt6re
maja zostac wykorzystane jako surowiec lub paliwo
w piecu cement owym .

Wszystkie odpady jako paliwa zaste pcze oraz do
unieszkod liwienia prZYJmowane sa do
Cemen towni z badan iami okres lajacymi ich sklad,

r-:-- :--:---- ---;--;-;:--- -----;- -;--,------,----;-----i miedzy innymi zawartosc halogen6w.

Poziomy emisji zwiazane z BAT dla emisji Hel
stanowi srednia wie lkosc dobowa lub sredn ia z okresu
pob ierania pr6bek (pomiary punktowe przez
minimum p61 godziny) < 10 mg/Nm ' ,

Spelnione

Pomiary okresowe przeprowadzone w ostatnich
latach wykazuja dotrzymanie referencyjnego
poziomu em isji HCI na poziomie < 10 mg/Nrrr'
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Stosowa nie surowcow I paliw 0 niskiej zawa rtosci
fluoru.

Spelnione

Poziomy emisj i zwiazane z BAT dla emisj i HF
stanowi srednia wielkosc dobowa lub srednia z okre su
pobierania probek (pomiary punktowe przez
minimum pol godz iny) < I mg/Nrrr' .

Spelnione

Pomiary okresowe przeprowad zone w ostatnich
latach wykazuj a dotrzymanie referenc yjnego

poziomu emisji HF na poziomie < I mg/Nnr'.

Tec hniki ograniczania emisj i dioksyn i furanow (PCDD/F)

Staran ny wybor i kontro la wsadu pieca (surowcow) Spelnione
pod katern zawa rtosc i chloru, miedzi i lotnych
zwiazkow organicznych

Ograniczen ie/unikanie stosowania odpadow
zawierajacych chlorowane substancje organiczne

Wszystkie odpady jako paliwa zastepcze oraz do
unieszkodliwienia przyjmowane sa do
Ceme ntowni z badaniami okreslajacymi ich sklad,
miedzy innymi zawartosc halogenow,

Staranny wybor I kontro la paliw piecowych pod Spelnione
katern zawa rtosci chloru.

Na podstawie analiz
o miejscu wpro wadzenia
instalacji.

podejmowany decyzja
paliwa lub odpadu do

Unikan ie podawania paliw 0 wysokiej zawartosci
halogenow (np . chloru) do spalania wtornego.

Spelnione

W cementowni stosuje Sl, paliwo 0 zawartosc i
halogenow ponizej 1%.

-- -1

SpelnioneSzybkie chlodzenie gazow odlotowych z pieca do
temperatury nizszej niz 200°C i minimalizacja czasu
przebywania spalin i tlenu w strefach, w ktorych
panuje temperatura w zakresie 300 - 450 °C.

Szybkie schladzanie gazow spalinowych nastepuje
w wiezy schladzajacej, Schladzanie stosuje sie
wylacznie w sytuacj i, kiedy spaliny me sa
przekazywane do suszenia pal iw (odzysk ciep la)

____________________________w mlynach surowcow. _

Wstrzymanie wspolspalania odpadow przy operacjach
tak ich jak rozruc h lub zatrzymanie pieca.

Speln ione

Rozruch insta lacji nastepuje wylaczn ie przy
pomocy paliw konwencjonalnych tj . olej u lekkiego
oraz pylu wegla,

Poziomy emisj i PCDD/F zwiazane z BAT z gazow
odlotowyc h pochodzacych z procesow wypalania
w piecach stanowi srednia z okresu pobierania probek

Spelnione

PCD D/F < 0, I ng/Nrrr' ,
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(6 - 8 godzin) wyn oszaca < 0,05 - 0, I ng PCDDIF 1- Pomiary z ostatnich lat wykazuja dotrzymanie
T EQlNm3

• stezenia z duza rezerwa, Pomiary wykonano
zgodnie z rnetodyka referencyjna prze z
laboratorium certyfikowane .

Techniki ogran icza nia emisj i metali

Wybor mat eria/ow 0 niskiej zawartosci odnosnych Spe/nione
metali i ograniczanie zawartosci w materia/ach tyc h
metal i, w szczegolnosci rteci .

Stosowanie sys temu zapewniania jakosci , aby Spe/ nione
zagwarantowac wlasciwosci stosowanych materia/ow

Technika realizowana w ramach zintegrowa negoodpadowych.
systemu zarzadzania j akoscia I srodowi-skiern.
Badania jakosci materia/ow odpado-wych jest
dokumentowana prze z dostawcow i rejestrowana
w sys temie jakosciowym Cementowni. Odpady
i ich jakosc kontro lowa ne Sll rowniez
w zak/adowy m laboratorium.

Stosowa nie skutecz nych techn ik usuwania pylu - Spe/nione
e lektrofi ltry (ES P).

Py/ wychwytywany w urzadzeniach odpylaj acych
zawracany jest do procesu produkcji klinkieru,
dodawany do masy maki surowcowej .

Stosowanie skutecznych technik usuwania py/u - Nie ma zastosowania w instalacj i.
filtry hybryd owe.

Stosowanie skutecznych technik usuwanra pylu - Nie ma zastosowania w instalacji .
filtry tkaninowe.

Poziomy erm sji metali w gazach od lotowych Spe /nione
z procesow wypalania w piecach

Hg < 0,05 mg/Nnr'
Hg < 0,05 mg/Nm'

L (Cd, TI) < 0,05 mg/Nnr '

L (Cd , T I) < 0,05 mg/Nnr '
L (A s, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn , Ni, V) < 0,5

L (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn , Ni, V) < 0,5 mg/Nrrr' . mg/Nm'

Ta l i metaIe cil'zkie (Pb Cd Zn Cr Ba Hgt~ll _ Idom ieszkami pochodzacymi z paliw pod-
stawowych I zastepczych (stosowanie paliw
zastepczych me wplywa na wzrost ilosci
w stosunku do paliw podstawowych). Wiek -szosc
metal i wbudowywanych j est w mase klinkieru.

Emisja metali w pyle nie powoduje przekro-czen
do puszc za lnyc h standardow emisyj nyc h metali.

Potwierd zaja to pomi ary kontrolne okresowe,
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'- 1 prowadzone w ostatnich 2 latach.

"
II. Pozostale punkty decyzji Marszalka Wojew6dztwa Swietokrzyskiego z dnia 4 wrzesnia

2014 r. znak: OWS-VII.7222.8.2014 ze zmiana z dnia 4 grudnia 2014r. znak: OWS
VII.7222-4612014 pozostaja be z zm ian.

Uzasadnienie

Grupa Ozarow S.A. , ul. Ks. I. Skorupki 5, 00-546 Warszawa wystapila do Marszalka
Wojewodztwa Swietokrzyski ego w Kielcach z wni oskiem 0 zmiane zapisow pozwolenia
zintegrowanego udzielonego dec yzjq Marszalka Wojewodztwa Swietokrzys kiego z dnia
4 wrzes nia 20 14 r. znak: OWS -VII.7222.8.20 14 ze zmiana z dnia 4 grudnia 20 14r. znak:
OWS-VII.7222 -46/20 14.

Wnioskowane zmiany dotyczyly m.i n. koniecznosci uwzgledn ienia w pozwoleniu zapisow
nowego rozp orzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacj i, zrodel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspolspalan ia odpadow (Oz. U. z 2014 r., poz . 1546) oraz wyrnagan wynikajacyc h z konkluzji
BAT dla przem yslu cementowego. Zawnioskowano rowni ez 0 zamiane kodu odpadu
przewidzianego do wytwarzania z 19 12 10 na 19 12 12 (odpad paln y, powstajacy w wyniku
wyodrebnienia frakcji nadgabarytowej ze strumie nia paliwa altematywnego) oraz zmiane
sposobu przetwarzania odpadu 0 kodzie 19 12 12 (bedacego odpadem niepalnym,
pozyskiwanym od dostawcow zewnetrznych) z procesu RI na R5.

W przedlozonej dokumentacji , Grupa Ozarow S.A. zwrocila sie do Marszalka Wojewodztwa
Swietokrzyskiego 0 udziel enie w okresie od dnia 5 wrzesnia 20 18 r. odstepstwa od granicz nych
wielkosci emisji SOx (BAT 50-400 mg/Nrrr' ) okres lonych w konklu zjach BAT dla przemyslu
cementowego. Zawnioskowano 0 usta lenie w pozwoleniu zintegrowanym wielkosc i
dopuszczalnej emi sji SOx (w prze liczeniu na SOl) z procesu wypalu klinkieru w piecu
obrotowym na poziomie 1200 mg/Nnr ' , Potrzeba uzyskania odstepstwa od granicznyc h
wielkosci emisji SOx wynika z okresowych wzrostow wielkosci emi sj i tego zwiazku
spowodowanyc h prze twarzaniem surowca naturalni e obciazonego wysokim ladunkiem siark i.
Wzrost ilosci zwiazkow siarki w spa linach z pieca do wypalu klinkieru nie jest natom iast
zwiazany z rod zaje m stosowanego paliwa (wegiel + paliwa zastepcze),

Zgodnie z art. 204 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 200 I r. Prawo ochro ny srodowiska
___(tj . Oz._lLz.201 3r. ,.poz.,1232. zpMn.. zm.) "w.szczego lnych.przy padkach .organ .wlaSciwy. do__ - 1

wydania pozwolenia zintegrowanego moze w pozwo leniu zintegrowanym zezwolic na
odstepstwo od granicznych wie lkosci emisyjnych , jezeli w jego ocenie ich osiagni ecie
prowadziloby do nieproporcjonalni e wysokich kosztow w stosunku do korzysci dla srodowiska
oraz pod warunkiem ze nie zos tana przekroczone standardy emisyjne, 0 ile maja one
zastosowanie. "
W pozwoleniu zintegrowanym, zarowno pierwszym - udzie lonym decyzja Wojewody
Swietokrzyskiego z dni a 30 wrzesnia 2004 r. znak: SR.VII. 66 18-7/04 z pozn, zm. jak
i aktua lnym - udzielonym decyzja Marszalka Wojewodztwa Swietokrzyskiego z dni a 4 wrzesnia
201 4 r. znak: OWS-VII.7222.8.2014 z pozn, zm ., organ ochrony srodowiska, udzie lil Grupie
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Ozarow S.A. ods tepstwa od standardow emisyjnych dla S02. gdyz Zak/ad wykaza/, ze subs tancja
ta nie powstaje w wyniku spalania odpadow. Z przed lozonych na potrzebe uzyskania ww.
pozwolen zintegrowanych dokumentacji wynika, ze wystepowanie wysokich steze n S02
spowodowane j est duza zawartoscia siarki w surowcu, jakim jest kamien wapienny wydobywany
w kopalni odkrywkowej zlokalizowanej w bezposrednim sasicdztwie cementowni.

Udzielone Cementowni odstepstwo od stosowania standardu emisyjnego dla S02, w dalszym
ciagu jest aktualne. W mysl obowiazujacego rozporzadzenia Ministra Srodo wiska z dnia
4 listopada 20 14 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacj i, zrodel
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspolspalania odpadow (Dz.U. z 2014 r., poz. 1546)
"Standardu emisyjnego dwutl enku siarki mozna nie stosowac w przypadkach, gdy substancja ta
nie powstaje w wyniku spalania odpadow albo gdy ilosc tej substancji powstajaca w wyniku
spalania odpadow jest nie wieksza od ilosci , jaka pows ta/aby, gdyby odpady nie by/y spalane."

Ze wzgledu na duze koszty transportu surowca, jakim jest karnien wapienny, przy wyborze
lokalizacji cementowni, bierze sie pod uwage przede wszystkim bliskosc oraz dostepnosc tego
surowca. Na lezaca do Grupy Ozarow S.A. Cementownia zlokalizowana jest w bezposrednim
sasiedztwie kopalni surowca, ktorcgo pok/ady sa naturalnie obciazone wysokim /adunkiem
siarki, wystepujacej przede wszystkim w fonnie siarki pirytowej . Wykorzystywan ie surowca,
ktory w zaleznosc i od eksploatowanego w dan ym momencie pok/adu , moze zawierac znaczne
ilosci siarki, rna bezposrednie przelozenie na wielko sci emisji tej substancj i do powietrza
z procesu wypa/u.

Polozenie geograficzne nalezacej do Grup y Ozarow S.A. w Warszawie cementowni
kwalifikuje ja do grona instalacj i posiadajacych wyzsze emisje sax z uwagi na specy fike
wykorzystywanego surowca. Pozyskiwanie z surowca z innych zrodel nie by/o rozwazane
z uwagi na ograniczenia ekonomiczne zwiaza ne z zakupem i transportem ogromnych ilosci
wsadu przerabianego w piecac h obrotowych cementowni.

Na lezy tez podkreslic, ze przez wiekszosc czasu funkcjonowania insta lacj i do wypa/u
klinkieru, faktyczne wielkosc i emisj i sax (w przeliczeniu na S02) sa znacznie nizsze od
wnioskowanych (srednie miesieczne stezen S02 w latach 20 12, 20 13 ksz taitowa/y sie na
poziomie ponizej 450 mg/Nm ' ), a zaproponowany przez Zak/ad poziom 1200 mg/Nrrr' rna na
celu zapewnienie mozliwosc funkcjonowania instalacji w sytuacjach, gdy przerabiany surowiec
bedzie obciazo ny wysokim /adunki em siarki. Przy czym, jak wykazano w dokumentacji,
okresowy wzrost emisji S02nie bedzie powodowa/ przekroczen standardu jakosci powietrza dla
tego zwiazku, Majac na uwadze powyzsze , nalezy uznac za nieuzasadnione ponoszenie przez
Grupe Ozarow S.A. w Warszawie znacznych nakladow inwestycyjnych na zakup
i utrzymywanie dodatkowych urzadzen ograni czajacych ernisje S02do powietrza z instalacji do
wypa/u klinkieru, w przypadku, gdy znaczny wzrost st~zen tego zwiazku rna charakter

- incydentalny, a eks ploatacja instalacj r nie powoduje przekroczen standardow jakosci powietrza.
Grupa Oza row S.A. w Warszaw ie nie wystapila 0 udzielenie odste pstw od granicznych

wielkosc i dla pozosta/ych substancji w tym py/u z procesu wypalania klinkieru . Obec nie na
terenie Zak/adu trwaja prace, majace na celu wyrniane aktualnie eksploatowanych elektrofi ltrow
FAA na skuteczniejsze urzadzenia odpylajace, zakonczone filtrami tkaninowymi. Proces
inwestycyjny bud owy nowych urzadzen odpylajacych i oddanie ich do eks ploatacji planowane
jest przed 4 wrzesnia 20 18 r.

Emisje z pozostalych procesow realizowanych w instalacj i do produkcj i klinkieru i cementu,
ktore sa zrodlem skanalizowanej emisj i py/u , zosta/y ograniczone w wyniku dotychczasowych

36



dzialan modemizacyjnych. Obecnie wiekszosc emisj i pylu generowanych przez procesy
technologiczne prze biegajace poza piecem do wypalu klinkieru spe lnia wymagania Konkl uzji
BAT. Zrodla em isji inne niz wypalanie klinkieru tj. mielenie, chlod zenie, transport
i magazynowanie zostaly wyposazone w odpylacze , z ktorych na wylocie uzyskuje sie emisje na
poziomach stezenia ponizej okreslonych w Konkluzjach BAT dla produkcj i cementu.

Przedlozony wniosek 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego spelnil wy magania formalne,
okreslone w ustawie z dnia 27 kwie tnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj . Oz . U. z 20 13 r.
poz. 1232 z pozn. zm.).

Wnioskowane zmiany w mys l przepisow ochrony srodowiska nie stanowi'I. istotnej zmiany
instalacj i.

Zgo dnie z art. 218 ust. 3 cytowanej wyzej ustawy Prawo ochrony srodowiska Marszalek
Wojewodztwa Swietokrzyskiego zapewnil mozliwosc udzia lu spoleczenstwa w postepowaniu
administracyjnym dotyczacym zmiany pozwolenia zinte growanego dla instalacji dla instalacji do
produkcj i klinkieru cementowego w piecach obrotowych 0 zdolnosci produkcyjnej ponad
500 Mg na dobe, zlokalizowanej na terenie cementowni Grupa Ozarow S.A., Karsy 77,
gm. Ozarow, ktorego przedmiotem bylo udzielenie odstepstwa od gra nicznych wie lkosc i
em isyjnych.

Przedlozony przez Grupe Ozarow S.A. wniosek zostal zamieszczo ny w publicznie dostepnym
wykazie danych 0 dokumentach zawierajacych informacje 0 srodowisku i jego ochronie,
a obwieszczenie w ww. sprawie zostalo umieszczone na tablicach ogloszen: Urzedu
Marszalkowskiego Wojewodztwa Swietokrzyskiego, na tablic y ogloszen w Urzedzie Miasta
i Gminy Ozarow oraz Cementowni Grupa Ozarow S.A. w Karsach, gm. Ozarow.

W wyznaczonym przez tut. Organ terminie do przed miotowej sprawy nie zostaly
wniesione zadne uwagi ani wnio ski .

We wniosku 0 zmiane pozwol enia zintegrowanego wykazano, ze eksploatacja instalacji
IPPC nie bedzie powodowala przekroczenia standardow jakosci powietrza wyrazonych jako
dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu zawarte w zalaczniku nr I do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 20 12 r. w sprawie poziomow niektorych substancj i
w powietrzu (Oz.U. z 20 12 r. poz. 1031).

Wielkosc dopuszczalnej emisj i gazow i pylow do powietrza, powstajacych w wyniku
funkcjonowania instalacji IPPC, okres lono na poziomie zapewniajacym dotrzymanie standardow
jako sci powietrza oraz wartosci odniesienia zawartyc h w zalaczniku nr 1 do Rozporzadzenia
Mini stra Srodowiska z dnia 26 stycznia 20 lO w spraw ie wartosci odnies ienia dla niektorych
substancj i w powietrzu (Oz. U. z 2012 r, poz. 1031).

Marszalek Wojewodztwa Swietokrzyskiego uznal za uzasadni ona prosbe Grupy Ozarow
S.A. 0 udzielenie odstepstwa od granicznych wielkosci emisji dla SOx wyrazonych jako S02,

---W-zwill.zku z -tym-niniejsza-decyzja-okreslil.-od-dnia 4-wrzesnia -20 18r.-;- dopuszczalny poziom- - 
emisji S02 piecow do wypalania klinkieru wyzszy niz wynikajacy z konkluzji BAT dla
przemyslu cementowego.

Niniejsza decyzja dostosowano zapisy z zakresu gospodarki sciekowej do aktualnych
prze pisow, Zgodnie z art . 2 11 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla tak ze, w odniesieniu do instalacj i wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego ilosc, stan i sklad sciekow przemyslowych, 0 ile scieki nie beda wprowadzane
do wod lub do ziemi. Instalacja IPPC nie jest zrodlern scieko w przemyslowych. Stanowi ona
CZctSC zakladu, w ktorym w wyniku prowadzonej dzialalnosci powstaja scieki bytowe,

37



przernyslowe, wody opadowe i roztopowe, pochodzace z terenow utwardzonych zakladu oraz
wody z odwadniania kopalni wapieni i rnargli "Gliniany-Ouranow".

Warunki gospodarki sciekowej dla calego zakladu reguluje pozwolenie wodnoprawne 
decyzja Marszalka Wojewodztwa Swietokrzyskiego znak: OWS. VII.7322.13.2012 z dnia
31.05.2012 r.

W przedlozonej do tut. Organu dokurnentacji wykazano , ze bedaca przedrniotern
niniejszego postepowania adrninistracyjnego instalacja do produkcji klinkieru w piecu
obrotowyrn, speinia wyrnagania ochrony srodow iska wynikajace z naj lepszych dostepnych
technik dla przernyslu cernentowego, a jej eksploatacja nie powoduje przekroc zenia standardow
jakosci srodowiska poza terenern, do ktorego prowadzacy instalacje rna tytul prawny.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Zgod nie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. 0 oplacie skarbowej (tj . Oz. U. z 2015 r.,
poz. 783 z pozn. zrn.) wnioskodawca wniosl oplate skarbowa za zmiane pozwolenia
zintegrowanego na konto Urzedu Miasta w Kielcach.

Pouczenie

Otrzymuja:
I . Grupa Ozarow S.A.

ul. Ks. I. Skorupki 5
00-546 Warszawa

Od decyzji przysluguje stron ie prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszalka Wojewodzt \: "9}1 yskiego w termini e 14 dni od daty jej
otrzyrnania. ~'\) --.·.)14....f!:'<l'l'\ 'ct,· "v ,r:I" ~"i<'~ ,\~... \ :z:.
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Do wiadomosci:

I . Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna decyzji wraz z wersja elektron iczna wniosku)
Oepartament Ochron y Srodowiska
ul. Wawelska 52/54

------ 00-922-Warszawa---------------------------
2. Swietokrzyski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Kielcach

AI. IX Wiekow Kielc 3
25-5 16 Kielce

3. Grupa Ozarow S.A.
Karsy 77
27-5300zarow

4. Burmistrz Miasta i Gminy Ozarow
ul. Stodolna I
27-5300zarow
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